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(54) Pracovny nastroj pre elektrochemické odhrotovanie otvorov, najmi
v tazko pristupnych miestach

Vynalez sa tyka elektrotechnického obra-
bania.

Vynalez rieS§i odhrotovanie otvorov po
trieskovom obrabani v fazko pristupnych
miestach.

Podstatou vyndlezu je, Ze na povrchu tele-
sa nad ¢innou plochou pracovného nastroja
na elektroizolaénej vloZke je prestavitelne
uloZeny elektromagnet. Elektromagnet je pri-
pojeny na zdroj pracovného pradu, alebo na
samostatny zdroj prudu.
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Vyndlez sa tyka zhotovenia pracovného
néstroja pre elektrochemické odhrotovanie
otvorov, najmi v tazko pristupnych miestach.

Elektrochemické odhrotovanie otvorov
v miestach, ktoré su fazko pristupné sa usku-
toéiiuje v uzatvorenych priestoroch, komo-
rach, alebo v pripravkoch elektrochemickych
zariadeni zvl&$t prispésobenych k tomuto
ucelu. Preto velkost odhrotovavanej suéiastky
je limitovana velkosfou komory, alebo pri-
pravku. Sudiastky, ktorych odhrotovavané
otvory sa sklonené pod roéznymi uhlami, ale-
bo suciastky rozmerove velké nie je moZné
na tychto zndmych elektrochemickych zaria-
deniach odhrotovavat. U rozmerove zvlast
velkych stéiastok sa na odhrotovavanie otvo-
rov pouZiva ruéni odhrotovdvacia jednotka,
ktora sa pocas obrabania drzi v ruke. Je zné-
me aj upinanie.pracovnych odhrotovavacich
nastrojov na obrobku mechanické, pneuma-
tické alebo hydraulické. Nevyhodou tychto
pracovnych nastrojov je, Ze u ruénych ob-
sluha méze pracovat len s jednym pracov-
nym néstrojom. Mechanické, pneumatické,
alebo hydraulické upinanie pracovnych néa-
strojov na obrobku je rieSené pomerne zloZi-
tymi a vyrobne nakladnymi prvkami.

Vy&Sie uvedené nevyhody odstrafiuje a
technicky problém riesi pracovny néstroj pre
elektrochemické odhrotovanie otvorov, najmé
v fazko pristupnych miestach podla vynéle-
zu, ktorého. podstatou je, Ze na povrchu te-
lesa nad ¢innou plochou pracovného nastro-
ja na elektroizolaénej vloZzke je prestaviteIne
uloZeny elektromagnet. Podstatou vynalezu je
aj to, Ze elektromagnet je pripojeny na zdroj
pracovného prudu. Do podstaty vyndlezu
patri i to, Ze elektromagnet je pripojeny na
samostatny zdroj prudu.

Pracovnym ndéstrojom podla vyndlezu sa
docieli toho, Ze pracovny néstroj je moZné
upnut priamo na ktorékolvek miesto obrob-
ku, ¢im nie je potrebné vyrabat strojnu éast
elektrochemického obrédbacieho zariadenia, to
je frému s pohybovymi a upinacimi ¢asfami.
Odstrani sa aj pracné polohovanie obrobku
voti pracovnému nastroju upnutému v hlave
stroja. Pouzitim samostatného zdroja pradu
pre upinanie pracovného néastroja je mozné
sicasne pracovat s viacerymi pracovnymi
nastrojmi, ¢o podstatne zniZuje préacnost
hlavne u obrobkov s viacerymi obridbanymi
miestami.

Na pripojenych vykresoch je zndzornené
prikladné zhotovenie pracovného néstroja,
kde na obr. 1 je néstroj s obrobkom nakresle-

ny v pozdlZnom reze, na obr. 2 je nakresleny
pohlad na pracovny nastroj s obrobkom, kde
pracovny néstroj je pripojeny na samostatny
zdroj prudu a na obr. 3 je nakresleny v po-
hlade pracovny néstroj s obrobkom, kde je
pracovny ndstroj pripojeny na zdroj pracov-
ného prudu.

Pracovny ndstroj pozostdva z telesa 1 (obr.
1), ktory m4 na dolnom konci vytvorent &in-
nu plochu 2. V pozdlznej osi telesa 1 je vy-
tvoreny privodny kandl 10 elektrolytu, ktory
vyustuje v blizkosti ¢innej plochy 2. Na tele-
se 1 nad ¢innou plochou 2 je vsuvne uloZend
elektroizola¢na vlozka 3, priéom medzi &in-
nou plochou 2 a elektroizola¢nou vlozkou 3
je uloZeng stavacia podlozka 11. Na elektro-
izolacnej vlozke 3 je skrutkami 12 pevne
uchytené jadro 7 elektromagnetu 6. V me-
dzikruzi jadra 7 je uloZeni cievka 8, na kto-
rej vonkajSom cele je uloZena v medzikruZi
jadra 7 elektroizolaéna podloZka 9. Nad elek-
troizolac¢nou vlozkou 3 st na telese 1 naskrut-
kované dve matice 13, medzi ktorymi je pev-
ne uchytena svorka 14 elektrického pridu.
Maticami 13 je zaroveri pevne uchytens elek-
troizolaéna vlozka 3 na stavacej podlozke 11
telesa 1. Na horny koniec telesa 1 je pripo-
jena privodnd hadica 15 elektrolytu. Na svor-
ku 14 telesa 1 pracovného nastroja je pripo-
jeny zéporny pol a na obrobok kladny pdl
zdroja 4 pracovného prudu. Elektromagnet 6
pracovného néstroja (obr. 2) moéze byt pripo-
jeny na samostatny zdroj 5 prudu, alebo méze
byt pripojeny na zdroj 4 pracovného prudu
(obr. 3). '

Obrazok 16 sa uloZi na polohovaci, pripad-
ne upinaci pripravok nad vaiu s elektroly-
tom (na obr. nezakreslené). Na pracovnhom
néstroji sa elektromagnet 6 ustavi do, takej
vzdialenosti od éinnej plochy 2, aby &inna
plocha 2 po zasunuti pracovného néstroja do
otvoru obrobku 16 bola oproti hrandm otvo-
ru, ktoré maju by odhrotovdvané. Po usta-
veni pracovného ndstroja v otvore obrobku
16 sa pripoji elektromagnet 6 pracovného néa-
stroja na samostatny zdroj 5 prudu alebo na
zdroj 4 pracovného prudu, éim je pracovny
nastroj upnuty elektromagnetickou silou
elektromagnetu 6 v nastavenej polohe na ob-
robku 16. Potom sa prevedie vlastna techno-
logick4 operacia odhrotovania, po ktorej sa
elektromagnet 6 odpoji- od zdroja pridu,
¢lm sa pracovny ndstroj na obrobku 16 uvol-
ni a moZe sa premiestnif na dalSie miesto
obréabania. '
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PREDMET VYNALEZU

. Pracovny nastroj pre elektrochemické od-

hrotovanie otvorov, najmé v fazko pristup-
nych miestach, pozostavajuci z telesa ty-
¢ového tvaru, v ktorom je vytvoreny pri-
vodny kanél elektrolytu, vyustujuci v bliz-
kosti jeho ¢&innej plochy, vyznaujuci sa
tym, %e na povrchu telesa (1) nad ¢innou
plochou (2) pracovného néstroja na elek-
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troizolacnej vlozke (3) je prestaviteIne ulo-
Yeny elektromagnet (6).

. Pracovny nastroj podla bodu 1 vyznacuju-

ci sa tym, Ze elektromagnet (6) je pripojeny
na zdroj (4) pracovného prudu..

. Pracovny nastroj podla bodu 1 vyznacu-

juci sa tym, Ze elektromagnet (6) je pripo-
jeny na samostatny zdroj (5) prudu.
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