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Urzadzenie da wykonywania rdzeni odlewniczych
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- Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
konywania rdzeni odlewniczych z mas utwardza-
nych za pomoca przedmuchiwania powietrzem.
‘Znane obecnie z przemyslowego stesowania urzg-
dzenia sluzace do wykonywania rdzeni odlewni-
cgych skladaja si@ ze strzelarki wraz z glowies,
pod ktérg wstawia sie rdzennice oraz osobnego
urzadzenia do przedmuchiwania rdzeni gazem
i urzgdzenia do wyjmowania rdzeni z rdzennicy.
Réwniez pcdobnie jest zbudowane urzadzenie
stosowane w procesie ,, Ashland-cold-box-process”
opisane w Przegladzie Odlewnictwa 1969 nr 2 pt.
»Technologia wykonywania rdzeni utwardzanych
na zimno”. Sklada sie ono ze strzelarki z ghlowica,
pod ktérg wstawia sie rdzennice craz oscbnego
urzadzenia do przedmuchiwania rdzeni mglg cie-
klego katalizatora i do wyjmowania rdzeni z
rdzennicy. Utwardzanie rdzeni moze odbywaé sie
pod glowicg strzelarki lecz przez doprowadzenie
mgly cieklego katalizatora przewodami niezalez-
nymi cd strzelarki, izolowanymi od glowicy.
Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie ze
strzelarki do zageszczania rdzeni wyposazonej w
glowice z zasuwa komorowa, ktéra w pozycji wsu-
nietej zamyka, a w pozycji wysunietej otwiera
otwoér strzalowy strzelarki. Zasuwa komorowa po-
siada komore powietrzng, ktéra od spodu i z bo-
k6w ograniczona jest pelnymi $Scianami, a od gbéry
wymienng wkladka, w ktérej znajdujg sie perfo-
rowane korki. Komora ta polgezona jest poprzez
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osuszacz powietrza z siecig sprezonego powietrza.
W sklad urzadzenia wchedzi takze ruchomy stoél,
umieszczony pod glowicg strzelarki, z usytuowang
wewnatirz komcrg powietrzna, przy czym komora
ta ograniczona jest od dolu i z bokéw pelnymi
Scianami, a z gbry wymienng wkladka z siecig
otworéw z wymiennymi pelmymi lub perforewany-
mi korkami. Komora powietrzna posiada takie
dwie dysze wylctowe poediaczone do odrebnego
urzgdzenia do odzysku spoiwa.

Nad ruchomym stolem znajduja sie prowadnice,
w ktérych umieszczone sg dwie rdzennice, ktérych
robocze Sciany posiadaja kanaly powietrzne, w
ktoére wcisniete sg wymienne korki perforowane.

W skiad urzadzenia wchodzi takze mechanizm
wyjmcwania rdzeni, przeno$nik tasmowy rdzeni
oraz pompa prézniowa sluzgca do utwardzania
rdzeni przez wytworzenie podci$nienia.

Wyposazenie urzadzenia wedlug wynalazku w
pompe proézniowa pozwala utwardzaé rdzenie spre-
zonym powietrzem, wzglednie zasysaniem powiet-
rza wraz z czesSciami lctnymi spoiwa, lub sposobem
kombinowanym poprzez sprezanie lub zasysanie,
co wplywa na skrécenie czasu utwardzania.

Konstrukeja  urzadzenia wedlug wynalazku
umozliwia zautomatyzowanie procesu wytwarzania
rdzeni lgcznie z ich utwardzaniem i wyjmowaniem.

Urzadzenie charakteryzuje sie mhlymi gabary-
tami w poréwnaniu z urzgdzeniami dotychczas sto-



sowanymi, co umczliwia zwiekszenie powierzchni
produkcyjnej. !

Przedmiot wynalazku zostal przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku schematycz-
nym, na ktérym fig. 1 przedstawia urzgdzenie w
rzucie pionowym, a fig. 2 — widok boczny urza-
dzenia. .

Urzadzenie do wykonywania rdzeni odlewniczych
sklada sie ze strzelarki 1, ktéra wyposaicna jest
w glowice strzelarki 2. Glowica strzelarki 2 wy-
posazona jest w zasuwe komorowa 3, ktéra w po-
zycji wsunietej zamyka, a w pozycji wysuniete]j
~otwiera otwoér strzalowy strzelarki 1 w wyniku
czego zostaje otwarty na zewngtrz wylot dla masy
rdzeniowej. Wewnatrz zasuwy komorowej 3 znaj-
duje sie komora powietrzna ograniczona od géry
i z bokébw S$cianami, a od spodu plyta z siecig
otwor6w, w ktére wetkniete sg pelme lub dziur-
kowane wymienne korki. W $cianie czolowej za-
suwy _komorowej 8 znajduja sie dysze wyloto-
we powietrza. Pod strzelarkg 1 ustawiony jest
ruchomy st6t 5, wewnatrz ktérego znajduje sie
komora powietrzna ograniczona- od spodu i z
bokéw pelnymi $cianami, a cd géry plyta z siecig
otworéw powietrznych, w ktére wetkniete sg pel-

ne lab dziurkowane wymienne korki, komora po-

wietrzna ruchomego stolu 5 podlgczona jest ruro-
wC przez osuszacz powietrza 6 i zawér elektro-
magnetyczny do sieci sprezonego powietrza o cis-
gieniu minimum 4 atm. .

Miedzy ruchomym stolem 5 a strzelarkg 1 w pro-
wadnicach umieszczona jest. przesuwnie rdzennica
4 wyposazona w wypychacz rdzeni, a w $ciankach
wneki roboczej umieszczone sa kanaly powietrzne,
w ktére wcisniete s3 wymienne kcrki posiadajace
otwory.

Z boku strzelarki 1 nad miejscem, gdzie po wy-
sunigciu spod strzelarki 1 zatrzymuje sie rdzenni-
ca 4, zamontowany jest mechanizm wyjmowania
rdzeni 7. Wzdluz zespolu wytwarzania rdzeni za-
montowany jest przenosnik tasmowy.

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala w nastepu-
jacy sposOb. Rdzennica 4 zostaje umieszczcna na
ruchomym stole 5, ktéry dociska rdzennice 4 do
glowicy strzelarki 2, uszczelniajac tym samym po-
wierzchnie styku miedzy ruchomym stolem 5 a
rdzennica 4 oraz miedzy rdzennica 4 a glowica
strzelarki 2. Wypelnienie rdzennicy 4 nastepuje w
wyniku strzalu strzelarki 1 przy wysunietej zasu-
wie komorowej 3. Nastepnie dc glowicy strzelarki
2 zostaje wsunieta zasuwa komorowa 3, ktéra swa
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gbrna, pelna plaszczyzng zamyka otwér strzatowy
strzelarki 1. Wéwczas nastepuje utwardzanie rdze-
nia przez przedmuchiwanie go sprezonym powie-
trzem, ktére ttoczone przechodzi przez osuszacz
powietrza 6, w ktérym zostaje usunieta zawarta
w nim cze$§é wilgoci. Utwardzanie rdzeni moze
odbywaé sie réwniez przez-zasysanie powietrza w -
wyniku wytworzonego pompa prézniowa podcis-
nienia lub przez przedmuchiwanie sprezcnym po-
wietrzem i zasysanie powietrza réwnocze$nie. Czas
utwardzania uzalezniony jest od wielkosci i ksztal-
tu rdzenia i powinien wynosi¢é co najmniej 5 se-
kund. ’ :
Po utwardzeniu rdzenia ruchomy stét 5 obniz

sie i rdzennica 4 zostaje przesunieta spod strzelar-
ki 1 na stanowisko wyjmcwania rdzeni, gdzie
rdzen zostaje wyjety przez mechanizm wyjmowa-
nia rdzeni 7 i ulozony na przeno$niku tasmowym.

-

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wykonywania rdzeni odlewni-
czych wyposazone w strzelarke z glowica, rdzen-
nice, znamienne tym, ze posiada glcwice strzelarki
(2), wyposazong w swej dolnej czesci w prowad-
nice, w ktérych przesuwa sie zasuwa komorowa (3),
wewnatrz ktérej znajduje sie komora powietrzna
cgraniczona od géry i z bokéw pelnymi $ciankami,
a od spodu ptyta z siecia otworéw, w ktére weis-
nigte sa pelme lub dziurkowane wymienne korki,

*  a w Scianie bocznej zasuwy komorowej (3) znaj-
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dujg sie dysze wylotowe powietrza oraz posiada
takze ruchcmy st6t (5), umieszczony pod glowicy
strzelarki (2), wewnatrz ktérego znajduje sie ko-
mora powietrzna ograniczona od spodu i z bok6w
pelnymi Scianami, a od géry plyta z siecia otwo-
réw powietrznych, w ktére wciSniete sa peine lub
dziurkowane wymienne korki, przy czym nad ru-
chcmym stolem (5) ustawione sg jedna lub dwie
rdzennice (4), przesuwne w prowadnicach, nad
ktérymi zamontowane s mechanizmy wyjmowa-
nia rdzeni (7).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze posiada osuszacz (6), przez ktoéry doprowadzone
jest osuszone powietrze do komory pcwietrznej za-
suwy komorowe]j (3). )

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze rdzennica (4) posiada w $cianach wneki robo-
czej kanaly powietrzne, w ktbére wecisniete sg wy-
mienne korki posiadajace ctwory.
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