wi

[ 3

I8 ezerwea 1927 r.

BIBLIOTERA

Urzedys Patentoweyo
1 patghig] Rze: ypoegetite] Ludowe

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 5846.

KL. 1b 4

Fried. Krupp Aktiengesellschaft Grusonwerk
(Magdeburg - Buckau, Niemcy).

Sortownica bebnowa z ruchem tworzywa przez powietrzna szczeling magnetyczna.

Zgloszono 12 maja 1923 r.
Udzielono 16 wtzesnia 1926 r.
Pierwszenstwo: 14 listopada 1922 r. (Niemcy).

Wynalazek dotyczy sortownic magne-
tycznych, w ktérych tworzywo przechodzi
przez powietrzng szczeling magnetyczng,
beben za$ stanowi jednoczesénie przenoénik
magnetycznych czeéci tworzywa, Przeno-
$niki bebnowe zaopatrywano dotychczas w
uzwojenie. Wady podobnych sortownic po-
legajg na tem, ze prad do uzwojenia wy-
pada doprowadzaé przy pomocy kontaktow
$lizgowych, Osiadajacy na kontaktach kurz
lub wilgo¢ wywoluja czeste przerwy w pra-
cy. Dla zalozenia uzwojenia trzeba bylo
réwniez - powicksza¢ $rednice biegunow
bebna, wskutek czego walce stawaly sie
cigzkie i wymagaly znacznej ilosci
energji do napedu; jednoczesnie wzra-
staly koszty ich wykonania, Wszyst-
ko to, pomimo prostoty sortownic

bebnowych, sprawialo, ze maszyny te nie
znalazly szerszego rozpowszechnienia. Do
liczby wad zaliczyé nalezy przytem te oko-
liczno$ci, ze do wydzielania czeéci magne-
tycznych mozna zuzytkowaé zaledwie czesé
walcow,

Wynalazek niniejszy usuwa braki tu
przytoczone i zwigksza wydajnoéé pracy
sortownic bebnowych, W tym celu wzdtuz
przenoszacego surowiec bebna umieszcza
si¢ z jednej strony staty uktad magnesoéw
o dwu lub wiecej biegunach tak, by linje sit
magnetycznych przechodzily przez beben
w kierunku osiowym, Stanowi to o nastepu-
jacych zaletach nowej konstrukcji: bebny
moga posiadaé niewielka $rednicg, a wiec
maly ciezar; zuzycie energji i koszty wyko-
nania staja sie znacznie mniejsze, sortowni-
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ce pracuja’ przytem znacznie wydajniej i
robota ich jest bardziej przejrzysta. O ile
odlegtosé krawedzi sasiadujacych ze soba
biegunéw jest niewielka, mogna przytem
postugiwaé sie do oddzielania czeéci ma-
gnetycznych cala dtugoécia bebna. Do po-
krycia przeswitu pomiedzy biegunami moz-
na wykonaé na bebnie odpowiednie zaze-
‘bienia lub ztobki, ‘Uklad magnesow moze
si¢ skiada¢ z bieguna centralnego posérod-
ku bebna oraz z dwu biegunéw bocznych,
po jednym z kazdej strony. Uzwojenie w
postaci cewki pojedyriczej mozna wéwczas
zalozyé na biegunie cenfralnym i doprowa-
dzaé¢ suréwke na cafej dtugosci bebna albo
przerabiaé na nim rézne tworzywa, W o-
statnim tym wypadku zlobki bgbna moga
posiadaé¢ odmienna, gltebokosé.

W celu wytworzenia stref dwa lub wie-
cej bebnéw kotwicowych mozna umiescié
w kierunku doptywu tworzywa jeden za
drugim poziomo lub prawie poziomo, aby
odpowiednio do potrzeby raz lub kilka ra-
zy poddawaé tworzywo dzialaniu magne-
s6w i osobno sortowaé odpadki powstajace
w kazdym z bebnéw.

Dwa lub kilka bgbnéw moze przytem
obstugiwaé wspélny uktad magneséw z bie-
gunami centralnemi. Przy ustawieniu w
szereg wickszej ilosci bebnéw, ztobki w
nich mozna wykonaé o rdznej glebokosci
dla odpowiedniego zrézniczkowania dzia-
tania przyciggajacych sil magnetycznych.

Tworzywo mozna doprowadzaé do
szczeliny powietrznej zlobem lub na pasie.
Przenoénik ten ustawia si¢ poziomo lub z
nieznacznem 'pochyleniem, Mozna przesta-
wiaé¢ i ustawiaé badzto przenosnik, badz
sama sortownice. Szybkosé ruchu tworzy-
wa mozna dowolnie regulowaé, co posiada
donioste znaczenie przy sortowaniu na mo-
kro tworzywa o stabych wltasnosciach ma-
gnetycznych,

Bgben i bieguny mozna przestawiaé w
kierunku pionowym dla odpowiedniej re-
gulacji pol i stref, '

Przy sortowaniu réwnolegltem tworzyw
réznego rodzaju kazde tworzywo mozna
doprowadza¢ oddzielnie. Szybko§é ruchu i
uklad kazdej czesci maszyny mozna regu-
lowaé zupetnie piozaleznie. Dno ztadu foze
by¢ gladkie albo faliste (w przekroju po-
przecznym). Dno faliste odpowiada bebnom
ztobkowanym, a podziatka fal odpowiada
pedziatce ztobkéw.Przyruchubebna bardzo
pczytecznem dla wytworzenia stref jest
stogowanie: wspolnego ukladu magnesow z
centralnemi biegunami. Kazdy beben moze

~ jednak posiada¢ osobny obwéd pradu,

Dla wlaéciwego oedbioru magnetycznych
czedci tworzywa beben lub bgbny mozna
pokryé cienkim plaszczem, ktéry albo ob-
raca si¢ tacznie z bebnem, albo jest nieru-
chomy. W ostatnim wypadku tworzywo
posuwa sie po plaszczu pod wplywem ru-
chu bebna,

Jezeli przy korzystaniu z kilku bebnéw
sortowanie powtarza sie kilkakrotnie, u-
zyskane ostatecznie tworzywo mozna“ od-
prowadzaé za ostatnim bebnem, albo przez
niego, Nie odciagnigte przez pierwszy be-
ben czeéci magnetyczne mozna prowadzié
pod pozostalemi bgbnami albo pod niektd-
remi z nich w celu dodatkowego zer od-
dzielania,

Przy réwnclegtem sortowaniu tworzy-
wa réznego rodzaju mozna powtarzaé sor-
towanie kazdego z nich zupelnie niezalez-
nie i odprowadzaé oddzielone czesci albo
z kofica maszyny albo z bebnéw posred-
nich,

Rysunek zawiera szereg przykladéw
wykonania sortownic z bgbnami pojedyxn-
czemi i z wieksza ich iloscia.

Fig. 1 i 2 przedstawiaja sortownice zto-
zona, z trzech bebnéw, Fig, 1 wyobraza po-
przeczny przekrdj bebna wedtug linji A—
B na fig 2, fig. 2—przekréj podimzny
przez szczeling wedtug linji C—D na fig,
1 (beben przedstawiony jest przytem w
rzucie pionowym), fig. 3—przekréj podiuz-
ny przez cze$é szczeliny, w skali wigkszej



i przy odmiennem uksztaltowaniu = ze-
wnetrznej powierzchni bebna, ktéra pokry-
ta jest zlobkami, fig, 4—6—sortownice o
dwu walcach; fig 4—érodkowy przekroj
podtuzny wedlug linji E—F na fig. 5 i 6,
fig. 5—przekrdj poprzeczny wedtug linji
G—H na fig. 4 i 6, fig. 6—rzut pionowy
biegunéw po odjeciu bebnéw i narzadu za-
silajacego, fig. 7 i 8—sortownice o trzech

"bebnach' z podzielonem ' doprowadzaniem

surowca, '

Zastanowmy si¢ nad praca jednego beb-
na z jego ukladem magnetycznym w zespo-
le wielobgbnowym wedtug fig. 1 i 2, a o-
trzymamy wynalazek w jego postaci naj-
prostszej, Z jednej strony pedluznej osi
bebna 1 miesci si¢ wielobiegunowy zespoél
magneséw 2, zlozony z bieguna $rodkowe-
go 3 posrodku dlugosci bebna i z biegunéw
bocznych po bokach bebma, Na biegunie
$rodkowym spoczywa cewka 6. Sasiednie
krawedzie biegunéw sa do siebie zblizone,
co pozwala wyzyskaé calkowita dlugosé
bebna. Do przestaniania szczeliny magne-
tycznej stuzy uzebienie (fig. 1) albo ztob-
kowanie 7 bebna (fig. 3). Linje sit biegna
od bieguna $rodkowego 3 wzdluz bebna do
biegunéw becznych £ i 5. Bebny 71 pokryte
sa w tym wypadku cienkim nieruchomym
plaszczem 8. Surowiec w postaci zgrezow
przechodzi na ruchoma rynne 9, Przy usta-
wianiu w szereg wiekszej ilosci bebnéw
mozna powtarzaé sortowanie i oddziela¢
dodatkowo cze$ci magnetyczne, ktérych
pierwszy beben odciagnaé nie zdolal.

Urzadzenie powyisze dziala i pracuje
w sposOb nastepujacy.

Przyciagniety do plaszcza pierwszego
bebna materjat magnetyczny pod wplywem
obracania si¢ tegoz podnosi si¢ w plaszczu,
z ktérego w punkcie 10 zostaje usuniety,
odprowadzony lub splékany, Nastepnie po
pochylni 711, ewentualnie z dodatkiem dla
zluzowania materjalu wody, materjal ten
odprowadza si¢ w celu dodatkowego sorto-
wania na drugi beben, gdzie po ptaszczu 8

podnosi sie ponownie do géry i po pochylmi
12 przechodzi na trzeci beben, Po jeszcze
jednem przesortowaniu na tym bebnie ma-
terjat odchodzi zfobem 13. Materjat nieod-
ciagniety na pierwszym bebnie mozna
przeprowadzi¢ pod drugim i trzecim beb-
nem.

W przyktadzie przedstawionym na ry-
sunku zostaje on odprowadzony w punkcie
14 zaraz za pierwszym bebnem, Pozosta-
fosé po przesortowaniu surowca na drugim
bibnie moze by¢ réwniez oddzielnie odpro-
wadzona albo tez przeniesiona na trzeci
beben dla ponownego sortowania, Osta-
teczne odpadki opuszczaja sortownice w
punkcie 15. Dla silniejszego dziafania na
przyciggany do plaszcza materjal bebny
moga posiadaé uzebienia (fig. 1). Kazdy
beben moznd zapomoca narzadu 16 (fig. 2)
przestawia¢ w kierunku pionowym, a cala
sortownice dowolnie pochyla¢ wzgledem
osi 17. Uzwojenie moze dowolnie dochodzi¢
az do powierzchni bieguna.

W przyktadzie fig. 4—6 zastosowano
dwa tylko bebny o mozliwie jak najbardziej
zblizonych do siebie biegunach 3, 4, 5. Ze-
spoly magnesowe cbu bebnéw posiadaja
wspblna cewke centralna, 19. W ten sposéb
powstaje cze§¢ biegunéw, Biegunowosé
czterech biegunéw zewnetrznych jest jed-
nakowa, a bieguny wewnetrzne posiadaja
biegunowoéé odwrotna. Przebieg linij sit
jest dla obu biegunéw taki sam, jak w
przyktadzie poprzednim,

Materjal magnetyczny, przyciagniety
do pierwszego walca (fig. 5), odchodzi o-
sobno w punkcie 20, Pozostalos¢ z tego
sortowania przechodzi pod drugi walec i
zostaje odprowadzona przy 21, a oddzielo-
ny na drugim bebnie materjal magnetyczny
—przy 22. Mozna i tutaj dowolnie powta-
rzaé sortowanie,

W przykladzie na fig. 7 i 8 urzadzenie
zasilajace podzielone jest na trzy strefy
23, 24, 25 o ruchach samodzielnych, W ten



spos6b mozna przerabia¢ jednoczesnie réz-
norodne tworzywa,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sortownica bebnowa prowadzaca
przerabiany surowiec przez powietrzna
szczeling magnetyczna, znamienna tem, ze
z jednej strony bebna i réwnolegle do jego
osi lezy nieruchomy uktad magneséw o dwu
lub kilku biegunach.

2, Sortownica wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze szczeling magnetyczna
przestania zlobkowanie lub uzebienie po-
wierzchni bebna.

3. Sortownica wedlug zastrz, 1 i 2, zna-
mienna tem, ze wielobiegunowy uklad ma-
gnesow sklada sie z bieguna centralnego,

umieszczonego posrodku dlugosci bebna,
oraz z dwéch biegunéw bocznych.
4, Sortownica wedlug zastrz, 1, zna-

mienna tem, ze sklada sig z szeregu ukla-
déw bebna i magneséw, umieszczonych w
kierunku doplywu suroweca,

5. Sortownica wedlug zastrz, 1 i 3, zna-
mienna tem, ze dwa lub kilka bebnéw sa
wzbudzane przez wspélny uktad magne-
séw, zaopatrzony w centralne uzwojenie.

6. Sortownica wedlug zastrz. 1 i 3 ze
zlobkowanemi na powierzchni bebnami,
znamienna tem, ze podziatka uztobkowa-
nia jest na kazdym bebnie inna.

7. Sortownica wedlug zastrz. 1—6, zna-
mienna tem, ze kazdy beben posiada
plaszcz ochronny, nieruchomy, albo obra-
cajacy sie wraz z nim.

Fried. Krupp
Aktiengesellschaft
Grusonwerk.
Zastepca: M., Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Ark. 3.

btuk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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