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Niniejszy wynalazek dotyczy sposobu.

oddzielania metali z ich stopéw, odpadkéow
hutniczych i odlewniczyech, pozostatosci i
podebaych materjatéw albe: w postaci- po-
szezegolnych metali: lub grup metali, badz
w-postaci stopéw: o- mniejszej: od materjatu
wyijSciowego ilosci sktadnikow.

Wediug tego spesobu: surowiec umie-
szczony- ws zbiorniku (piecu- hutniczym) naj-
pierw stapia- si¢, a nastepnie peddaje stop-
niowemu utlenieniu, Speséb polega: na tem,
ze pedsozas przepuszezania utleniajacych

gazéw stapiany tadunek poddaje sig¢ silne-
mu ruchowi dzigki temu, Ze naczynie za-
wierajace stapiane metale, to jest sam. piec
hutniczy, wykonywa ruchy wirowe i waha-
dlowe. Skutkiem silnego ruchu, ktéry prze-
nosi si¢ na ptynna, zawartos¢ pieca, utlenia-
jace gazy stykaja. si¢ z duza, stale zmienia-
jaca sie i zawsze $wieza powierzchnia za-
wartego w piecw materjatu, dzieki czemu
proces utleniania przebiega. gladko i szyb-
ko. Jako gaz utleniajacy moze stuzyé np..
powietrze, a w pewnych przypadkach kwas



weglowy. Jesli miedzy odpadkami, pozo-

- stalosciany, i t; d. znajduja sie znaczniejsze

ilosci tlenkow flub siarczkéw, siarczanéw
i t. d.), wéwczas stapianie malezy prowa-
dzi¢ uprzednio w atmosferze redukujacej.

Powstajaca podczas utleniania warstwe
zuzla, sktadajacy sie z tlenkéw metali, usu-
wa sie systematycznie lub odciaga, a na-
stepnie redukuje do whasciwych metali. Sy-
stematycznosé polega tu na tem, ze usuwa
sie zuzel w miare postepu utleniania, Przy
stopniowem utlenianiu korzysta sie ze zna-
nego zjawiska, polegajacego na tem, ze roz-
maite metale lub prupy metali utleniaja sig
w okreslonej kolejnosci i w odpowiednim

- stopniu, przyczem temperatura, czas trwa-
nia reakcji, wtleniajgce gazy oraz po-
wierzchnia zmieniajaca si¢ przy szybkim ru-
chu ciektej masy stanowia wazne spotczyn-
niki. W stopie (odpadki lub pozostatosci
it. d.) np. zawierajagcym Al, Fe, Zn, Sn, Sb,
As, Cu, Pb i Bi lub inne podobne sktadniki,
w statych warunkach metale te utleniaja si¢
w opisanej kolejnosci, przyczem to utlenia-
jace oddzielanie, zwlaszcza w dalszych
czlonach tego szeregu, zachodzi prawie
ilosciowo. Poniéwaz utlenianie poszczegdl-
nych skladnikéw materjalu wyjsciowego
przebiega egzotermicznie w réznym stopniu,
-wigc celem uniknigcia ogrzewania madmier-

"nie wielkich ilosci gazu mozna regulowaé
ilo§¢ utleniajacego powietrza lub tez inne-
go utleniajacego gazu.

Przy wykonywaniu niniejszego sposobu
powstajace tlenki mozna jak to wspomnia-
no, stopniowo codciagaé i zaleznie od sktadu
redukowaé cze$ciowo lub w catoséci, Jesliby
si¢ podczas utleniania okazato, ze pozosta-
ta, nieutleniona ciekta mieszanina metali
juz przy tym skladzie tworzy pozadany
stop, wéwczas utlenianie zostaje przerwane,

- ciekte metale spuszcza sie z pieca, a pozo-
stale w tym ostatnim tlenki poddaje sie re-
dukcji. To samo dotyczy przypadku, gdy
nieutleniona ciekla masa sktada sie z jedne-
go tylko metalu.

Z redukcja utworzonych tlenkéw mozna
réwniez potaczyé odsiarczanie,

Do wykonywania niniejszego sposobu
nadaje si¢ np. piec bgbnowy obracajacy sig
dookota poziomej osi, wylozony ogniotrwa-
}ym materjatem i obracany w dowolny spo-
s6b. Piec moze réwniez wykonywaé waha-
dtowe ruchy dookota podiuznej osi. Row-
niez wewnatrz pieca mozna umiescié¢ czesci
(zebra lub podobne elementy), polepszajace
mieszanie i zwigkszajace kocrzystme po-
wierzchnig reakcii.

W poréwnaniu ze znanemi sposobami
konwertorowemi lub podobnemi opisana po-
wyzej metoda daje duze korzysci przez cat-
kowite usunigcie zbednego w tym przypad-

ku przedmuchiwania powietrza i t. d., po-

taczonego zwykle z duzym nakladem sity
i kosztéw. Réwniez zbudowanie pieca beb-
nowego, nadajacego si¢ do przeprowadze-
nia miniejszego sposobu, jest o wiele tarisze
od kosztownych urzadzeri do znanych pro-
ceséw konwertorowych,

Ogrzewanie oraz doprowadzanie gazu
utleniajacego lub redukujacego moze byé
dokonane dowolnie,

Zastrzetenia patentowe.

1. Sposéb oddzielania metali, ze sto-
poéw, odpadkéw hutniczych i odlewniczych,
pozostatosci i podobnych materjatéw, w po-
staci poszczegblnych metali, grup metali
lub stopéw o mniejszej ilosci sktadnikéw od
materjalu wyjéciowego, znamienny tem, ze
umieszczony w zbiorniku (piecu hutniczym)
i nastepnie stopiony surowiec poddaje sie
procesowi utleniania i podczas dziatania
utleniajacego gazu zostaje tak silnie poru-
szany wskutek obrotowego i wahadlowego
ruchu zbiornika (pieca hutniczego), iz do-
plywajace utleniajace gazy stykaja sie stale
ze $wieza powierzchnia metalu, powicksza-
jaca si¢ i zmieniajaca dzieki obrotom i ru-
chowi stopionej masy.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz, 1,



znamienna tem, Ze powstajace przy utlenia-
niu tlenki metali usuwa si¢ z naczynia do
utleniania calkowicie lub stopniowo, zalez-
nie od tworzenia si¢ poszczegélnych rodza-
jow tlenkow, poczem oddzielnie redukuje,
3. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, Zze metal lub mieszaning me-
tali, pozostajace w piecu po stopniowem u-

tlenieniu usuwanych metali, spuszcza sig
oddzielnie, a pozostate tlenki redukuje juz
W samym piectl.
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