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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 15年 6月 30日 (2003.6.30)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
Ｉ Ｃ チ ッ プ 及 び ア ン テ ナ を 有 す る Ｉ Ｃ ユ ニ ッ ト を 内 蔵 し て 、 少 な く と も ２ 枚 の 樹 脂 シ ー ト
で 挟 み 、 こ の 後 熱 及 び ／ 又 は 圧 力 を 付 与 し て 前 記 Ｉ Ｃ ユ ニ ッ ト を 封 入 し 、 そ の 後 樹 脂 シ ー
ト を 打 ち 抜 い て カ ー ド に す る Ｉ Ｄ カ ー ド の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 熱 及 び ／ 又 は 圧 力 を 付
与 す る 前 に 、 前 記 Ｉ Ｃ ユ ニ ッ ト を 内 蔵 し た 前 記 樹 脂 シ ー ト の 表 面 を ク リ ー ニ ン グ 手 段 で ク
リ ー ニ ン グ す る こ と を 特 徴 と す る Ｉ Ｄ カ ー ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
Ｉ Ｃ チ ッ プ 及 び ア ン テ ナ を 有 す る Ｉ Ｃ ユ ニ ッ ト を 内 蔵 し て 、 少 な く と も ２ 枚 の 樹 脂 シ ー ト
で 挟 み 、 こ の 後 熱 及 び ／ 又 は 圧 力 を 付 与 し て 前 記 Ｉ Ｃ ユ ニ ッ ト を 封 入 し 、 そ の 後 樹 脂 シ ー
ト を 打 ち 抜 い て カ ー ド に す る Ｉ Ｄ カ ー ド の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 熱 及 び ／ 又 は 圧 力 を 付
与 す る 手 段 の シ ー ト 接 触 面 を ク リ ー ニ ン グ 手 段 で ク リ ー ニ ン グ す る こ と を 特 徴 と す る Ｉ Ｄ
カ ー ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
Ｉ Ｃ チ ッ プ 及 び ア ン テ ナ を 有 す る Ｉ Ｃ ユ ニ ッ ト を 内 蔵 し て 、 少 な く と も ２ 枚 の 樹 脂 シ ー ト
で 挟 み 、 こ の 後 熱 及 び ／ 又 は 圧 力 を 付 与 し て 前 記 Ｉ Ｃ ユ ニ ッ ト を 封 入 し 、 そ の 後 樹 脂 シ ー
ト を 打 ち 抜 い て カ ー ド に す る Ｉ Ｄ カ ー ド の 製 造 装 置 に お い て 、 前 記 Ｉ Ｃ ユ ニ ッ ト を 内 蔵 し
た 前 記 樹 脂 シ ー ト の 表 面 及 び ／ 又 は 、 前 記 熱 及 び ／ 又 は 圧 力 を 付 与 す る 手 段 の シ ー ト 接 触
面 を 、 ク リ ー ニ ン グ す る ク リ ー ニ ン グ 手 段 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る Ｉ Ｄ カ ー ド の 製 造 装
置 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 熱 及 び ／ 又 は 圧 力 を 付 与 す る 手 段 の シ ー ト 接 触 面 と 、 搬 送 さ れ る 前 記 樹 脂 シ ー ト の 表
面 の よ り 広 い ク リ ー ニ ン グ 部 材 を 、 カ ー ド 搬 送 方 向 と 同 方 向 に 移 動 さ せ る 機 構 を 有 す
る 請 求 項 ３ 項 記 載 の Ｉ Ｄ カ ー ド の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
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前 記 ク リ ー ニ ン グ 手 段 は 、 ポ ー ラ ス 状 の シ ー ト を 接 触 さ せ て ク リ ー ニ ン グ す る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 ３ ま た は 請 求 項 ４ 記 載 の Ｉ Ｄ カ ー ド の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 ポ ー ラ ス 状 の シ ー ト と し て 不 織 布 を 用 い た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ 記 載 の Ｉ Ｄ カ ー
ド の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 ク リ ー ニ ン グ 手 段 に 、 離 型 剤 を 含 浸 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ 乃 至 請 求 項 ６ の
い ず れ か に 記 載 の Ｉ Ｄ カ ー ド の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 ク リ ー ニ ン グ 手 段 に 、 粘 着 ゴ ム を 設 け て ク リ ー ニ ン グ す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３
ま た は 請 求 項 ４ 記 載 の Ｉ Ｄ カ ー ド の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
前 記 ク リ ー ニ ン グ 手 段 は 、 前 記 樹 脂 シ ー ト の 電 気 陰 性 度 と 逆 極 で あ る 素 材 又 は 表 面 を 被 覆
し て 形 成 し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ ま た は 請 求 項 ４ 記 載 の Ｉ Ｄ カ ー ド の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 １ ０ 】
前 記 ク リ ー ニ ン グ 手 段 は 、 前 記 樹 脂 シ ー ト の 表 面 を 吸 引 す る 吸 引 ブ ロ ア で あ る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 ３ ま た は 請 求 項 ４ 記 載 の Ｉ Ｄ カ ー ド の 製 造 装 置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
こ の 発 明 は 、 Ｉ Ｃ チ ッ プ 及 び ア ン テ ナ を 有 す る Ｉ Ｃ ユ ニ ッ ト を す る Ｉ Ｄ カ ー ド の 製 造
方 法 及 び Ｉ Ｄ カ ー ド の 製 造 装 置 に 関 す る も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
Ｉ Ｄ カ ー ド は 、 例 え ば 社 員 証 、 学 生 証 等 の 個 人 の 身 分 を 証 明 す る に 用 い ら れ 、 こ の よ う な
Ｉ Ｄ カ ー ド に は 、 Ｉ Ｃ チ ッ プ 及 び ア ン テ ナ を 有 す る Ｉ Ｃ ユ ニ ッ ト を し 、 表 面 に 顔 画 像
と 記 載 情 報 を 有 し 、 裏 面 に 筆 記 具 等 に よ り 記 入 す る こ と が で き る 筆 記 層 を 設 け た も の が あ
る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
請 求 項 ４ 記 載 の 発 明 は 、 『 前 記 熱 及 び ／ 又 は 圧 力 を 付 与 す る 手 段 の シ ー ト 接 触 面 と 、 搬 送
さ れ る 前 記 樹 脂 シ ー ト の 表 面 の よ り 広 い ク リ ー ニ ン グ 部 材 を 、 カ ー ド 搬 送 方 向 と 同 方
向 に 移 動 さ せ る 機 構 を 有 す る 請 求 項 ３ 項 記 載 の Ｉ Ｄ カ ー ド の 製 造 装 置 。 』 で あ る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
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【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ４ 】
ク リ ー ニ ン グ 手 段 は 、 シ ー ト 加 圧 加 熱 部 ７ ２ の 前 段 に 配 置 さ れ 、 シ ー ト 加 圧 加 熱 部 ７
２ に よ り 熱 及 び 圧 力 を 付 与 す る 前 に 、 Ｉ Ｃ ユ ニ ッ ト ６ を 内 蔵 し た 第 １ の シ ー ト 材 １ と 第 ２
の シ ー ト 材 ４ の 樹 脂 シ ー ト の 表 面 を ク リ ー ニ ン グ す る 。 ク リ ー ニ ン グ 手 段 は 、 搬 送 路
７ ０ の 上 下 に 対 向 し て 配 置 さ れ る 第 １ の シ ー ト 供 給 部 ８ １ ａ と 第 ２ の シ ー ト 供 給 部 ８ １ ｂ
を 有 し 、 第 １ 及 び 第 ２ の シ ー ト 供 給 部 ８ １ ａ ， ８ １ ｂ は 、 供 給 軸 ８ １ ａ １ ， ８ １ ｂ １ と 巻
取 軸 ８ １ ａ ２ ， ８ １ ｂ ２ を 備 え 、 第 １ 及 び 第 ２ の ク リ ー ニ ン グ シ ー ト ８ ２ ， ８ ３ を 矢 印 方
向 に 供 給 す る 。 こ の よ う に 、 第 １ 及 び 第 ２ の ク リ ー ニ ン グ シ ー ト ８ ２ ， ８ ３ に よ り 熱 及 び
圧 力 を 付 与 す る 前 に 、 Ｉ Ｃ ユ ニ ッ ト ６ を 内 蔵 し た 第 １ の シ ー ト 材 １ と 、 第 ２ の シ ー ト 材 ４
の 樹 脂 シ ー ト の 表 面 を ク リ ー ニ ン グ す る か ら 、 ゴ ミ や ほ こ り 等 の 異 物 を 除 去 す る こ と が で
き る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ １ 】
打 抜 部 ７ ３ は 、 搬 送 路 の 上 下 に 対 向 し て 配 置 さ れ る カ ー ド 打 抜 上 型 ７ ３ ａ 及 び カ ー ド
打 抜 下 型 ７ ３ ｂ か ら な る 。 カ ー ド 打 抜 上 型 ７ ３ ａ は 上 下 方 向 に 移 動 可 能 に な っ て お り 、 第
１ 及 び 第 ２ の シ ー ト 材 １ ， ４ が 完 全 に 熱 溶 着 し た 後 一 体 と な り 、 そ の 後 Ｉ Ｄ カ ー ド Ｃ Ａ の
大 き さ に 打 ち 抜 く よ う に な っ て い る 。 カ ー ド 打 抜 下 型 ７ ３ ｂ の 下 方 部 に は 、 シ ー ト ８ ４ か
ら 例 え ば ４ ～ １ ０ ０ 枚 抜 か れ た Ｉ Ｄ カ ー ド Ｃ Ａ を 順 次 積 み 上 げ て 収 納 す る 収 納 部 ８ ５ が 設
け ら れ る 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ４ 】
こ の よ う に 両 面 に 接 着 剤 層 が 形 成 さ れ た 第 １ 及 び 第 ２ の シ ー ト 材 １ ， ４ は 、 さ ら に 、 送 り
込 ま れ て 対 向 さ れ 、 こ れ ら 第 １ 及 び 第 ２ の シ ー ト 材 １ ， ４ 間 に は 一 つ ず つ 取 出 さ れ た Ｉ Ｃ
ユ ニ ッ ト ６ が 挿 入 さ れ る 。 そ の 後 、 ク リ ー ニ ン グ 手 段 ８ ０ に よ り シ ー ト 加 圧 加 熱 部 ７ ２ で
熱 及 び 圧 力 を 付 与 す る 前 に 、 Ｉ Ｃ ユ ニ ッ ト ６ を 内 蔵 し た 樹 脂 シ ー ト の 第 １ の 保 護 フ
ィ ル ム と 第 ２ の 保 護 フ ィ ル ム 熱 プ
レ ス 上 型 ７ ２ ａ と フ ィ ル ム 支 持 体 １ １ 、 熱 プ レ ス 下 型 ７ ２ ｂ と フ ィ ル ム 支 持 体 １ ２ と の 間
に 送 り 込 ま れ 、 こ れ ら 第 １ 及 び 第 ２ の 保 護 フ ィ ル ム 、 さ ら に 、 第 １ 及 び 第 ２ の
シ ー ト 材 １ ， ４ が 熱 プ レ ス 部 ７ ２ に よ り 、 間 欠 的 に 加 圧 加 熱 さ れ る 。 こ れ に よ り 、 第 １ 及
び 第 ２ の シ ー ト 材 １ ， ４ の ゲ ル 状 の 熱 硬 化 性 樹 脂 は 硬 化 さ れ 、 Ｉ Ｃ ユ ニ ッ ト ６ を 封 入 す る
。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ４ 】
図 ３ は Ｉ Ｄ カ ー ド の 製 造 装 置 の 他 の 実 施 の 形 態 を 示 す 図 で あ る 。 こ の 実 施 の 形 態 で は 、 図
２ の 実 施 形 態 と 同 じ 構 成 は 同 じ 符 号 を 付 し て 説 明 を 省 略 す る 。 こ の 実 施 の 形 態 で は 、 ク リ
ー ニ ン グ 手 段 ６ ５ が 備 え ら れ て い る 。 こ の ク リ ー ニ ン グ 手 段 ６ ５ は 、 搬 送 路 ７ ０ の 上 下 に
対 向 し て 配 置 さ れ る 第 １ の シ ー ト 供 給 部 ６ ５ ａ と 第 ２ の シ ー ト 供 給 部 ６ ５ ｂ を 有 し 、 第 １
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及 び 第 ２ の シ ー ト 供 給 部 ６ ５ ａ ， ６ ５ ｂ は 、 供 給 軸 と 巻 取 軸 ６ ５ ａ ２
， ６ ５ ｂ ２ を 備 え 、 第 １ 及 び 第 ２ の ク リ ー ニ ン グ シ ー ト ６ ６ ， ６ ７ を 矢 印 方 向 に 供 給 す る
。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 図 面
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
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【 図 １ 】
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