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~ Sposob odkladania volne kovanych vykov-

kov: z kon$truk&nych a néstrojovych oceli
z dokovacej teploty do pece pred Zfhanim.

Vynéalez rie$i zniZovanie energetickej na-
ro¢nosti pri odkladani vykovkov do pece
pred operéciou Zihamnia.

Podstata rie¥enia spotiva v tom, Ze vy-
kovky st z dokovacej teploty odkladané do
pece vyhrievanej na teplotu 250 aZ 450 °C,
kedy doch&dza k plnej premene austenitu
v bainitickej oblasti. Po néaslednej operdcii
#ihania je vyslednd Struktiira tvorena vyso-
kopopustenym bainitom, ktord mé vghodny
komplex mechanickych vlastmosti pre dal-
$ie spracovanie vykovkow,
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Vynélez sa tyka spOsobu odkladania vol-
ne kovanych vykovkov z kon$truk&nych a
nastrojovych oceli z dokovacej teploty do
pece pred Zihanim.

Jedna sa o volne kované vykovky z kon-
Strukénych a néstrojovych oceli, ktoré z ti-
tulu vzniku trhlin a vlodiek je potrebné z
dokovacej teploty odkladat do pece a re-
gulovane ochladzovat na teplotu dielne.

Doteraz sa volne kované vykovky z kon-
Strukénych a néastrojovych oceli z dokova-
cej teploty odkladali do pece, ktord aZ do
zaplnenia bola vykurovand na teplotu 650
stupiov Celzia. Po zaplneni pece v§kovka-
mi a vyrovnani teploty vsddzky nasledova-
lo ochladenie a vydrZ na teplote 250 a¥ 450
stupitov Celzia za telom rychleho a tpl-
ného ukon&enia premeny austenitu. Potom
nésleduje vlastny reZim Z#fhania. Strukt-
ra materidlu vznikld pri odkladani vykov-
kov je po prekrystalizdcii a izotermickom
rozpade vychodzou pre reZim ¥ihania a pod-
miefiuje jeho u&innost a kvalitu. M4 vplyv
ma procesy prebiehajice pri Zfthani a na ko-
netné mechanické vlastnosti pre daldie
spracovanie volne kovanych vykovkov, t. j.
obrobitelnost, tvrdost, vznik vlo&iek a pod.
Pri sidasnom spdsobe je vychodzia §trukti-
ra pre Zihanie heterogénna, tvorend v pre-
vaZnej miere lameldrnym perlitom vznik-
lgym pri izotermickej vydr#i na teplote od-
kladania 650°C a malym mnoZstvom baini-
tu, ktory vznikd pri ochladzovani a vydr#i
vsddzky na teplote 250 aZ 450 °C. V dalom
procese Zihania dochddza k sferoidizacii la-
meldrneho perlitu a vysokému popusteniu
bainitu, ¢im sa vytvdra Struktira pre dal-
8ie spracovanie volne kovanych vykovkov.
Nevyhodou tohto postupu je odkladanie vy-
kovkov na vysuka teplotu 650 °C, kedy do-
chddza k prekrystaliz4cii austenitu pri vy-
sokej energetickej ndro¢nosti.

Uvedené nedostatky wodstrafiuje sposob
odkladania volne kovanych vykovkov z kon-
§truk&nych a néstrojovych oceli z dokova-
cej teploty do pece pred ¥ihanim podla vy-
nalezu, ktorého podstata spotiva v tom, Ze
volne kované vykovky z dokovacej teplo-
ty sa vkladaju do pece, ktord je aZ do za-
tiatku Zihacieho reZimu vyhrievand na tep-
lotu 250 aZ 450°C s vydrZou na nej po do-
bu dplného rozpadu austenita na bainit.

Vyhodou tohto spdsobu odkladania vy-
kovkov. je, Ze k prekrystalizdcii austenitu
. 'dochédza pri niZSej energetickej n4ro&nos-
ti poCas izotermickej vydrZi na teplote 250
aZ 450°C. Pritom rozpadom podchladeného
austenitu vznikd morfologicky a kvalitativ-
ne rozdielna Struktdira ako pri doteraj§om
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sposobe. Struktira vznikld pri teplote 250
aZz 450°C je homogénna, tvorend v zévislos-
ti od legovania ocele hornym alebo dolnym
bainitom, ktory je vychodzou Struktirou
pre proces Zihania. Pri Zihani dochadza k
vysokoteplotnému popusteniu bainitickej
Struktiry, ktord zabezpetuje poZadované
mechanické vlastnosti ocele volne kovanych
vikovkov pre dalsie spracovanie. Strukti-
ra vysokoteplotne popusteného bainitu v
plnej miere nahrddza Struktdru vznikld po-
dla doterajSieho spdsobu tvorent v prevaz-
nej miere sferoidizovanym perlitom.

Priklad 1

Vykovky o priereze @350 x 4500 mm z
konStrukénej ocele o chemickom zloZeni
0,32 % C; 0,28 % Si; 0,63 % Cr; 3,22 % Ni;
0,22 % Mo si odkladané z dokovacej tep-
loty 850 -+ 50°C do plynovej vozovej pece
s kapacitou 60 t vsddzky. Podla diagramu

-izotermického rozpadu austenitu je oblast

bainitickej premeny v rozsahu teplot 280
aZ 420°C. Ako odkladacia teplota pre vy-
kovky je volend teplota 360 - 20°C, kedy
pri dostatonej bezpe&nosti proti poklesu
teploty pod hranicu vzniku vlo&iek pri za-
vaZani vykovkov do pece dochddza k bai-
nitickej premene v celom priereze v§kov-
ku. Po naplneni celej pece vykovkami na-
sleduje protivio€kovy reZim pri teplote 650
plus minus 10°C, kedy ddjde k vysokotep-
lotnému popusteniu bainitu. Tato $truktd-
ra je vyhovujica pre dalsie mechanické o-
pracovanie vykovkov. Prevddzkovanim pe-
ce na teplote 360 -+ 20°C bola dosiahnuta
35 %-na dspora zemného plynu.

Priklad 2

Stredne velké a velké zdpustkové bloky s
najmenSimi rozmermi 250 — 500 mm z né&-
strojovych oceli 19662 a 19663 sii odklada-
né z dokovacej teploty 850 4- 50°C do ply-
novej vozovej pece s kapacitou 40 t. Obe
ocele maja podobné diagramy izotermické-
ho rozpadu austenitu s oddelenou  oblastou

- perlitickej a bainitickej premeny. Aby do-

§lo k dplnej premene austenitu na bainit
si vykovky odkladané do pece na teplotu
380 °C, kedy dbjde k prekrystalizacii za do-
bu 15 minit u ocele 19662 a 1 hodinu u oce-
le 19663. Potom nasleduje vlastny Zihaci re-
Zim. Prevddzkovanim pece pri 380°C bola
dosiahnutd dspora energie 35 aZ 40 % pri
dosiahnuti vyhovujicej kvality vykovkov po
Zihani,
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PREDMET VYNALEZU

Sposob odkladania volne kovanych vykov- né do pece vyhrievanej na teplotu 250 aZ
kov z kon$truk&nych a néstrojovych oceli 450°C s vydrZou na nej po dobu uplného
z dokovacej teploty do pece pred Zihanim, rozpadu austenitu na bainit.

vyznadujici sa tym, Ze vykovky si odklada-
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