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DESCRIPCION

SISTEMA ESTANCO DE ALTO RENDIMIENTO PARA UNIONES DE
PANELES FRIGORIFICOS

OBJETO DE LA INVENCION

El objeto de la presente invencion es mostrar una solucién novedosa a una
problematica que se tiene en la industria del montaje de instalaciones frigorificas.
Estas instalaciones, consisten en la conformacion de grandes espacios cerrados

donde poder almacenar distintos productos a una temperatura constante.

Para poder mantener una temperatura constante se requieren dos
caracteristicas, un espacio cerrado y un regulador de temperatura, que
basicamente, aporta el calor o frio necesario para que en dicho espacio cerrado
la temperatura se mantenga al nivel requerido. El citado espacio cerrado se
conforma a partir de la union de paneles frigorificos, paneles que tienen unas
caracteristicas aislantes especiales. La invenciéon que se presenta muestra un
sistema de montaje, union entre los paneles, que reporta una serie de ventajas

como se mostrara en el desarrollo de la presente descripcion.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Las instalaciones frigorificas estan constituidas mediante el acoplamiento de
paneles frigorificos, de modo que se genera un volumen cerrado con una escasa
conductividad térmica hacia el exterior. Para poder ofrecer unos costes de
produccién razonables la industria ha ido avanzando hacia la fabricacion de

estos paneles en unas medidas estandar.

La fabricaciéon de los paneles frigorificos en unas medidas estandar, tiene
aparejado de modo inexorable, el desarrollo de diferentes técnicas y sistemas de
montaje y acoplamiento entre paneles. Al partir de unas medidas estandarizadas
y al tener que realizar un volumen cerrado en unas dimensiones totalmente

variables, los paneles originales se tienen que cortar y/o ensamblar.
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Las uniones entre los paneles basicamente se dividen en dos grupos:

- las continuas, donde un panel se une al siguiente configurando un plano
continuo. En este tipo de uniones, se prima la estanquidad de la junta. Lo
normal es que ambos paneles que se encuentran tengan una sujecion a
algun tipo de estructura portante y la unidon no soporte por tanto ningun

esfuerzo especifico.

- los encuentros. En esta categoria se engloban todos los acoplamientos
entre diferentes paneles que se unen con algun tipo de angulo. Los
encuentros mas comunes de panel con panel se generan en un angulo
recto, 90°, y son los que se producen al conformar una esquina, un

encuentro con pared-suelo o un encuentro pared-techo.

Hasta el momento, el conocimiento registrado unicamente alcanza al primer
grupo, el de las uniones continuas. En este grupo encontramos como
antecedentes los modelos U200930757 y U200930760, ambos del mismo

solicitante, Huurre Ibérica S.A.

EXPLICACION DE LA INVENCION

La invencion que se propone en la presente memoria se basa en un sistema
novedoso de unir dos paneles frigorificos en un encuentro no plano. El sistema
estanco de alto rendimiento para union de paneles frigorificos supone un gran
avance, respecto a los sistemas de union de paneles frigorificos actuales,
porque nos permite la unidn entre paneles frigorificos asegurando una barrera de

vapor, entre el interior de la camara frigorifica y el exterior.

Basicamente las uniones entre paneles frigorificos se subdividen, a nivel
constructivo, en dos subgrupos: las uniones de pared con pared y las de pared
con techo. Existen algunas posibilidades mas de union de paneles como el
encuentro entre el panel y el suelo o el forrado de pilares, pero basicamente son

variantes de las dos primeras.

La primera novedad de la invencién que se propone se encuentra en el cajeado
inicial que se hace a uno de los paneles frigorificos. Como apoyo de la
explicacién, se elige la union de pared con pared de la Figura 1, mostrando a
continuacion las diferencias con la unién de pared con techo de la Figura 2. Asi

en la Figura 1, se observa como el cajeado en la espuma del panel 2(1.2.3) tiene
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las dimensiones necesarias para la insercion del panel 1(1.1) mas un hueco
adicional(7) en todo el contorno de la unién entre los paneles. Al panel 1(1.1) , se
le fresa una parte de su chapa interna(1.1.2), en la longitud necesaria para que
esta chapa metalica(1.1.2) no tenga contacto con la unién de los paneles. Este
fresado produce una rotura de la conductividad térmica del panel 1(1.1) hacia el

interior de la union de paneles y por tanto al exterior de la camara frigorifica.

Basicamente, un panel frigorifico son dos chapas metdlicas separadas por una
espuma de poliuretano de alta densidad. Las chapas metalicas externa e interna,
aportan resistencia mecanica y durabilidad ante las inclemencias meteorol6gicas
y la espuma interior aporta aislamiento térmico. Para mantener este equilibrio
cuando se produce la unién de paneles, es importante mantener esta doble
caracteristica. El aislamiento térmico lo garantizamos mediante el rellenado del
hueco(7), que hemos dejado a tal efecto durante el cajeado y fresado de los
paneles, mediante una espuma de poliuretano de baja densidad aportada de
modo manual. Este relleno del hueco(7) de la unién no puede tener la misma
densidad que el relleno interno de un panel, pero supone una aproximacion a
tener una capa continua de aislante en todo el perimetro de la instalacion
frigorifica. Una imagen ampliada de esta union interna la podemos ver en la

Figura 3.

Para conseguir la continuidad de la capa metdlica interna y externa,
comenzamos por fijar mediante tornillos(4.1) un angulo metalico(4) a la chapa
interior del panel 1(1.1.2) y a la chapa interior del panel 2(1.2.2). Este angulo
interior(4) se atornilla de un modo continuo a lo largo de toda la unién de los
paneles. Es importante resaltar un detalle de esta fijacion atornillada, y es la
existencia de un hueco(1.2.2.1) como consecuencia del fresado de la chapa
interior del panel 2(1.2.2) antes de encastrar el panel 1(1.1) en el cajeado del
panel 2(1.2).

Como recubrimiento de toda esta operativa, y de un modo opcional, al angulo
interior(4) se clipa el perfil sanitario de PVC(3) en un saliente que tiene a tal
efecto, lo que aisla todos los elementos citados de la unién interior de ambos
paneles, del contenido de la camara frigorifica. De este modo, si se coloca el
perfil sanitario de PVC(3), la vista desde el interior de la camara es de una pared
continua, no existiendo posibilidad de contacto entre el angulo interior(4) o algun
resto de la espuma de poliuretano dispuesta sobre el hueco(7), con el contenido

de la camara frigorifica.

Para completar la explicacién de la invencidn que se propone nos quedaria

describir como es la fijacion externa de la unién. Partimos de los dos paneles a
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los que teniamos efectuado un cajeado y un fresado, y sobre cuyo exterior de la
union fijamos una lamina de butilo(6) que se extiende longitudinalmente a lo
largo de toda la union de los paneles 1(1.1) y 2(1.2). Si bien el largo de la Idmina
de butilo(6) sera el de la unién, el ancho vendra determinado por el espesor de
los paneles frigorificos a unir, porque la citada lamina tiene que llegar hasta la
chapa exterior del panel 1(1.1.1), por un lado de la unién, y también tiene que
alcanzar la chapa exterior del panel 2(1.2.1) por el otro. Este detalle es crucial
porque asegura que la lamina de butilo(6) se puede adherir a una superficie lisa
y con alta resistencia mecanica, por ambos lados, lo que supone la consecucion
de la barrera de vapor en la union de los paneles. La elevada densidad del
butilo, sellante de origen petroquimico, y la continuidad exterior de la union
provocan el sellado del conjunto, eliminando la posibilidad del transito de vapor
de agua entre el exterior y el interior de la camara frigorifica confeccionada por la
union del conjunto de paneles frigorificos. Para garantizar la durabilidad de las
caracteristicas de esta lamina de butilo(6), que sella la unién, se adhiere sobre
ella un angulo exterior(5), que debido a su composicion metalica aporta rigidez al
conjunto a la vez que protege la lamina de butilo(6) de cualquier erosiéon. En la

Figura 4, se observa una imagen ampliada de la zona externa de la unién.

Para la unién de pared con techo, todo lo descrito es valido salvo porque, en
este caso, el cajeado sobre la espuma de poliuretano de alta densidad se realiza
sobre le panel 1(1.1) y el fresado se realiza sobre la chapa interior del panel
2(1.2.2). Aparte de esta cuestion, todo lo explicado para la union de pared con
pared es valido para la unién de pared con techo, tal y como se muestra en la

Figura 2.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Como complemento de las descripciones expuestas se acompafan cuatro
dibujos donde con caracter ilustrativo, y no limitativo, se visualizan las
caracteristicas de la invencidon que se pretende registrar, para una mejor

comprension de éstas. Asi, se ha representado lo siguiente:

Figura 1: Muestra una imagen de una seccion trasversal, en un plano paralelo al
suelo, de un encuentro entre dos paneles frigorificos. Estos dos paneles
conforman un encuentro de pared(1.1) con pared(1.2), conformando una

esquina.
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Figura 2: Muestra una imagen de una seccion longitudinal, en un plano
perpendicular al suelo, de un encuentro entre dos paneles frigorificos. Estos dos

paneles conforman un encuentro de pared(1.1) con techo(1.2).

Figura 3: Muestra una imagen ampliada de la unién de pared con pared, que se
muestra en la Figura 1, donde se visualiza con mas claridad el angulo interno(4)
y del perfil sanitario(3), clipado al primero, segun una seccién trasversal en un

plano paralelo al suelo.

Figura 4: Muestra una imagen ampliada de la unién pared con pared, que se
muestra en la Figura 1, donde se visualiza con mas claridad el angulo externo(5)
y de la lamina de butilo(6) pegada a la chapa exterior del panel 1(1.1.1) y del

panel 2(1.2.1) segun una seccion trasversal, en un plano paralelo al suelo.

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION

Para la realizacion de la invencién que se presenta en esta descripcion se sigue
el siguiente proceso. Tomando como ejemplo la unién entre dos paneles que
conforman una esquina, la unién pared con techo es muy similar, todo comienza
con la realizacion del cajeado en el panel 2(1.2) mediante la cual se elimina una
parte del extremo del panel, de modo que podamos insertar en el hueco creado

el panel 1(1.1).

La siguiente operacién seria el fresado de la chapa metalica interna del panel
1(1.1.2) en la longitud que se incrusta el panel 1(1.1) dentro del panel 2(1.2). De
este modo, ya tendriamos los dos paneles con las operaciones necesarias para
el encuentro. A continuacion, se tiene que fijar el encuentro de un modo

permanente y rigido.

La fijacion del encuentro en su lado interno se materializa con el atornillado del
angulo interno(4) a la chapa interior del panel 2(1.2.2) y a la chapa interna del
panel 1(1.1.2) mediante tornillos(4.1) a todo lo largo de la unién. Como
recubrimiento de la union, se puede clipar el perfil sanitario(3) sobre el saliente

que a tal efecto esta dispuesto en el angulo interno(4).

Teniendo ya fijada la unién en su lado interno, se procede a iniciar la fase de
sellado de la unién. El sellado comienza con la difusion de espuma de
poliuretano, en toda la parte interna del conjunto, donde a tal efecto se ha dejado

un hueco(7) al realizar los cajeos y fresados de la fase inicial. Este sellado
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conforma un cordén que va desde la parte interna hasta la externa recorriendo

todo el contorno del encuentro entre los paneles.

El proceso se finaliza con el sellado externo, a modo de cierre de la unién. Para
ello disponemos de un angulo exterior(5) que se dispone sobre una lamina de
butilo(6) a lo largo de toda la esquina externa del encuentro. La lamina de
butilo(6) mantiene firmemente unidos tres componentes metalicos, el angulo
externo(5) y las chapas, exterior del panel 1(1.1.1) y exterior del panel 2(1.2.1).

Todo este conjunto se recoge graficamente en la Figura 1.
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REIVINDICACIONES

Sistema estanco de alto rendimiento para uniones de paneles

frigorificos, caracterizado porque comprende
a)dos paneles frigorificos que se unen en un encuentro no plano

b)una operativa de mecanizado sobre ambos paneles que permite

encastrar un panel sobre otro
c)una sujecion interior entre ambos paneles
d)una sujecion exterior entre ambos paneles.

Sistema estanco de alto rendimiento para uniones de paneles frigorificos,
segun reivindicacion 1, caracterizado porque el mecanizado sobre uno de
los paneles frigorificos, de los dos que se encuentran para conformar la
union, tiene un cajeado a lo largo de toda la longitud de ese lado del
panel de una dimension igual a la anchura del otro panel mas un
hueco(7) y de una profundidad igual a la longitud del fresado de la chapa
interna del panel frigorifico que se encastra en el cajeado, mas el
hueco(7). Como maximo el fresado en la chapa interna del panel que se
encastra, puede ser igual a la anchura del panel sobre el que se ejecuta

el cajeado.

Sistema estanco de alto rendimiento para uniones de paneles frigorificos,
segun reivindicacion 2, caracterizado porque el hueco(7) que recorre el

encuentro entre ambos paneles se rellena de espuma de poliuretano.

Sistema estanco de alto rendimiento para uniones de paneles frigorificos,
segun reivindicacion 1, 2 y 3 , caracterizado porque la sujecion interior
entre ambos paneles se ejecuta mediante un angulo interior(4), de
material metalico, y sobre el que se fijan los tornillos(4.1), de modo que el
angulo interior(4) queda firmemente unido a la chapa interior del panel

1(1.1.2) y a la chapa interior del panel 2(1.2.2).

Sistema estanco de alto rendimiento para uniones de paneles frigorificos,
segun reivindicacion 4, caracterizado porque el angulo interior(4) tiene

clipado, sobre un saliente del mismo y a lo largo de toda la unién, un
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perfil sanitario de PVC(3) que oculta toda la union interior de los paneles

frigorificos.

. Sistema estanco de alto rendimiento para uniones de paneles frigorificos,

segun reivindicacion 1 a 5, caracterizado porque la uniéon externa entre
ambos paneles se ejecuta mediante el pegado de una lamina de butilo(6)
a lo largo de toda la longitud de la union exterior de los paneles
frigorificos. La anchura de la lamina de butilo(6), debe ser suficiente para
ser pegada sobre la chapa exterior del panel 1(1.1.1) y sobre la chapa
exterior del panel 2(1.2.1), a la vez que la lamina de butilo(6) se pega y
deja sellada toda la superficie que hay entre ambas chapas externas.
Sobre la lamina de butilo(6) se adosa el angulo exterior(5), de material
metalico, que queda pegado a la lamina de butilo(6) en toda la longitud

de la union exterior de los paneles frigorificos.
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Figura 1:
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Figura 2:
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Figura 3:
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