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Spos6b metalizacji natryskowej przedmiotéw getalowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb metalizacji natryskowej przedmiotéw metalowych, w ktérym na
czysta powierzchnie przedmiotu natryskuje sie¢ warstwe podtoza molitdenowego i wastwe Zadanego metalu.

Dla uzyskania dobrego potaczenia warstwy natryskanej z metalizowanym przedmiotem najpierw starannie
przygotowuje si¢ powierzchni¢ przeznaczona do natryskiwania. Powierzchnia przedmiotu musi byé czysta
o odpowiednim stopniu chropowatosci Jednym ze znanych sposob6w zwigkszenia przyczepnosci natryskiwanej
warstwy do przedmiotu jest natryskiwanie na czysta jego powierzchnie najpierw cienkiej warstewki molibdenu.
Molibden ma wysoka temperature topnienia (2620°C), a jego czastki padajac na powierzchni¢ przedmiotu tacza
si¢ z ni3 w sposéb przypominajacy spawanie. Uzyskana w ten sposéb chropowatos¢ stanowi dobre podioze dla
natryskiwanego nastepnie dowolnego innego metalu. Zaleca si¢ przy tym, by natryskiwanie zasadniczej warstwy

. odbywato si¢ mozliwie bezposrednio na jeszcze goraca warstwe molibdenowa, co znacznie polepsza przyczep-
noéé (Poradnik metalizacji natryskowej, Warszawa 1959, str. 54 i 55). Przyczepno$¢ metalu zasadniczego do
migdzywarstewki molibdenowej jest w znanych sposobach osiagana dzigki mechanicznemu zakleszczaniu czastek

. tego metalu w chropowatosciach miedzywarstewki molibdenowe;j.

Znane jest réwniez natryskiwanie dwu réznych metali za pomocg dwéch pistoletéw. Pistolety te ustawia sig
w ten sposdb, aby ich strumienie padaly na t¢ samg cze¢éé powierzchni przedmiotu metalizowanego umocowane-
go w tokarce. MoZna ta droga otrzyma¢ migdzy innymi warstwy z dwu metali nie tworzacych ze sobg stopéw, na
przyktad miedzi i otowiu (Poradnik metalizacji natryskowej str. 66 i 67).

Obecnie okazato sig, Ze przy zastosowaniu migdzywarstewki milibdenu mozna uzyskaé jeszcze lepsza niz
dotad przyczepno$é natryskiwanego metalu, jeZeli molibden i zasadniczy metal natryskuje si¢ réwnoczesnie za
pomocg dwu pistoletéw.  Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, Ze pistolety natryskujace molibden
i zasadniczy metal prowadzi si¢ tak, aby tylko cze$¢ strefy natryskiwanej molibdenem pokrywata si¢ z czescia
strefy natryskiwanej zasadniczym metalem, aby pozostala czg¢é¢ strefy natryskiwanej molibdenem znajdowata
si¢ przed strefg natryskiwana zasadniczym metalem, liczagc w kierunku ruchu obydwu pistoletéw wzgledem
metalizowanego przedmiotu. '



2 98 085

W sposobie wedtug wynalazku do natryskiwania migdzywarstewki molibdenu i natryskiwania zasadniczej
warstwy wykorzystuje si¢ wigc znany w zasadzie sposob réwnoczesnego natrysku dwu metali za pomocg dwu
pistoletéw. Pistolety te prowadzi si¢ wedtug wynalazku w taki sposdb, by zapewnié zaréwno dobre zwiazanie
molibdenu z przedmiotem, jak i integralne zmiesranie molibdenu z naktadang zasadnicza warstwa, co zapewnia
znacznie lepszg przyczepno$¢ niz uzyskiwana w znanym sposobie, w ktérym nastgpowato jedynie mechaniczne
‘zakleszczanie zasadniczego metalu pomiedzy powierzchniowymi czastkami migdzywars:ewki molibdenu.

W sposobie wedlug wynalazku mozna ograniczy¢ obrébke przygotowawcza przedmiotu do jego piaskowa-
nia. Powierzchnja nie musi by¢ wi¢c bruzdowana, napawana lub zaopatrzona w tak zwany gwint szarpany. Ilosci
molibdenu uZytego do wykonania miedzywarstewki moga by¢ mniejsze niz w znanych sposobach. Uzyskane
warstwy majq tez mniej niejednorodna strukture, co daje korzystne wiasciwosci wytrzymatosciowe.

Sposéb wedtug wynalazku zostat poniZej wyjasniony na podstawie schematycznego rysunku, na ktérym
uwidoczniono ustawienie pistoletéw do metalizacji natryskowej w stosunku do metalizowanego przedmiotu.

Jak to przedstawiono na rysunku proces metalizacji natryskowej prowadzi si¢ jednoczesnie z dwu
pistoletéw 1 i 2, przesuwanych wzgledem metalizowanego przedmiotu 3 w kierunku strzatki 4. Do pistoletu 1,
ktéry jest ustawiony pod katem 60° w stosunku do osi przedmiotu 3, podawany jest drut molibdenowy,
natomiast do pistoletu 2, ustawionego prostopadle w stosunku do osi met:lizowanego przedmiotu 3, podawany
jest drut z metalu zasadniczego. Strefa 5 natryskiwana molibdenem z pistoletu 1 pokrywa si¢ czg¢sciowo z czescia
strefy 6 natryskiwanej metalem zasadniczym z pistoletu 2. Strefa 5 wyprzedza strefe 6 o pét szerokosci
strumienia metalizacyjnego — liczac w kierunku ruchu pistoletéw oznaczonego strzatka 4.

Metalizacje przy uZyciu obydwu pistoletéw 1 i2 prowadzi si¢, najkorzystniej w dwu pierwszych
przebiegach. Jezeli wymagane jest natozenie grubszej warstwy metalu zasadniczego niz to uzyskuje si¢ w jednym
lub dwu przebiegach metalizacji.to dalsze pogrubianie prowadzi si¢ po wytaczeniu pistoletu natryskujacego
molibden, '

Przyktad. Element stalowy opiaskowany natryskiwano molibdenem i stal3 dwoma pistoletami
TOP-—JET SNM ustawionymi w sposéb uwidoczniony na rysunku. Parametry p:ucy pistoletéw byty nastgpujace:

Wielkosci

Nazwa parametru natrysk stalg natrysk molibdenem
Ciénienie powietrza 4,0 atn 39atn
Ciénienie tlenu 26 atn 2,2 atn
Cifienie acetylenu 1.1 atn 1.1 atn
Obroty prébki 50 obr/min ~ 50o0br/min
Posuw drutu 1 m/min 0,7 m/min
Posuw pistoletu 1,66 m/min 1,66 m/min
Srednica drutu 3.25 mm 20mm
D+tugo$¢ natryskiwania 240 mm 220 mm
Kat natryskiwania 1] 30°
Drut SP—-1AM
Grubos$¢ warstwy 2,4 mm 0,15 mm

‘Dla” poréwnania- ‘wykonano metalizacje 'sama Stalg ‘bez jakiejkolwiek migdzywarstewki, jak réwniez
metalizacj¢ przez natozenie najpierw miedzywarstewki molibdenu, a nastgpnie stali. Stwicrdzono, Ze przyczep-
no$¢ warstwy metalowej otrzymanej przy uzyciu dwu pistoletéw natryskujacych réwnoczesnie molibden i stal
(z wyprzedzeniem strefy natrysku molibdenu o 1/2 szerokosci strumienia) byta o 75% wyZsza od przyczepnosci
powloki stalowej oraz o okoto 25% wyzsza od przyczepnosci powloki stalowej natrysnigtej na uprzednio
wykonana miedzywarstewke molibdenows.

ZastrzeZienia patentowe

1. Spos6b metalizacji natryskowej przedmiotéw metalowych, w ktérym na czysta powierzchni¢ metzlizo-
wanego przedmiotu natryskuje si¢ za pomoca dwu pistoletow warstw¢ podloza molibdenowego i warstwe
metalu, znamienny tym, Ze jednoczesnie pracujace pistolety natryskujace molibden i zasadniczy metal
prowadzi si¢ w taki sposéb, by tylko czes§é strefy natryskiwanej molibdenem pokrywala si¢ z czgscig strefy
natryskiwanej zasadniczym metalem, aby pozostata cze$¢ strefy natryskiwanej molibdenem znajdowata si¢ przed
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liczac w kierunku ruchu obydwu pistoletow wzglgdem metalizowanc-

strefa natryskiwang zasadniczym metalem,

go przedmiotu.
2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze po nalozeniu dwu warstw z molibdenu i zasadni-

czego metalu dalsza metalizacj¢ prowadzi si¢ przez natrysk samego metalu zasadniczego.
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