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Wiertlo krete
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Przedmiotemm wynalazku jest wiertlo krete do
wykonywania otworéw w metalu.

Stosowane obecnie konstrukcje wiertel kretych
do -wykonywania otworéw w metalu, posiadaja
szereg wad ujawniajacych sie w czasie ich eks-
ploatacji. Do podstawowych wad obecnie produ-
kowanych i stosowanych wiertel kretych nalezy
brak prowadzenia wiertla w wierconych otworze
gdyz przewidziane do tego celu lysinki, posiadajg
zbiezno§é do tylu dla zmniejszenia tarcia wiertta
o powierzchnie cylindryczng wierconego otworu,
wobec czego nastepuje deformowanie (owalizowa-
nie) wykonywanie otworu.

Przy wierceniu w materiale ciggliwym, trudno-
skrawalnym i dajgcym widr ciagly (wstegowy),
na lysinki ,nakleja” sie skrawany wiér, co po-
woduje dodatkowe znieksztalcenie wierconego
otworu oraz tworzy glebokie rysy na powierzchni
otworu, pogarszajagc tym samym gladkosé jego
powierzchni.

Ponadto obecnie produkowane i stosowane
wiertla krete w wiekszoSci z podwéjnie nacieta
linia §rubowg rowkéw widérowych, tworza na
wierzchotku w wyniku zaszlifowania dwie krawe-
dzie (ostrza) tnace. Ostrza te sa zaszlifowane pod
stalym katem wierzcholkowym, zaleznym od wier-
conego materialu w ten spos6b, ze posiadajg jed-
ng pochylong krawedZ tnaca na calym promieniu
wierconego otworu z malym zatoczeniem do tylu
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dla unikniecia tarcia powierzchni przylozenia o
skrawany materiat.

Na wierzchotku koficowki roboczej wiertla, kra-
wedzie te tworzg S$cin niekorzystnie wplywajacy
na przebieg skrawania. Wiertlo krete dotychgza-
sowej konstrukcji ze wzgledu na niedoskonahéé&;
geometryczng elementéw skrawajacych i prowa-
dzacych, posiada trudne warunki pracy, co po-
woduje w efekcie bledy ksztattu wierconego otwo-
ru, duzy opér skrawania w wyniku czego wyste-
puje zmniejszenie trwalo$ci ostrza, czasu trwania
pracy wiertla i jego wydajnoS$ci.

Celem wynalazku jest usunigecie powyzszych
wad produkowanych i stosowanych obecnie wier-
tel kretych poprzez wprowadzenie zmian kon-
strukeyjnych, polegajacych gléwnie na zmianie
elementéw tngcych i prowadzacych wiertlo w
wierconym otworze.

Cel ten zostal osiggniety przez zastosowanie
wiertel kretych z wigkszg niz dwie ilo$cig kra-
wedzi tngcych, otrzymanych w wyniku nacietych
wiecej niz dwéch rowkoéw Srubowych na obwo-
dzie wiertla, naciecia na lysinkach prowadzacych
wykonanych bez zbiezno$ci do tylu na calej diu-
go$Sci rowkéw Srubowych, tworzacych dodatkowe
krawedzie tnace, oraz zaszlifowania wierzcholka
wiertla w taki sposéb, ze uzyskuje sie¢ naprzemian
lamang krawedz tnacg, o odpowiednim kacie
wierzcholkowym, ktérego wielkos¢ jest zalezna od
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skrawanego materialu przy zachowaniu minimal-

nego $cinu.

W wyniku zastosowania wiertla wedlug wyna-
lazku, uzyskuje sie gladka powierzchnie¢ wierco-
nego otworu bez znieksztalcenn (owalizacji), roz-
lozenie krawedzi tnacej na dluzszy odcinek skra-
wajacy, przez co nastepuje zmniejszenie jednost-
kowej sily skrawania a tym samym wydluzenie

czasu pracy wiertla. W przypadku skrawania ma-

terialéw dajacych widr ciagly (wstegowy), naste-
puje jego podzial na krawedziach tngcych, dzigki
czemu uzyskuje sie lepszy jego ,,wyplyw” z wier-
conego otworu na zewnatrz.

Ponadto zastosowanie wiecej niz dwoéch ostrzy
tnacych oraz odpowiedniego zeszlifowania ich
wierzcholka, tworzy konstrukecje sztywna, mogaca
przenosié wieksze sily skrawania w poréwnaniu

do obecnie stosowanych wiertel kretych tego sa-

mego wymiaru.

Wiertlo wedlug wynalazku jest wyjasnione na
podstawie przykladu jegc wykonania na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia wiertlo w widoku
z boku, fig. 2 to samo wiertto w widoku od czola,
fig. 3 obrazuje przekréj wzdluz lysinki zarysu
zeb6w Srubowych tworzacych dodatkowe kra-
wedzie tnace.

Jak uwidoczniono na fig. 1 i 2, wiertlo posiada
naciete $rubowo wzdluz osi cztery profilowe row-
ki wiérowe 1. Rowki te tworzace kat o° potaczone
Scieciami b o podzialce p na obwodzie wiertla
tworza cylindryczne tysinki 2. Od czota wiertto
jest zaszlifowane pod dwoma réznymi katami,
z ktérych jeden (wiekszy) daje plaszczyzny przy-
lozenia 3, natomiast drugi (mniejszy) plaszczyzny
przylozenia 4. Przeciecie plaszczyzn 3 tworzy
$cin' 5 (wierzchotek), za$ . plaszczyzny 4 zeszlifo-
wane pod innym katem niz plaszczyzna 3, two-
rzg z nimi krawedzie podzialu widra 6.

Dla zmniejszenia dlugosci Scinu 5 dwa sposrdod
czterech rowkéw widrowych, sg zeszlifowane w
kierunku wierzchotka, tworzac dwa wybrania 7.

Na powierzchni tysinek 2, jak uwidoczniono na
fig. 3, sa naciete Srubowo na obwodzie rowki o
odpowiednich wymiarach (oznaczonych na rysun-
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" ku), tworzac wzdtuz tych lysinek dodatkowo kra-

wedzie tnace 8.

Odno$nie wielkoSci wymiarowych oznaczonych
na fig. 2, s $ciSle od siebie uzaleznione, tworzac
zarazem odmienny od dotychczasowego przy
wierttach kretych, charakter skrawania niz przy
wierttach wedlug wynalazku.

Skrawanie wiertlem wedlug wynalazku cha-
rakteryzuje sie tym, ze warstwa skrawanego ma-
terialu jest rozzdzielana za pomoca cdpowiednio
zaszlifowanych krawedzi tnacych, powstalych z
przeciecia powierzchni przylozenia 3 i 4 z po-
wierzchniami nacietych $rubowo rowkéw widro-
wych 1, za§ powierzchnia wierconego otworu jest
wykonczona przez skrawanie drobnymi widérkami
przez dodaktowe krawedzie tngce 8 rozmieszczo-
ne wzdluz lynsinek prowadzacych n1e posiadaja-
cych zbieznosci do tytu.

W wyniku takiego przebiegu skrawania, uzy-
skuje sie wigkszg wydajnosé i trwalos¢ ostrza
oraz gladkosé wykonywanego otworu przy mini-
malnym znieksztalceniu jego zarysu powierzchni
cylindrycznej.

Zastrzezenia patentowe

1. Wiertlo krete przeznaczone do wykonywania
otwor6w w metalu, znamienne tym, Ze na
cylindrycznych tysinkach prowadzgcych (2),
utworzonych przez Srubowe rowki widrowe (1)
rozmieszczone na obwodzie wzdiuz osi wiertla
sg wykonane Srubowo rowki, tworzgce dodat-
kowe krawedzie tngce (8) przy czym ilo§é tych
lysinek jest wieksza od dwdch.

2. Wiertlo wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
.ma zaszlifowane od czola dwie podwoéjne plasz-
czyzny przylozenia (3 i 4) o réiznych katach,
tworzace w ten sposob podzial giéwnych kra-
wedzi tngcych na dwa podwdéjne odcinki skra-
wajagce z zachowaniem minimalnej dluéoéci
Scinu (5) utworzonego przez zeszlifowanie wy-
bran od czota (7) rowkéw widérowych (1) i po-
wierzchni przylozenia (3), tworzgcych wierz-
cholek wiertta.
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