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Sposéb mechanicznego roziviniania surowcéw widkienniczych bezpofrednio
z bel | urzqdzenle do wykonywania tego sposobu

Patent trwa od dnia 29 maja 1961 r.

Wynalazek dotyczy sposobu mechanicznego
rozluZniania surowoéw widkennicych hezposred-
nio z bel przy zastosowaniu obrotowych elemen-
tow rozluZniajacych, odrézniajgcy sie od do-
tychezas znanych tym, ze kilka bel sunowica
wiokienniczego rozluZmia sie réwnoczesnie za
pomocg jednego organu rozluZniajgcego i roz-
luZniony surowiec miesza sposobem pneuma-
tycznym. )

Do tej pory rozluznianie surowcow widkien-
niczych, a zwlaszcza bel bawelny dokonywano
najczesciej przez recane zdejmowanie réwno-
cze$nie z killu, kilkunastu lub kilkudziesig-
ciu warstw prasowanego surowca i uktadanie
ich na ruchomy przeno$nik zasilarek. W ten
sposob mieszano surowiec widkienniczy. Roz-
Jugzniona wistepnie mase widkiennicza z kilku

*) Wiasciciel patentu ofwiadczyl, ze twiéres
wynalaku jest ing. Leopold Cuprian.

zasilarek przekazywano za pomocy zbioreczego
przenosnika do nastepnej maszyny widkien-
niczej. Proces ten mial szereg wad, a miano-
wice stopien rozluZnienia surowca przez zasi-
larki by! stosunkowo maty, a ponadto reczne
podawanie surowca do zasilarek nie gwaran-
towalo réwnomiernodci doptywu surowca do
dalszych urzgdzen. Mieszanie surowca z wiek-
czej licgby bel wymaga ponadto stosowania
bardzo duzych powierzchni potrzebnych do
rozlozenia tych bel

Znane s3 rowmiez mechaniczne, samoczyn-
nie dzialajace targarki, ktére rozluzniajg su-
rowiec widkienniczy bezpoérednio z bel. Tar-
garrki takie sa wyposazone w obrotowe, wiru-
jace wokol poziomej: osi elementy rozlufnia-
jace, przy czym ponad kazdym z takich ele-
mentéw ruchem posuwisto-zwrotnym przesu-
wa sie jedng bele rozlufnianego surowca. Na
skutek takiego ukladu rozluZniony surowiec po



wyjdciu z targarki nalezy dokladnie mieszaé.
Ponadto urzadzenia te maja te wade, 2¢ z kaz-
dej beli surowca pozostaje koricowy plat, ktéry

nie moze byé rozluZniany za pomocy wymie :

njonych urzadzen.

poséb i urzadzemie wedlug wynahalzlcu po-
zwalajg na wye«liminowan.ie wyzej wymienio-
nych niedogodmnosci.

Nowy sposéb polega na tym, zekllkabel‘

surowea widkienniczego rozluznia sie réwmno-
czeSniie za pomoca jednego organu rozluznia-
jgcego, dzieki czemu jest zapewnione jednakio-
we i predkie mozluznianie wszystkich bel, o
gwarantuje doskonaly jednorodno$é produktu
po zmieszaniu. RozluZniony produkt miesza sie
na’ drodze pneumatycznej, zwlaszcza w prze-
noéndleq pheumatycznym,

Urzgdzenie do wykionywania sposobu wedlug
wynalazku skiada sie z organu rozluzniajgcego,
zbudowanego w postaci piasty obracajacej sie
woko6l pionowej osi, przy czym na obwodzie
tej pﬂasty sg rozmieszczone elementy lub ze-
spoly elementéw, sduzace do rozluZniania su-
rowca widkienniczego.

GwiazdziScie w stosunku do organu rozluz-
niajgcego sa usytuowane przenoéniki, - ktére
przemieszczaja bele surowca ku $rodkowi urzg-
dzenia. Urzadzenie rozluZniajace jest wyposa-
zone w obudowe, w ktérej sg -wykonane otwo-
ry stuzace do wprowadzania bel Otwory te
moga byé zaopatrzone w elementy, za pomoca

ktérych uszczelnié mozna nieszczelnoéé pomie-

dzy bela a obudowsg. Korzystne jest, gdy prze-
nosniki zasilajgce, dociskajgce bele surowcdéw
do obracajgcego sie orgamu rozluznajacego, sa
usytuowane pod pewnym katem do poziomu
i do promieni prowadzacych do §rodka urzg-
dzenia. Zapewnia to prawidlowe urabianie bel
do kornca.

Przeno$niki zasilajace sg wyposazone w . ele-
menty prowadzace, zapewmniajgce odpowiednie
ustawienie beli w czasie rozluZniania. Urzg-
dzenie ma ponadto przenoénik pneumatyczny,
ktory sluzy do odprowadzania rozluznionego
materialu i do réwnoczesnego jego mieszania.

Elementy rozluZniajgce rozmieszczone na
obwodzie obracajacej si¢ piasty sg zbudowamne
w postaci obracajgcych sig walkéw. Najlepiej
jest, gdy walki te sq zgrupowane w zespoly,
w skilad ktéorych wichodzi jeden walek rozluz-
niajgcy, jeden walek zgarniajgcy oraz jeden
walek zaciskajacy. Watlek rozluzniajgcy wyko-
nujgc ruch obrotowy woko6l swej osi, zbiera
peczki widkien z bel. Walek zgarniajacy zgar-
nia peczki wilbkien .z walka rozluzniajgcego

i odrzuca je ku S$rodkowi urzadzemia. Walek
zaciskajgcy zabezplecza przed zbieraniem z bel
zbyt duzych pgczkow.

. Pod organem rozluzniajacym jest umieszczo-

‘ny nuszt, poprzez ktory wyprowadza sie na

zewngtrz urzgdeenia cigisze zanieczyszczenia
znajdujace sie¢ w surowcu wldkienndezym.

. Urzgdzenie wediug wynalozku uwidoczniono
piizykladowd na rysunku, przy czym fig. 1
przedstawia schematycznie przekréj urzgdze-
nia plaszczyzng pionowsg przechodzgeg przez
o§ urzadzenia, a fig. 2 — przekréj urzadzenia
plaszczyzng  pozioms. .

Na obwodzie piasty 8 obracaaqceq sig wokol
pionowej osi i umieszczonej w obwodzie 7
mozmieszczone sj zespoly wakkéw I. Kaddy
z takich zespoléw sklada siq z walka rozhuz-
niajgcego 2, walka zgarniajacego 3 i walka
zaciskajgcego 5 oraz oslony 11. Piasta 8 obra-
ca sig¢ powoll, natomiast walki 2, 3, 5 obracajg
sie szybko. Piasta 8 wraz z zespolami. I sta=
nowi organ rozluZniajacy.

GwiazdziScle w stosunku do organu rozluz-
niajgcego s3 rozmieszczone przenoéniki 9, usta-
wione pod katem do poziomu i do promieni
prowadzgeych do srodka maszyny. Przenosniki
9 sg wyposazome w kraZki pionowe 6 stuzgce
do prowadzenia bel surowca wibkienniczego 1.
W -oslonie 7 sg wykonane otwory - wyposazone
w gardziele 4. Pod piasta 8 znajduje sie ruszt
10 i komora odpadkowa.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb mechanicznego rozluzniania surow-
cow witkienniczych bezposrednio z bel przy

" .zastosowaniu obrotowych elementéw rozluz-
niajacych, znamijenny tym, ze kilka bel su- .
rowca rozluznia sie réwnoczesnie za pomo-
cg jednego organu rozluZniajacego, a roz-
luzniony surowiec miesza na drodtze pnenu-
matycznej,

2. Urzgdzenie do wyilwmywamm sposobu we-
diug zastrz. 1, znamienne tym, e jest wy-
posazone w abra;caﬂacq sie woko6t osi piono-
wej piaste (8), na obwodzie ktérej sg roz-
mieszczone obracajace sie z wiekszg pred-
koscig elementy rozluzniajgce (2, 3, 5), przy
czym wolk6t obracajgcej sie piasty (8) sg
-rozmieszczone przenodniki (9) dosuwajgce
do niej bele surowca wldkienniczego (/).

3. Urzgdzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze elementy rozluZfniajgce s3 zgrupowane
w zespolach (I), a kazdy taki zespol skiada
si¢ z walka rozluzniajacego (2) odrywajgcego
male peczki wldkien z beli surowca, wsp6di-
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pracujacego z tym walkiem walka zgamnia-
jacego (3) oraz watka zaciskajacego (5).

. - Urzadzenie wedblug zastrz. 2 i 3, znamien-
. ne tym, e przemoéniii zasilajace (9), do-
cisikajgce bele sunowca do obracajgcej sie
plasty (8) sy ustawione pod katem do po-
ziomu i do promiend prowadzacych ze srod-
ka urzgdzenia. -
. Urzagdzenie wediug zastrz, 2—4, znamienne

tym, Ze z wnetrzem obracajacej sie plasty .

(8) jest polaczony przenoénik pneumatycz-
ny, siuzacy do tramsportu i pneumatyczne-
go zmieszania rozluindonej masy surowco-
wej. . :
Lubuska Fabryka Zgrzeblarek
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