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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do

taczenia dwéch koncow taémy filmowej, ktérg
po odpowiednim przycieciu, dopasowaniu i ze-
stawieniu na styk stapia si¢ na elemencle
grzejnym zgrzewarki oporowej az do uzyska-
nia trwalego polgczenia zestawionych brzegéw
tasmy negatywowej.

Celem wynalazku jest stworzenla takiego
urzadzenia, za pomocg ktérego moina by bylo
osiggnaé polgczenie koncdw tasmy filmowe)
pod kazdym wzgledem bez zarzutu, zwlaszcza
zapewnftijace zupelng plaskoéé tasmy w miej-
scu laczenia, wymagana do prawidlowego jej
prowadzenia w kopiarkach.

Zgodnie z wynalazkiem, osigga sie to przy
pomocy urzadzenia skladajacego sie¢ w istocle
swej ze zgrzewarki wyposazonej w odpowied-
nio skonstruowany niskonapigciowy grzejnik

. pfacujacy w z gory nastawionym przedziale -

czasowym, regulowanym w zakresig 0,5 do 5
sekund. Podobnie jak inne znane urzadzenia
réwniez i urzadzenie wedlug wynslazku jest

wyposazone w osadzone przegubowo szczeki
dociskowe z kotkami do ustalenia w pozgda-
nym miejscu zestawionych koncéw tasmy, kt6-
rych brzegi s§ wyréwnywane za pomocg noza,
osadzonego przegubowo na wspélnym walku
miedzy dwiema parami ptaskich szaek do-
ciskowych.

Znane urzadzenie do ljczenia koricéw taémy
filmowej, wyposazone sg zwykle w szczeki za-
ciskowe i n6z do przecinania ta$my, przy czym
zestawione na nakladke korice l3czonej tasmy
sg sklejane w tych znanych urzgdzeniach przy
uzyciu kleju, rozpuszczalnika wzglednie od-
dzielnej tagémy samoklejgcej. Sklejanie tasmy
w tych znanych urzgdzeniach wymaga uprzed-
niego szlifowania i oczyszczania laczonych kon-
céw, a nastepnie niedogodnego postugiwania sie
klejem, ktéry czesto brudzi emulsje na taSmie
powodujac zanikanie obrazu na dosé duzym
odcinku lgczoncj taSmy. Sklejanie taSmy na za-
kladke pozostawia miejscowe zgrubienie tasmy
utru-nicjce jej prowadzenie w kopiarce



wzglednie  wymaga = imudnego’ ukosowania
wzdluineg laczonych koficéw, co jednak nie
‘Z?‘. g Ytopniu. pozadane]
oigezenia, ki 6re zwlaszcza przy kle-

jeniu yudnmlnych taém filmowych o roznym . P}

skladzfe mt@n&dostateczae. j

Wszystki h™ tych medogoddoécl unika sie
Mmc do lquenia ta§my ﬁln'iowej urzadzenia
& - cu, ‘ktére pozwala na uzyska--

hie trwdezo olqczenia ta$my w bardzo krét-

kim czasie z pominieciem zbednych operacil™
ukosowania, szlifowania, czyszczenia 1 opero-
wania klejem. W celu polgczenia, taémy Wy
staray uprzednio wyr&wnane i zestawione na
styk jej konce umiesci¢ na polerowanej piytce
grzejnika oporowego, nastawionego uprzednio
na okreflony czas pracy i przycisngé tasme

w miejscu polaczenia plytka dociskows 1 wla-
. czy¢é obwod zasilajacy. W czasie pracy wylaczo-

nego samoczynnie grzejnika nastepuje powierz-

chniowe, od strony elementu grzejnego nad-
topienie sie-tadmy i zalanie szczeliny stykowej,
przy czym dzieje sie to na bardzo waskim od-
cinku, bezpofrednio przy szczelinie styko-
wej i dlatego prowadzi Jedyn.le do malego
zbrunacenia emulsji na drugiej stronie tas-
my, co jednak w przypadku laczenia tafmy
negatywowej nie powoduje powstawania wi-
docznych miejsc spojenia na wykonywanych'
z 'niej ta§mach pozytywowych. . Wit :
Uzyskane w ten sposéb poiaczenie tasmy jest

B

jednolite, trwale i pozbawione wszelkich szko- :

dlwych: nieréwnoéci i uszkodzeﬁ obrazu srebro-
wego. -

Urzadzenie wediug wynalazku, jest uwidocz-
nione w przykladowym wykonaniu na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia- jego widok ogél-
ny z géry; fig. 2 widok z boku urzadzenie we-
diug fig. 1, fig. 3 — schemat ukladu elektrycz-
nego zgrzewarki oporowej, fig. 4 — schemat
grzejnika oporowego i fig. 5 — widok lgczo-
nyeh na grzejniku koncéw tasmy filmowej.

Jak uwidoczniono na rysunku, urzadzenie
wedlug wynalazku sklada sie w istocie swej ze -
zgrzewarki oporowej, dwo6ch par ' szczek do-
ciskowych z kélkami do ustalenia- filmu, noza
do wyréwnywania brzegéw tasmy, podswietla-
nego pulpitu do wlasciwego doboru obrazu
filmu w miejscu laczenia oraz z pomocniczego
przyrzadu do korygowania perforacji tasmy,
przy crym ws~ystkie te cze§ci podstawowe s3
 umieszcione w jednej wspélnej obudowie 1.
Na walku 2 ulozyskowanym w wystepach 3, 3’
c¢budowy 1 i uruchamianym za pomoccg osa-

. ki 5,8, 6, 6’ oraz cze$é stala noia 7

‘w otwory perforacyjne 10, 10°,

dzonego na jego jednym koficu uchwytu 4, sa
osadzone dwie pary szczek 5, 5’ i1 6, 6’ oraz
néz 7. Plytki szczekowe 5, i 6 kaZdej pary oraz
noéz 7 sa osadzone obrotowo na walkd 2, za$
‘ytki szczekowe 5’ i 6” sg polgczone z watkiem
za pomcey §rub 8, 8 i przechylane s3 w swe
Ppolozenia robocze za pomocg uchwytu 4. Szcze-
posiadajg
itd.,, ktére nasuwane
10” itd. tasmy
filmowej 11 ustalajg ja w pozgdanym poloze-
niu roboczym, zaréwno przy wyrownywaniu
za pomocg noza 7 koncéw urwanej tasmy fil-
mowej, jak réwniez w caasie jej lzenia na

kilka kolkéw 9, 9, 9”

grzejniku 12 zgrzewarki oporowej. W tym ostat-
.nim przypadky szczeki 5, 5, 6, 6’ sa przechyla-
‘ne o 180°, za pomocg uchwytu 4 z polozenia
- -uwideczrieonego-ne~fige 1 do polozenia gérnego

pPo obu stronach grzejnika 12. Poniewaz wy-

miary grzejnika s dostosowane zaréwno do

obrébki taSmy o szerokofci 35 mm jak réwniez
i taémy o szeroko$ci 16 mm, przeto dla tego
ostatniego przypadku, nalezy zastosowaé dwie
piytki ogranicznikowe 13, 14 polgczone srubka-
mi' z polerowang plytka metalowa grzejnika
i dociskane do niej za pomoca plaskich spre-
zyn_ 15, 15°. Plytki metalowe 13, 14 w czasie
spojenia koncéw ta$my uniemozliwiajga rozpty-
wanie si¢ materiatu tamy na boki. Koirice tas-

.my. ﬂll,ng'pej 11 sq. dociskane do plytki grzejni-

ka 12 za pomm piytki dociskowej 16, osadzo-
nej obrotowd:na: watku 17 i ryglowanej w po-
lozeniu roboczym za pomocs preta 18, wsuwa-
nego w ‘odpowlednie otwory: ryglowe w_plyt-
ce 16 i obydowie Laezpoﬁmdnl spredysty. do-
cisk uzyskuje sie pnez przekrecenie déwig-
nig 19 waltka mimcérodswego 20, ktéry za po-
$rednictwem" sprezyny 21 dociska ruchomy ele-

ment dociskowy 22 bezpofrednio do zestawio- »

nych na styk koncéw lgczonej tadémy filmowej.
Element dociskowy 22 jest wykonany z two-
rzywa sztucznego odpornego na wysoks tempe-
rature’ i stanowi izolator cieplny, zapobiegajacy
rozpraszaniu sie¢ energli cieplnej w czasie spa-
jania, przy czym réwnocze$nie nie przykleja
sie do I4czonej tasmy, zapewniajgc przez to

gladka powierzehnie spoiny o nieuszkodzonym :

obrazie srebrowym.

Niskonapieciowy element oporowy 6 grzejni-

ka 12 jest osadzony w masle szamotowej 23
przykrytej z zewnatrz metalows, wypolerowa-
ng plytka podstawows z plytkami ograniczni-
kowymi 13, 14 (fig. 3. 4). Element oporowy §
jest zasilany pradem z sieci za pofrednictwem
transformatora Tr,. Czas pracy elementu grzej-
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nego 6 przy ktérej pall sie zaréwka kontrol-
na N jest nastawiany za pomoca przelaczni-
kéw PL, (zgrubnie) 1 P}; (dokladnie) w grani-
cach od 0,5 sek. do 5 sek. Przylaczanie uzwoje-
nia pierwotnego transformatora Tr; do sieci
220 V odbywa sie za pomocg przekaznika P
uruchamianego ukladem elektronowym skla-
dajacym sie z lampy L, kondensatora C; i opo-
row R,—R;;. Zasada dzialania ukladu polega
na przejSciu lampy elektronowej L ze stanu
przewodzenia w stan nieprzewodzenia (zatka-
nia), a skutek ladowania 1 roziladowywania
kondensatoréw C,, za pomocy oporéw R,—R;;.

Eadowanie kondensatora C,, czyli uruchamia-
nie ukladu dokonuje sie za pomoca przycisku
przelaczajgcego Pl,. Kondensator C, stanowi
filtr dla pradu tetnigcego, przeplywajacego
przez przekaznik P, a trahsformator Tr; sluzy
do wytwarzania napigcia zarzenia lampy elek-
tronowej L. Wylacznikiem W, wylacza sie cate
urzadzenie zgrzewarki z sieci, za§ wylacznik W,
stuzy do wylgczania samego elementu oporo-
wego C grzejnika 12, co. jest potrzebne np.
w przypadku nastawienia nieprawidlowego
(za dlugiego) czasu zgrzewania.

Jak wspomniano juz poprzednio, urzadzenie
wedlug wynalazku jest wyposazone dodatkowo
w pulpit kontrolny 24 oswietlany od dolu za

pomocy zaréwek Z,, 2, i ulatwiajacy wlaéciwy . -
dobdr obrazu filmu na miejscu igczenia. Row-

niez przy pulpicie 24, do bocznej- scianki obu-
dowy 1 jest przymocowany preyrzad 25 do wy-
réwnywania otworéw perforacyjnych tagmy
filmowej, zaopatrzony w uruchamiany recznie
i obciazony sprezyna 26 stempel 27. W tym

samym miejscu jest przymocowany do obudo-

wy 1 uchwyt 28, stuzacy do przenoszenia cate-
go urzadzenia. .

Urzadzenie wedlug wynalazku mozna réw-.

niez zastosowaé do lgczenia taSmy magnetycz-

nej 1 ewentualnie roboczych kopii pozytywo-
wych przy montazu filmu.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie d> lgczenia dwéch koncéw tas-
my filmowej, zwlaszcza negatywowej za-
wierajace zgrzewarke elektryczng, néz do
obcinania tasmy 1 szczeki dociskowe, zna-
mienne tym, ze elektryczna zgrzewarka
oporowa jest wyposazona w niskonapigciowy
grzejnik (12) pracujacy w z géry nastawio-
nym przedziale czasowym, regulowanym
w okreflonym .zakresie np. 0,5 do 5 sekund,
przy czym grzejnik (12) posiada plytki ogra-
nicznikowe (13, 14) -uniemozliwiajace rozpty-
wanie si¢ materialu ta$my na boki

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
' ze w plytce dociskowej (I16) jest osadzony
walek mimo$rodowy (20), ktéry za posred-
nictwem sprezyny. (21) przyciska element
dociskowy (22) bezpoérednio do ustawionych
na styk koficéw tadmy filmowej.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

ze element dociskowy (22) jest osadzony

suwliwle w plytce (16) i stanowi izolator

cieplny zapobiegajacy rozpraszaniu sie ener-

gii cleplnej w czasie spajania, przy czym
- réwnoczefnie nie przykleja sie do lgczonej

taSmy, zapewniajac przez to zachowanie jej

gladkiej powierzchni o nieuszkodzonym ob-
. razie srebrowym.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne
tym, Ze jest wyposazone dodatkowo w pulpit
kontrolny ( 24) i przyrzad (25—27) do recz-
nego wyréwnywania otworéw perforacyj-
nych w tadmie filmowej.

~-Jbézet Napieraj
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