Wydano 24 stycznia 1944

URZAD PATENTOWY
w WARSCHAU

OPIS PATENTOWY

Nr 32388

C_:MC L 5 108
Kl. 18 b, 45 /4§

August Thyssen-Hiitte Aktiengesellschaft, Duisburg—Hamborn

Dno konwertora

Zgloszono 25 marca 1942
Udzielono 23 listopada 1943
Pierwszefistwo: 14 czerwca 1941 (Niemcy)

hd -

Wynalazek niniejszy ma na celu uzy-
skanie spokojniejszego i wolnego od
wstrzasniei przebiegu s$wiezenia metalu
w konwertorze podczas przedmuchiwania
go, uzyskujac w ten sposéb warunki umoz-
liwiajace zwigkszenie wydajnosci konwer-
tora przy jednoczesnym zmniejszeniu ilo-
$ci odpadkéw stali o-az
mn'ejszej ilosci zendry powstajacej mna
_dnie konwertora. Cel ten mczna w mysl
wynalazku osiaggaé¢ przez wywolywanie
w $wiezonym metalu korzystnych ruchéw
obiegowych.

worzen . 5 g

Stosowane obecnie dno komwertora wy-
kazuje réwnomierne rozmieszczenie oiwo-
réw przedmuchowych na calej powierzchni
dna, co powoduje z jednej strony powsta-

wanie S§ilnego pradu $wiezonej kapieli,
skierowanego ku goérze nad ta czescia dna,
ktéra ~ posiada
z drugiej za$ strony w czesci zewnetrznej
dna powstaje skierowany ku dotowi ruch
“anieli, przeoiywajacy przez tak zwany
P Vefi whiezowy wzdluz Scian konwer-
~- 7 twia przypadku ma sie wige do
- e z jednym iylko zamknigi, . . sie-
gem Swiezonej kapieli. Stosowamie dna
0 rczmieszczeniu otworéw przedmucho-
wych wedlug patentu niemieckiego nr
362259 powoduje réwniez powstawanie
jednego tylka obiegu, , skierowanego co
prawda w kierunku odwrotnym do tego,
kitéry zachodzi w pivzypadku slosowania
dna o réwnomiernym rozmieszczeniu otwo-
row.,

otwory przedmuchowe,

L



Spostrzezenia poczynione w praktyce
oraz doswiadczenia z modelami wykazaly,
ze prady tego rodzaju zachowuja sie nie-
statecznie; towarzysza im bowiem zabu-

rzenia i wstrzasy kapieli metalowej, unie-

mozliwiajgce pelne wy.zyskanie konwer-

toréw.

Przedmiot wyrnalazku mme]szego pole--

ga na rozdzieleniu jednego obiegu kapieli
‘na kilka obiegéw. Mozna to osiagnaé przez
zastosowanie dna konwertora, posiadaja-
cego miejsca wolne od otworéw przedmu-
~chowych, i przez nadanie tym miejscom
takich wymiaréw, aby w odpowiadajacych
im przedziatach mégl byé wytworzony
obieg roztopionego metalu’ podczas prze-
dmuchiwania, .

Doswiadczenia wykazaly, ze pradéw
kapieli, przewidzianych wynalazkiem ni-
-niejszym, nie mozna wywolaé przez zasto-
sowanie daa o takim rozmieszczeniu otwo-
réw przedmuchowych, jakie posiadaja zna-
ne dna konwertoréw, poniewaz w tym
przypadku nie ma dostatecznego rozdzialu
miedzy powierzchnia dna posiadajacego
otwory przedmuchowe a powierzchnia nie
‘posiadajaca takich otworow. Rysunek_
przedstawia dno konwertora wedtug  wy-
nalazku niniejszego. -

Fig. 1 przedstama widok z gory dna
konwertora, fig. 2 — przekréj pionowy
dolnej czesci konwertora i dna z - uwi-
docznieniem_pradéw roztopionego, metalu,
a fig. 3 — widok z géry odmiany dna
wedlug wynalazku niniejszego.

~

Fig. 1 przedstawia dno nadajace si¢ do
- wytwarzania wielokrotnego rozdziatu obie-
gu roztopionego metalu. Otwory przedmu-
chowe sa w tym przypadku rozmieszczone
~ w postaci wiericéw, dzigki czemu wewnatrz
i zewnagtrz wierica znajduje sie do$é miej-
sca bez otworéw . do wytworzenia obiegu
metalu. Z fig. 2 widaé, ze takie rozmiesz-
czenie otworéw moze wywolac obieg po-
dwéjny.

W celu osiggniecia jeszcze silniejszego

“

rozdzialu ruchu kapieli na poszczegélne
obiegi mozna ponadto otwory przedmucho-
we wykonaé nie na calej powierzchni
wierica, lecz przedzeli¢ je miejscami bez
otworéw o takich wymiarach, aby w tych
miejscach mogly wytworzyé si¢ ruchy obie-
gowe. Przyklad takiego rozmieszczenia

otworéw przedmuchowych dna konwer'torra

przedstawiono mna fig. 3,
Najkorzystniejszy
wielkoscia powierzchni ‘dna, -zaopatrzonej
w oiwory przedmuchowe, ‘a powierzchni
nie posiadajacej tych otworéw mozna wy-
znacza¢ w sposob szczegélnie prosty za
pomocy do$wiadczeni przeprowadzanych na

modelach.

Utrzymanie lub przekroczenie normal-
nej wydajnosci konweritora o otworach
przedmuchowych, rozmieszczonych wedlug
wynalazku niniejszego, bez zmiany stosun-
ku lacznego przekroju otworéw przedmu-
chowych do calkowitej powierzchni dna
zaopatrzonej w otwory przedmuchowe,

stosunek mied,zy’

ktéry odpowiada gestosci przedmuchiwa-

nia, mozna osiggnaé zasadniczo jedynie
przez zwigkszenie preznosci przedmuchi-
wanego powietrza, gdyz wielkos¢é powierz-
chni dna fjest ograniczoha. Doswiadczenia

wykazaly jednak, ze cel ten mozna osiag-

na¢ przy wdmuchiwaniu powietrza przy

zwykle stosowanym cisnieniu, lecz przez
zastosowanie takiej gestosci przedmuchi-

wania, jaka przy normalnym rozmieszcze-
ninu otworéw przedmuchowych dna nie
moze byé zadna miarg stosowana,_ o ile
chce sie tniknaé przerw w przebiegu pro-
cesu. Jest przy tym rzecza zupelnie obo-
jetna, czy zwiekszenie gestosci przedmu-

chiwania osiggnie si¢ przez zmmiejszenie *

odleglosci miedzy otworami przedmucho-
wymi dna przy zachowaniu normalnej
srednicy i liczby tych otworéw, czy tez
przez powiglszenie §rednicy otworéw prze-
dmuchowych przy zachowaniu zwyklej od-
legtosci migdzy nimi. Okazalo sie np., ze
w przypadku stosowania dna konwertora,



wykonanego wedlug wynalazku niniejsze-
go, mozna stosowaé otwory pr;edrmu‘chowe
o srednicy wynoszacej 22 mm przy gesto-
éci przedmuchiwania 2,2 razy wigkszej od
zwykle stosowanej gestosci.

S~

Zastrzezenia patentowe.

1. Dno konwertora, znamienne tym, ze
posiada otwory przedmuchowe, rozmiesz-
czone w ten sposob, aby obieg roztopione-
go swiezonego metalu podczas przedmuchi-
wania zostal wielokrotnie rozdzielony na
poszczegblne obiegi.

2. Dno konwertora wedtug zastrz. 1,
znamienne tym, Ze posiada miefjsca nie po-
siadajace otworéw przedmuchowych, przy
czym wielkosé tych miejsc jest dobrana
tak, aby w ich obrgbie nastepowal obieg
roztopionego metalu podczas przedmuchi-
wania. ‘

3. Dno konwertora wedlug zastrz. 2,
znamienne tym, Ze posiada otwory prze-

' 40848 — 100 —1.44

" rami przedmuchowymi,

dmuchowe rozmieszczone na jego powierz-
chni w postaci wiericow tak, aby z we-
wnglrznej i zewnetrznej strony wierica by-
o dosé miejsca do wytworzenia obiegéw
roztopionego metalu, .

4. Odmiana dna konwertora wedlug
zastrz. 3, znamienpa tym, Ze miedzy otwo-
rozmieszczonymi
w postaci wiefica, znajduja sie miejsca
wolne od Lych otworéw, przy czym te
wolne miejsca posiadaja wymiary takie,
aby w ich obrebie odbywal sie obieg roz-
pionego metalu.

5. Sposéb prowadzenia konwertora za-
cpatrzonego w dno wedlug zastrz. 1—4,
znamienny tym, Ze stosuje si¢ gestos¢ prze-
dmuchiwania wigksza od gestosci zwykle
stosowane;j.

August Thyssen-Hiitte
Aktiengesellschaft
Zastepca: inz. Cz. Raczynski

- rzecznik patentowy
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