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{54) Einrichtung zum Abférdern von Walzgutlagen von einem Rechenkiihibett

' (57) Die Erfindung betrifft eine Einﬁchtung zum Abférdern von Walzgutlagen von einem Rechenkiihibett und wird in
‘Walzwerken eingesetzt. Ziel ist es, bei Kaltscheren und bei mehradrigen Richtmaschinen hinter dem Kihlbett die

gegebene Messerbreite und die Schnittkraft bzw. die Richtrollenbreite oder das verfiigbare Richtmoment optimal zu
nutzen. Das wird mit einer Ubergabeeinrichtung erreicht, bestehend aus einem System von umlaufenden,
nebeneinander angeordneten Ketten, die an ihrer Oberseite in gleichbleibender Teilung Férderglieder fir die -
Walzstibe besitzt, und jede zweite Kette aus einer Grundstellung mit fluchtenden Fordergliedern in jeweils
festlegbare Stellungen mit nichtfluchtenden Férdergliedern bringbar ist, ferner vor der Richtmaschine mit einem
Rollgang mit heb- und senkbaren Leiteinrichtungen, sowie vor der Kaltschere mit einem Léngsforderer, bestehend
aus mindestens zwei parallel gefilhrten Rollenketten, die auf ihrer Oberseite paarweise angeordnete Stege mit
gegeneinander verschiebbaren Verzahnungen besitzen. Fig. 2 '
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Einrichtung zum Abfordern von Walzgutlagen von
einem Rechenkithlbett

Anwendungegebiet der BErfindung

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum lagen-
weisen Sammeln und Abfdrdern von Walzstében von
elnem Reohenkuhlbett zu einer Rlchtmaschlne und/oder
zu einer Kaltschere.

Charakteristik der bekannten technischen‘Lﬁsungen

Es ist nach der DE-PS 2018 849 bekannt, Walzstibe

nach der Abkihlung auf einem Rechenkithlbett auf eine
Ubergabeeinrichtung zu iibergeben, deren Sammelketten
auf der Oberseite profiliert sing, wobel entsprechend
der Proflllerung dieser Ketten und in Abhiangigkeit
vom Walzgutauerschnitt jeder oder jeder n-te Profil-
einschnitt belegt werden kann.

Die Walzgutlage wird dann in dieser so erzeugten
Formation von einem weiteren Kbtfenubergabesystem

mit gleichartig profilierten Ketten Ubernommen und
zum Abfuhrrollgang des Kihlbettes gefdrdert und wird
hier durch kalibrierte Rollen weite:hinnin;gleicher
Formation bis in die Messer der Kaltschere gefihrt.
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Nachteilig bel dieser Losung ist, daB die Walzstdbe

stets in einem ganz bestimmten Abstand und damit in

giner bestimmten Anzahl, die durch die Kettenteilung
und die Profilierung der Rollgangstollen vorgegeben

sind, der Kaltschere zugeflhrt werden konnen., Eine

- optimale Ausnutzung der Kaltschere ist dadurch nicht

10

méglich.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist es, beim Unterteilen von
Walzstablagen bei allen Querschnitten die Messer-—
breite und die Schnittkraft der Kaltschere voll aus—
zunutzen und damit die Durchsatzleistung zu steigern.
Bei Walzwerksanlagen mit mehradrigen Richitmaschinen

~hinter dem Kihlbett sollen zur Steigerung der Durch-
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satzleistung Walzstablagen erzeugt werden, die eine
optimale Ausnutzung der Richtrollenbreite oder des
verfugbaren Richtmomentes gestatten.

In beiden Fdllen sollen weiterhin die sehr zeitauf-
wendigen und leistungsmindernden Einfilhrvorginge in
die Richtmaschine oder die Kaltschere vermieden werden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ein-
richtung zum Abférdern von Walzgutlagen von einem
Rechenkiihlbett zu einer Richtmaschine und/oder zu

einer Kaltschere mit einer zwischen dem Kihlbett und
einem Lingsfordermittel befindlichen Ubergabeein-
richtung, die die Walzstdbe mit bestimmten Abstinden
zueinander sufnimmt, und nachgeordneten querverfahrbaren
Transportwagen, mit denen die Walzgutlageh unter Bei-
behaltung ihrer Formation an das Lingsfordermittel
abgegeben werden, zu schaffen, die unter Vermeidung
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der zeitaufwendigen Einfﬁhrvorgénge an mehradrigen
Richtmaschinen oder Kaltscheren mit profilierten
Messern die volle Auslastung dieser Maschinen bezlig- -
lich der Stabanzahl und der Antriebsleistung ge-
stattet, wodurch eine wesentliche Erhthung der Durch-
satzleistung gewdhrleistet wird.

Erfindungsgemif wird die Aufgabe dadurch geldst, dal
die {bergabevorrichtung aus einem System umlaufender,
paarweise nebeneinander auf einem gemeinsamen Ketten-
triger angeordneten und gefithrten Ketten besteht, die
an ihrer Oberseite in gleichbleibender Teilung Forder-
glieder fiir die Walzstdbe besitzen und jede zweite
Xette eines Kettentrigers aus einer Grundstellung,

in der alle Forderglieder in einer Flucht liegen, in
jewells festlegbare Stellungen mit'nichtfluchtenden
Fordergliedern bringbar ist, daf das Léngsfordermittel
im Bereich vor der Richtmaschine ein Rollgang ist, der
heb~ und. senkbare Leiteinrichtungen fiir die Walzst&be
aufweist, und dafl das Léngsfordermittel im Bereich

vor der Kaltschere aus mindestens zwel parallel‘ge—
fihrten, in Walzgﬁttransportrichtung antreibbaren
Rollenketten'besteht, die auf ihrer Oberseite durch
paarweise angeordnete Stege mit,Verzahnungen.verbunden
sind, von denen jeweils ein Steg verschiebbar ist.
Dabei sind die beiden Ketten eines Kettentrédgers mit
separaten Antriebssystemen verbunden, wobel eines der
beiden Kettenrider als loses Rad ausgebildet ist.
Jedoch konnen die beiden Ketten -jedes Kettentrigers
auch ein gemeinsames Antriebssystem'béSitzen, wobel
eines der beiden Kettenrdder durch eine Magnetkupplung
bedarfsweise von der Antriebswelle abkﬁppelbar und
durch eine Rickhaltevorrichtung blockierbar ist.
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Ferner bestehen die Leiteinrichtungen des Rollganges
aus paarweise angeordneten Kammleisten, wobei eine der
Kammleisten eines Kammleistenpaares verschiebbar ange-
ordnet ist. ’

Ein weiteres Merkmal ist, dafB die Kammleisten, die Ver-
gahnungen der Stege und die Forderglieder der Ubergaoe—
vorrichtung gleiche Teilungen aufweisen, '
SchlieBlich stehen die verschiebbaren Stege Uber Leit-
rollen mit verstellbaren Flhrungslinealen in Wirkver-
bindung. |

ggsfﬁgrungsbeisniel

Die Brfindung soll nachstehend an einem Ausfithrungsbei-
spiel nsher erliutert werden. Die zugehorigen Zelchnungen
zeigen:

Fige 1: Draufsicht, _

Fig. 2: Schematische Darstellung einer Doppelkette,
Fig.Za.ADoppelkettenantrLeb, anderes Ausfuhrungsbelsnlel,
Fige 3: Schnitt A-A nach Fig. 1,

Fige Schnitt B-B nach Fig. 1,

b4
Fige 5: Draufsicht im Bereich vor der Kaltschere,
62

Fig. 6: Schnitt C-C nach Fig. 5.

Die sich liber die gesamte Linge des Kihlbettes 1 er-—
streckende Ubergabevorrichtung 2 besteht aus einer ent-
sprechénden Anzahl von Kettentrigern 3, auf denen jeweils
zwel Ketten 435 laufen, die an der Oberseite in regel-
méfigen Abstidnden mit profilzahnartigen Fordergliedern &
versehen sind. Die beiden Ketten 435 jedes Kettentrigers
sind separaten Antriebssystemen 7;8.zugeordnet; Die An~-
triebe 7;8 kinnen wahlweise getrennt oder gemeinsam
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geschaltet werden. Durch Einschalten nur eines Antriebes,
beispielsweise Antrieb 7, ktUnnen die Forderglieder 6 der
Ketten 435 entweder alle in eine Flucht gebracht oder
gegeneinander verschoben werden.

Hierzu ist nach Fig. 2 jeweils eines der belden auf
einer gemeinsgmen Antriebsachse befindlichen Ketten-
réader 13 als loses Rad ausgebildet.

In einem anderen Ausfithrungsbeispiel nach Fig. 2a. be-
sitzen die beiden Ketten 435 jedes Kettentrigers 3 ein
gemeinsames Antriebssystem 7, wobel eines der beiden
Kettenrsder 13 durch eine Magnetkupplung 25 bedarfs-—
welse von der~Antriebswellerabkuppelbar und durch eine
Riickhaltevorrichtung 26 blockierbar ist.

Auf diese Weise konnen die durch die Forderglieder 6.
gebildeten Aufnahmebereiche der Ketten 4;5 in ihrer
Breite veridndert werden, so dal entsprechend der je-
weiligen Valzgutabmessung ein einzelner Walzstab oder
mehrere Walzstdbe 9 nebeneinander, Ze B.y bei nicht-
richtpflichtigem Walzgut oder solchem, das mit glatten
Messern geschnitten wird, abgelegt werden konnen.

Nach jedem vom Kithlbett 4 ﬁbergebenen.Wélzstab.9 werden
dann stets beide Kbttén‘4;5 gemeinsam um den erforder—
lichen Schritt bewegt, bis die vorgesehene Stabzahl
erreicht ist.

Mit den ebenfalls iiber die gesamte Linge des Kihl-
bettes 1 angeordneten, an der Oberseite mit einer das
Verrutschen der Walzstdbe 9 verhindernden Kleinver-
zahnung versehenen Transportwagen 10 wird eine Walz—
stablage 11 aus den durch die,Fﬁiderglieder-é.der
beiden Ketten 435 gebildeten Profilierungen der Uber—
gabevorrichtung 2 ausgehdben, zum;Rollgang 12 verfahren
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und dort durch Absenken von heb— und senkbaren
Fihrungen der Transportwagen 10 abgelegt. Die Walz-
stablage 11 mit den vorher auf dem Kihlbett 1 bindig-
gefahrenen Walzstdben 9 wird dabel so auf dem Roll-
gang 12 abgelegt, daf ihr Anfang -~ in Walzguttrans-
portrichtung gesehen — hinter der letzten Leitein-
richtung 14 1iegt.

 Die verstellbaren Kammleisten 1ia der Leltclnrlchtung 14
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.sind zu den festen Kammleisten 14b derart eingestellt,

beispielswelse durch ein hier nicht dargestelltes
elektromechanisches Verstellgerdt, daB sie mit der
eingestellten Teilung deer6rderglieder 6 der

Ketten 435 lbereinstimmen. Dadurch wird die mit dem
Transportwagen 10 iibergebene Walzstablage 11 in ihren.
Abstinden zwischen den Walzstdben 9 weiterhin fixiert.
Eine weitere EBinengung und Ausrichtung der Walzstébe 9
erfolgt wihrend des Anhebens der Leiteinrichtung 14
bzw. wéhrend,des;Absenkéns der Transportwagen 10
durch die sich nach unten verbreiternmden Zzhne der
Kammleisten 14a. und 14Db.

Das: Binfihren der distanzierten Walzstablagen 11 mit
dem Rollgang 12 in die Richtmaschine 45 wird durch
einen Einfihrtreiber 16 unterstiitzt, der mit profilier-
ten Treibrollen ausgeristet ist, die programmabhingig
gewechselt werden.

An der Auslaufseite. der Richimaschine 15 sind zur
Aufrechterhaltung der Abstinde zwischen den Walz-
stiben 9 bis zur Treibeinrichtung 17 vor der Kalt-
schere 18 mindestens zwel in Walzguttransportrichtung
antreibbare, parallel zueinander angeordnete Rollen-
ketten 19 eingesetzt. .

Diese lirmarmen Rollenketten 19 sind an 1hrer Unter-
seite gefilhrt und an ihrer Oberseite durch Stege 20321
verbunden,
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Die Stege 20321 sind abwechselnd fest und um eine
Grundteilung verschiebbar angeordnet und besitzen Ver-—
zahnungen 22 mit gleicher Teilung wie die Ketten 435
der Ubergabevorrichtung 2 und ermdglichen somit die
Einstellung verschiedener Auflagebreiten zur Fixierung |
der Walzstdbe 9. Das Einstellen'derﬂbeWegliohen Stege 21
erfolgt von zentraler Stelle gruppenweise durch ver-
stellbare Fihrungslineszle 23, welche im oberen Trum

der Rollenketten 19 die an den beweglichen Stegen 21
angebrachten Leitrollen 24 in der vorgesehenen Position
halten. Durch diese Anordnung wird bei jedem Umlauf

der Rollenketten 19 eine Korrektur der beweglichen
Stege 21 erreicht. v B |

Das Einfithren in die Profilmesser der Kaltschere 18
wird durch dieATreibeinrichtung 17 mit profilierten

und programmabhingig auswechselbaren Rollen unter-
stitzte

Der Erfindungsgedanke schliefit die Moglichkeit ein,
die erfindungsgemdfBen Rollenketten 19 mit Stegen 20;21
auch vor der Richtmaschine 15 einzusetzen.

Ferner konnen diese Rollenketten 19 mit den zuge-
horigen Stegen 20321 hinter der Kaltschere sowie in
den anschlieBenden Bereichen der Adjustage einge-

setzt werden, in denen aus bestimmten Grimden, wie

beispilelsweise des Sortierens, des Zihlens oder des
Zuteilens, die Aufrechterhaltung der vorgegebenen
Walzstababstinde erforderlich ist.

Die erfindungegemédfe Einrichtung zum Abfordern von
Walzgutlagen vermeidet die zeltaufwendigen Einfithrvor-
génge'an mehradrigen Richtmaschinen oder Xaltscheren
und gestattet beziiglich Stabanzahl und Antriebsleistung
die volle Auslastung dieser Maschine und gewthrleistet
somit eine wesentliche Erhdhung der Durchsatzleistung.
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Brfindungsanspruch

FBinrichtung zum Abférdern von Walzgutlagen von .
einem Rechenkithlbett zu einer Richtmaschine
und/oder zu einer Kaltschere mit einer zwischen
dem Kihlbett und einem Lingsfordermittel befind—
lichen querbeweglichen Ubergabevorrichtung, die
die Walzstibe mit bestimmten Abstédnden zueinander
aufnimmt, und nachgeordneten querverfahrbaren
Transportwagen, mit denen die Walzgutlagen unter
Beibehaltung ihrer Formation an das Lingsforder-—
mittel abgegeben werden, gekennzeichnet dadurch,
daB die Ubergabevorrichtung (2) aus einem System
umlaufender, paarweise nebeneinander angeordneten
wnd von einem gemeinsamen Kettentriger (3) ge-
fihrten Ketten (43;5) besteht, die an ihrer Ober-
seite in gleichbleibender Teilung Fﬁrderglieder (6)
fiir die Walzstdbe besitzen, und jede zweite

Kette (5) aus einer Grundstellung, in der alle
Forderglieder (6) in einer Flucht liegen, in
jewéils festlegbare Stellungen mit nichtfluchtenden
Fordergliedern (6) bringbar ist, daB das Lings-—
firdermittel im Bereich vor der Richtmaschine (15)
ein Rollgang (12) ist, der heb-~ und senkbare
Leiteinrichtungen (14) fir die Walzstibe aufweist,
und daB das Lingsfdrdermittel im Bereich vor der
Kaltschere (418) aus mindestens zwei parallel ge-
filhrten, in Walzguttransportrichtung antreibbaren
Rollenketten (19) besteht, die auf ihrer Ober-
seite durch paarweise angeordnete Stege (20321)
mit Verzahnungen (22) verbunden sind, von denen
jeweils ein Steg (21) verschiebbar ist.
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Einrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet daduréﬁg
daf3 die beiden Ketten (4;5) jedes Kettentrigers (3)
mit separaten Antriebssystemen (7;8) verbunden sind,
und eines der beiden Kettenrdder (13) als loses

Rad ausgebildet ist. '

Einrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch,
daB die beiden Ketten (4;5) jedes Kettemtrigers (3)
ein gemeinsames Antriebssystem (7) besitzen, und v
eines der beiden Kettenrdder (13) durch eine Magnet-
kupplung (25) bedarfsweise von der Antriebswelle
abkuppelbar und durch eine Ruckhaltevorrlchtung (26)
blockierbar ist.

Einrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch,"
dal die Leiteinrichtungen (14) des Rollganges (12)
aus quer zur Walzguttransportrichtung paarweise
angeordneten Kammleisten (44a3;14b) bestehen, und
jeweils eine der Kammleisten (14a) eines Kamm-
leistenpaares (14a;14b) verschiebbar angeordnet ist.

Einrichtung nach Punkt 41 bis 3, gekennzeichnet
dadurch, daB die Teilungen der Kammleisten (14a;14b),
die Verzahnungen (22) der Stege (20321) und die
Tellungen der Forderglieder (6) der Ubergabeein-
richtung (2) untereinander gleich sind..

Einrichtung nach Punkt 1 und 5, gekennzeichnet
dadurch, dafB die verschiebbaren Stege (21) iiber
Leitrollen (24) mit verstellbaren Fahrungsllnealen
(23) in Wirkverbindung stehen.

Hierzu 6 Seiten Zeichnungen
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