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Inventia se refera la un sistem de asamblare a panourilor realizate din elemente
modulare din lemn subdimensionate.

in mod traditional, acoperirile cu lemn sau buciti de lemn, de tip frize, lam-
briuri, parchet, se asambleaza prin imbinare cep/nut sau nut/nut cu limba falsa.

Pentru ca dous panouri sau lame de parchet sa fie imbinate perfect pe fata
vizibila, partile posterioare ascunse sunt detalonate ca partile frontale vizibile sa se
atingd in mod obligatoriu.

Aceasta configuratie nu permite utilizarea decat a unei singure fete vizibile a
panoulul.

Mai este cunoscut un dispozitiv de asamblare a unui panou sau perete din
lemn, format din elemente modulare din lemn de mici dimensiuni, alungite si imbinate,
cap- la- cap, asamblate plat.

Dispozitivul de asamblare fiind constituit din niste elemente modulare de con-
sistentd diferitd, in care elementul de consistentd marita este prevazut la capete cu
o reducere de diametru filetatd, ce se conjugé cu filetul unei degajari practicata in ele-
mentul de consistentd mai mica.

Acest sistem prezintd dezavantajul ca, nu se poate realiza o imbinare a elemen-
telor din lemn intre ele si pe latimea acestora.

Problema tehnica, pe care o rezolva inventia, este utilizarea unor module din
temn de dimensiuni reduse cu o anumita configuratie pe margini, in vederea realizarii
unar panouri de dimensiuni mart, lungime si latime.

Sisternul de asamblare a panourilor sau lamelelor,conform inventiei, se com-
pune din niste elemente de mici dimensiuni pe ale caror contururi laterale sunt frezate
niste profiluri, ce se conjuga intre ele, find realizate, doud cate doud, in vederea
imbinarii.

Prin utilizarea sistemului, conform inventiei, se obtin urmatoarele avantaje:

- se valorifica plicile stratificate subdimensionate;

- mareste randamentul de croire a placilor ntregt;

-imbinarea se realizeaza simplu si eficient.

in cele ce urmeaza, se da un exemplu de realizare a inventiei, cu referire la
fig.1 la B, care reprezinta:

- fig.1, schema de principiu de imbinare a doua elemente din lemn, respectiv,
PAL, PANEL, placaj sau lemn cu profil in lamba si uluc ondulate;

- fig.2, schema de principiu de imbinare a dou# elemente din lemn de mici
dimensiuni cu un profil sinusoidal alternativ;

- fig.3 si 4, schema de principiu de imbinare a doua elemente din lemn de mici
dimensiuni cu un profil in “U" sau "V*;

- fig.5 si 6, schema de principiu de imbinare a doua elemente din lemn de mici
dimensiuni cu un profil in "V" sau "U" ondulat.

Conform unui exemplu de realizare, imbinarea unor elemente din lemn de mici
dimensiuni se poate realiza prin imbinarea pe lungime si latime a acestora, dupa ce,
in prealabil, pe laturile supuse imbinarii ale elementelor de mici dimensiuni s-au exe-
cutat niste profiluri ce se conjuga.

Se constats, conform fig.1 la B, ca imbinarea unor elemente de lemn 1 la 12
de mici dimensiuni, rezultate in urma prelucrarilor unor elemente de dimensiuni mari,
in vederea obtinerii unor produse finite se poate realiza astfel:

in fig.1 elementele de dimensiuni mici 1 si 2 au una din fete frezata ondulat,
in vederea realizarii pe aceasta a profilului de imbinare. Pe fata elementului 1 se
realizeaza un profil de imbinare a de tip lamba, iar pe fata profilatd a elementului 2 se
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realizeaza un profil b, de tip uluc, ce se conjuga cu profilul a al elementului 1, dupa ce
in prealabil, pe ambele profiluri s-a aplicat adeziv in vederea asamblarii.

De asemenea, in fig.2 este ilustrat un alt sistem de imbinare a unor elemente
de mici dimensiuni 3 si 4 pe ale caror fete laterale sunt practicate niste profiluri ¢ si
d, sinusoidal alternativ ce se pot conjuga, conducand la asamblarea elementelor 3 si
4, in vederea realizarii unui panou de dimensiuni mari.

In fig.3, 4, 5 si 6 sunt ilustrate diverse sisteme de asamblare a unor elemente
din lemn de mici dimensiuni, respectiv, a unor elemente 5, 6; 7, 8; 9, 10; 11, 12
ale caror canturi sunt frezate in vederea realizarit unor profiluri de asamblare cum ar
fi:

- pe canturile elementelor 5, 6, respectiv 7, 8 sunt prelucrate prin frezare, in
vederea realizarii unor profiluri e, f, in forma de “U" si a unor profiluri g, h,in forma
de "V" profiluri, care se conjugd, conducénd dupa imbinarea elementului 5 cu elemen-
tul B si a elementului 7 cu elementul 8, la realizarea unor panouri cu dimensiuni mari.

Acelasi pracedeu de imbinare se aplica si elementelor 9, 10, céat si elementelor
11, 12. Pe canturile elementelor 8, 10 sunt frezate niste profiluri i, j ondulate, in
forma de "V, iar canturile elementelor 11, 12 sunt, de asemenea, frezate realizandu-
se niste profiluri k, 1,tot ondulate, avand in sectiune forma literei "U".

Prin imbinarea elementelor 1 la 12 pe ale c&ror canturi s-au realizat prin
frezare profilurile enuntate, prin alinierea acestor profiluri permite fetelor elementelor
sa devina fete vizibile marite, alcadtuind panouri de dimensiuni mari din care se pot croi
noi elemente, in vederea realizarii unor produse finite.

Revendicari

1. Sistem de asamblare a panourilor sau lamelelor, caracterizat prin aceea
ca se compune din niste elemente de mici dimensiuni [ 1 la 12) pe ale caror canturi
laterale sunt frezate niste profiluri (a la ), ce se conjuga intre ele.

2. Sistern de asamblare a panourilor sau lamelelor, conform revendicari 1,
caracterizat prin aceea ca, profilurile(a la I) sunt realizate doua céate doua, conjugate
in vederea imbinarii, respectiv (a, b}; (c, d); (e, f); (g, h); (i, j] si (k, 1.

3. Sistem de asamblare a panourilor sau lamelelor, conform revendicarilor 1
si 2, caracterizat prin aceea ca, profilurile (a, b) sunt de tip lamba si uluc; profilurile
(e, d) sunt sinusoidale, prdfilurile (e, f) sunt in sectiune, in forma de "U" iar profilurile
(g. h) sunt in sectiune, in forma de "V, iar profilurile (i, j) sunt ondulate in sectiune,
avand forma literei "V",de asemenea, si profilurile (k, 1) sunt ondulate in sectiune,
avand forma literes "U".

Presedintele comisiei de examinare: ing. Vasilescu Anca
Examinatori: ing. Petrescu loan Cristea
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