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三翼弧角九齿金刚石钻头

(57)摘要

本实用新型公开了一种三翼弧角九齿金刚

石钻头，包括有钻头体；所述钻头体上设置有一

个第一刀翼和两个第二刀翼；所述第一刀翼上设

置有第一切割齿、第二切割齿和第三切割齿；所

述第二切割齿与第一切割齿重叠焊接；所述第三

切割齿为中心环切齿；所述第二刀翼上设置有第

四切割齿、第五切割齿和第六切割齿；所述第五

切割齿与第四切割齿重叠焊接；所述第六切割齿

和第五切割齿重叠焊接；本实用新型所采取的技

术方案解决了现有的钻头在特别坚硬或软硬分

层岩中损坏率高导致损耗成本较大的问题。
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1.一种三翼弧角九齿金刚石钻头，包括有钻头体（10）；其特征在于：所述钻头体（10）上

设置有一个第一刀翼（1）和两个第二刀翼（2）；所述第一刀翼（1）上设置有第一切割齿（3）、

第二切割齿（4）和第三切割齿（5）；所述第二切割齿（4）与第一切割齿（3）重叠焊接；所述第

三切割齿（5）为中心环切齿；所述第二刀翼（2）上设置有第四切割齿（6）、第五切割齿（7）和

第六切割齿（8）；所述第五切割齿（7）与第四切割齿（6）重叠焊接；所述第六切割齿（8）和第

五切割齿（7）重叠焊接。

2.根据权利要求1所述的三翼弧角九齿金刚石钻头，其特征在于：所述第一刀翼（1）和

第二刀翼（2）之间的夹角为120°；两个所述的第一刀翼（1）之间的夹角为120°。

3.根据权利要求1所述的三翼弧角九齿金刚石钻头，其特征在于：所述第二切割齿（4）

与第一切割齿（3）重叠1mm焊接。

4.根据权利要求1所述的三翼弧角九齿金刚石钻头，其特征在于：所述第五切割齿（7）

与第四切割齿（6）重叠2mm焊接。

5.根据权利要求1所述的三翼弧角九齿金刚石钻头，其特征在于：所述第六切割齿（8）

与第五切割齿（7）重叠1mm焊接。

6.根据权利要求1所述的三翼弧角九齿金刚石钻头，其特征在于：所述第一切割齿（3）、

第二切割齿（4）、第三切割齿（5）、第四切割齿（6）、第五切割齿（7）和第六切割齿（8）均采用

金刚石复合片仰15°焊接。

7.根据权利要求1所述的三翼弧角九齿金刚石钻头，其特征在于：所述金刚石复合片的

直径为13mm；所述金刚石复合片的厚度为8mm。

8.根据权利要求1所述的三翼弧角九齿金刚石钻头，其特征在于：所述钻头体（10）上设

置有水孔（9）。

9.根据权利要求8所述的三翼弧角九齿金刚石钻头，其特征在于：所述水孔（9）包括有

三个且对称设置。
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三翼弧角九齿金刚石钻头

技术领域

[0001] 本实用新型涉及钻探设备技术领域，具体涉及一种三翼弧角九齿金刚石钻头。

背景技术

[0002] 地层岩石最难攻克的两种类型：一是特别坚硬的岩石，如：玄武岩和花岗岩及角砾

岩等；二是软硬不规则交错岩层，如：贵州毕节地区金沙矿区。国家重点岩石实验研究基地

一般为完整性的坚硬层，如：重庆綦江区松藻矿区，对比之下，国内最难攻克的岩石层还是

金沙矿区，因该地区特硬岩石内含黄铁结核。以上一类对钻具金刚石复合片性能要求是耐

磨耐冲击的，一般采用的都是高价格的脱钴石油片之类。二类软硬交差地层钻进的速度随

岩性的软硬度成正比，软硬分层岩石在操作上无法控制钻进速度，软硬交界处易造成金刚

石片碎裂，所以采用的金刚石复合片都是抗冲击类型的。因金沙矿区各矿的岩石硬度普遍

在F6左右，属国内煤矿岩石最硬的矿区，最重要的是井下岩石软硬交替无规则，在煤层及岩

石中含有一定量的黄铁结核，该结核的硬度在F6.5，参照钢铁的硬度F5.5来说，钻孔的难度

非常大，成孔有如铜墙铁壁般，目前在矿区使用的钻头都是传统的7齿钻头，金刚石钻头边

齿损坏率为80%，平均钻孔每米光钻头损耗超过25元/米。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种，解决现有的钻头在特别坚硬或软硬分层岩中损

坏率高导致损耗成本较大的问题。

[0004] 为解决上述的技术问题，本实用新型采用以下技术方案：一种三翼弧角九齿金刚

石钻头，包括有钻头体；所述钻头体上设置有一个第一刀翼和两个第二刀翼；所述第一刀翼

上设置有第一切割齿、第二切割齿和第三切割齿；所述第二切割齿与第一切割齿重叠焊接；

所述第三切割齿为中心环切齿；所述第二刀翼上设置有第四切割齿、第五切割齿和第六切

割齿；所述第五切割齿与第四切割齿重叠焊接；所述第六切割齿和第五切割齿重叠焊接；

[0005] 进一步的，所述第一刀翼和第二刀翼之间的夹角为120°；两个所述的第一刀翼之

间的夹角为120°；

[0006] 进一步的，所述第二切割齿与第一切割齿重叠1mm焊接；

[0007] 进一步的，所述第五切割齿与第四切割齿重叠2mm焊接；

[0008] 进一步的，所述第六切割齿与第五切割齿重叠1mm焊接；

[0009] 进一步的，所述第一切割齿、第二切割齿、第三切割齿、第四切割齿、第五切割齿和

第六切割齿均采用金刚石复合片仰15°焊接；

[0010] 进一步的，所述金刚石复合片的直径为13mm；所述金刚石复合片的厚度为8mm；

[0011] 进一步的，所述钻头体上设置有水孔；

[0012] 更进一步的技术方案是所述水孔包括有三个且对称设置。

[0013] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果至少是如下之一：

[0014] 1、三翼九齿的布局，有利于形成高密度环切，有利于九个齿分担摩擦推进力及该

说　明　书 1/3 页

3

CN 212985115 U

3



切割的运行轨迹；有利于减少钻头在施孔钻进中造成的金刚石复合片碎裂损坏，有利于减

少抽放施工中钻头与岩石间的摩擦热效应及摩擦疲劳或摩擦失效；

[0015] 2、位于最外圈的第一切割齿和第四切割齿在钻进的过程中会产生高热的热效应，

将位于第二圈的第二切割齿、第五切割齿分别与第一切割齿、第四切割齿重叠焊接，形成第

二水平的阶梯辅助齿，有利于向内分担第一切割齿的压力和热效应，有利于减少钻头边齿

在钻机压力和阻力中的超负荷，有利于减少钻头破损；

[0016] 3、位于中心圈的第三切割齿不与第二切割齿重叠，为全切割中心岩石，位于中心

圈的第六切割齿和第五切割齿重叠焊接，有利于进一步向内传递分担压力和热效应，有利

于减少钻头边齿在钻机压力和阻力中的超负荷，有利于减少钻头破损。

附图说明

[0017] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0018] 附图中：1.第一刀翼；2.第二刀翼；3.第一切割齿；4.第二切割齿；5.第三切割齿；

6.第四切割齿；7.第五切割齿；8.第六切割齿；9.水孔；10.  钻头体。

具体实施方式

[0019] 为了使本实用新型的目的、技术方案及优点更加清楚明白，以下结合附图及实施

例，对本实用新型进行进一步详细说明。应当理解，此处所描述的具体实施例仅仅用以解释

本实用新型，并不用于限定本实用新型。

[0020] 实施例1：如图1所示，一种三翼弧角九齿金刚石钻头，包括有钻头体10；所述钻头

体10上设置有一个第一刀翼1和两个第二刀翼2；所述第一刀翼1上设置有第一切割齿3、第

二切割齿4和第三切割齿5；所述第二切割齿4与第一切割齿3重叠焊接；所述第三切割齿3为

中心环切齿；所述第二刀翼2上设置有第四切割齿6、第五切割齿7和第六切割齿8；所述第五

切割齿7与第四切割齿6重叠焊接；所述第六切割齿8和第五切割齿7重叠焊接；本实施例中，

第一刀翼1和第二刀翼2与钻头体10的连接方式采用常规固定连接方式，可根据需要选择任

意一种合理的固定连接方式；本实施例中，第一切割齿3、第二切割齿4和第三切割齿5均采

用常规的焊接设备焊接设置在第一刀翼1，第四切割齿6、第五切割齿7和第六切割齿8均采

用常规的焊接设备焊接设置在第二刀翼2上，可根据需要选择任意一种合理的焊接种类和

设备。

[0021] 三翼九齿的布局，有利于形成高密度环切，有利于九个齿分担摩擦推进力及该切

割的运行轨迹；有利于减少钻头在施孔钻进中造成的金刚石复合片碎裂损坏，有利于减少

抽放施工中钻头与岩石间的摩擦热效应及摩擦疲劳或摩擦失效；位于最外圈的第一切割齿

3和第四切割齿6在钻进的过程中会产生高热的热效应，将位于第二圈的第二切割齿4、第五

切割齿7分别与第一切割齿3、第四切割齿6重叠焊接，形成第二水平的阶梯辅助齿，有利于

向内分担第一切割齿3的压力和热效应，有利于减少钻头边齿在钻机压力和阻力中的超负

荷，有利于减少钻头破损；位于中心圈的第三切割齿5不与第二切割齿4重叠，为全切割中心

岩石，位于中心圈的第六切割齿8和第五切割齿7重叠焊接，有利于进一步向内传递分担压

力和热效应，有利于减少钻头边齿在钻机压力和阻力中的超负荷，有利于减少钻头破损。

[0022] 所述第一刀翼1和第二刀翼2之间的夹角为120°；两个所述的第一刀翼1之间的夹

说　明　书 2/3 页

4

CN 212985115 U

4



角为120°；本实施例中，第一刀翼1和第二刀翼2之间的夹角为120°，两个第一刀翼1之间的

夹角为120°，有利于第一刀翼1和第二刀翼2在钻头体10上均匀对称布局，有利于第一切割

齿3、第二切割齿4、第三切割齿5、第四切割齿6、第五切割齿7和第六切割齿8的合理布局，有

利于提高切屑效果。

[0023] 所述第二切割齿4与第一切割齿3重叠1mm焊接；所述第五切割齿7与第四切割齿6

重叠2mm焊接；所述第六切割齿8与第五切割齿7重叠1mm焊接；重叠焊接的原理是减少外齿

在钻机压力和阻力中的超负荷，钻头在岩石中的摩擦力是由外向内的减弱过程，钻头边齿

所承受的压力及摩擦力是最大的，越往钻孔中心布齿，钻齿受磨损的机率就越小，有利于减

少外齿在钻机压力和阻力中的超负荷，有利于向内分担第一切割齿3的压力和热效应。

[0024] 所述第一切割齿3、第二切割齿4、第三切割齿5、第四切割齿6、第五切割齿7和第六

切割齿8均采用金刚石复合片仰15°焊接；采用仰角焊接，有利于保证切割齿的破岩效果，仰

角过大，容易造成切割齿的破损，仰角过小则破岩过程中力度不够爱，因此采用15°的仰角

最优。

[0025] 所述金刚石复合片的直径为13mm；所述金刚石复合片的厚度为8mm；采用这个规格

的金刚石复合片，有利于保证破岩效果的同时减少磨损。

[0026] 所述钻头体10上设置有水孔9；所述水孔9包括有三个且对称设置；采用对称分布

的三孔，有利于大大排放钻孔过程中的热能以及最大可能排渣流放，有利于提高破岩切割

效果。

[0027] 尽管这里参照本实用新型的多个解释性实施例对本实用新型进行了描述，但是，

应该理解，本领域技术人员可以设计出很多其他的修改和实施方式，这些修改和实施方式

将落在本申请公开的原则范围和精神之内。更具体地说，在本申请公开、附图和权利要求的

范围内，可以对主题组合布局的组成部件和/或布局进行多种变型和改进。除了对组成部件

和/或布局进行的变形和改进外，对于本领域技术人员来说，其他的用途也将是明显的。
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图1
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