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A taldlmany targya hé- és/vagy hangszigeteld termek
{iveggyapot, kézetgyapot vagy bazaltgyapot tipusu as-
vanygyapotbol, amelynek lényege, hogy a termék kiil-
s6 feliiletének legalabb egy része csupasz, és ezen
résznek legalabb egy darabja legalabb egy fellletaktiv
anyagot tartalmazo lagyito hatasu vegyulettel van felt-
letkezelve. A talalmany targya tovabb egy olyan belsd
centrifugalast alkalmazo eljaras a fenti szigetel6termék

A leirés terjedelme 12 oldal (ezen beliil 3 lap abra)

gyartasara, amelynek soran egy asvanygyapotgyarté
soron (1) lagyitd hatasu vegyilettel kezelik a szigetelS-
terméket. Az igy nyert szigetelterméket alkaimazhat-
jak olyan hé-/hangszigetelé termék létrehozasara,
amellyel kellemesebb dolgozni.

A talaimany targyat képezi tovabba egy olyan be-
rendezés a fenti szigetelétermék gyartasara vagy a
fenti eljaras foganatositasara, amely olyan, asvanygya-
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potot belsé centrifugalassal elballito gyartosorral (1)
rendelkezik, amely egymast kovetben tartalmaz:

- szalképz6 elemekbd! allo sorozatot;

- egy vagy tobb, a szalképzd elemekbél érkezd
szalak felfogasara/szallitasara alkalmas szallito-
egységet (4); és

- egy vagy tébb hékezelé/hékondicionalo kemen-
cét (6).

A berendezés lényege, hogy a gyartdsor (1) tartal-
maz tovabba legalabb egy, a gyartésoron (1) a felfo-
goegységek utan és a hokezeld/hGkondicionalo ke-
mencék (6) elbtt elrendezett permetezéberendezest,
amely az elénydsen még végtelen anyag formaban
lévé asvanygyapot nemez (7) fels6 és/vagy also lapfe-
liletére lagyité hatasu, folyadékfazisi vegytiletet per-
metez.

A taldlmany targya hé- és/vagy hangszigeteld termek
{iveggyapot, kézetgyapot vagy bazaltgyapot tipusu as-
vanygyapotbol, tovabba belsé centrifugalast alkalmazo
eljaras az emlitett szigetelGtermék gyartasara, valamint
berendezés az emlitett szigetelGtermék gyartasara
vagy az emlitett eljaras foganatositasara, amely olyan,
asvanygyapotot bels6 centrifugalassal eléallité gyarto-
sorral rendelkezik, amely egymast kévetden tartalmaz:
szalképzd elemekbdi allé sorozatot; egy vagy tobb, a
szalképz6 elemekbdl érkezé szalak felfogasara/szalli-
tasara alkaimas szallitbegységet; és egy vagy tébb hé-
kezelé/h6kondicionald kemencét.

A szigetelSanyagok elddllitasara szolgald centrifu-
galas soran, mint az ismeretes, olvasztott Uivegfolyamot
eresztlink egy forgd szalhizéba, mas néven szélképzé
edénybe, amely nagy sebességgel forog, és amelynek
a kiilsé falan nagyon nagyszamu furat (nyilas) talalhato,
amelyen at a centrifugdlis er$ hatasara az liveg kisodro-
dik szalakat létrehozva. A szalakat ezutan gyiir(i alak-
ban, a forgé szalhuzo kiilsd fala mentén aramid, nagy
sebességl, forro gazarammal favatiak. A gazaram a
szalakat elvékonyitja. Az igy létrehozott szalakat a gaz-
aram magaval sodorja egy felfogoéeszkézhdz, amely al-
talaban egy gazatereszts szalagot tartalmaz. Az eljaras
tovabbi részleteirdl bévebben az EP-0,189,354 szamu
szabadalmi leirasbdl és az EP-0,519,797 szdmu sza-
badalmi leirasban olvashatunk.

A talaimany kiildndsképpen az Ugynevezett konnyl
szigetel6termékekhez kapcsolddik, amelyek altalaban
a legfeljebb 40 kg/m? siriiségii termékek, de alkalmaz-
haté nagyobb, elsésorban 40 és 160 kg/m3 kdzétti si-
riiségli termékek esetén is. A talalmany olyan tipusu
szigeteldtermékekre vonatkozik, amelyek kilsS fellile-
tének legalabb egy része csupasz, azaz nincsen fém-
film/miianyag film/papiriv vagy tobbréteg( burkolattal
ellatva.

Az ilyen termékeket altalaban kiilénbézé méretd,
téglalap keresztmetszetli panelek formajaban gyartjak,
és széles korben hasznaljak egyarant régi és Gj éplile-
tek, valamint csdvek szigetelésére. A szigetelbanyagot
a felvitelkor altalaban igen sokszor kell megérinteni.
A hasznalonak sok esetben nyomast kell kifejteni a fe-
liletre, példaul annak érdekében, hogy erdvel behe-
lyezze a tetégerendak kézé. Ez a helyzet all fenn cso-
vek szigetelésekor, valamint falak vagy plafonok fa-
szerkezeténél vagy fémszerkezetek szigetelésekor,
Ggymint ipari épliletek esetén [az utobbi tipusu szige-
telt épitményeket az USA-ban altalaban fém épliletszi-
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getelésnek (Metal Building Insulation — MBI) nevezik].
A burkolat nélkiili asvanygyapot termékek felliletének
sorozatos érintése kellemetlen lehet a hasznélé sza-
mara.

A kitlizott feladat ennek a hatranynak a kikiisz6bo-
lése. Célunk, hogy elfogadhatobba tegyiik a termék
érintését és kellemesebbé a vele valé munkat.

A fenti célokat Uigy igyeksziink megvalositani, hogy
kézben a termék mas tulajdonsagait lényegében ne
befolyasoljuk, killéndsképpen a hdszigeteld és mecha-
nikai tulajdonsagait.

Célunk tovabba, hogy a fenti célokat az ipari terme-
lés igényeinek figyelembevételével valdsitsuk meg, ki-
I6nosen olyan eszkdzokkel, amelyek alkalmazasa
kénnyl és a hasznalata rugalmas.

A talalmany targya hé- és/vagy hangszigeteld ter-
mék (iveggyapot, kézetgyapot vagy bazaltgyapot tipu-
st asvanygyapotbél, amelynek lényege, hogy a termék
kiilsé fellletének legalabb egy része csupasz, és ezen
résznek legalabb egy darabja legalabb egy fellletaktiv
anyagot tartalmazé lagyit6 hatasu vegyiilettel van felu-
letkezelve. A taldimany targya tovabba egy olyan belsé
centrifugalast alkalmaz6 eljaras a fenti szigeteltermék
gyartasara, amelynek soran egy asvanygyapotgyarto
soron lagyitd hatasu vegyilettel kezeljiik a szigetel5-
terméket. Az igy nyert szigetelsterméket alkalmazhat-
juk olyan hé-/hangszigetelé termék |étrehozasara,
amellyel kellemesebb dolgozni.

A talalmany targyat képezi tovabba egy olyan be-
rendezés a fenti szigetelbtermék gyartdsara vagy a
fenti eljaras foganatositasara, amely olyan, asvanygya-
potot belsd centrifugalassal eléallitd gyartdsorral ren-
delkezik, amely egymast kévetden tartaimaz:

— szalképzo elemekbdl allé sorozatot;

- egy vagy tobb, a szalképzd elemekbéi érkezd
szalak felfogasara/szallitdsara alkalmas szallito-
egyseéget; és

- egy vagy tobb hékezeld/hokondicionald kemen-
cét.

A berendezés lényege, hogy a gyartésor tartalmaz
tovabba legalabb egy, a gyartosoron a felfogoegysé-
gek utan és a hékezeld/hdkondicionalé kemencék el6tt
elrendezett permetezéberendezést, amely az el6nys-
sen még végtelen anyag formaban 1évé asvanygyapot
nemez felsé és/vagy also lapfellletére lagyité hatasa,
folyadékfazis vegyiiletet permetez.

A talalmany szerinti megoldas egyszerii, gazdasa-
gos és hatékony modszert szolgaltat az asvanygyapot
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termékek tapintasanak javitasara. Meglepé médon ki-
mutathaté, hogy a feliiletaktiv anyag jelenléte a feliile-
ten mar egészen kis mennyiségben és nagyon csekély
mélységben is jelentds valtozast okoz az anyag érinté-
sében: sokkal finomabb lesz, olyan, mintha a termék
feluletét kisimitottak volna.

Feliiletaktiv anyagokat szamos teriileten hasznal-
tak mar, killondsen a textiliparban, az anyagok irezésé-
re és appretalasara. Azonban nem lehetett elére latni,
hogy ilyen hatast fejtenek ki egy olyan termeken,
amelyben az egyes szalak nincsenek a szétt anyaghoz
hasonléan szervezve, vagy egy .,vastag” terméken.
Azt, hogy mi is az oka ennek az eredménynek, még
nem sikeriilt teljesen tisztazni. Feltételezzilk, hogy a
szalak feliletén felilletaktivanyag-adszorpcios jelensé-
gek mennek végbe és ez a ,burkolat” csdkkenti a sza-
lak kélcstnds egymashoz dérzsolodését, és a szélak
érintését ezaltal puhabbnak érezziik.

Harom lényeges elénye van, ha csak a termék fell-
letét kezeljik a taldlmany szerinti médon:

— El&szér is, kimutathaté, hogy a feliiletaktiv anyag
jelenléte az anyag teljes vastagsagaban felesle-
ges a kivant hatas elérésének érdekében.

- Masodszor, egyszer(bb és olcsobb a terméknek
csak bizonyos részét, példaul csak egy feliiletet
kezelni, mint egészen a magjaig.

— Harmadszor, ily médon a termék feliiletén alkal-
mazhatunk olyan lagyitvegyiletet, amelynek fi-
zioldgiailag aktiv hatéanyaga (a felliletaktiv
anyag) inkompatibilis a térhalésitatlan irezéve-
gyulettel.

Elénydsen csak kis mélységig kezeljlik a terméket
lagyité hatasu vegyilettel, kilonésen legfeljebb
10 mm-ig, és eldnydsen legfeliebb 5 mm-ig, példaul
1-t61 3 mm-ig, a fent kifejtett okok miatt.

A kezelt feliileten a lagyitovegyllet-tartalom eld-
nyosen legalabb 0,1 g/m2 a kezelt feltletre vonatkoz-
tatva, kiléndsen pedig legfeliebb 5 g/m?, példaul
0,2 g/m2 és 1 gim? kdz6tti. Nagyon kis tartalom is elég-
séges ahhoz, hogy a kivant hatast elérjik, és ezért ez
a kis mennyiség nem moédositja észrevehetéen a sz6-
ban forgo termék megjelenését és kémiai tulajdonsa-
gait.

Elénydsen a lagyité hatasu vegylletet folyadek,
paszta vagy gél formajaban alkalmazzuk, amely cél-
szeriien vizes fazisban oldodik, vagy szilard (por vagy
pehely) formaban alkalmazzuk, amely célszeriien old6-
dik/diszpergalodik folyadékfazisban. Mint azt a késob-
biekben részletesebben elmagyarazzuk, a vegyiilet ez-
altal konnyen higithatd, oldhato vagy diszpergélhato
vizben, hogy a kezelendé termeék felliletére lehessen
permetezni.

Egy elényds kiviteli alak esetén a lagyitovegyilet
tartalmaz legalabb egy feliletaktiv anyagot a kationos
feliiletakt/v anyagok kérébél, mivel utdbbiak bizonyul-
nak a leghatékonyabbnak. A leirasban kationos feliilet-
aktiv anyag kifejezés alatt nemcsak lokalizalt, pozitiv
toltést hordoz6 feliiletaktiv anyagokat értiink (,valodi”
kationos sét, ugymint amido-amin- vagy imidazolinium-
s6), hanem delokalizalt toltést hordozo feliletaktiv
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anyagokat is (példaul amin-oxidot). A kdrén belil kiild-
ndsen elényds termékek azok, amelyek egy vagy tobb
zsirsav- vagy zsirsavszarmazeéklancot és egy vagy
tdbb nitrogéntartalmu csoportot tartalmaznak, amelyek
képesek lokalizalt vagy delokalizalt pozitiv téitések hor-
dozasara. Ezek a csoportok lehetnek primer aminok,
szekunder aminok, tercier aminok, kvaterner ammaéniu-
mok vagy amin-oxidok. Ezek kilénosen hasznosak,
mivel kolcsonhatasba lépnek az (iveg meglehetisen
negativ ionizacioju feliiletével. A nitrogéntartalmu cso-
portok rogzitik a molekulat a szalakhoz. Ez a kémiai tu-
lajdonsdg teszi lehetdvé a molekula tartos rogzilését a
szalakhoz, mikdzben a zsirsaviancok (telitett karbon-
savak) adjak a kivant puhasagot.

A legel6nyésebb fellletaktiv anyagok példaul a
kvaterner amméniumsdk vagy imidazoliniumsok zsir-
savlancokkal (példaul acetat tipust ellenionnal), vagy
amin-oxidok zsirlancokkal (példaul sztearil-dimetil-
amin-oxid), donor-akceptor kdtéssel az oxigén és nitro-
gén kozott.

A zsirsavlancok (telitett karbonsavak) zsirsav-
szarmazékok, amelyek tipusa telitett allapotban:
CH3(CH,),COOH. Vannak tovabba telitetien zsirsa-
vak. Példak olyan zsirsavakra, amelyeknek szarmazé-
kait a talalmany szerinti felliletaktiv vegyiletben fel-
hasznalhatunk:

sztearinsav CHgz(CH,)41gCOOH
laurinsav CH4(CH5)1oCOO00H
palmitinsav CH3(CH2)14COOH
mirisztinsav CH,;(CH,)41,CO0H

Alkalmazhatdk telitetlen zsirsavak is, dgy mint
olein- vagy linoleinsav. A zsirsavak gyakran linearis
lancokra korlatozédnak. A jelen leirasban azonban az
elagazd szénlancokat is ideértjlik.

Alternativaként vagy az elézéekkel kombinalva
hasznalhatunk tovabba egy vagy tébb nemionos felilet-
aktiv anyagot/lagyitoszert. Ezek kilénosképpen tartoz-
hatnak a zsirsav-észterek korébe, tgymint a Cognis
Corporation altal forgaimazott BELLSOFT 7777 termek,
amelyet korabban a Henke! Corporation forgaimazott
EMERSOFT 7777 markanéven. Lehet tovabba glicerin-
szarmazék, Ggymint a glicerin monosztearinsavja, mint
amelyet a Cognis Corporation forgalmazott KTAX
668 markanéven (korabban a Henkel Corporation altal
SONOSTAT 668 markanéven forgalmazott termék). Le-
het tovabba paraffinos emulzi6 is, Ggymint a Clarian
Corporation (korabban Sandoz Chemical Corporation
néven ismert) altal forgalmazott SANDOLUBE NVS-A
termék. Lehet tovabba egy vagy t6bb ilyen szermnek as-
vényiolaj-emulziéval alkotott keveréke, ugymint a MUL-
REX markanéven forgalmazott termék.

A talalmany kiilonésen jol alkalmazhato ,kdénny0”,
legfeliebb 40 kg/m3 siirGségl termékek esetén, de
hasznalhaté nehezebb termékeknél is, egészen
160 kg/m3-ig. A talalmany kuilonésképpen az 1998. au-
gusztus NFB-20-001 francia szabvanyban felsorolt szi-
getelstermékeknél alkalmazhaté. Ezek elsGsorban ne-
mez jellegli szigetelSk, azaz ,gongydleg” vagy Jlap”, al-
talaban 20 és 200 mm vastagsag kozotti formaban for-
galmazott rugalmas irezés(i asvanygyapot termékek.
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A szigeteld lehet tovabba ,tlzott paplan”, amelynek az
alapjat enyhén irezett, egyik fellletén burkolattal ella-
tott asvanygyapot képezi, és lehet merevre vagy félig
merevre irezett asvanygyapotbdl allé ,panel”. Altala-
ban ezek a termékek mind kozelitoleg paralelepipedon
alakdak.

A talalmany kilénbdzé geometridju termékekre al-
kalmazhato, példaul ,szegmensekre”, amelyek trapéz
keresztmetszetld sik elemek. Alkalmazhato tovabba
csovek szigetelésére hasznalt termékek esetén, ame-
lyek lehetnek cséhéjak egy vagy tdbb részbdl, vagy
cséhéjszegmensek (egy henger részei). Altalaban a ta-
lalmannyal kapcsolatban és a leiras tovabbi részében
a tdmorség kedvéért a nemez sz6t fogjuk hasznalni, de
ez alatt a fent emlitett hasonlo termékek is ertenddek.

Hozzavetbleg paralelepipedon alaku termékekrdl
beszélve két esetet kiilénbdztethetlink meg. Az elsé
esetben a nemez egyik lapfeliileten sincs burkolattal el-
latva, és legalabb az egyik, de elénydsen mind a két fe-
liilete a talalmany szerinti modon van kezelve. A maso-
dik esetben a lapfelliletek egyike burkolattal van ellat-
va, a masik lapfeliiletet a talalmany szerint kezeljik.

A taldlmany szempontjabdl érdekes szigetelter-
mékek elénydsen a teljes vastagsagukban irezévegyi-
jetet tartalmaznak, amely kilonosképpen a kohéziot
biztositia a termékben szalkdzi kotések létrehozasa-
val. Az irez6vegyiiletek dltalaban fenol-, formaldehid-
és karbamidalapu migyantat tartalmaznak. Megfigyel-
tiik, hogy az ilyen tipusu frezés ugyan modfelett hasz-
nos, de a feliiletnek enyhén merev és rideg tapintast
kolcsdnodz.

A talaimany szerinti szigetel6termék érintésének to-
vabbi javitasat Ggy érhetjiik el, hogy az asvanygyapotot
a teljes vastagsagaban irezévegyilettel kezeljik, de a
csupasz feliileti tartomany legalabb egy részére kisebb
mennyiségben juttatunk irezdanyagot. Kiiléndsen el6-
nyds, ha ez az alacsonyabb irezévegyiilet-tartalmu fe-
ltileti réteg egybeesik a taldlmany szerinti lagyito hata-
st vegyilettel kezelt felllettel: a termék irezbanyag-
tartalmat csak kellben visszafogott mértékben csok-
kentjiik, hogy a kohéziét ne befolyasolja negativ mo-
don, ugyanakkor még elfogadhatdbb érintésiivé valjon.
A talalmany lényege, azaz a lagyitévegyiilet hasznala-
ta és a kiegészitd kezelés (ugy, mint a felllet alacso-
nyabb irezdanyag-tartalma) kozott egyfajta szinergia
allhat fenn: a kevésbé irezett fellileti szalak kdnnyeb-
ben bevonhatéak a lagyitovegyiilettel, amely ezaltal
jobban ki tudja fejteni a hatasat, azaz a szalkdzi kote-
sek lagyitasat.

A masodik kiegészité lehetéség a termék tapintasa-
nak javitasara (amely kombinalhatd az elsével) maguk-
nak a szalak méretének a valtoztatasa legaldbb az
egyik csupasz feliileten, kiilondsképpen azon, amelyen
a lagyitévegyilletet alkalmazzuk. Kimutathatd, hogy a
termék tapintasa tovabb javul elnyUjtottabb szalak ese-
tén. Az egyik hipotézis ennek a magyarazatara, hogy
hosszabb szalakat alkalmazva, dsszességében keve-
sebb szalvég van, és ezek alkotjak a ,szarépontokat”,
mikozben a keziinkkel végigsimitiuk a terméket. Ha
csak a feliileten valtoztatjuk a szalak méretét, a szab-
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vanyos szigetel6termékek mechanikai tulajdonsagai
nem valtoznak.

Egy harmadik lehetdség a termék tapintasanak ja-
vitasara (amely kombinalhato az elsé kett6vel) maguk-
nak a szalak atméréjének a véltoztatasa, legalabb egy
csupasz felileti tartomanyban, kiilbnésen abban,
amelyben a lagyitévegyiiletet alkalmazzuk. Azt talaltuk,
hogy vékonyabb szalak esetén az érintés tovabb javul.
Az egyik hipotézis ennek a magyarazatara, hogy az el-
vékonyitott szalak (kisebb linearis siirliséggel — mikro-
nerértékkel) rugalmasabbak, és ezaltal elfogadhatobb
az érintésiik. A fellileti szalak elvékonyitasa meég elé-
nyds hatassal is lehet a termék egészére vett hészige-
telé kapacitasara.

A fent emlitett kiegészitd lehetdségek a termék fe-
liletét a néhany milliméterestdl a 3—4 cm-es vastagsa-
gig érinthetik.

A talalmany olyan termékekre is vonatkozik, ame-
lyeknél az elsé és/vagy a masodik és/vagy a harmadik
opcionalis eljarast alkalmazzuk, fiiggetlentl attdl, hogy
kezeljiik-e a terméket lagyitohatast vegyilettel. A talal-
many vonatkozik tovabba ezeknek a jellemzéknek az
elérésére szolgald, késbbbiekben bemutatandd elja-
rasra, fliggetleniil a termék lagyité hatasu vegyiilettel
térténd kezeléseétdl.

A talalmany targyat képezi tovabba a fent bemuta-
tott termék olyan bels6 centrifugalast alkalmazé gyarta-
si eljarasa, amelynél a szigetelGterméket a lagyito ha-
tasu vegylilettel kezeljiik az asvanygyapotot el8allito
gyartésoron. Ipari szempontbdl egy folyamatos on-line
kezelés érthetden eldnyds (ugyanakkor alternativ mé-
don a talalmany nem zarja ki egy off-line kezelés lehe-
toségét a késztermeéken, ilyenkor sziikség lehet utoke-
zeld eljarasra, nyilt levegén vagy fiités altali szaritasra,
amennyiben a terméket folyadék- vagy nemfolya-
dék-allapotu vegydulettel kezeljik).

A talalmany szerinti eljaras egy elényds valtozata-
nal a terméket a gyartésoron a szalképzé elemekbdl
érkez6 szalak felfogasara szolgalo egység utan torté-
nik a termék kezelése a lagyitovegyilettel, kilondsen
pedig kdzvetleniil azelStt, hogy a szalakat barmilyen
maodon hékezelnénk.

Mint az a bevezetésben hivatkozott szabadalmi le-
irasokban részletesen szerepel, az Uiveggyapot eléalli-
tasanak folyamata belsd centrifugédlas Gtjan altalaban
tobb forgé szalhuzébol allé sor alkalmazasaval torteé-
nik. A centrifugalis erd hatasara a forgo szalh(zokbol
kilokddé szalakat szivolizem(, szalagszer(i felfogdele-
meken gyfijtjik 6ssze, amelyen az egyes forg6 szalhu-
zokbol érkezd szalak egymast kovetd rétegeket hoz-
nak létre, és amely szalag azokat ezutan egy kemen-
cébe ésivagy formazohengerekhez szallitia. A forgd
szalhizok alatt a szélak dsszegyljtése elétt a szalakat
irezévegylilette! permetezziik be, amely szaradasat,
keményedését és térhalositasat a kemencén valé at-
haladaskor bekdvetkezd hékezelés teszi lehetbvé.

Célszer(i a terméket a lagyitovegyiilettel kozvetle-
niil a kemence, ha van ilyen, alkalmazasa el6tt kezelni,
de legalabbis miutan minden szalat &sszegyiijtottink:
ezaltal lehetséges a kezelést csak a termék feliiletén
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végrehaijtani. A hdkezelés lehetévé teszi a folyadékfa-
zis megszilardulasat, amelyben a lagyitévegyiiletet fel-
oldjuk/diszpergaljuk (amennyiben a vegyilet szilard
vagy paszta allagu), vagy higitjuk/diszpergaljuk
(amennyiben folyadék vagy gél allagd) annak érdekeé-
ben, hogy felvihetd legyen a termékre példaul permete-
zéssel. Elényésen a folyadékfazis alapvetéen vizes fa-
zisu. Lehetséges tovabba felhordasos vagy bemerité-
ses kezelés is (a terméket gy mozgatjuk, hogy feliileti
kontaktusba keriiljon egy bevonéhengerrel vagy rész-
legesen bemartjuk egy furd&be).

A lagyitovegyilet koncentracidja folyadékfazisban
elénydsen 0,5-10 témeg%, elénydsen 2,5-5 tomeg%
kdzdtti a telies folyadékfazisra vonatkoztatva. A leg-
egyszer(ibb médja, hogy a folyadékfazisi vegyiiletet a
szigetel6terméken alkalmazzuk, az, hogy bepermetez-
ziik vele, még amikor a termék nemez formaban végte-
len anyagként halad a szallltészalagon, kiilondsen kéz-
vetlen(il a kemencébe vald bejutas el6tt (mint azt font
lefrtuk). llyenkor lehetséges a széllitoeszkdz sikja alatt
és/vagy folott elhelyezett permetezéberendezes hasz-
nalata. Elénybsen a permetez6berendezést kbzelitbleg
merdlegesen helyezziik el a nemez haladasi irdnyanak
a tengelyére. Ha a szallitas sikja hozzavetdleg vizszin-
tes vagy enyhén megdontdtt a kezelési zénaban, a
szallitas sikja felett elhelyezett permetezéberendezés
a nemez felsé felliletét fogja kezelni. Az also fellilet ke-
zelésére, amennyiben szikséges, egy olyan zonat ké-
pezhetiink ki a szallitdszalagban, ahol a nemez lokali-
san nincs alatdmasztva, hogy a szallitas sikja alatt el-
rendezett permetezéberendezés az alsé felliletét be
tudja permetezni a vegyllettel. Mas tipusy szallitéesz-
kozok esetén, példaul szallitdlancoknal, ez felesleges.
A szigetelstermék kezelhet6 a taldimany szerinti elja-
rassal a gyartésoron a fenti szakasz el6tt vagy utan is:

A termék a hékondicionalo elemek — ha van ilyen —
elhagyasa utan is bepermetezhet6 a lagyitovegyllettel,
amikor a nemez még egy végtelen anyagot képez,
vagy miutan mar fei lett vagva. A termeéket kezelhetjiik
azutan is, hogy athaladt a formazoelemek kozt, ame-
lyek a végleges vastagsagat adjak. Ebben az esetben
szilkséges lehet a termék szaritasa, hogy a folyadekfa-
zis elparologjon. Ez torténhet ugy, hogy meghatarozott
ideig 4llni hagyjuk a szabad levegdn, miel6tt raktaroz-
nank, illetve csomagolnank a termeéket, vagy egy ad
hoc melegitbeszk6zzel megszaritjuk.

A folyadékfazisu lagyitovegyiletet lehetséges koz-
vetleniil a szalképzé elem alatt is a szalakra permetez-
ni, még mielétt a felfogéelemen dsszegyiijtenénk azo-
kat, és létrejnne a nemez. Ebben az esetben, hogy to-
vabbra is csak a felliletét kezeljik a terméknek, a per-
metezést csak a sorban az elsd és/vagy utolsé szalkép-
z6 elembél jové szalakon végezziik el (elsé és utolsd
alatt azokat a forgé szalhuzokat értjilk, amelyek a sza-
lakbol 8sszegylijtott elsd réteget, illetve az utolsé réte-
get alkotjak a szivolizemii szallitoszalag felfogorészen,
ezek a rétegek tulajdonképpen megfeleinek alsé és fel-
s6 lapok fellileti rétegeinek a létrehozott nemezben).

A lagyitovegyiilet permetezéséhez hasznalhatunk
ugyanolyan permetez6t, mint amilyet az irezévegyiilet
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permetezéséhez hasznalunk. A két vegyiiletet lehet
egymast kdvetden permetezni (az irezévegyllet utan a
lagyitovegyiiletet vagy forditva) vagy egyszerre: a la-
gyitévegyiletet hozzaadva az irezévegylilethez egyet-
len permetez8eszkdz hasznalata is lehetséges. A 1a-
gyitévegyiletet befecskendezhetjik az irezévegyiilet
permetezésére szolgal6 eszkozbe korabbi keverés nél-
kil is. Hasznalhatunk azonban kulén permetezét a la-
gyitévegyllet permetezésére.

Korabban emlitettiik, hogy a talalmany szerint keve-
sebb irezést is alkalmazhatunk a késztermék feliileti re-
tegeiben. Ezt elérhetjiik azaltal is, hogy kisebb mennyi-
ségli irezévegyiiletet permeteziink az els6 és/vagy utol-
s6 szalképzd elembdl érkez6 szalakra, mint az dsszes
tobbi szalképzé elem esetén. A csokkentés mértéke
példaul lehet legalabb 10-20% kdzotti.

A korabban ismertettek szerint lehetséges az is,
hogy a kész szigetelStermek feliileti szalai mas mére-
tiiek legyenek, elvékonyitott és/vagy meghosszabbitott
szalak.

Ennek elérésére az egyik lehetdség a sorban az
elsé és/vagy utolsé szalképzd elem mikddési paramé-
tereinek megvaltoztatasa, hogy a készterméknek csak
a feliileti rétegeiben hozzunk létre valtozast, mint a ko-
rabbi esetekben. Amennyiben a szalképzdé elem ha-
gyomanyos felépitéssel rendelkezik, a kovetkezoket
tartalmazza:

- egy forgé szalhuzot, amely egy tengely (kil6n6-
sen fiiggdleges tengely) kortili forgasra képes, és
amelynek a kiilsé fala nagyszamu furatot tartal-
maz;

- forré gaz kibocsatasara alkalmas gylr( alaku
égot;

— a szalak méretének megfeleld kialakitasara szol-
gald pneumatikus fuvogydriit.

Lehetséges megoldas valamelyik paraméter, pél-
daul a fuvogyiri altal kibocsatott gazok nyomasanak
megvéltoztatasa az elsé és/vagy utolsé szalképz6
elemben.

Elérhets a fuvogylrl altal kibocsatott gazok nyo-
masdanak csdkkentése, a tébbi fuvégydriivel ésszeha-
sonlitva legalabb 20%-os és elénydsen 30-50%-0s
mértékben. A kisebb nyomas kevésbé tordeli a szala-
kat, és jobban meghagyja azok hosszat.

Annak érdekében, hogy elvékonyitsuk a szalakat
(csokkentsiik a linedris stirliséget), elényds lehet akar
alternativ modon, akar egyuttesen az elsd és/vagy utol-
s0 szalképzd elemek két masik paraméterének meg-
véltoztatasa:

- a gylir(is €96 nyomasa,

— a forgd szalhuzoé furatainak szama.

Lehetséges a gylris égé nyomasanak nivelése,
példaul a tébbi égdhdz képest 10-25%-ig, ezaltal meg-
novelve a tagulé gaz sebességét és ily médon fokozva
a szalak finoms4gat. Lehetséges tovabba a forgd szal-
hizé edényében a furatok szamanak ndvelése, példaul
15-25%-kal a tobbi edény furatainak szamahoz ke-
pest: az ég6 nyomasat a tobbi szalképzd elemevel
azonosan tartva most is szalelvékonyodasi tendencia
figyelhetd meg.
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Nagyon elényds, ha nem minden szalképzd elem
ugyanazokkal a paraméterekkel mikddik a sorban.
Az eldny vilagos: Uj felleti tulajdonsagokat adha-
tunk a terméknek, mas megjelenést alakithatunk ki, és
madosithatjuk a fellleti szalak kémiai és/vagy geomet-
riai tulajdonsagait. Ugyanakkor megtarthatjuk a hagyo-
manyos paramétereket a termék magjanak kialakitasa-
kor, ily modon a termék jol ismert atfogd tulajdonsagait
kevéssé valtoztatjuk meg. A gyartasi folyamat lebonyo-
litasa teljesen hagyomanyos marad, ezért a taladlmany
ipari alkalmazasa nem okoz zavart.
A talalmany targyat képezi tovabba a bemutatott
termék gyartasara és a bemutatott eljaras kilénbéz6
véltozatainak foganatositasara szolgalé berendezeés.
A szigetelStermék lagyitovegyllettel torténd kezelésé-
re a berendezés tartalmazhat, mint azt korabban emli-
tettiik, egy vagy tobb permetezéberendezést. El6nyd-
sen a permetezéberendezés(ek) rendelkezik (rendel-
keznek) egy tapvezetékkel, amely mentén egyenlete-
sen elosztott permetezéfuvokak vannak. Ezek a favo-
kak folyadéksugarakat hoznak létre, amelyek el6nyo-
sen ,laposak” és divergensek. A sugarak alakja va-
laszthatd azonban kUp alakunak is. A kezelendd ter-
mék elhelyezése megvalaszthat6 Ggy, hogy a sugarak
a termek folott vagy a terméken taldlkozzanak, hogy a
lagyitévegyiilet alaposan és egyenletesen impregnalja
a termék teljes fellletét.
A talalmény tovabbi részleteit kiviteli példakon, rajz
segitségével ismertetjlik. A rajzon az
1. abra sematikusan mutat be egy belsé forgd szal-
huzot tartalmazoé gyartosort Uveggyapot
eldallitasara, a

2. abra a gyartosor egy forgo szalhuzdjanak sema-
tikus képe, és a

3. abra sematikusan mutatja a gyartésor azon re-
szét, amelynél a terméket lagyitovegyiilettel
kezeljuk.

Az abrak szandékosan sematikusak, és az egysé-
geket a jobb kivehetdség végett nem méretaranyosan
tintettik fel.

A kovetkezdkben bemutatott példakénti kiviteli
alakok kériitbeltl 8-12 kg/m3 siriségl és
60 mmx80 mmx120 mm méret( lveggyapot témb
gyartasara alkaimasak, amelyet az 1. abréan bemutatott
gyartésoron abrazoltunk. Bizonyos esetekben ezeket a
nemezeket egyik lapfelliletikon natronpapir burkolattal
latjuk el és a talalmany szerinti kezelést a masik lapfe-
llileten alkalmazzuk, hogy javitsuk annak tapintasat.

Az 1. abran egy olyan 1 gyartdsor lathaté, amely
hat darab sorban elrendezett 2a, 2b, 2¢, 2d, 2e, 2f for-
g6 szalhizét tartalmaz (a gyartésorok altalaban
3-8 forgd szalhuzot tartalmaznak), ezek toérusz alak-
zatban 3 szalakat bocsatanak ki. A 3 szalak irezését
8 permetezdgyirivel végezziik, majd Osszegydijtjik
Sket egy szalag tipusu szivolizem 4 szallitéegységen,
amely a terméket 5 végtelen anyag formaban szallitja
tovabb a formazohengerekkel ellatott 6 kemencéhez.
A 6 kemencében torténik a szalakon az irezés kiszari-
tasa, és itt kapja meg a 7 nemez a kivant méretét es
vastagsagat. A 6 kemence elhagyasa utan a végtelen
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anyagot képezd 7 nemezt hozzavetdleg paralelepipe-
don alaki panelekre vagjuk, majd gongydljik, vagy
osszehaijtott vagy 6sszehajtatlan lapokként csomagol-
juk (a gyartosor végét nem tiintettik fel).

A taldlmany értelmében, és mint az a 3. bran rész-
letesebben lathatd, a technologiat kibévitettik a 30 la-
gyitévegyiilettel torténd kezelés lépésével, amelynek
soran a vizes fazisu vegyUletet a még végtelen anyag
formaban I&évé 32 nemez 31 felsd felliletére permetez-
zlik, a formalas elétt, Gtban a térhalésité 33 kemence
felé.

Ezt a miveletet a megfeleld oldattal taplalt 34 per-
metez6berendezéssel hajtjuk végre. Ez egy olyan
35 cs6bél all, amelyen egyenletes tavolsagokra 36 fu-
vokak vannak elhelyezve. A permetezéberendezést az
abra aljan kiilén is feltiintettiik — szembdl, kinagyitva —
a jobb érthetdség kedvéért. A 36 fuvokak lapos, diver-
gens nyalabokat hoznak Iétre, amelyek kézel a 32 ne-
mez 31 felsd feliiletének elérése elbtt talalkoznak.
A permetezési nyomast és a permetezett folyadék
mennyiségét Ggy allitjuk be, hogy az oldattal a terme-
ket néhany, elénysen 1 vagy 2 mm vastagsagban
impregnaljuk. A 34 permetez6berendezést a szallitott
7 nemez felett helyezziik el, kériilbellil vizszintes sik-
ban, és hozzavetéleg 50-80 cm tavolsagra a 32 nemez
31 felsé feliiletétsl, merélegesen a szallitas iranyara
egy, az abran nem feltlintetett llvanyon.

A 3. abran | nyilakkal jel6ltlik a gyartésor azon re-
szeit, ahol alternativaként vagy kombinaciéban szintén
lehetséges a lagyitévegylilet alkalmazasa. Az X-szel
és Y-nal jeldlt nyilak a szigeteltermék azon fellleteit
mutatjak, amelyekre a talaimany szerinti kezelés alkal-
mazhaté.

A permetezd A lagyitooldat a kovetkezd dsszetételi:

- vizes fazis,

— kationos felliletaktiv anyag 0,025, 0,05 és 0,1 t6-
meg%-ban, a vizes fazisra vonatkoztatva. A felli-
letaktiv anyag 90%-ban zsirsav-acetatsé és
10%-ban acetatsav, vizben diszpergalédd pely-
hek formajaban.

Az acetat képlete a kdvetkezd: N-[2[[2-[[2-[(2-ami-
no-etil)-amino}-etil]-amino]-etil}-amino]-etil]-oktadekan-
amid, CogHs7N50*CoH40, Gsszegképleti monoacetat
(9Cly.

1. példa

Szalakat készitettiink a hagyomanyos maédon. En-
nek soran minden szalhizét azonos parameéterekkel
miikédtettiink, és egy fenol-formaldehid gyanta alapu
szabvanyos irezévegylletet permeteztiink minden
egyes forgd szalhuzd alatt az ismert médon, permete-
z6gy(riket hasznalva.

Vizsgalatokat végeztiink, amelynél az A lagyitool-
dattal térténd permetezést ugy hajtottuk végre, hogy a
termék kezelt feliiletében a feliiletaktivanyag-tartalom
0,2 g/m2 volt.

Az igy kapott kész lapokat sszehasonlitottuk a
kontrolltermékekkel, amelyek az el6z6ekkel az A oldat-
tal torténd kezeléstdl eltekintve minden szempontbdl
azonosak voltak.
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A termek érintésének kiértékelése nem teljesen ob-
jektiv, annyiban, hogy egyéni biralaton alapul. Az alta-
lunk vélasztott kisérletben tiz kiilonboz6 alanyt kértiink
meg, hogy hasonlitsanak Gssze 6t terméket paronként.
A szigetelGlapok csupasz feliiletének megérintése utan
az alanyok 0 vagy 1 értékkel illették a termékeket, O-val
a kevésbé kellemes tapintastnak itélt terméket, 1-gyel
a masikat. Az osszevetés és statisztikai kiértékelés
utén az 6t terméket novekvs vagy csdkkend sorrendbe
rendezhettik az érintés finomsaganak szempontjabol.
Kider(ilt, hogy a taldlmany szerinti termékek mindegyi-
két jelent6sen kellemesebb érintésiinek itélték meg,
mint a kezeletlen kontrolitermékeket (habar az értéke-
lést ,vakon” hajtottuk végre, azaz a kezelt és kezeletlen
termékeket Osszekevertiik).

Megallapitottuk tovabba, hogy ez a feliileti rétegben
végrehajtott impregnacié nem befolyasolja a talalmany
szerinti termékek mechanikai tulajdonsagait. Ossze-
nyomas utan a vastagsag visszaallasa és a szakitoszi-
lardsag iényegében valtozatlanok a kontrolitermékek-
kel 6sszehasonlitva.

2. példa

Az 1. példaban leirt kezelés alkalmazasa mellett a
termék el@allitasanak soran a gyartasi soron az utolsé
szalképzé elem, azaz az 1. abran 2f-fel jeldlt forgd szal-
hizo egyetien szalképzé paraméterét megvaltoztattuk.

A 2. dbran a 2f forgo szalhlzo részleteit lathatjuk.
A modositott paraméter egy 20 fuvogylrii nyomasa,
amelyet hozzavetéleg 0,7-10%5 Pa-ra csokkentettiik,
mig a tobbi forgd szalhuzo fuvogylriijének gazkibocsa-
t6 nyomasat hozzavetéleg 1,2-10° Pa-on tartottuk.

A forgd szalhizo mikodésének részleteit itt nem
mutatjuk be, az megtalalhaté a fent hivatkozott szaba-
daimi leirasokban. A forgo szalhtizot egy nagy sebessé-
g(i forré gazsugarat kibocsato, gy(ir( alaku 21 égd veszi
korl. (A joval a forgd szalhuzo alatt elrendezett irez6-
gy(riiket nem tiintettiik fel.) Lehetséges olyan késziilék
hasznalata is, amellyel magat a forgo szalhuzé alsé ré-
szét fltjiik, ilyen készilék lehet egy magneses 22 in-
dukciés gyr(i. Célszer(i a 20 fuvogy(r( altal kibocsatott
g4z nyomasanak csokkentését koriiltekintéen szaba-
lyozni, mivel a tdl nagy mértékl csokkentés azzal a ve-
széllyel jar, hogy a forgd szalhizébdl kisodrodo szalak
4ltal alkotott torusz olyan mértékben megnd, hogy a
szalak érintkezésbe kerlilhetnek a méagneses 22 induk-
cios gy(rlvel, amit természetesen el kell kerdlni.

Az ebben a példaban bemutatott médon a talal-
many szerinti eljarassal elBallitott szigetelSlapok meg
kedvezébb tapintasuak voltak, mint az 1. példa szerint
eléallitott lapok. Ez valdsziniileg annak kdszénhetd,
hogy a 2f forgd szalhuzdban elballitott szalak, amelyek
a nemez felsd fellileti rétegét alkotjak, hosszikasab-
bak, mint a nemez t6bbi részét alkoto szalak.

Akarcsak az 1. példaban, ez a tovabbi fellletmddo-
sitds sem eredményezett észrevehetd romlast a kész-
termék mechanikai tulajdonsagaiban. Az eljaras csak
egy forgd szalhuzo altal elallitott asvanygyapotbdl allé
réteget befolyasolt, azaz koérilbelil 1/6-at a termék vég-
leges vastagsaganak. (Tovabbi varicios lehetdség,
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hogy a termék kezelését nagyobb vagy kisebb, példaul
1/3 vagy 1/10 vastagsagban végezziik el a késztermeék
teljes vastagsagahoz viszonyitva.)

3. példa

Az 1. példaban leirt kezelést azzal egészitettiik ki,
hogy a 2f forgd szalhizobdl érkez6 szalakra permete-
zett irezbanyag mennyiségét valtoztattuk: ezekre a
szalakra kézelitdleg 20 témeg%-kal kevesebb Irez6a-
nyagot permeteztink.

Ebben az esetben is azt talaltuk, hogy az igy kapott
nemez kicsit finomabb érintési, mint amelyet az 1. pél-
da szerint allitottunk eld, ugyanakkor ez semmilyen
észrevehetd negativ hatassal nincsen a termék me-
chanikai tulajdonsagaira vagy a kohézidjara nézve. Eb-
ben az esetben a termék felsé felllete kétszeresen is
modosult kémiai szempontbdl a feliiletaktiv anyag hoz-
z4adasa és az irezbanyag mennyiségének csdkkenté-
se kévetkeztében.

A fenti példak egy adott tipust {iveggyapotgyartd
sorra vonatkoznak, de a talalmany nem korlatozodik
erre. Ugyanilyen médon alkalmazhaté olyan (veggya-
potnemez-gyarté sorokra, amelynél a forgd szalhuzok
egységekbe vannak csoportositva, és minden egyes
egységhez kapcsolodik a forgd szalhuzokbol érkezé
szalakat felfog6, gérgés rendszer. llyen tipusu gyartdsor
részletes leirasa megtalalhat6é az EP-B-0,406,107 sza-
mu szabadalmi lelrasban: mindegyik egység eldallit egy
primitiv’ nemezt, amelyeket dsszegylijtenek, hogy az-
tan egyetlen nemezként szallitsak azt a kemencébe.
A taldlmany alkalmazhato tovabba kézetgyapot és ba-
zaltgyapot esetén is, és kétdanyaggal ellatott barmilyen
mas tipusu szélakra, vagy erésitésre szolgald livegfo-
nalra.

A bemutatott példakbéi lathatd, hogy a kitlizott fel-
adat megoldaséara kiilonboz6 eljarasi valtozatok alkal-
mazhaték, amelyek kombinalasaval finomabb érintésii,
csupasz nemezek allithatok eld. Ezekkel szamos varia-
ciés lehetéség kinalkozik a talalmany foganatositasara.
A lagyitévegyiilethez hozzaadhatunk egyéb felliletaktiv
anyagokat, adalékokat, amelyek mas funkcidt t6itenek
be (esztétikai célokbdl szinezéket, vizlepergetd szere-
ket, kdtdanyagokat stb.). A kezelt fellilet hidrofébba is
tehetd. Elképzelhetd az is, hogy a nemezt szamos kii-
16nbdz6 tulajdonsagu vegyllettel kezeljiik, példaul egy-
mas utan.

A talalmany szerinti eljaras kiterjeszthetd barmilyen
felliletkezelésre, amellyel a szigetelénemezek kiilsejét
vagy fellileti tulajdonsagait kémiai uton szeretnék meg-
valtoztatni. Magaban foglalja tovabba az olyan kdzet-
gyapot nemezek kezelését, amelyeket a belsé centrifu-
galastol eltéré tipust technikaval gyartanak, forgé szal-
hazo hengereket alkalmazva.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. H8- ésfvagy hangszigeteldé termék lveggyapot,
kézetgyapot vagy bazaltgyapot tipusi asvanygyapot-
bél, azzal jellemezve, hogy a termék kiilsd feliletének
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legaldbb egy része bevonatlan, és ezen résznek leg-
alabb egy darabja legalabb egy feliiletaktiv anyagot tar-
taimazo lagyito hatasu vegylilettel van fellletkezelve.

2. Az 1. igénypont szerinti szigetelStermék, azzal
jellemezve, hogy a lagyité hatasu vegyilettel végzett
felliletkezelés legfeljebb 10 mm, elénydsen 5 mm vas-
tagsagban torténik.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti szigetel6termék,
azzal jellemezve, hogy a kezelt fellleten a 1agyité hatasu
vegylilettartalom legalabb 0,1 g/m2, elénydsen 5 g/m2.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti szigete-
I6termék, azzal jellemezve, hogy a termékhez hasznalt
lagyité hatasu vegyiilet folyadék-halmazallapotu, vagy
paszta vagy gél allag, amely elénydsen vizes fazisban
elegyithet6 vagy diszpergalhato, vagy szilard, amely
elénydsen vizes fazisban oldhatd.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti szigete-
|16termeék, azzal jellemezve, hogy a lagyitd hatasu ve-
gyllet legalabb egy lokalizalt vagy delokalizalt pozitiv
toltést hordozd legalabb egy kationos felliletaktiv anya-
got tartalmaz.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti szigete-
I16termék, azzal jellemezve, hogy a lagyité hatasu ve-
gylilet legalabb egy nemionos feliiletaktiv anyagot/la-
gyitészert tartalmaz, elényosen a zsirsavak kérébdl,
glicerinszarmazékok kdozil, ugymint glicerin-mono-
sztearinsav és paraffinos emulzidk kdzil megvalaszt-
va, és adott esetben egy asvanyiolaj-emulziéval kombi-
naiva.

7. A 6. igénypont szerinti szigetelétermék, azzal jel-
lemezve, hogy a kationos feliiletaktiv anyag egy vagy
tobb zsirsav- vagy zsirsavszarmazeklancot és leg-
alabb egy, lokalizalt vagy delokalizalt pozitiv téltés hor-
dozasara képes, elénybsen kvaterner ammoéniumsok,
imidazoliniumsok és amin-oxid-szarmazékok vagy ami-
do-amin-acetatok kozil megvalasztott nitrogéntartalmu
csoportot tartalmaz.

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti szigete-
|6termék, azzal jellemezve, hogy nemez forméju, hoz-
zavetbleg paralelepipedon alaku, és két csupasz lapfe-
Iilette! rendelkezik, amelyek kozil legalabb az egyik a
lagyito hatasu vegyulettel van kezelve, vagy egy, a la-
gyité hatasu vegyiilettel kezelt csupasz lapfelilettel és
egy burkolattal ellatott lapfelilettel rendelkezik.

9. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti szigete-
I6termék, azzal jellemezve, hogy héj, rud vagy szeg-
mens formaju.

10. Az 1-9. igénypontok barmelyike szerinti szige-
telstermék, azzal jellemezve, hogy a siiriisége kisebb
vagy egyenls, mint 40 kg/m3 vagy 40-160 kg/m3,

11. Az 1-10. igénypontok barmelyike szerinti szige-
teltermék, azzal jellemezve, hogy az asvanygyapot
teljes vastagsagaban irez6 kendanyaggal van ellatva,
elényésen alacsonyabb irez6anyag-tartalommal a csu-
pasz kiilsé feliilet legalabb egy részének, és kiiléndsen
a lagyitd hatast vegyllettel kezelt résznek megfeleld
feliileti régidban.

12. Az 1-11. igénypontok barmelyike szerinti szige-
telétermeék, azzal jellemezve, hogy az dsvanygyapot a
csupasz kiilsd fellilet legalabb egy részének és kiilénd-
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sen a lagyité hatast vegylilettel kezelt résznek megfe-
leld feliileti régidban eltérd méretd — kiildnésképpen
hosszabb és/vagy kisebb atmérgji vagy alacsonyabb
linearis shriiségil — szalakat tartalmaz, mint a terméken
belil masutt.

13. Eljaras az 1-12. igénypontok barmelyike szerin-
ti szigeteldtermékek gyartasara belsé centrifugalassal,
azzal jellemezve, hogy egy asvanygyapotgyarno soron
lagyitd hatasy vegyiilettel kezeljik a szigetel6terméket.

14. A 13. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy a szigetel6termék lagyitd hatasd vegyilettel
torténd kezelését egy szalképzd elembdl érkez széla-
kat felfogd elem utan és elénydsen egy hékezel6/hé-
kondicionalo kemence el6tt végezzik.

15. A 14. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy a szigetel6termék lagyito hatasu, folyadékfa-
zisu, elénydsen lényegében vizes fazisu vegyulettel
tértend kezelését permetezéssel, felhordassal vagy be-
meritéssel végezzik.

16. A 15. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy lagyité hatast vegyiiletként a folyadékfazisra
vonatkoztatva 0,5-10 témeg%-os, elénydsen 2,5--5 to-
meg%-o0s koncentracioji vegyuletet alkalmazunk.

17. A 13-16. igénypontok barmelyike szerinti elja-
rés, azzal jellemezve, hogy a szigeteltermék kezelé-
sét a szallitdszalag tipusu szallitbeszkdzén halado,
még végtelen anyag formaban lévé terméken hajtjuk
végre legalabb egy, a szallitas sikja felett és/vagy alatt,
elénydsen a szallitas irdnyara kozelitdleg merdlegesen
elhelyezett permetezéberendezéssel.

18. A 13. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy a szigetelStermék lagyité hatasu, folyadékfa-
zist, elénydsen lényegében vizes fazisu vegyllettel
torténé kezelését a gyartésoron elrendezett egymast
kovetd szalképzé elemek kozll az elsé és/vagy az utol-
s6 szalképzd elembdl érkezd szalak permetezésével
végezzilk, még a szdlaknak az emlitett szalkepz6
elemnek megfeleld felfogoberendezésen térténd felfo-
gasa el6tt, és elénydsen a szoban forgd szalakra az
irezbanyag opciondlis felvitele eldtt, utan vagy azzal
egy idében.

19. A 18. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy a lagyitovegyllet permetezését a szalak ire-
zéanyaggal torténG permetezésére szolgalo permete-
z6gyiriivel vagy egy masik permetezégyiriivel végez-
ziik.

20. A 13-19. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras, azzal jellemezve, hogy

- tengely kériili, killonésen fliggéleges tengely ké-

riili forgasra képes, a kerileti kiilsd faldn nagy-
szamu furattal ellatott forgd szalhuzot;

— forré gaz kibocsatasara alkalmas gy(r( alaku

égét;

— a szalak méretének megfeleld kialakitasara szol-

galo pneumatikus favogydrit

tartalmazé szalképz6 elemeket sorozatban elren-
dezett modon tartalmazé gyartésort hasznalunk, és a
szigetelStermék csupasz kiilsé felliletének legalabb
egy részén hosszabb szalakat allitunk el azaltal, hogy
az elsd és/vagy utolsé szalképzé elemhez tartozo flivé-
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gy(rl altal kibocsatott gaz nyomasat a tdbbiehez ké-
pest csokkentjik, eldnydsen legalabb 20%-kal, még
elénydsebben 30-50%-kal.

21. A 13-20. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras, azzal jellemezve, hogy

- tengely korili, kUlondsen fuggdleges tengely ké-
rili forgasra képes, kerlileti kiils6 falan nagysza-
mu furattal ellatott forgd szalhazot;

— forrd gaz kibocsatasara alkalmas gyir( alakd
égébt;

— a szalak méretének megfeleld kialakitasara szol-
gélo pneumatikus favogydriit

tartalmazé szalképzé elemeket sorozatban elren-
dezett mddon tartalmazé gyartosort hasznalunk, és a
szigetel6termék csupasz kils6 felliletének legalébb
egy részén kisebb atmérdjl vagy kisebb linearis siri-
ségl szalakat allitunk el azaltal, hogy:

- az els6 és/vagy utolso szalképzd elemhez tartozo
gylirG alaku égé altal kibocsatott gdz nyomasat a
tobbihez képest megnoveljik, elénydsen kozeli-
toleg 10-20%-kal;

- és/vagy az els6 és/vagy utolso forgd szalhtzé fu-
ratainak szamat a tobbiéhez képest megndveljiik,
elénydsen 15-20%-kal.

22. A 13-20. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy olyan szalképz&elem-sorozatot
tartalmazo gyartdsort hasznalunk, amelyben az irezéa-
nyagot a megfelel6 felfogoberendezés elérése elétt per-
metezziik a szalképzd elemekbd! érkezo szalakra, és a
szigetelStermék csupasz kiils6 felliletének legalabb egy
részén a szigetelGtermék egészéhez képest kisebb ire-
zBanyag-tartalmat valdsitunk meg azaltal, hogy keve-
sebb — elénydsen legalabb 10 vagy 20%-kal kevesebb —
frezbanyagot permeteziink az elsd és/vagy utolso szal-
képz6 elembdl érkezd szalakra.

23. Berendezés az 1-12. igénypontok barmelyike
szerinti szigetel6termék gyartasara vagy a 13-22.
igénypontok barmelyike szerinti eljaras foganatositasa-
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ra, asvanygyapotot belsé centrifugalassal el6allité
ayartésorral, amely gyartésor egymast kévetden tartal-
maz:

- szalképzd elemek sorozatat;

~ egy vagy tobb, a szélképzd elemekbdl érkezd

szalak felfogasara/szallitdsara alkalmas szallito-
egységet (4); és

— egy vagy tbb hékezel6/hkondicionalé kemen-

cét (33),

azzal jellemezve, hogy a gyartésor tartalmaz to-
vabba:

- legalabb egy, a gyartésoron a felfogbegységek

utan és a hékezel6/h6kondicionald kemencék
(33) eléitt elrendezett, az eldnydsen meg végtelen
anyag formaban |évé asvanygyapot nemez felsé
és/vagy alsé lapfeliletére folyadékfazisy, lagyito
hatasu (30) vegyiilet permetezésére szolgald
permetezéberendezést (34).

24. A 23. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy legalabb egy, a végtelen anyag formaban
sikfellilet mentén szallitott nemez felsé feliiletének per-
metezésére szolgald, a nemez felsé lapja felett és a
szallitas iranyara merélegesen elrendezett permetezd-
berendezést (34) tartalmaz.

25. A 24. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy tartalmaz egy, a lagyito hatasi vegyilet
(30) permetezésére szolgald, a nemez széllitasi sikja
alatt elhelyezett permeteziéberendezést (34).

26. A 23-25. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras, azzal jellemezve, hogy a permetezSberende-
zés(ek) (34) tartalmaz(nak) egy, hossztengelye mentéen
egyenletesen elosztott, divergens és elénydsen lapos
vagy kup alaku nyalabok létrehozasara alkalmas favo-
kakkal (36) eliatott taplalocsdvet (35).

27. Az 1-12. igénypontok barmelyike szerinti ter-
mék vagy a termék el6allitasara szolgalo 13-22. igény-
pontok barmelyike szerinti eljaras alkaimazasa javitott
tapintasd hé-/hangszigeteld termek létrehozasara.
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