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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
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【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 加 工 プ ロ グ ラ ム に 従 っ て 軸 を 駆 動 す る 工 作 機 械 に つ い て 、 前 記 工 作 機 械 に よ っ て 加 工 さ  
れ る 工 作 物 に お け る 加 工 面 の 外 観 の 特 徴 を 模 擬 す る 加 工 面 品 位 シ ミ ュ レ ー シ ョ ン 装 置 で あ  
っ て 、
　 前 記 軸 の 動 作 に つ い て の デ ー タ で あ る 軸 デ ー タ に 基 づ い て 、 前 記 軸 の 動 作 に 起 因 す る 加  
工 誤 差 が 発 生 す る か 否 か を 判 定 す る 加 工 誤 差 発 生 判 定 部 と 、
　 前 記 加 工 誤 差 が 発 生 す る と 判 定 さ れ た 場 合 に 、 前 記 加 工 誤 差 に よ っ て 生 じ る 加 工 誤 差 形  
状 を 、 前 記 工 作 機 械 が 前 記 工 作 物 を 加 工 す る 際 に お け る 加 工 条 件 と 前 記 軸 の 位 置 と に 基 づ  
い て 計 算 す る 加 工 面 形 状 計 算 部 と 、
　 計 算 さ れ た 前 記 加 工 誤 差 形 状 を 描 画 す る 描 画 部 と 、
　 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 加 工 面 品 位 シ ミ ュ レ ー シ ョ ン 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 描 画 部 が 描 画 す る 画 像 は 、 ２ 次 元 画 像 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 加  
工 面 品 位 シ ミ ュ レ ー シ ョ ン 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 描 画 部 は 、 加 工 後 の 前 記 工 作 物 の 形 状 を 表 す ３ 次 元 形 状 モ デ ル の 表 面 に 前 記 加 工 誤  
差 形 状 を 重 ね 書 き す る 描 画 処 理 を 行 う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 加 工 面 品 位 シ ミ  
ュ レ ー シ ョ ン 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 加 工 誤 差 発 生 判 定 部 は 、 前 記 軸 の 加 速 度 ま た は 前 記 軸 の 速 度 偏 差 が 、 前 記 軸 お よ び  
前 記 加 工 誤 差 に 対 応 付 け ら れ て 設 定 さ れ た 閾 値 を 超 え た 場 合 に 、 前 記 加 工 誤 差 が 発 生 す る  
と 判 定 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら ３ の い ず れ か １ つ に 記 載 の 加 工 面 品 位 シ ミ ュ レ  
ー シ ョ ン 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 軸 デ ー タ と 前 記 加 工 条 件 の 情 報 と 実 際 の 加 工 誤 差 発 生 の 判 定 結 果 と を 状 態 変 数 と し  
て 観 測 す る 状 態 観 測 部 と 、
　 前 記 状 態 変 数 に 基 づ い て 作 成 さ れ る デ ー タ セ ッ ト に 従 っ て 、 前 記 加 工 誤 差 が 発 生 す る か  
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否 か を 判 定 す る た め の 判 定 値 と 前 記 加 工 条 件 と の 関 係 を 学 習 す る 学 習 部 と 、
　 を 備 え 、
　 前 記 加 工 誤 差 発 生 判 定 部 は 、 前 記 学 習 部 で の 学 習 結 果 に 基 づ い て 計 算 さ れ た 前 記 判 定 値  
に 基 づ い て 前 記 加 工 誤 差 が 発 生 す る か 否 か を 判 定 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら ３ の  
い ず れ か １ つ に 記 載 の 加 工 面 品 位 シ ミ ュ レ ー シ ョ ン 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 加 工 面 形 状 計 算 部 は 、 加 工 に 使 用 さ れ る 工 具 の 軌 跡 で あ っ て 前 記 加 工 誤 差 が 発 生 す  
る と き に お け る 誤 差 軌 跡 を 、 前 記 加 工 誤 差 形 状 と し て 計 算 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １  
か ら ３ の い ず れ か １ つ に 記 載 の 加 工 面 品 位 シ ミ ュ レ ー シ ョ ン 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 加 工 誤 差 形 状 は 、 加 工 に 使 用 さ れ る 工 具 が 前 記 軸 の 加 速 ま た は 減 速 の 際 に 前 記 工 作  
物 に 沈 み 込 む こ と に よ っ て 生 じ る ス タ ン プ マ ー ク 形 状 、 前 記 軸 の 加 速 ま た は 減 速 の 際 に 前  
記 工 具 ま た は 前 記 工 作 物 が 振 動 す る こ と に よ っ て 生 じ る 縞 模 様 形 状 、 前 記 工 具 が 前 記 工 作  
物 に 接 触 し な い こ と に よ っ て 生 じ る か す れ 模 様 、 ま た は 、 前 記 軸 の 速 度 が 不 連 続 で あ る こ  
と に よ っ て 生 じ る 波 目 模 様 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら ３ の い ず れ か １ つ に 記 載  
の 加 工 面 品 位 シ ミ ュ レ ー シ ョ ン 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 加 工 面 形 状 計 算 部 は 、 前 記 加 工 誤 差 が 発 生 し な い と 判 定 さ れ た 領 域 に つ い て 、 加 工  
に 使 用 さ れ る 工 具 の 外 形 が 通 過 す る 軌 跡 を 表 す 包 絡 線 を 計 算 し 、
　 前 記 描 画 部 は 、 計 算 さ れ た 前 記 加 工 誤 差 形 状 と 計 算 さ れ た 前 記 包 絡 線 と を 描 画 す る こ と  
を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら ３ の い ず れ か １ つ に 記 載 の 加 工 面 品 位 シ ミ ュ レ ー シ ョ ン 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 加 工 面 形 状 計 算 部 は 、 互 い に 隣 接 す る 前 記 包 絡 線 で あ る 隣 接 包 絡 線 が 計 算 さ れ た 領  
域 に つ い て 、 前 記 隣 接 包 絡 線 の １ つ を 削 除 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ８ に 記 載 の 加 工 面  
品 位 シ ミ ュ レ ー シ ョ ン 装 置 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 加 工 プ ロ グ ラ ム に 従 っ て 軸 を 駆 動 す る 工 作 機 械 に つ い て 、 前 記 工 作 機 械 に よ っ て 加 工 さ  
れ る 工 作 物 に お け る 加 工 面 の 外 観 の 特 徴 を 模 擬 し た 画 像 を 表 示 す る 加 工 面 品 位 表 示 方 法 で  
あ っ て 、
　 前 記 軸 の 動 作 に つ い て の デ ー タ で あ る 軸 デ ー タ に 基 づ い て 、 前 記 軸 の 動 作 に 起 因 す る 加  
工 誤 差 が 発 生 す る か 否 か を 判 定 す る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 加 工 誤 差 が 発 生 す る と 判 定 さ れ た 場 合 に 、 前 記 加 工 誤 差 に よ っ て 生 じ る 加 工 誤 差 形  
状 を 、 前 記 工 作 機 械 が 前 記 工 作 物 を 加 工 す る 際 に お け る 加 工 条 件 と 前 記 軸 の 位 置 と に 基 づ  
い て 計 算 す る ス テ ッ プ と 、
　 計 算 さ れ た 前 記 加 工 誤 差 形 状 を 描 画 す る ス テ ッ プ と 、
　 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 加 工 面 品 位 表 示 方 法 。
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