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DESCRIPCION

Dispositivo para dispensar una masa
Campo de la técnica

La invencion se refiere en primer lugar a un dispositivo para dispensar una masa, disponiéndose en una carcasa de
dispositivo un soporte desplazable para actuar sobre la masa, configurandose ademas, para el desplazamiento del
soporte entre una posicion inicial inferior y una posicion de extension superior del soporte, un manipulador giratorio
para mover el soporte, que con un husillo que gira alrededor de un eje longitudinal existente en direccion de movimiento
del soporte forma una pieza de husillo, atravesando la pieza de husillo un fondo de carcasa, quedando enclavada y
sellada en el fondo de carcasa, encajando ademas un saliente de enclavamiento del fondo de carcasa en una moldura
de enclavamiento de la pieza de husillo y ajustandose un saliente de sellado, que parte del fondo de la carcasa, de
forma impermeabilizante a una superficie perimetral de la pieza de husillo, y configurandose el manipulador giratorio
de la pieza de husillo ademas por el lado inferior con respecto a la carcasa del dispositivo, realizandose la moldura de
enclavamiento de la pieza de husillo, vista desde el manipulador giratorio, axialmente por debajo de la superficie
perimetral que interactia con el saliente de sellado, formandose el saliente de sellado ademas a modo de manguito
con una zona que se va estrechando en su seccion transversal, al menos parcialmente, de forma axial hacia arriba,
extendiéndose el estrechamiento al menos parcialmente de forma correspondiente a un cono, configurandose en la
pieza de husillo un saliente de contra-enclavamiento, cuya seccion transversal se ensancha desde la parte axial
superior hacia la parte axial inferior, convirtiéndose ademas una inclinacién de control del saliente de contra-
enclavamiento o del manguito en direccién axial hacia arriba en una superficie perimetral de la pieza de husillo que se
extiende de manera concéntrica con respecto al eje longitudinal x, ajustandose a esta superficie perimetral un saliente
de sellado del lado de la carcasa formado en éste por el lado superior del fondo de carcasa, que con una seccion de
base concéntrica al eje longitudinal x rodea el saliente de contra-enclavamiento de la pieza de husillo, configurandose
una superficie perimetral orientada radialmente hacia fuera del saliente de contra-enclavamiento con un radio mayor
que el radio de una superficie final orientada hacia dentro del saliente de enclavamiento.

Estado de la técnica

Los dispositivos del tipo en cuestidn se conocen, por ejemplo, en el sector de la cosmética. Un dispositivo de este tipo
se puede formar, por ejemplo, a modo de un desodorante en barra, con una masa preferiblemente sélida que, apoyada
sobre el soporte del dispositivo en la carcasa del dispositivo, se puede llevar a una posicion de aplicacién resultante
frente a una abertura de la carcasa del dispositivo mediante la formacion de husillo y utilizando el manipulador giratorio.
Especialmente en esta posicion de aplicacion se posibilita con preferencia la utilizacion del dispositivo. Como
consecuencia de un desplazamiento de retorno del husillo, la masa puede desplazarse a una posicién de no utilizacién
retraida en la carcasa del dispositivo en direccién a la posicion inicial inferior del soporte.

La pieza de husillo esta fijada de forma giratoria al fondo de la carcasa y sellada con respecto al mismo, por lo que se
pretende lograr preferiblemente un sellado lo mas herméticamente posible con respecto al medio ambiente del interior
de la carcasa que contiene la masa.

Con respecto al estado de la técnica, se sefiala en este contexto, por ejemplo, el documento US 10 315 832 B2.

En un dispositivo conocido por el documento US 4 915 528 A, el saliente de sellado se moldea, a partir de una primera
seccién inclinada, que se ajusta directamente al saliente de contra-enclavamiento y que se transforma a través de una
seccion escalonada en otra seccion inclinada, en la zona de la seccién escalonada, ensanchando la seccién
correspondiente en su conjunto.

Por lo demaés, en cuanto al estado de la técnica, conviene sefialar los documentos EP 713660 B1 (DE 695 34 260 T2),
WO 2010/072 669 A1, US 3907 441 Ay EP 488 866 B1.

Resumen de la invencién

Partiendo del estado de la técnica descrito anteriormente, la invencion se plantea el objetivo de proporcionar un
dispositivo para dispensar una masa que, con vistas al sellado y a la comunidad de montaje, esté disefiado
ventajosamente.

Esta tarea se resuelve en el objeto de la reivindicacién 1, previéndose que la seccién de base rodee a distancia al
saliente de contra-enclavamiento, que desde la seccién de base, la seccion de estrechamiento se extienda de forma
inclinada axialmente hacia arriba y radialmente hacia dentro, que por el lado extremo de la seccién de estrechamiento
el saliente de sellado se ajuste con una superficie de sellado radialmente interior de forma impermeabilizante a la
superficie perimetral de la pieza de husillo y que el saliente de sellado se realice con una seccién transversal a modo
de labios, estado la superficie de sellado dispuesta en un radio que se elige menor que el radio de la superficie final
del saliente de enclavamiento, elegido igualmente mas pequefio que el radio de la superficie frontal del saliente de
contra-enclavamiento.

El saliente de sellado se forma en su conjunto a modo de un estrechamiento de seccién transversal que en principio
se extiende parcialmente hacia arriba. En total resulta un disefio en forma de embudo del saliente de sellado.
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El estrechamiento se extiende, al menos parcialmente, en forma de cono.

Aprovechando esta forma de embudo o0 manguito, se puede conseguir en la forma de utilizacién habitual un sellado
perimetral eficaz, en su caso elastico, frente a la superficie perimetral orientada hacia la misma de la pieza de husillo.
El orificio que resulta en la parte superior del estrechamiento del saliente de sellado para el paso de la pieza de husillo
puede presentar en una posicién sin carga, es decir, antes del paso de |a pieza de husillo por el orificio, una medida
de apertura, especialmente una medida de seccion transversal, que puede ser menor que la correspondiente medida
de seccion transversal en la zona de |a superficie perimetral correspondiente en estado de utilizacion de la pieza de
husillo. Con el montaje de la pieza de husillo y el correspondiente paso del saliente de sellado por el orificio, éste se
ensancha preferiblemente de forma eléstica hasta alcanzar la necesaria medida de seccion transversal, ajustandose
el saliente de sellado de forma correspondientemente impermeabilizante en la zona de su borde de orificio.

En la pieza de husillo se ha configurado un saliente de contra-enclavamiento que se ensancha en su seccion
transversal conicamente desde axialmente hacia arriba hasta axialmente hacia abajo. Gracias a este ensanchamiento
conico puede resultar una ayuda de montaje para el montaje de la pieza de husillo en la carcasa del dispositivo, por
ejemplo, en forma de una inclinacién de control para permitir rebasar el saliente de enclavamiento del lado de la
carcasa. El saliente de contra-enclavamiento puede seguir limitando axialmente la moldura de enclavamiento del lado
de la pieza de husillo.

En la posicién de montaje y utilizacion, el saliente de contra-enclavamiento se extiende en una zona axial entre el
saliente de enclavamiento del lado de la carcasa y el saliente de sellado, con lo que el saliente de contra-enclavamiento
también queda solapado por el saliente de sellado. En general, esto también puede dar lugar a una disposicién en la
que el saliente de contra-enclavamiento de la pieza de husillo esta practicamente rodeado por el saliente de sellado
previsto axialmente por encima y el saliente de enclavamiento de la carcasa previsto axialmente por debajo.

Como resultado de la solucién propuesta, se consigue inicialmente un sellado favorable y eficaz. Visto en direccion
axial, la zona de sellado se forma entre la zona de enclavamiento entre la pieza de husillo y la carcasa del dispositivo,
que permite que el husillo gire, y la masa sostenida por el soporte dentro de la carcasa del dispositivo, y de manera
correspondiente axialmente por encima de la zona de enclavamiento y axialmente por debajo de la masa. De este
modo se consigue también un sellado, con preferencia esencialmente estanco a los gases, de la zona de la masa con
respecto a la zona de enclavamiento entre la pieza de husillo y la carcasa del dispositivo.

El saliente de enclavamiento presenta una superficie final radialmente interior, y el saliente de sellado presenta una
superficie de sellado radialmente interior. Con referencia al eje longitudinal, la superficie de sellado se ha formado en
un radio igual o menor que la superficie final. Por consiguiente, en una seccion transversal del dispositivo también
resulta una disposicion de la superficie de sellado con una medida de distancia maxima igual o0 menor con respecto al
eje longitudinal, vista transversalmente al eje longitudinal, en comparacién con la disposicién de la superficie final de
la superficie final del lado del saliente de enclavamiento.

Esta medida de distancia, por ejemplo, la medida radial, de la superficie de sellado interior con respecto al eje
longitudinal corresponder, por ejemplo, aproximadamente a 0,8 a 1 veces, y ademas, por ejemplo, a 0,9 a 0,98 veces
la medida de distancia correspondiente de la superficie final interior con respecto al eje longitudinal.

En otra forma de realizacion, la pieza de husillo puede formar al mismo tiempo integralmente un fondo inferior que
cubra toda una superficie inferior. Este fondo de pieza de husillo puede consistir, por ejemplo, en una tapa del
manipulador y, segun una variante de realizacién preferida, estar en completa superposicién axial con un fondo de
carcasa orientado al menos en una direccidon de giro predeterminada de la pieza de husillo, especialmente del
manipulador giratorio. En una posiciéon de giro de la pieza de husillo o del manipulador giratorio que difiera de la
direccién de giro predeterminada, se puede producir al menos un solapamiento axial parcial con el fondo de carcasa,
en particular con respecto a la zona del entorno directo de la pieza de manguito.

Segun una posible forma de realizacién, el husillo y el manipulador giratorio pueden formar la pieza de husillo en una
sola pieza y, ademads, preferiblemente del mismo material. Alternativamente, el manipulador giratorio y el husillo
también se pueden configurar por separado. Por ejemplo, de acuerdo con una disposicién enchufable rotacionalmente
fija en el curso del montaje del dispositivo, resulta la pieza de husillo consistente en el manipulador giratorio y el husillo.

El manipulador giratorio o la pieza de husillo pueden interactuar con el fondo de carcasa de forma que se enclaven,
pero que al mismo tiempo puedan ser rebasados, para el mantenimiento estable de una posicién de giro. Como
consecuencia de la posicién de enclavamiento preestablecida, o de la pluralidad de posiciones de enclavamiento, se
puede establecer o asegurar mediante el enclavamiento al menos una, preferiblemente varias posiciones béasicas de
giro del manipulador giratorio con respecto a la carcasa del dispositivo. Una configuracién como ésta puede resultar
especialmente ventajosa en caso de una planta no circular del dispositivo, en la que la carcasa del dispositivo y el
manipulador giratorio presentan los mismos contornos de planta. Asi, el enclavamiento definido del manipulador
giratorio se puede conseguir cuando la orientacion de contornos del manipulador giratorio y de la carcasa del
dispositivo es preferiblemente la misma. Ademas, entre dos posiciones de enclavamiento sucesivas en una direccion
de giro se pueden producir ademas angulos de giro iguales del manipulador giratorio y, de forma correspondiente,
desplazamientos lineales iguales del soporte que sostiene la masa.

Para ello, se pueden prever otras molduras de enclavamiento del lado de la carcasa y molduras de contra-
enclavamiento del lado del manipulador giratorio. En la respectiva posicién basica de giro, las molduras de



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2987739 T3

enclavamiento entran con las molduras de contra-enclavamiento en una posicion de enclavamiento, con las molduras
de contra-enclavamiento entran en una posicién de enclavamiento que, con preferencia, puede ser rebasada a
voluntad por el usuario.

Un soporte de superficie del manipulador giratorio en una superficie inferior del fondo de la carcasa se puede prever
al menos en una zona radialmente interior con respecto a la moldura de enclavamiento, rodeando esta zona de soporte
por completo el perimetro de forma preferiblemente concéntrica al eje longitudinal.

En otra variante de realizacién, se puede prever alternativamente o, como se prefiere, en combinacién con un soporte
radialmente interior, en la parte radialmente exterior de una moldura de enclavamiento, una zona perimetral circular
en la que el fondo de la carcasa y el manipulador giratorio se pueden ajustar directamente el uno al otro. Asi se puede
obtener un soporte de superficie comparativamente grande.

Ademas, una moldura de enclavamiento y una moldura de contra-enclavamiento pueden presentar respectivamente
una planta circular, configurandose en este caso una de las molduras en forma de una cavidad en forma de vaso, en
la que la otra moldura puede encajar a modo de protuberancia adaptada.

En una forma de realizacion preferida, se prevén en la superficie inferior del fondo de la carcasa dos molduras de
enclavamiento y en el manipulador dos molduras de contra-enclavamiento, de manera que puedan producirse en la
direccién de giro del manipulador giratorio dos posiciones de giro basicas definidas.

Las molduras de enclavamiento, asi como las molduras de contra-enclavamiento, pueden estar dispuestas
respectivamente de manera diametralmente opuesta entre si con respecto al eje longitudinal.

Los rangos o intervalos de valores o rangos multiples especificados en lo que antecede y en lo que sigue también
incluyen, en lo que se refiere a la revelacion, todos los valores intermedios, en particular en pasos de 1/10 de la
respectiva dimensién, y en su caso también adimensionales. Por ejemplo, la especificacién de 0,2 a 0,6 veces también
incluye la de 0,3 a 0,6 veces, de 0,2 a 0,5 veces, de 0,3 a 0,5 veces, etc. Esta revelacion puede servir, por una parte,
para la delimitacién de un limite de rango especificado desde abajo y/o desde arriba, pero alternativa o adicionalmente
para la indicacion de uno o mas valores singulares con un rango respectivamente especificado.

Breve descripcién de los dibujos

A continuacién, la invencién se explica a la vista del dibujo adjunto, que, sin embargo, sélo representa ejemplos de
realizaciones. Una pieza que s6lo se explica en relacién con uno de los ejemplos de realizacion, y que no se sustituye
por otra pieza en otro ejemplo de realizacion debido a la caracteristica especial que alli se subraya, se considera, por
lo tanto, también descrita como una posible pieza existente en este otro ejemplo de realizacion. El dibujo muestra en
la:

Fig. 1 una representacion en perspectiva de un dispositivo para dispensar una masa;

Fig. 2 un corte segun la linea II-Il de la figura 1 de un dispositivo en una primera forma de realizacién segun la invencion;
Fig. 3 el corte segun la linea llI-1ll en la figura 2;

Fig. 4 la ampliacién de la zona IV de la figura 2;

Fig. 5 la ampliacién de la zona V de la figura 4;

Fig. 6 el dispositivo de la primera forma de realizacién en una representacion explosionada en perspectiva;

Fig. 7 una pieza de husillo del dispositivo de la primera forma de realizacién es una representacion individual en
perspectiva;

Fig. 8 en un corte segun la figura 2, el dispositivo en una segunda forma de realizacién no conforme a la invencién;
Fig. 9 un corte segun la linea IX-1X de la figura 8;

Fig. 10 la ampliacion de la zona X en la figura 8;

Fig. 11 ampliacién de la zona Xl de la figura 10;

Fig. 12 otro corte correspondiente a la figura 2, pero referido al dispositivo en una tercera forma de realizacién no
conforme a la invencion;

Fig. 13 el corte segun la linea XIlI-XIII de la figura 12;
Fig. 14 la ampliacion de la zona XIV de la figura 12;
Fig. 15 la ampliacion de la zona XV de la figura 14;

Fig. 16 en una representacién en perspectiva, un husillo y un soporte del dispositivo segin la figura 12 en una posicién
de premontaje;

Fig. 17 una representacion correspondiente a la figura 16, pero referida a la posicién de montaje.

Descripcion de las formas de realizaciones
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Se representa y describe un dispositivo 1 para dispensar una masa 2, por ejemplo, en forma de una barra de
desodorante.

El dispositivo 1 presenta, ademas, en particular, una carcasa de dispositivo 3 y un manipulador giratorio 4.

La masa 2, que en general se prefiere sélida y estable, se encuentra en la carcasa del dispositivo 3, directamente
rodeada por una pared de carcasa 6 de la carcasa de dispositivo 3, sobre un soporte desplazable 7. En estado no
utilizado, la masa 2 situada en el soporte 7 puede estar cubierta por una tapa 5.

El soporte 7 se puede desplazar a través de un dispositivo de desplazamiento 8 a lo largo de un gje longitudinal x, que
preferiblemente forma a la vez un eje longitudinal central del cuerpo del dispositivo 1, entre una posicion inicial inferior,
como la que se representa, por ejemplo, en las figuras 2 y 3, pero ademas también, por ejemplo, en las figuras 8 y 9,
asi como 12 y 13, y una posicién de extensién superior. Esta posicién de extensién se indica en la ilustracion de la
figura 2 (primera forma de realizacién del dispositivo 1) a modo de una linea de puntos y rayas.

En el caso de la posicién de extension superior se puede tratar de una posicién de extensién superior maxima. En
este caso, el soporte 7 se puede ajustar a un tope 55, formado preferiblemente como disco circular que sobresale
radialmente y dispuesto en un extremo superior del husillo 14.

La carcasa del dispositivo 3 determina en general esencialmente la forma del dispositivo 1, pudiendo presentar al
dispositivo 1 y especialmente la carcasa del dispositivo 3, con referencia a una planta, en la que el eje longitudinal x
se representa en forma de punto, un contorno exterior ovalado, con una direcciéon de extension longitudinal L y una
direccién de extensién, vista transversalmente con respecto a ésta.

En la posicién de recubrimiento (véase, por ejemplo, la figura 2), la tapa de recubrimiento 5 se superpone a una
abertura de la carcasa 9 a través de la cual el eje longitudinal x pasa por el centro y a través de la cual la masa 2
puede desplazarse a una posicion de aplicacion utilizable a través del dispositivo de desplazamiento 8, una vez retirada
la tapa de recubrimiento 5.

El contorno perimetral del soporte 7 se adapta preferiblemente a la extension de cara interior de la pared perimetral
de la carcasa 6. En particular, el soporte 7, que se puede desplazar en forma de émbolo en una direcciéon de
desplazamiento r a lo largo del eje longitudinal x, puede presentar una zona central cerrada 10. Ademas, la superficie
11 orientada hacia la masa 2, en la que la masa 2 se apoya en el dispositivo 1, se puede configurar de forma
completamente cerrada. Una pared perimetral 12 del soporte 7 se puede ajustar a modo de labio a la superficie interior
orientada hacia ella de la pared de carcasa 6.

En una variante de realizacién alternativa, también se puede prever, en su caso con la excepcién de la zona central
10, un soporte 7 al menos parcialmente abierto, a través del cual se puede proceder, por ejemplo, al llenado del
dispositivo 1 con masa 2. Este llenado se puede llevar a cabo, por ejemplo, en una posicién del revés del dispositivo
1 provisto de una tapa de recubrimiento 5.

Especialmente antes de una primera utilizacién, la masa 2 también puede estar cubierta, por ejemplo, por un sello
laminar a modo de calota 13 (véanse, por ejemplo, las formas de realizacién segun las figuras 2 y 12). Un sello 13 de
este tipo puede servir como precinto de autenticidad, pero también se puede utilizar en el transcurso de la introduccién
de la masa 2 en la carcasa del dispositivo 3 como fondo para el llenado de la carcasa del dispositivo 3 con la masa 2
en una posicién del revés. Ademas, un sello de este tipo 13 ofrece antes de una primera utilizacién una
impermeabilizacion especialmente estanca al gas del espacio que rodea la masa 2 frente al exterior.

Como alternativa a un sello 13, también se puede utilizar la propia tapa de recubrimiento 5 para la impermeabilizacion.
En este caso, la tapa de recubrimiento 5 presenta un labio de obturacién 54 que actia con la superficie interior de la
pared de la carcasa 6 en la zona de la abertura de carcasa 9 (comparense las figuras 8 y 9).

El dispositivo de desplazamiento 8 presenta especialmente un husillo 14 con un eje de husillo que, en la posicién de
uso del dispositivo 1, coincide con el eje longitudinal x. El husillo 14 esta conectado al manipulador rotatorio 4 de
manera rotacionalmente fija, por lo menos en la posicién del uso del dispositivo 1, y forma junto con éste una pieza de
husillo 15.

De acuerdo con las formas de realizacién representadas, el manipulador giratorio 4 puede presentar, preferiblemente
en caso de una planta ovalada del dispositivo 1, una planta ovalada adaptada y se dispone preferiblemente por el lado
inferior de un fondo de carcasa 16 orientado transversalmente con respecto al eje longitudinal x.

Segun las formas de realizacion 1 y 2 ilustradas en las figuras 1 a 11, el manipulador giratorio 4 puede formar de
manera concéntrica al eje longitudinal x un manguito 17, que atraviesa el fondo de la carcasa 16 en la zona de una
abertura de fondo central 18 en direccién hacia el interior de la carcasa.

El manguito 17 puede estar formado, como también se prefiere, en una sola pieza y del mismo material que una tapa
del manipulador 19 que, rodeando al manguito 17, se extiende del mismo radialmente hacia fuera y se transforma en
una pared de manipulador 20 que discurre esencialmente paralela al eje longitudinal x en una seccién transversal
segun las figuras 2 u 8. De este modo, se obtiene un disefio que presenta en su conjunto la forma de un vaso del
manipulador giratorio 4 con una abertura de vaso orientada hacia abajo.
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Como se puede apreciar especialmente en las representaciones de los cortes de las figuras 2 y 3 (primera forma de
realizacion del dispositivo 1), el manguito 17 también se puede extender hacia abajo mas alla de la cubierta de
manipulacién 19 penetrando en el espacio que rodeado por la pared del manipulador 20, por ejemplo, a lo largo de
una longitud vista en direccién del gje longitudinal x, que puede corresponder aproximadamente a una quinta parte
hasta una tercera parte de la altura de la pared del manipulador 20 vista en la misma direccion.

La abertura del manguito se puede configurar de forma cerrada hacia abajo en direccién al espacio rodeado por la
pared del manipulador 20, por ejemplo, directamente por la tapa del manipulador 19, por ejemplo, segin la variante
de realizacién de la figura 10, o como consecuencia de la colocacién de una tapa de insercién 21 separada y retenida,
por ejemplo, por enclavamiento o friccion.

En la primera forma de realizacién mostrada (figuras 1 a 7), el manguito 17 se transforma con distancia axial respecto
a la tapa del manipulador, 19 preferiblemente en una sola pieza y del mismo material, en el husillo 14. El manguito 17
forma una base de husillo 22 que, en particular, presenta un didmetro mayor que el del husillo 14, realizandose la
conexiéon del lado de la base del husillo 14 especialmente en la zona de una tapa de manguito 23 que cubre
parcialmente el manguito 17.

En la segunda forma de realizacién mostrada en las figuras 8 a 11, el husillo 14 y el manipulador giratorio 4 se han
dividido en dos piezas. Estas piezas se conectan entre si de manera rotacionalmente fija en el transcurso del montaje
del dispositivo 1, en particular insertando el husillo 12 desde arriba a lo largo del eje longitudinal x en un receptaculo
de enchufe 24 del manipulador giratorio 4 conformado de manera concéntrica con respecto al eje longitudinal x. El
receptaculo de enchufe 24 esta rodeado por el manguito 17, preferiblemente a distancia.

La respectiva zona final 25 del husillo 13 se configura preferiblemente en una seccién transversal oblicua con respecto
al eje longitudinal x, mediante secciones planas, de forma no circular (véanse también las figuras 16 y 17), con lo que
puede conseguirse, en caso de una geometria interior correspondiente del receptaculo de enchufe 24, una conexién
rotacionalmente fija entre el husillo 14 y el manipulador giratorio 4.

Independientemente del disefio de la pieza de husillo 15 descrito anteriormente, la rosca exterior del husillo 14
interactda con una rosca interior de una pieza de manguito 26. Esta pieza de manguito 26 queda firmemente unida al
soporte 7, preferiblemente como consecuencia de una configuraciéon en una sola pieza y del mismo material con el
soporte 7. El husillo 14 y la pieza de manguito 26 forman el dispositivo de desplazamiento 8.

La pieza de manguito 26 se extiende ademas preferiblemente por la parte inferior de la superficie 11, pudiendo definir
un extremo 27 de la pieza de manguito 26, orientada durante el estado de utilizacién habitual hacia abajo, un tope
para la posicion inicial inferior.

En un dispositivo 1 segun el primer ejemplo de realizacion, este extremo 27 de la pieza de manguito interactda con la
tapa de manguito 23 de la pieza de husillo 15 formada en una sola pieza limitando el tope (véase la figura 2).

Un giro del manipulador giratorio 4 alrededor del eje longitudinal x provoca asi, debido al guiado rotacionalmente fijo
del soporte 7 a lo largo de la pared de la carcasa 6, un desplazamiento lineal del soporte 7 en la direccién de
desplazamiento r.

El guiado del giro de la pieza de husillo 15 en la carcasa de dispositivo 3 se puede llevar a cabo mediante el encaje
de un saliente de enclavamiento 28 formado en la zona del fondo de la carcasa 16 en una moldura de enclavamiento
29 de la pieza de husillo 15 (véase en particular la representacién ampliada de la figura 5).

El saliente de enclavamiento 28 orientado radialmente hacia el interior se puede configurar fundamentalmente de
manera directa a la altura del fondo de la carcasa 16, en su caso definiendo al mismo tiempo la abertura del fondo 18.
La superficie final 30 orientada radialmente hacia el interior del saliente de enclavamiento 28 puede formar el borde
de la abertura y, en su caso, ajustarse a una superficie posterior 31 orientada hacia €l de la moldura de enclavamiento
29, en concreto, en un radio a con respecto al eje longitudinal x.

El saliente de enclavamiento 28 puede estar solapado en direccidén axial por un saliente de contra-enclavamiento 32
formado perimetralmente en el exterior del manguito 17 de la pieza de husillo 15, que se ensancha cénicamente desde
la parte axial superior hacia la parte axial inferior, formando una inclinacién de control 33. La inclinacién de control 33
sirve en particular para el montaje de la pieza de husillo 15 en interaccién con una inclinacion de contra-control 34 por
el lado inferior del saliente de enclavamiento 28 del lado de la carcasa.

La cara frontal 35 del saliente de contra-enclavamiento 32, orientada radialmente hacia fuera, que se extiende, por
ejemplo, de forma concéntrica respecto el eje longitudinal x, se ha configurado en un radio ¢, eligiéndose este radio ¢
mayor, por ejemplo, mayor en un factor de 1,05 a 1,1, que el radio a de la superficie final 30.

La inclinacién de control 33 del saliente de contra-enclavamiento 32 se transforma en direccién axial hacia arriba en
una superficie perimetral 36 de la pieza de husillo 15 o del manguito 17 que discurre concéntricamente con respecto
al eje longitudinal x. A esta superficie perimetral 36 se ajusta un saliente de sellado 37 del lado de la carcasa, que en
el primer ejemplo de realizacion mostrado puede tener una seccion transversal en forma de labio.

El saliente de sellado 37 tiene en general preferiblemente la forma de un manguito con una seccién de estrechamiento
38, cuya seccibén transversal segln la figura 5 se extiende al menos en parte axialmente hacia arriba, que se extiende
al menos parcialmente de manera correspondiente a un cono.
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El saliente de sellado 37 en forma de manguito se puede moldear, como también se prefiere, por el lado superior del
fondo de la carcasa 16, rodeando a distancia con una seccién de base 39, que puede discurrir concéntricamente
alrededor del eje longitudinal x, el saliente de contra-enclavamiento 32 de la pieza de husillo 15. Desde esta seccién
de base, la seccion de estrechamiento 38 se extiende axialmente hacia arriba y se inclina radialmente hacia dentro,
ajustandose el saliente de sellado 37 por el lado extremo con una superficie de sellado radialmente interior 40 de forma
impermeabilizante a la superficie perimetral 36 de |a pieza de husillo 15.

La superficie de sellado 40 esta dispuesta en un radio b que es mas pequefio que el radio a de la superficie final 30
del saliente de enclavamiento 28, y también es mas pequefio que el radio ¢ de la superficie frontal 35 del saliente de
contra-enclavamiento 32. El radio b puede corresponder, por ejemplo, a aproximadamente 0,8 a 0,98 veces, por
ejemplo, aproximadamente 0,85 a 0,95 veces, la medida del radio a.

Ademas, la zona de sellado entre el saliente de sellado 37 y la superficie perimetral 36 de la pieza de husillo 15, vista
desde el manipulador giratorio 4, esta situada axialmente por encima del enclavamiento entre el saliente de
enclavamiento 28 y de la moldura de enclavamiento 29, mientras que un posible saliente de contra-enclavamiento 32
de la pieza de husillo 15 puede estar dispuesto entre la zona de sellado y la zona de enclavamiento antes descrita.

En las formas de realizacion de las figuras 8 a 17, la carcasa de dispositivo 3, en particular el fondo de carcasa 16,
forma alrededor de su abertura de fondo 18, una seccién de manguito 41 orientada axialmente hacia arriba vy, vista de
manera correspondiente desde el manipulador 4, configurada de forma concéntrica con respecto al eje longitudinal x.
Esta puede estar formada en una sola pieza y del mismo material que el fondo de la carcasa 16 y, ademas, con la
pared de la carcasa 6.

En la segunda forma de realizacion del dispositivo 1 mostrada en las figuras 8 a 11, esta seccién de manguito 41
sobresale del manguito 17 del lado del fondo de la carcasa en direccién axial y forma por el extremo, a distancia axial
del receptaculo de enchufe 24 para la zona final 25 del husillo 14, una guia 42 configurada de forma concéntrica con
respecto al eje longitudinal x para el husillo 14. En la zona del extremo orientado hacia abajo, la guia 42 encaja con
salientes de enclavamiento 43 orientados radialmente hacia el interior en una ranura perimetral del husillo 14 que
forma una moldura de enclavamiento 44.

El enclavamiento y el sellado entre el manipulador giratorio 4 y la carcasa del dispositivo 3, en particular el fondo de
la carcasa 16, se consiguen en esta segunda forma de realizacién especialmente entre la seccién de manguito del
lado de la carcasa 41 y el manguito del lado del manipulador 17 (véase en particular la representacién ampliada de la
figura 11).

Por lo tanto, también aqui, al igual que en el primer ejemplo de realizacién descrito anteriormente, el fondo de la
carcasa 16 forma esencialmente al mismo tiempo un saliente de enclavamiento 28 que rodea y delimita la abertura de
fondo 18, que penetra en direccién axial en una moldura de enclavamiento 29 del lado de la pared exterior asignada
del manguito 17 y la bloquea.

Visto desde el manipulador giratorio 4, se prevé también aqui, axialmente por encima de este enclavamiento, un
dispositivo de sellado, entrando un saliente de sellado 37 formado por el lado de la pared interior de la seccién de
manguito 41, en la zona de una cavidad perimetral a modo de ranura debidamente orientada del manguito del
manipulador 17, con su superficie de sellado 40, en contacto con la superficie perimetral 36.

De acuerdo con esta configuracion, la superficie de sellado radialmente interior 40 del saliente de sellado 37 y la
supeificie final radialmente interior 30 del saliente de enclavamiento 28 pueden estar situadas en una linea circular
que discurre concéntricamente alrededor del eje longitudinal x con aproximadamente el mismo radio a y b (comparese
la figura 11).

En la tercera forma de realizacion ilustrada en las figuras 12 a 17, la tapa del manipulador 19 se ha bajado en el centro
a modo de un vaso. Se obtiene una pared de vaso perimetral 45 orientada verticalmente hacia abajo, que se convierte
en un fondo de vaso 46 orientado transversalmente con respecto al eje longitudinal x. En esta variante de realizacion,
el receptaculo de enchufe 24 se ha moldeado en el fondo del vaso 46 y sefiala hacia el interior de la seccion de
manguito 41.

La pared de la seccién de manguito 41 se ha configurado axialmente hacia abajo mas alla del fondo de la carcasa 16,
extendiéndose dentro del disefio en forma de vaso de la tapa del manipulador 19 y flanqueando fundamentalmente la
pared del vaso 45 de forma radial en el interior.

El extremo de la seccién de manguito 41, cuya seccion transversal sefiala segln la representacion de la figura 15
hacia abajo, forma el saliente de sellado 37, estando el canto de obturacion resultante y libre hacia abajo 47 del saliente
de sellado 37 rodeado en esta seccidn transversal, preferiblemente de forma impermeabilizante y en forma de U, por
la pieza de husillo 16, aqui especialmente por el disefio en forma de vaso del manipulador giratorio 4.

Como se puede apreciar especialmente en la representacion ampliada de la figura 15, el saliente de sellado 37 esta
flanqueado, tanto radialmente en el interior como radialmente en el exterior, por respectivamente un brazo en U 48,
49, asi como, por la parte inferior, por el fondo del vaso 46, que conecta los brazos en U a modo de alma. El brazo en
U radialmente exterior 49 esta formado preferiblemente por la pared del vaso 45. El brazo en U radialmente interior
48, se extiende, al igual que la pared de vaso 45, de forma concéntrica con respecto al eje longitudinal x, y lo hace a
través de una altura vista en direccién axial que puede corresponder aproximadamente a 0,4 a 0,6 veces la altura de
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la pared de vaso 45. Especialmente este brazo radial interior en U 48 interactia de forma impermeabilizante con la
seccién de husillo 41, en particular con el saliente de sellado del lado del extremo 37 y con el borde de obturacién 47.
Ademas, en combinacién o como alternativa, también se puede prever puede un sellado entre el canto de obturacién
47 y el brazo en U radialmente exterior 49 y/o mediante el alma en U formada por el fondo de vaso 46.

El canto de obturacion 47, que interactiia en particular con el brazo en U 48, se extiende preferiblemente sobre un
radio d que puede corresponder aproximadamente a una octava hasta una quinta parte del maximo diametro interno
e de la carcasa del dispositivo 3 en direccién de la extensién longitudinal L.

El brazo en U radialmente exterior 49 o la pared de vaso 45 pueden formar al mismo tiempo una moldura de
enclavamiento 29 orientada hacia el interior para el enclavamiento de un ensanchamiento radial del saliente de sellado
37. Este ensanchamiento radial actlia como saliente de enclavamiento 28.

Ademas, visto desde el manipulador giratorio 4, se puede configurar axialmente por encima del brazo interior en forma
de U 48, en la pieza de husillo 16, en particular en la pared de vaso 45 del manipulador giratorio 4, un saliente de
contra-enclavamiento 32, que sobresale radialmente hacia dentro y que encaja en una moldura de contra-
enclavamiento correspondiente 50 de la seccidon de manguito 41. Visto en direccién axial, este contra-enclavamiento
50 esta colocado correspondientemente entre la zona de obturacion del lado del fondo de la seccién de manguito 41
y el enclavamiento previsto preferiblemente también en esta zona y el fondo de la carcasa 16 o la tapa del manipulador
19.

Con una planta no circular del dispositivo 1, que es la que se prefiere, y una planta no circular correspondiente del
manipulador giratorio 4, se pueden elegir preferiblemente posiciones basicas giratorias del manipulador giratorio 4 en
las que el manipulador giratorio 4 esta esencialmente en superposicion con la carcasa de dispositivo 3 asignada en
direccion del eje longitudinal x. Asi, en el caso de una configuracion de planta ovalada, como la que se representa, se
pueden conseguir dos posiciones basicas de giro del manipulador giratorio 4. Como también se prefiere, éstas pueden
estar definidas por un enclavamiento que se puede rebasar. Para ello, una superficie inferior 51 de fondo de carcasa
16 orientada hacia la tapa 19 del manipulador giratorio 4 puede presentar por secciones una moldura de enclavamiento
53 en forma de protuberancia que en una de las posiciones basicas de giro del manipulador giratorio 4 puede encajar
en una moldura de contra-enclavamiento 53 de forma preferiblemente adaptada creada a modo de vaso en la zona
de la tapa de manipulador 19.

En los ejemplos de realizacion representados resultan preferiblemente zonas perimetrales que se extienden tanto de
forma radialmente interior como de forma radialmente exterior de las molduras de enclavamiento 52 o de las molduras
de contra-enclavamiento 53, con respecto al eje longitudinal x, a modo de anillo circular, pudiéndose ajustar y apoyar
el fondo de la carcasa 16 o la superficie inferior 51 del fondo de carcasa 16 en estas zonas directamente en el
manipulador giratorio 4 o en su tapa 19.

Se pueden prever fundamentalmente, de manera diametralmente opuesta, dos de estas molduras de enclavamiento
52 y molduras de contra-enclavamiento 53.

El enclavamiento de la moldura de enclavamiento 52 en la moldura de contra-enclavamiento 53 resultante del encaje
se puede rebasar de manera muy sencilla mediante el desplazamiento rotacional deliberado del manipulador giratorio
4,

Lista de signos de referencia
1 Dispositivo 29 Moldura de enclavamiento

2 Masa 30 Superficie final

3 Carcasa del dispositivo
4 Manipulador giratorio
5 Tapa de cubricién

6 Pared de la carcasa

7 Soporte

8 Dispositivo de desplazamiento
9 Abertura de la carcasa
10 Zona central

11 Superficie

12 Pared

13 Sello

31 Superficie posterior

32 Saliente de contra-enclavamiento
33 Inclinacién de control

34 Inclinacién de contra-control

35 Superficie frontal

36 Superficie perimetral

37 Saliente de sellado

38 Seccién de estrechamiento

39 Seccién de base

40 Superficie de sellado

41 Seccién de manguito
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14 Husillo

15 Pieza de husillo

16 Fondo de la carcasa

17 Manguito

18 Abertura del fondo

19 Tapa del manipulador

20 Pared del manipulador

21 Tapa de insercién

22 Base del husillo

23 Tapa del manguito

24 Receptaculo de insercién
25 Zona final

26 Pieza de manguito

27 Extremo

28 Saliente de enclavamiento
a Radio

b Radio

¢ Radio

d Radio

e Radio

r Direccion de desplazamiento
x Eje de giro

L Direccién de extensién longitudinal

S Direccion de extension estrecha
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42 Guia

43 Saliente de enclavamiento

44 Moldura de enclavamiento

45 Pared de vaso

46 Fondo del vaso

47 Canto de obturacién

48 Brazoen U

49 Brazoen U

50 Moldura de contra-enclavamiento
51 Superficie inferior

52 Moldura de enclavamiento

53 Moldura de contra-enclavamiento
54 Labio de obturacion

55 Tope
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo (1) para dispensar una masa (2), disponiéndose en una carcasa de dispositivo (3) un soporte desplazable
(7) para actuar sobre la masa (2), configurandose ademas, para el desplazamiento del soporte (7) entre una posicién
inicial inferior y una posicién de extension superior del soporte (7}, un manipulador giratorio (4), que con un husillo
(14) que gira alrededor de un eje longitudinal (x) existente en direccién de movimiento del soporte (7) forma una pieza
de husillo (15}, atravesando la pieza de husillo (15) un fondo de carcasa (16), quedando enclavada y sellada en el
fondo de carcasa (16), encajando ademas un saliente de enclavamiento (28) del fondo de carcasa (16) en una moldura
de enclavamiento (29) de la pieza de husillo (15) y ajustandose un saliente de sellado (37), que parte del fondo de la
carcasa (16), de forma impermeabilizante a una superficie perimetral (36) de la pieza de husillo (15), y configurandose
el manipulador giratorio (4) de la pieza de husillo (15) ademas por el lado inferior con respecto a la carcasa del
dispositivo (3), realizandose la moldura de enclavamiento (29) de la pieza de husillo (15), vista desde el manipulador
giratorio (4), axialmente por debajo de la superficie perimetral (36) que interactiia con el saliente de sellado (37),
formandose el saliente de sellado (37) ademas a modo de manguito con una zona (38) que se va estrechando en su
seccion transversal, al menos parcialmente, de forma axial hacia arriba, extendiéndose el estrechamiento (38} al
menos parcialmente de forma correspondiente a un cono, configurandose en la pieza de husillo (15) un saliente de
contra-enclavamiento (32), cuya seccion transversal se ensancha desde la parte axial superior hacia la parte axial
inferior, convirtiéndose ademas una inclinacion de control (33) del saliente de contra-enclavamiento (32) en direccion
axial hacia arriba en una superficie perimetral (36) de la pieza de husillo (15) o del manguito (17) que se extiende de
manera concéntrica con respecto al eje longitudinal x, ajustdndose a esta superficie perimetral (36) el saliente de
sellado del lado de la carcasa (37) formado en éste por el lado superior del fondo de carcasa, que con una seccion de
base (3) concéntrica al eje longitudinal x rodea el saliente de contra-enclavamiento (32) de la pieza de husillo (15},
configurandose una superficie perimetral (35) orientada radialmente hacia fuera del saliente de contra-enclavamiento
(32) en un radio (c¢) mayor que el radio (a) de una superficie final (30) orientada hacia dentro del saliente de
enclavamiento (28), caracterizado por que la seccidén de base (39) rodea al saliente de contra-enclavamiento (32) a
distancia, por que la seccién de estrechamiento (38) se extiende desde la seccion de base con una inclinacion axial
hacia arriba y radial hacia abajo, por que por el extremo de la seccion de estrechamiento (38) el saliente de sellado
(37) se ajusta con una superficie de sellado (40) radialmente interior y de forma impermeabilizante a la superficie
perimetral (36) de la pieza de husillo y por que el saliente de sellado (37) se configura en su seccibn transversal a
modo de labio, disponiéndose la superficie de sellado (40) en un radio (b) menor que el radio (a) de la superficie final
(30) del saliente de enclavamiento (28) y menor que el radio (¢) de la superficie frontal (35) del saliente de contra-
enclavamienteo (32).

2. Dispositivo segln la reivindicacion 1, caracterizado por que el saliente de enclavamiento (28) presenta una
superficie final (30) radialmente interior y el saliente de sellado (37) presenta una superficie de sellado radialmente
interior (40) y por que la superficie de sellado (40) se ha configurado en el mismo radio (b} 0 en un radio menor que el
de la superficie final (30).

3. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la pieza de husillo (15) forma al
mismo tiempo integralmente un fondo inferior que cubre toda una superficie inferior.

4. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el manipulador giratorio (4) y €l
husillo (15) se han formado por separado.

5. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el manipulador giratorio (4)
interactda con el fondo de carcasa (16) de forma enclavada, pero al mismo tiempo rebasable, para mantener una
posicion de giro estable.

6. Dispositivo segun la reivindicacion 5, caracterizado por que el fondo de carcasa (16) presenta una superficie inferior
(51) y por que la superficie inferior (51) del fondo de carcasa (16) estd dotada de una o varias molduras de
enclavamiento (52) que interactiian con una o varias molduras de enclavamiento (53) del manipulador giratorio (4), y
por que al menos en la parte radialmente interior de una moldura de enclavamiento (52) se prevé una zona perimetral
en forma de anillo circular en la que se ajustan directamente el uno al otro el fondo de carcasa (16) y el manipulador
giratorio (4).

7. Dispositivo segun la reivindicacion 6, caracterizado por que radialmente en el exterior de la moldura de
enclavamiento (52) se prevé una zona perimetral en forma de anillo circular en la que el fondo de carcasa (16) y el
manipulador giratorio (4) se ajustan directamente.

8. Dispositivo seglin una de las reivindicaciones 6 o 7, caracterizado por que en la superficie inferior (51) del fondo de
carcasa (16) se prevén dos molduras de enclavamiento (52) y en el manipulador giratorio (4) dos molduras de contra-
enclavamiento (53).

9. Dispositivo segun la reivindicacion 8, caracterizado por que tanto las molduras de enclavamiento (52) como las

molduras de contra-enclavamiento (53) se han dispuesto respectivamente de forma diametralmente opuestas las unas
a las otras con respecto al eje longitudinal (x).
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