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(54) (57) 1. ШТАМП ДЛЯ ШТАМПОВКИ 
ТРУБЧАТЫХ ЗАГОТОВОК, содержащий за­
крепленный на верхней подвижной плите 
штампа ступенчатый шток с конической 
рабочей частью, обойму с установленной 

в ней разъемной матрицей, смонтированную 
на нижней плите штампа, и помещенный в 
матрицу пуансон из эластичного материала, 
выполненный в виде втулки с внутренней 
полостью, имеющей форму конуса, отличаю­
щийся тем, что, с целью повышения надеж­
ности, он снабжен установленной в полости 
пуансона прокладкой из антифрикционного 
металла, выполненной в виде тонкостенной 
конической обечайки с незамкнутыми по 
контуру кромками.

2. Штамп по π. 1, отличающийся тем, 
что в полости пуансона выполнено кольце­
вое поднутрение, соответствующее размерам 
и форме указанной прокладки.
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Изобретение относится к обработке ме­
таллов давлением и может быть исполь­
зовано в процессах штамповки деталей из 
трубчатых заготовок.

Наиболее близким к предлагаемому яв­
ляется штамп для штамповки трубчатых 
заготовок, содержащий закрепленный на 
верхней подвижной плите штампа ступен­
чатый шток с конической рабочей частью, 
обойму с установленной в ней разъемной 
матрицей, смонтированную на нижней плите 
штампа, и помеченный в матрицу пуансон 
из эластичного материала, выполненный 
в виде втулки с внутренней полостью, име­
ющей форму конуса [1].

Однако известный штамп характеризует­
ся недостаточной надежностью вследствие 
низкой стойкости эластичного пуансона, что 
связано с его интенсивным разогревом и 
износом в процессе взаимодействия со 
штоком. Кроме того, необходимость час - 
той замены пуансона увеличивает эксплуа­
тационные расходы на штамповку.

Цель изобретения — повышение надеж­
ности штампа.

Поставленная цель достигается тем, что 
штамп для штамповки трубчатых загото­
вок, содержащий закрепленный на верхней 
подвижной плите штампа ступенчатый шток 
с конической рабочей частью, обойму с ус­
тановленной в нем разъемной матрицей, 
смонтированную на нижней плите штампа, 
и помещенный в матрицу пуансон из ..элас­
тичного материала, выполненный в виде 
втулки с внутренней полостью, имеющей 
форму конуса, снабжен установленной в по­
лости пуансона прокладкой из антифрикци­
онного материала, выполненной в виде 
тонкостенной конической обечайки с незамк­
нутыми по контуру кромками.

В полости пуансона может быть выпол­
нено кольцевое поднутрение, соответствую­
щее размерам и форме указанной про­
кладки.
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На фиг. 1 изображен штамп в исходном 

для штамповки положении, продольный 
разрез; на фиг. 2 — сечение А—А на фиг. 1; 
на фиг. 3 — штамп в конечной стадии штам­
повки, увеличенный разрез.

Штамп содержит закрепленный на верх­
ней плите (не показана) ступенчатый шток 
1, с конической рабочей частью 2,и цилинд­
рическим пояском 3. На нижней плите штам­
па (не показана) закреплена обойма 4, в 
которой на выталкивателе 5 установлены со­
стоящая из двух частей разъемная матри­
ца 6 и пуансон 7 из эластичного материа­
ла (например полиуретана). Пуансон 7 име­
ет форму втулки с. внутренней конической 
полостью. В полости пуансона выполнено 
поднутрение, в котором помещена проклад­
ка 8 из антифрикционного материала (на­
пример бронзы), выполненная в виде тонко­
стенной конической обечайки с незамкнуты­
ми по. контуру кромками.

Штамп работает следующим образом.
Между матрицей 6 и пуансоном 7 по­

мещают трубчатую заготовку 9. При ходе 
верхней плиты штампа вниз коническая 
часть 2 штока 1 входит в полость эластич­
ного пуансона 7 до соприкосновения с ан­
тифрикционной прокладкой 8. При этом ци­
линдрический поясок 3 штока 1 входит в 
отверстие 10 выталкивателя 5, а ступен­
чатая часть штока 1 замыкает полость 
матрицы 6. При дальнейшем ходе штампа 
коническая часть 2 штока скользит по ан­
тифрикционной прокладке 8 и через проклад­
ку осуществляет раздачу эластичного пуан­
сона 7 и формообразование заготовки 9 по 
матрице 6. По окончании штамповки деталь 
11 с помощью выталкивателя 5 извлекает­
ся из штампа, после чего цикл повторяет­
ся.

Применение изобретения позволяет су­
щественно повысить стойкость эластичного 
пуансона и сократить затраты на штам­
пов ку.
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