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DESCRIPCION

Sistema de paletizado.

La presente invencién se relaciona con un sistema
de paletizado para el apilamiento y el transporte de
placas, particularmente de placas de lana de vidrio,
poliestirol extrusionado o expandido o lana de roca.

Las placas de lana de vidrio, extrusionado o ex-
pandido poliestirol o lana de roca se emplean espe-
cialmente para propdsitos insonorizantes. Los mate-
riales se elaboran de forma continua en grandes trenes
y se cortan al final del proceso de fabricacién en pla-
cas de tamafio predeterminado. Las correspondientes
placas se combinan en pilas en la planta de fabrica-
cién y se transportan como pila hasta el usuario final.
Las placas se enrollan habitualmente en sistemas de
paletizado en la planta de fabricacién, apildndose ha-
bitualmente sobre un pallet grande comercial de ma-
dera, que sélo sirve para el transporte de los sistemas
de paletizado en la planta de fabricacién, cuatro pa-
llets menores de madera uno al lado de otro con sus
correspondientes pilas de placas.

Sobre los pallets menores de madera se colocan
automaticamente las placas. A continuacién se sepa-
ran a mano los pallets menores de madera unos de
otros y las placas depositadas sobre los pallets meno-
res de madera se unen con banda de polietileno, que
se dispone en cada caso verticalmente alrededor de la
pila formada.

A continuacién se depositan de nuevo juntos los
cuatro pallets menores de madera con las pilas for-
madas sobre ellos sobre el pallet grande de madera y
se envuelven con una banda horizontal de polietileno.
Particularmente en el caso de pilas de placas de po-
liestirol tiene que proveerse en cada caso un protector
de bordes para la prevencién de la destruccion de la
pila de placas en la zona de las esquinas por la banda
entallada de polietileno.

La provisién de estos sistemas de paletizado re-
quiere mucho trabajo y se prevén aqui trabajadores
adicionales para la construccién de estos sistemas de
paletizado. El paletizado en este sistema de paletizado
previamente conocido consume también mucho tiem-
po y los pallets de madera usados no son muy econé-
micos. Estos sistemas de paletizado no son tampoco
muy estables.

Gracias ala US-A-2 778 491 se conoce una pila de
pallets, en la que se unen ladrillos. Allf se describen
ya mds pilas parciales con ladrillos unidos, a combi-
nar en mayores pilas de pallets.

Gracias a la FR-A-2 531 040 se conoce una pila de
bloques sin pallet, en la que en la capa inferior depo-
sitada se liberan zonas de sujecion para las horquillas
de una carretilla con horquillas.

Es objetivo de la invencién, producir un sistema
de paletizado para el apilamiento y el transporte de
placas, particularmente placas insonorizantes, facil de
manipular y que presenta en conjunto una mayor es-
tabilidad, debiéndose minimizar al mismo tiempo lo
mads posible la caida atribuible al sistema de paletiza-
do.

Acorde a la invencion se resuelve este objetivo
mediante un sistema de paletizado con las propieda-
des de la Reivindicacién 1. En consecuencia, una pila
completa de placas contiene por lo menos dos pilas
parciales, que se mantienen unidas por una cinta elas-
tica en forma de banda rodeando al menos parcial-
mente la pila completa de placas. Por lo menos una
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de estas pilas parciales estd formada por placas uni-
das por cinta eldstica en forma de banda.

Las configuraciones favorables de la invencién re-
sultan de las subreivindicaciones subsiguientes a la
reivindicacion principal.

Acorde a esto, la placa inferior (en cada caso) de la
pila parcial puede encontrarse en cada caso sobre por
lo menos dos soportes, que consisten favorablemente
en poliestirol extrusionado o expandido.

Las pilas parciales se pueden rodear en cada ca-
so verticalmente con cinta eldstica, mientras que va-
rias pilas parciales se pueden combinar unas al lado
de otras con cinta eldstica horizontalmente envolvente
para dar un conjunto de pilas. Por otra parte se puede
unir con fajas de cinta eldstica verticales varias pilas
parciales verticalmente unas sobre otras y/o una pi-
la parcial con placas depositadas verticalmente sobre
ésta y/o un conjunto de pilas parciales con pilas par-
ciales o placas depositadas verticalmente sobre éste

El nuevo sistema de paletizado producido conlleva
primero que procesa de forma completamente auto-
matica. Las placas a medida se pueden unir automa-
ticamente con cinta eldstica para dar las correspon-
dientes pilas parciales y/o grupos de pilas parciales,
sin que para esto se requieran otros operarios. El nue-
vo sistema de paletizado ahorra empleo de materia-
les, pues los cuatro pallets pequefios de madera para
las pilas parciales individuales no se necesitan mas.
También puede ahorrarse la banda de polietileno usa-
da hasta ahora y la proteccién de las esquinas prevista
ademds debido al empleo de la cinta eldstica y de los
soportes del mismo material. La estabilidad del nue-
vo sistema de paletizado es mejor y la ventaja decisiva
del nuevo sistema de paletizado se presenta en la ex-
traccion de las placas de la pila de pallets. Aqui se
puede elegir mediante el respectivo corte de la cin-
ta eldstica que rodea los diversos sectores del sistema
de paletizado qué parte de la pila liberar, de la que
se deben extraer las placas a emplear en cada caso.
Las demds zonas del sistema de paletizado, que aqui
consisten en las pilas parciales establemente envuel-
tas conservan su estabilidad hasta después de que se
se rompa la cinta eldstica que las rodea.

Otros detalles y ventajas de la invencidn se explica
a fondo en base a un ejemplo de ejecucion represen-
tado en los dibujos. Presentan:

la Fig. 1: una representacion en perspectiva de un
ejemplo de ejecucion del sistema de paletizado con-
forme a la invencién y

las Fig. 2 y 3: partes del sistema de paletizado con-
forme a la Fig. 1.

El pallet compuesto 10 de la Fig. 1 consiste en
el ejemplo de ejecucion aqui representado en 48 pa-
quetes 12 de varias placas de poliestirol extrusionado
apiladas unas sobre otras, presentando un paquete una
longitud estdndar de 1,25 m, un ancho de 0,6 m y una
altura de aproximadamente 0,4 m. Esta pila total 10
consiste primero en pilas parciales 14, como se mues-
tra por ejemplo en la Fig. 3. Alli se combinan ocho
paquetes 12 con bandas de cinta eldstica verticales
16. estas bandas de cinta eldstica 16 rodean ademds
dos soportes 18, que consisten asimismo en poliesti-
rol extrusionado y que en el ejemplo de ejecucion aqui
representado tiene una longitud de 1, 25 m, un ancho
de 0,1 m y una altura de aproximadamente 0,08 m.
Como se representa en la Fig. 3, estos soportes estin
también envueltos por la cinta eldstica 16, de forma
que los soportes junto con los ocho paquetes 12 situa-
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dos sobre ellos conforman una unidad compacta ma-
nipulable. En la Fig. 2 b puede verse, que 4 de las uni-
dades 14 se unen al conjunto de pilas 20 con una cinta
eléstica horizontal 22 alrededor de la cara externa de
las cuatro pilas parciales 14 dispuestas unas al lado de
otras. Sobre este conjunto de pilas 20 se pueden colo-
car, como se muestra en el ejemplo de ejecuciéon aqui
representado, dos capas de en cada caso ocho paque-
tes 12 dispuestos uno al lado del otro (véase la Fig. 2
a). Estos paquetes 12 colocados en dos capas se unen
al conjunto de pilas 20 con otras cintas eldsticas ver-
ticales 24 para obtener un pallet compacto 24, que se
monta de forma estable.

En la extraccién de los paquetes 12 del pallet se
corta primero una de las cintas elasticas verticales 24.
Entonces se extraen los paquetes individuales libera-
dos de este modo. Durante esta extraccién de los pa-
quetes, los demds paquetes que siguen unidos por las
respectivas cintas eldsticas 24, 22 y 18 forman una
unién estable. Sélo cuando se han extraido los ocho
primeros paquetes se corta la segunda cinta eléstica
24, de forma que se puedan extraer los siguientes ocho
paquetes. Solo después se corta la banda elastica hori-
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zontal 22 que rodea al conjunto de pilas 20, liberando
las respectivas pilas parciales de ocho paquetes. Aqui
se extraen entonces los paquetes 12 en serie de cada
pila parcial, liberdndose aqui en funcién de las nece-
sidades las correspondientes bandas de cinta eldstica
18. En el ejemplo de ejecucion aqui representado se
liberan siempre en cada caso s6lo ocho paquetes me-
diante el corte de partes de las cintas elasticas envol-
ventes 18, 22 y/o 24.

Claramente se trata en los ejemplos de ejecucion
aqui representados s6lo de una ordenacién y/o unién
de paquetes a un pallet para ejemplificar. En el con-
texto de de la invencién se pueden combinar tam-
bién otras unidades cualesquiera, por ejemplo, una pi-
la de pallets puede consistir en doce paquetes de pla-
cas, uniéndose ocho paquetes a una pila parcial, sobre
la que se sitdan cuatro paquetes individuales, que se
unen con las pilas parciales en un pallet con una cin-
ta eldstica vertical apropiada. El nimero de paquetes
combinables en una pila parcial y/o conjunto de pi-
las y el nimero de placas que se juntan en un paquete
puede modificarse a voluntad en el contexto de la in-
vencion.
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REIVINDICACIONES

1. Sistema de paletizado para el apilamiento y el
transporte de placas, particularmente de placas de la-
na de vidrio, poliestirol extrusionado o expandido o
lana de roca, conteniendo una pila completa de pla-
cas (10) por lo menos dos pilas parciales (14), que
se mantienen unidas mediante una cinta elastica (16)
en forma de banda rodeando al menos parcialmente
la pila completa de placas (10), de las que por lo me-
nos una pila parcial (14) consiste en placas unidas por
cinta elastica en forma de banda.

2. Sistema acorde a la Reivindicacion 1, caracte-
rizado porque la placa inferior en cada caso de la pila
parcial estd sobre por lo menos dos soportes (18), en
cada caso, de poliestirol extrusionado o expandido.

3. Sistema segtin al menos una de las reivindica-
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ciones 1 o 2, caracterizado porque las pilas parcia-
les se envuelven en cada caso verticalmente con cinta
elastica en forma de banda (16).

4. Sistema segtin al menos una de las reivindica-
ciones 1 a 3, caracterizado porque varias pilas par-
ciales (14) se unen horizontalmente en un conjunto
de pilas con cinta eléstica en forma de banda (22) en-
volvente.

5. Sistema segun al menos una de las reivindica-
ciones 1 a 4, caracterizado porque varias pilas par-
ciales (14) verticalmente unas sobre otras y/o una pila
parcial (14) con placas depositadas verticalmente so-
bre ésta y/o un conjunto de pilas parciales con pilas
parciales (14) o placas depositadas verticalmente so-
bre ésta estdn unidas por fajas verticales de cinta elds-
tica en forma de banda (24).
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