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Jest rzecza znang, ze zawartosé azotu
w stali, otrzymywanej przez przedmuchi-
wanie w konwertorze, zmniejsza si¢ stale.
Powodem tego zjawiska jest zuzywanie sie
wyprawy konwertora, a wskutek tego
i zwigkszenie sie¢ jego wewnetrznego prze-
kroju poprzecznego, pociagajace za so-
ba przy niezmiennej ilosci §wiezonego me-
talu stale zmniejszanie sie glebokosci ka-
pieli ‘cieklej. Wiadomo zas, ze grubosé
warstwy kapieli cieklej w konwertorze jest
czynnikiem, wptywajacym mna zawartosé¢
azotu w stali. Oczywiscie grubosé tej war-
stwy mozna od poczatku ograniczyé. Spo-
séb ten prowadzi jednak ze wzgledéw zro-
zumialych do zmniejszenia wydajnosci
konwertora, gdyz nastepsiwem zastosowa-

~ nia tego sposobu jest koniecznosé czescio-

wego stosowania ladunkéw mniejszych od
tadunku normalnego, a to uniemozliwia
pelne wyzyskanie pojemnosci konwertora.

Wynalazek niniejszy umozliwia pelne
wyzyskanie pojemnosci konwertora przy
wytwarzaniu stali o niskiej zawartoséci azo-
tu przez dostosowywanie wielkosci $red-
nicy otworéw przedmuchowych do glebo-
kosci kapieli ciektej. Okazalo si¢ bowiem,
Ze réwniez przy zwykle stosowanej glebo-
kosci kapieli metalowej w konwertorze
mozna uzyskaé¢ -przez przedmuchiwanie
stal o malej zawartosci azotu, jezeli sto-
sunek tej glebokosci do przekroju otwo-
réw do przedmuchiwania wynosi 1,5—3.
Pod glebokosciag kapieli cieklej malezy na



cgol rozumieé glebokosé kapieli, dajaca
sie obliczyé na podstawie objetosci stali
doprowadzanej do konwertora oraz obje-
tosci wewnetrznej konwertora. Przy nie-
zmieniajacej sig ilosci stali doprowadzanej
do konwertora nalezy wiec w mysl wyna-
lazku mniniejszego postepowaé w ten spo-
s6b, aby przy stosowaniu konwertora

o $wiezej wyprawie ogniotrwalej i przy’

znacznej glebokosci kapieli, wynoszacej
np. 1000 mm, zastosowaé dno konwertora
o przekroju otworéw w granicach miedzy
670 i 330 mm® przy zuzylej zas wypra-
wie i przy glebokosci kapieli, wynoszacej
np. 400 mm stosuje sie dno o przekro-
ju otworéw w granicach 270—135 mm®.
Mozna takze przy niezmiennym przekro-
ju otworéw przedmuchowych, odpowia-
dajacym oczywiscie wpierw podanemu
jego stosunkowi do glebokosci kapieli
cieklej, utrzymywaé niezmiennie te sama
glebokos¢ kapieli podczas przebywania

stali w konwertorze, zwiekszajac ilo$é
stali doprowadzanej do konwertora. Taki
sposéb postepowania pozwala na korzyst-
ne zwickszenie wydajnosci konwertora
przy jednoczesnym otrzymywaniu stali
0 nieznacznej zawartosci azotu.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wytwarzania w konwertorze
stali o malej zawartosci azotu, znamienny
tym, ze stosuje si¢ dno konwertora o 'la-
kim przekroju poszczegélnych otworéw do
przedmuchiwania, aby stosunek glebokosci
kapieli cieklej w konwertorze do przekro-
ju otworéw przedmuchowych byl utrzymy-
wany stale w granicach 1,5—3.
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