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(54) Kutter mit Heiz- und/oder Kiihleinrichtung

(57) Die Erfindung betrifft einen Kutter mit Heiz- und/oder
Kihleinrichtung zur Herstellung von
Kochwursterzeugnissen, bei der das Kochwurstbrat in der
Schiissel wihrend des Kutterprozesses gegart wird. Ziel
ist, einen Kutter zu schaffen, bei der das Heiz- bzw.
Kiihimedium optimaler eingesetzt wird zur Verringerung Ve 19 15 20 1
der Heiz- und Kihlzeiten, zur Verbesserung der Qualitét

des Wurstbrates sowie den konstruktiven Aufwand zu ) /

senken. Aufgabe ist, das Heiz- bzw. Kihimedium so an das i
Verarbeitungsgut heranzufihren, daR ein schneller ~ v
GarprozeR eingeleitet und nach diesem sich ein schneller 55 ; ) %
. . . [ / AN s 2
KiihlprozeR anschlieBen kann sowie der Austausch von & 2=

Heiz- und Kiihimedien optimiert wird. ErfindungsgemaR
wurde die Aufgabe dadurch gelost, dal die Kutterschiissel l 18
doppelwandig ausgefiihrt und der so gebildete Hohlraum
durch Rippen in mehreren Kammern aufgeteilt ist. Hierbei ‘ N ‘
sind mindestens zwei Kammern durch ein Uberstrémkanal i
in den Rippen miteinander verbunden. Die Antriebswelle L
der Kutterschiissel besteht aus einem Hohiflansch fiir die

Aufnahme der Zu- und Ableitungen des Heiz- und

Kiihimediums, das als Einschubteil ausgebildet ist. Fig. 1
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Erfindungsanspruch:

1. Kutter mit Heiz- und/oder Kihleinrichtung bestehend aus einer horizontal drehenden Kutterschiissel in die der an einem
Messearm befindliche Messerkopf hineinragt und durch einen Deckel abgedeckt ist, dadurch gekennzeichnet, daf? die
Kutterschissel (1) doppelwandig ausgefiihrt und der so gebildete Hohlraum (2) durch Rippen (3) mehrere Kammern (4, 5)
aufgeteilt ist, wobei mindestens zwei Kammern durch einen Uberstrémkanal (6) in den Rippen (3) miteinander verbunden
sind und daR die Antriebswelle der Kutterschiissel aus einem Hohlflansch (8) besteht, in welchem sich das Einschubteil (9) mit
den Zu- und Ableitungen (13, 14, 15) flir das Heiz- und Kithimedium angeordnet sind.

2. Kutter nach Punkt 1; dadurch gekennzeichnet, daf} das Einschubteil (9) mit den Zu- und Ableitungen (13, 14, 15) fir das Heiz-
und Kiihimedium etagenférmig angeordnete Dichtscheiben (10, 11, 12) aufweist, welche in Verbindung mit dem Hohlflansch
(8) und der Kutterschissel (1) ibereinanderliegende Kammern (16, 17, 18) bilden.

3. Kutter nach Punkt 2, dadurch gekennzeichnet, dal3 in der oberen Kammer {16) die Zuleitung (13) fir das Heiz- und Kiihimedium
endet und ZufluR6ffnungen (19) zu je einer der zwei miteinander verbundenen Kammern (4, 5) in der Kutterschissel (1)
angeordnet sind. )

4. Kutter nach Punkt 1,2, und 4, dadurch gekennzeichnet, daf in der aus der oberen und der darunterliegenden Dichtscheibe (10,
11) sowie dem Hohilflansch (8) gebildeten Kammer (17) sich die AbfluRéffnungen (20) zur zweiten der miteinander
verbundenen Kammern (4, 5) der Kutterschissel (1) befinden und hier auch die AbfluBleitungen (14, 15) enden, wobei eine
AbfluBleitung (15) als Uberlauf ausgebildet ist.

5. Kutter nach den Punkten 1, 2, und 4, dadurch gekennzeichnet, daf3 in den Kammern {16, 17, 18) eine weitere Leitung endet, die
mit einem Vakuumaggregat, zur Evakuierung der Kammern (4, 5) der Kutterschissel (1) verbunden ist.

6. Kutter nach Punkt 2, dadurch gekennzeichnet, dal? am Umfang der Dichtscheiben (10, 11, 12) Dichtringe (21) angeordnet sind,
die aus verschleiRarmen Material bestehen.

7. Kutter nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, da|?> das Antriebsrad (7) der Kutterschiissel (1) gleichzeitig als Verschluf3 flir das

" Einschubteil (9) ausgebildet ist.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft einen Kutter mit Heiz- und/oder Kiihleinrichtung zur Herstellung von Kochwursterzeugnissen in-der
fleischverarbeitenden Industrie, bei der das Kochwurstbrét in der Schiissel wahrend des Kutterprozesses gegart wird.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Es ist bekannt, die Herstellung von Kochwursterzeugnissen in verschiedenen Vorrichtungen durchzufiihren. Dabei wird das
Verarbeitungsgut in den Kochkesseln und anschlieRend zur Herstellung von Bratmase in einem Kutter gegeben. Die fertige
Bratmasse wird in Ddrme oder anderen Verpackungsmaterialien wie Dosen, Gldser nochmals gegart bzw. bei Abftillung in Dosen
und Glasern im Autoklaven sterilisiert.

Diese Losung hat den Nachteil, daB es beim Verarbeitungsgut zu hohen Auskochverlusten sowie Aromaverlusten kommt Des
weiteren ist dieser Verfahrensablauf sehr zeit- und transportaufwendig.

Weiterhin ist es bekannt (DE-OS 2226045) das Verarbeitungsgut erstin der Schiissel des Kutters wahrend des Kutterprozesses zu
garen. In der DE-OS 2226045 wird eine Vorrichtung bei der das Garmedium (Dampf) bzw. das Kihimittel wie folgt zugefihrt wird.
(Voraussetzung ist bei dieser Losung, daf3 die Kutterschiissel mit einem gesonderten Gehiduse umhaust ist.)

1. zwischen Geh&duseunterteil (dies ist die gesonderte Umhausung) und der Kutterschiissel.

2. in dem messerumlaufenden Raum, durch das deckelartige Oberteil, speziell an der Stelle-des Oberteils wo dieses die
umlaufenden Messer haubenférmig nach oben hin abdeckt.

3. durch Offnungen einer oder mehrerer hohler vorzugsweise rohréhnlicher Eintauchstiicke, die wéhrend des Kutterprozesses
sich im Verarbeitungsgut befinden.

Weitere bekannte Kochkutter arbeiten nach dem gleichen Prinzip, dafd das Gar- bzw. Kiihimedium mit dem Verarbeitungsgut
direkt in Berihrung kommt. Diese bekannten Vorrichtungen haben den Nachteil, daB durch die direkte Einwirkung eine
Verwésserung der Bratmasse erfolgt. Bei diesen konstruktiven Losungen ist Voraussetzung: — der Einsatz von sterilem Dampf
um der Gefahr der unnétigen Keimbelastung entgegen zu wirken.

Diese Ldsungen haben einen weiteren Nachteil darin, da der Dampfverbrauch sehr hoch ist und aulerdem die
Abdichtungsprobleme sehr hoch sind, insbesondere gegentiber der Schiisselwelle und am Schisselrand.

Ziel der Erfindung
Ziel der Erfindung ist es, einen Kutter mit Heiz- und/oder Kiihleinrichtung zu schaffen bei der das Heiz- bzw. Kiihimedium

optimaler eingesetzt wird zur Verringerung der Heiz- und Kiihlzeiten, zur Verbesserung der Qualitat des Wurstbrétes sowie den
konstruktiven Aufwand zu senken.

Wesen der Erfindung
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direkten Kontakt ein schneller GarprozeR eingeleitet und nach diesem sich ein schneller KiihiprozeR anschlieBen kann sowie der
Austausch von Heiz- und Kiihimedien optimiert wird.

ErfindungsgemaR wurde die Aufgabe dadurch geldst, daf die Kutterschiissel doppelwandig ausgeflihrt und der so gebildete
Hohlraum durch Rippen in mehreren Kammern aufgeteilt ist. Hierbei sind mindestens zwei Kammern durch einen
Uberstromkanal, in den Rippen, miteinander verbunden. Die Antriebswelle der Kutterschiissel besteht aus einem Hohlflansch
fiir die Aufnahme der Zu- und Ableitungen des Heiz- und Kiihimediums, das als Einschubteil ausgebildetist. Das Einschubteil mit
den Zu-und Ableitungen fir das Heiz-und Kithimedium weist vorzugsweise etagenférmig angeordnete Dichtscheiben auf,
welche in Verbindung mit dem Hohliflansch und der Kutterschiissel Gbereinander liegende Kammern bilden. In der oberen
Kammer endet die Zuleitung fiir das Heiz- und Kihimedium. Des weiteren sind hier auch die ZufluR6ffnungen zu einer der zwei
miteinander verbundenen Kammern der Kutterschiissel angeordnet. In die aus der oberen und darunterliegenden Dichtscheibe,
sowie dem Hohlflansch gebildeten Kammern sind die AbfluBleitungen angeordnet. Eine AbfluBleitung ist als Uberlauf
ausgebildet. Des weiteren sind in dieser Kammer die AbfluRSffnungen zur zweiten der miteinander verbundenen Kammern der
Kutterschiissel angeordnet. In den aus Hohlflansch und Dichtungsscheiben gebildeten Kammern endet eine weitere Leitung, die
zur Evakuierung der Kammern der Kutterschissel mit einem Vakuumaggregat verbunden ist.

Die am Umfang der Dichtscheiben angeordneten Dichtringe bestehen aus verschleiRarmem Material. Das Antriebsrad fir die
Kutterschiissel ist gleichzeitig als Verschlu® fiir das Einschubteil ausgebildet.

Ausfithrungsbeispiel
Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel naher erlautert werden. Darin zeigen:

Fig.1 Schnitt durch die Schiisselachse
Fig.2 horizontaler Schnitt durch die Schissel
Fig.3 Einschubteil 9im Schnitt

Die Kutterschiissel 1 ist doppelwandig ausgefiihrt. In dem so gebildeten Hohlraum 2 sind Rippen 3 angeordnet, die diesen in
mehreren Kammern 4, 5, wie in Fig. 2 dargestellt, aufteilen. Mindestens zwei Kammern sind durch einen Uberstrémkanal 6
miteinander verbunden. Angetrieben wird die Kutterschiissel 1 {iber ein Antriebsrad 7, welches tiber einen Hohlflansch 8, der mit
der Kutterschiissel 1 verschraubt ist. Im Hohlflansch 8 befindet sich ein Einschubteil 9, welches aus etagenférmigen
angeordneten Dichtscheiben 10, 11, 12 sowie den Zu- und Ableitungen des Heiz- bzw. Kithimediums 13, 14, 15 besteht. Durch die
Verbindung von Kutterschiissel 1, Einschubteil 9 und Hohiflansch 8 entstehen Kammern 16, 17, 18. Zu der oberen Kammer 16,
gebildetaus Kutterschiissel 1, Dichtungsscheibe 10 und Hohiflansch 8 endet die Zuleitung 13. Hier sind auch die ZufluRéffnungen
19 zu den Kammern 4 der Kutterschiissel 1 angeordnet. In einer weiteren Kammer 17 enden die Rohre fir die Ableitung 14, 15.
Die Ableitung 14 endet in der Dichtungsscheibe 11 wéhrend die Ableitung 15 als Uberlauf ausgebildet ist. In die Kammer 17
miinden auch die AbfluRéffnungen 20 der Kammern 5 der Kutterschiissel 1 ein. Die Dichtungsscheiben 10, 11, 12 sind mit
Dichtungsringen 21 versehen.

Das Antriebsrad 3ist gleichzeitig als VerschluR fiir das Einschubteil 9 ausgebildet. Dadurch wird erreicht, da das Einschubteil 9
zum Wechsel der Dichtringe 21 schnell demontierbar ist.

Beim Beheizen der Kutterschiissel 1 wird durch die Zuleitung 13 das Medium in die Kammern 4, 5 der Kutterschussel 1 eingeleitet.
Das Medium flieRt aus der oberen Kammer 16 durch die ZufluRéffnungen 19 zu den Kammern 4 und weiter durch den
Uberstrémkanal 6 in die Kammern 5 und von dort durch die AbfluRéffnungen 20 in die Kammer 17 und von dortin die
AbfiuBleitung 14. Der KihlprozeR erfolgt analog.

Abweichend vom HeizprozeR ist es méglich, durch einen nicht dargestellten Schieber in der in der AbfluBleitung 14, diese zu
schlieRen. Die Ableitung des Kihimediums erfolgt iiber die AbluBleitung 15. Dadurch wird eine langere Verweilzeit des
Kihimediums in den Kammern 4, 5 der Kutterschiissel 1 erreicht. Es ist méglich eine weitere Leitung in das Einschubteil 9
anzubringen durch welche mittels eines Vakuumaggregates die Kammern 4, 5 evakuiert werden, um den ProzeR des
Einstrémens des Heiz- und Kithimediums zu beschleunigen. Durch diese optimale Beheizung und Kiihiung werden
Materialspannungen weitgehendst abgebaut.
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