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Le Ministre des Affaires Economiques,

Vu la loi du 28 Mars 1984 sur les brevets d'inﬁention notamment 1'article 22;

Vu 1' arraté royal du 2 Décembre 1986 relatif a la demande, a la délivrance et
an maintien en vigueur des brevets d invention, notamment i'article 28;

Vu le procés verbal dressé le 15 Décembre 2000 a 16H25 a 1 'Office de la
Propriété Industrielle

ARRETE:

ARTICLE 1.~ Il est délivré a : FAYMONVILLE Yves;FAYMONVILLE Alain;
BE-4761 ROCHERATH 90(BELGIQUE);BE-4761 ROCHERATH 118 (BELGIQUE)

résenté(e)(s) par : VAN MALDEREN MICHEL, OFFICE VAN MALDEREN, BD. DE LA
BVENIERE 85 043 - B 4000 LIEGE.

un brevet d' invention d' une durée de 20 ans, sous réserve du paiement des taxes
annuelles, pour : PROCEDE DE CONSTRUCTION DE SEMI- REMORQUES ET SEMI-REMORQUES
OBTENUES SELON CE PROCEDE.

ARTICLE 2.- Ce brevet est délivré sans examen préalable de la brevetabilité
de 1 invention, sans garantie du mérite de 1 invention ou de 1'exactitude de
la descrlptlon de celle-ci et aux risques et périls du(des) demandeurs(s).

Bruxelles, le 05 Novembre 2002
PAR DELEGATION SPECTALE :

BAILLEUY
Conseitler arii
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PROCEDE DE CONSTRUCTION DE SEMI-REMORQUES ET SEMI-

REMORQUES OBTENUES SELON CE PROCEDE

Objet de l'invention

[0001] La présente invention concerne un procédé de
construction amélioré de semi-remorques.

[0002] L’invention s’étend & des semi-remorques
obtenues selon ce procédé

Arriére-plan technologique

[0003] Certaines semi-remorques, en particulier
celles & plateau surbaissé, destinées a 8tre accouplées a
un véhicule tracteur sont essentiellement constituées d’un
élément qualifié de col de cygne, destiné & s’articuler sur
la sellette d‘un véhicule tracteur, et d’un ch8ssis sur
lequel sont montées 4 l’arriére, un ou plusieurs essieux
porteurs. Ces essieux peuvent étre directionnels, auto-
vireurs ou fixes.

[0004] Le chéssis qui supporte la plate-forme de
chargement peut étre un chassis central (médian) relié a un
cadre externe par des traverses, ou peut étre constitué par
deux poutrelles longitudinales extérieures, liées ou non

par des entretoises.

[0005] L’invention s’'adresse a ces deux types de
chissis.
[0006] I, a construction de semi-remorques et, en

particulier, 1l’assemblage du col de cygne au chassis se
réalise habituellement par soudage en atelier dans une

ligne de montage.

[0007] par suite de la longueur de la semi-remorque,
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les lignes de montage sont nécessairement longues et
1’ encombrement méme de la semi-remorque au cours du montage
rend difficile sa manipulation.

(o008} D’autres difficultés apparaissent lors des
réparations et rénovations des semi-remorques. La durée
moyenne de vie des semi-remorques est généralement trés
supérieure a celle des camions-lLracteurs. Les tracteurs
eux-mémes évoluent avec le temps et les  progrés
technologiques et notamment 1a hauteur de la sellette sur
laquelle s’articule 1a semi-remorgue peut varier, de méme
que la position géométrique de 1'axe de pivotenment. La
conception méme du systéme d’articulation est également en
évolution constante. On cherche, notamment pour une
longueur hors tout constante de 1’ensemble tracteur/semi-
remorque, a réduire le rayon de pivotement pour accroitre
la longueur utile pour le chargement.

[0009] Par suite des sollicitations, accidents, ou
modifications du tracteur, il se produit fréquemment que le
col de cygne doive &tre remplacé, sans que le chissis a
proprement parlexr de 1la semi-remorgue doive étre
fondamentalement révisé.

[0010] Dans la pratigue, compte tenu de la
difficulté a wmodifier le col de cygne qui implique wune
découpe au chalumeau et le soudage d’'un nouveau col de
cygne selon des normes techniques strictes, c’est souvent
1’ensemble de la semi-remorqgue qui est déclassé lorsque des
modifications ou adaptations doivent y étre apportées.

Buts de ltinvention

[0011] L’invention vise & éviter les inconvénients
précités des solutions de 1’état de la technigue, tant lors
du montage que lors de réparations ultérieures.

Eléments caractéristiques de 1’invention

[0012] La solution proposée par 1’invention consiste

dans le procédé de montage d’une semil -remorgque,
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caractérisée en ce que le col de cygne et le chdssis de la

3

plate-forme de chargement, sont montés séparément en
atelier sur deux lignes de montage séparées et sont
boulonnés 1l'un a l’autre en fin de montage.

[0013] Le col de cygne étant lui-méme formé par un
cadre constitué de poutrelles pour sa partie formant
plateau, et également d’'un cadre pour le prolongement
vertical arriére, ces deux cadres constitutifs du col de
cygne peuvent étre eux-mémes assemblés par boulonnage.
[0014} Oon congoit donc qu’au niveau de la
construction en atelier, le montage séparé des parties
constitutives et leur assemblage final par Dboulonnage
entrainent un gain tant au niveau encombrement qu'au niveau
vitesse de production et facilité de fabrication.

foo1s} Cet avantage apparait également lors de la
modification, rénovation ou réparation puisqu’il suffit de
déboulonner le col de cygne du chéassis pour traiter
séparément les deux parties constitutives.

fooie} A condition de respecter les valeurs de
résistance mécaniques initiales lors du remontage, on peut
répondre ainsl aux conditions de sécurité sans s'exposer

aux aléas d’une découpe au chalumeau et d’un nouveau

soudage.
[0017] Lors d’une rénovation, il est également
possible, si 1'on souhaite, de modifier le rayon de

pivotement dans certaines limites et/ou adapter le col de
cygne a une hauteur de sellette différente.

[o018] D’autres avantages et caractéristiques de
17invention apparalitront a 1la lecture d’une forme
d'exécution préférée de 1'invention, décrite en référence
aux dessins annexés, donnés uniquement a titre
d’illustration sans caractére limitatif.

Brave description du dessin

[0019] La figure 1A représente une vue schématique
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de c¢bté d'un col de cygne adaptable pour différentes
hauteurs de sellettes et différentes longueurs hors tout.
[0020] La figure 1B représente le montage pour une
premiére hauteur et la figure 1C pour une deuxiéme hauteur,
supérieure & la premiére.

[0021] La figure 2 représente une vue en plan d’un
chassis formant plateau du col de cygne avec illustration
de trois types de sellettes qu’'il est apte a recevoir, a
savoir une sellette pour direction forcée réglable (15A),
pour direction forcée non réglable (15B) et pour semi -
remorgue & essieux fixes ou auto-vireurs (15C).

[0022] Les figures 3 A, 3B et 3C représentent des
vues agrandies des différents types de sellettes en
position montée.

[0023] Des repéres de référence identique sont
utilisés dans les différentes figurent pour des éléments
constitutifs identiques ou similaires.

[0024] Le col de cygne identifié par le repére
général 1 est constitué d’une part par un plateau 3
horizontal recevant la sellette 15 et, généralement, il
comporte sur sa partie arriére une rampe 7 et, d’autre part
par une partie verticale 9 reliée & la plate-forme de
chargement.

[0025] Ainsi qu’il est indiqué, la partie 9 est
boulonnée au plateau 3 et est également boulonnée a la
plate-forme de chargement 11 de la semi-remorgue
surbaissée.

[0026] Comme 1/indique le dessin, cette partie
verticale peut étre constituée par trois éléments boulonnés
entre eux, 1’adaptabilité & différentes hauteurs de
sellette étant réalisée par une longueur de 1la partie
intermédiaire.

{00271 Sur la partie 3 formant le plateau, on peut

fixer les trois types de sellettes tels qu’illustrés par
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les repéres 15 A, 15B et 15C.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de montage d’une semi-remorgue, caractérisé
en ce que le col de cygne (3) et le chissis (11) de la
plate-forme de chargement, sont wontés séparément en
atelier sur deux lignes de montage séparées et sont
boulonnés 1l’un a l’autre en fin de montage.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le col de cygne est lui-méme formé par un cadre
constitué par des poutrelles pour sa partie formant plateau
et également par un cadre pour le prolongement vertical
arriére, et en ce que ces deux cadres constitutifs du col
de cygne sont assemblés par montage.

3. Procédé selon la revendication 2, caractérisé en ce
gque la partie verticale du col de cygne est constituée par
des piéces boulonnées entre elles.

4, Procédé selon la revendication 3, caractérisé en ce
que la partie verticale du col de cygne est constituée par
un premier élément soudé au plateau horizontal du col de
cygne, par un élément intermédiaire boulonné a ce premier
&lément & une extrémité et boulonné a 1l’autre extrémité a
un troisiéme é&lément, lui-méme soudé au chissis de la
plate-forme de chargement.

5. Semi-remorque & plateau surbaissé équipée d’un col
de cygne pour l’articulation sur la sellette d’un véhicule
tracteur, caractérisé en ce gu’'il est obtenu par le procédé

d'une quelconque des revendications précédentes.
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PROCEDE DE CONSTRUCTION DE SEMI-REMORQUES ET SEMI-REMORQUES

OBTENUES SELON CE PROCEDE

5
Procédé de montage d‘une semi-remorque,
caractérisé en ce que le col de cygne (3) et le chéssis
(11) de la plate-forme de chargement, sont montés
10

séparément en atelier sur deux lignes de montage séparées

et sont boulonnés 1’un & l’autre en fin de montage.

(Figure 1A)
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