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(57) Resumo: CONJUNTO DE TELA

A presente invencdo prové conjuntos de tela capazes de serem
dispostos em furos de pogo de hidrocarbonetos.Os conjuntos de tela
suportam midias de filtro, e reduzem ou eliminam as obstrucbes
causadas por materiais inchavéis. Um conjunto de tela inclui midias de
filtro suportadas por um membro rigido disposto externamente a
porgédo de um tubo base. O membro rigido inclui aberturas, através das
quais as midias de filtro se comunicam fluidicamente com o diametro
externo do tubo base. Um material inchavel pode ser disposto
externamente a uma segunda porgdo do tubo base adjacente ao
membro rigido. As midias de filtro podem ser deslocadas de modo a
contatar o furo de pogo, e os membros rigidos podem ajudar a reduzir
ou impedir a formagéo de obstru¢cdes nas aberturas do conjunto de
tela.
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“CONJUNTO DE TELA”.

Campo da Invencao

A presente invencdo se relaciona geralmente a telas de
controle para produgdo de fluidos de hidrocarbonetos
a partir de formacdes geoldgicas e particularmente
(mas ndo necessariamente exclusivamente) a uma tela de
controle tendo um membro rigido incluindo uma abertura.
comunicando fluidicamente uma midia de filtro a uma
trajetdéria interna de fluxo de um tubo base.

Histdérico da Invencdao

Fluidos de hidrocarbonetos podem ser produzidos em furos
pPoco que transversam formag¢cdes subterrdneas. Em alguns
casos, a formagdo pode estar consolidada ou fracamente
consolida. Materiais particulados, areia, por exemplo,
a partir de uma formacgdo podem ser produzidos junto com
hidrocarbonetos. A produgdo de materiais particulados,
no entanto, apresenta varios problemas, por exemplo,
materiais particulados misturados aos hidrocarbonetos que
vem a superficie, causando desgaste abrasivo aos
componentes nos equipamentos de producdo, obstruindo
parcialmente ou completamente o intervalo de producdo e
causando danos aos equipamentos de produgéo, colapsando
parcialmente ou completamente o conjunto de producéo.

A provisdo de um empacotamento com cascalho (gravel
packing) em um pocgo adjacente ao intervalo de producao
ajuda a estabilizar a formacdo que circunda o intervalo
de produgdo e a filtrar materiais particulados antes que
0s materiais particulados adentrem o tubo de producédo.
O empacotamento com cascalho inclui a operacdo de baixar
uma tela de controle de areia no furo de poco através de
uma coluna de trabalho para uma posicdo préxima ao
intervalo de produgdo selecionado. Uma lama de fluido
incluindo portador ligquido e um material, tal como
cascalho, é bombeado através da coluna de trabalho para
o annulus formado entre a tela de controle de areia e
o revestimento de pogo perfurado ou zona de producdo de

furo aberto. O cascalho é depositado no annulus para um
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formar um pacote de cascalho (gravel pack). O pacote de
cascalho é altamente permeavel a fluidos de
hidrocarbonetos, mas, no entanto, bloqueia os materiais
particulados contidos nos fluidos de hidrocarbonetos.
O pacote de cascalho e a tela de controle de areia também
podem estabilizar a formag¢do que circunda o intervalo de
produgdo para impedir seu colapso.
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produgdo selecionado pode revelar uma operacio
devido a formagdo de pontes de areia e a outras
complicacdes que podem ocorrer quando se bombeia lama de
fluido através da coluna de trabalho. Telas de controle
de areia expansiveis podem ser usadas no lugar de pacotes
de cascalho, que se mostra menos problemdtico de
localizar no furo de pogo e prové caracteristicas de
filtragem e estabilizacdo similares a um empacotamento
com cascalho.

Uma tela de controle de areia expansivel é um conjunto de
tela de controle incluindo um material inchavel, tal como
uma borracha altamente expansivel, e um dispositivo de
filtro na parte externa do material inchavel. O material
inchavel pode ser disposto préximo do intervalo de
producido e, ao ser ativado por um fluido, expande
deslocando o dispositivo de filtro para o tubo base.
O conjunto inclui aberturas, através das quais fluidos de
hidrocarbonetos s&o direcionados pelo dispositivo de
filtro para o tubo base. Um pistdo telescédépico pode ser
disposto na abertura, e suportar o dispositivo de filtro,
quando o material inch&vel expande. Este tipo de tela
de controle de areia expansivel pode prover um meio
efetivo de filtragem e estabilidade a formacéo.

No entanto, em algumas aplicacgdes, o material inchavel
pode expandir nas aberturas e/ou, de alguma forma,
bloquear parcialmente ou completamente a comunicacao
fluida entre a- parte externa e a parte interna de um
tubo base. O Dbloqueio da comunicacdo fluida faz o

material inchavel obstruir parcialmente ou completamente
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as aberturas para o tubo base, que requer um retrabalho
do conjunto de tela de controle para aliviar a obstrucdo.
Mas tal retrabalho demanda wum tempo substancial e
quantidade apreciavel de recursos, porgue requer
a suspensdo da produg¢do de hidrocarbonetos por um periodo
apreciavel e, ademails, requer a duplicacdo do trabalho
para posicionar o conjunto de tela de controle no poco.
Portanto, deseja-se um conjunto de tela que dé& suporte
radial as formag¢des, e reduza ou impeca a formacdo de
obstrucgdes, e também um conjunto de tela que elimine ou
reduza a quantidade de retrabalho.

Sumario da Invencdo

Certas configurag¢des da presente invencdo se relacionam
a conjuntos de tela que filtrem materiais particulados
a partir de fluidos de hidrocarbonetos produzidos
a partir de uma formagdo subterrdnea e reduzam ou
eliminem a formacdo de obstrucdes. A reducéo ou
eliminacdo de obstrug¢des reduz ou elimina por completo
a necessidade de retrabalhos. Os conjuntos de tela podem
incluir wum material inchéavel, sem, contudo, precisar
criar aberturas no material inchavel. Certos conjuntos
podem conferir estabilidade a furos de pogo que
transversam formagdes subterraneas. .

Em um aspecto, prové-se um conjunto de tela que pode ser
disposto em furos de pogo. O conjunto de tela inclui
um tubo base, um membro rigido, e uma midia de filtro.
O tubo base inclui uma por¢do de parede lateral com uma
abertura. O membro rigido é disposto externamente
a uma primeira porgdo do tubo Dbase. O membro rigido
inclui uma abertura gque se comunica fluidicamente com
a abertura no tubo base. O material inchavel é disposto
externamente a segunda porg¢do do tubo base. A midia de
filtro é pelo menos parcialmente disposta externamente
ao material inchavel se comunicando fluidicamente com
a abertura do membro rigido. Em contato com um fluido
ativador, o material inchéavel expande e desloca

pelo menos parte da midia de filtro em diregdo
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a superficie do furo.

Em pelo menos uma configura¢do, o conjunto de tela inclui
um pistdo disposto na abertura do membro rigido,
acoplando o tubo base. O pistdo inclui uma porcao
telescédépica acoplada a midia de filtro. A porgéo
telescdépica se estende radialmente a partir da abertura
do membro rigido, gquando o material inchavel expande.
A midia de filtro filtra fluidos e os direciona para uma
trajetéria interna de fluxo do tubo base pelo pistao.

Em pelo menos uma configurac¢do, o conjunto de tela inclui
um material entre a midia de filtro e o membro rigido.
O material inclui pelo menos um de midia ndo-inchavel ou
pouco inchavel. O material pode prover uma selagem
temporaria entre a midia de filtro e © membro rigido.
Em algumas configurag¢des, o material inclui borracha.

Em pelo menos uma configuracdao, o fluido ativador,
que faz o material inchavel expandir, inclui pelo menos
um de fluido de hidrocarbonetos, &agua ou gés.

Em pelo menos uma configuracéao, ‘a midia de filtro
tem uma secao transversal em forma de rim, oval,
circular, ou retangular.

Em pelo menos uma configurag¢do, o membro rigido é um anel
feito a partir de um material dentre metal, polimero
compdésito, ou composto de borracha ndo-inchavel.

Em outro aspecto, prové-se um conjunto de tela que pode
ser disposto em um furo de poco. O conjunto de tela
inclui um tubo Dbase, um membro rigido, um material
inchdvel, e uma pluralidade de midias de filtro. O tubo
base inclui wuma porgdo de parede lateral tendo uma
pluralidade de aberturas. O membro rigido ¢é disposto
externamente & primeira porg¢do do tubo base e inclui
uma pluralidade de aberturas. Cada abertura da
pluralidade de aberturas do membro rigido se comunica
fluidicamente com uma abertura da pluralidade de
aberturas da porcdo de parede lateral. O material
inchavel é disposto externamente a segunda porcdo do tubo

base. A pluralidade de midias de filtro se encontra,
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pelo menos parcialmente, disposta externamente ao
material inchavel. Cada midia da pluralidade de midias de
filtro se comunica fluidicamente com pelo menos uma
abertura da pluralidade de aberturas do membro rigido.
Em contato com um fluido ativador, o material inchavel
expande e move pelo menos parte da pluralidade de midias
de filtro em direcgdo a superficie do furo.

Em outro aspecto, prové-se um conjunto de tela que pode
ser disposto em um furo de pogo. O conjunto de telsa
inclui um tubo base, um primeiro membro rigido,
um segundo membro rigido, um material inchavel, e
uma pluralidade de midias de filtro. O tubo base inclui
uma porg¢do de parede lateral tendo uma primeira
pluralidade de aberturas e uma segunda pluralidade de
aberturas. A primeira pluralidade de aberturas
se localiza em uma primeifa porgdo do tubo base e
a segunda pluralidade de aberturas se localiza
em uma segunda porgdo do tubo base. O primeiro membro
rigido é disposto externamente & primeira porcdo do tubo
base e o segundo membro rigido disposto externamente
a segunda porcdo do tubo base. O material inchavel ¢&
disposto externamente a terceira porcdo de tubo base.
A pluralidade de midias de filtro se encontra, pelo menos
parcialmente, disposta externamente ao material inchével.
Cada midia da pluralidade de midias de filtro se comunica
fluidicamente com pelo menos uma abertura da primeira ou
segunda pluralidade de aberturas. Em contato com o fluido
ativador, o material inchdvel expande e move pelo menos
parte da pluralidade de midias de filtro em direcdo
a superficie do furo.

Em pelo menos uma configuracdo, a terceira porcao do tubo
base fica entre a primeira porgdo e a segunda porcéo.

Em pelo menos uma configurag¢do, cada midia da pluralidade
de midias de filtro se comunica fluidicamente com pelo
menos uma abertura da primeira pluralidade de aberturas
ou segunda pluralidade de aberturas, através de pelo

menos uma abertura da pluralidade de aberturas do
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primeiro membro rigido ou segundo membro rigido.

Em pelo menos uma configurac¢do, cada membro dos primeiro
membro e segundo membros rigidos inclui uma primeira
porgao receptora e uma segunda porgéao receptora.
A primeira porcdo receptora suporta a primeira midia da
pluralidade de midias de filtro na configuracdo de correr
e a segunda por¢ado receptora suporta uma segunda midia da
pluralidade de midias de filtro na configuracdo de
correr. Em algumas configuracdes, a -primeira porcaoc
receptora e a segunda porgdo receptora definem ranhuras
que suportam a primeira midia de filtro e a segunda midia
da pluralidade de midias de filtro na configuracado de
correr. Em algumas configurag¢des, o segundo membro rigido
gira 45° em relacdo ao primeiro membro rigido e
a primeira porgao receptora do primeiro membro rigido
se alinha com a segunda porgdo receptora do segundo

membro rigido.

Estes aspectos ilustrativos e configuracgdes sdo
mencionados, ndo com intuito de limitar ou definir
a presente invenc¢do, mas, para prover exemplos para

ajudar a entender os conceitos inventivos envolvidos.
Outros aspectos, vantagens, e componentes da invencdo
serdo aparentes aqueles habilitados na técnica depois
de uma minuciosa revisdo da presente especificacéao.

Descricao Resumida dos Desenhos

A figura 1A é uma ilustracdo esquematica de um sistema
de pogo tendo conjuntos de tela, na configuracdo de
correr, de acordo com uma configuracdo da presente
invencéao;

A figura 1B é uma ilustracgido esquemdtica de um sistema
de pogo tendo conjuntos de tela, na configuracdo de
operacgdo, de acordo com uma configuracdo da presente
invengdao;

A figura 2 é uma vista lateral de um conjunto de tela da
figura 1A, na.configuracdo de correr, de acordo com uma
configuragcdo da presente invencéio;

A figura 3 é uma vista lateral de uma secdo do conjunto
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de tela da figura 2, na configuracao de correr;

A figura 4A é uma vista em corte transversal ao longo
da linha 4A-4A de um conjunto de tela da figura 1A,
na configuracao de correr, de acordo com uma configuracédo
da presente invencao;

A figura 4B é uma vista em corte transversal ao longo
da linha 4B-4B do conjunto de tela da figura 1A,
na configuracédo de operacdao, de acordo com uma
configuracdo da presente invencio;

A figura 5A é uma vista em corte transversal ao longo
da linha ©5B-5B do conjunto de tela da figura 1B,
na configurac&o de correr, de acordo com uma configuracé&o
da presente invencao;

A figura 5B ¢é uma vista em corte transversal ao longo
da linha ©5B-5B do conjunto de tela da figura 1B,
na cohfiguraééo  de operacao, de acordo ‘com uma
configuracdo da presente invencdao;

A figura 6A é uma vista em corte transversal de
um conjunto de tela, na configuracdo de correr, de acordo
com uma configuracgdo da presente invencdo;

A figura 6B ¢é uma vista em corte transversal de
um conjunto de tela na configuracéao de operacgao,
de acordo com uma configuracdo da presente invencdo;

A figura 7A é uma vista em corte transversal de uma
segunda configuracao de um conjunto de tela,
na configuracdo de correr, de abordo com uma configuracéao
da presente invencéo;

A figura 7B & uma vista em corte transversal da segunda
configuracéo do conjunto de tela da figura TA
na configuracéao de operacao, de acordo com uma
configuragcdo da presente invencdo;

A figura 8 é uma vista lateral de um membro rigido capaz
de ser incluido em um conjunto de tela, de acordo com
uma configuragdo da presente invencdo; e

A figura 9 é uma vista em corte transversal ao longo da
linha 9-9 do membro rigido da figura 8, de acordo com

uma configuragao da presente invencéao.
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Descricdo Detalhada da Invencéao

Certos aspectos e configuracdes da presente invencao
se relacionam a conjuntos de tela capazes de serem
dispostos em furos de poco de formagcdes subterraneas
para produzir fluidos de hidrocarbonetos a partir destas
formagdes. Os conjuntos de tela podem ser configurados
para suportar midias de filtro e reduzir ou eliminar
obstrucdes provocadas por materiais inchéaveis. Um
conjunto de tela, de acordo com algumas configuracdes,
inclui midias de filtro suportadas por um membro rigido
localizado externamente & parte de um tubo base. O membro
rigido pode incluir aberturas através das dquais as midias
de filtro se comunicam fluidicamente com um didmetro
interno do tubo base. O material inchavel pode ser
disposto externamente a uma segunda parte do tubo base e
adjacente ao membro rigido. As midias de filtro podem ser
deslocadas pelo material inchavel para contatar a parede
do furo, e os membros rigidos podem ajudar a reduzir ou
eliminar por completo a formacdes de obstrucdes nas
aberturas de conjunto de tela. Em algumas configuracdes,
0 conjunto de tela consiste de um conjunto de tela de
controle de areia que reduz ou impede a produgdo de
particulados em furos de poco que transversam formacgdes
de hidrocarbonetos ou operem como poco de injecdo.

A figura 1A mostra um sistema de poco 10 com conjuntos
de tela, de acordo com certas configuragdes da invencédo.
O sistema de pogo 10 inclui um furo de pogco 12 que
se estende em estratos geolégicos. O furo de pogo 12
tem uma secdo substancialmente vertical 14 e uma secao
substancialmente horizontal 18. A segdo substancialmente
vertical 14 inclui uma coluna de revestimento 16
cimentada na porg¢do superior da secdo substancialmente
vertical 14. A secdo substancialmente horizontal 18
consiste de um furo aberto, que se estende através de uma
formagdo subterré&nea 20 contendo hidrocarbonetos.

A coluna de tubos 22 se estende da superficie para o furo

de pogo 12. A coluna de tubos 22 pode prover um duto para
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os fluidos de hidrocarbonetos a partir da formacao
fluirem da segdo substancialmente horizontal 18 para
a superficie. Conjuntos de tela 24, 26 sdo posicionados
na coluna de tubulagdo 22 na secgdo substancialmente
horizontal 18. Os conjuntos de tela 24, 26 sao mostrados
em uma configuragcdo ndo-estendida, agui denominada
configuracéao de correr. Em algumas configuracodes,
os conjuntos de tela 24, 26 s3o conjuntos de tela de
controle de areia gue filtram materiais particulados
contidos nos fluidos de hidrocarbonetos, e direcionam
os fluidos de hidrocarbonetos para o didmetro interno
da coluna de tubos 22, e estabilizam a formacdo 20.

A figura 1B mostra o sistema de poco 10 com conjuntos de
tela 24, 26 na configuragdo de operacdo (radialmente
estendida). Os conjuntos de tela 24, 26 incluem um tubo

base, um membro rigido, um material inchavel, e uma midia

de filtro. O membro rigido pode ser um anel feito
a partir de metal, polimero compésito, composto de
borracha nao-inchavel, etc.. e disposto externamente

a parte do tubo base. Exemplos de metais a partir dos
quais o membro rigido pode ser feito incluem aco, ferro,
latéao, cobre bronze, tungsténio, titanio, cobalto,
niquel, combinacdes destes, e outros materiais.
O material inchdvel pode ser uma borracha altamente
inchavel e disposta externamente a outra parte do tubo
base. As midias de filtro podem ser acopladas & parte
externa do material inchavel e suportadas por parte do
membro rigido, pelo menos na configuracido de correr.
Quando o fluido ativador contata os conjuntos de tela
24, 26, o material inchavel do conjunto de tela expande.
A expansdo do material inchavel move as midias de filtro
dos conjuntos de tela 24, 26 em direcdo a superficie do
furo de pogo 12 de modo a contata-la. O fluido ativador
pode ser qualquer fluido gque cause a expansido do material
inchavel. Exemplos de fluido ativador incluem fluido de
hidrocarbonetos, agua, e géas.

O conjunto de tela 24 pode ser um conjunto de tela
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incluindo midias de filtro lateralmente e
longitudinalmente adjacentes. Os conjuntos de tela 26
podem ser conjuntos de tela incluindo midias de filtro
que sejam apenas lateralmente adjacentes.

As figuras 1A e 1B trazem uma coluna de tubos 22
incluindo conjuntos de tela 24, 26. As colunas de tubo,
de acordo com varias configuracdes da invengao,
no entanto, podem incluir qualgquer numero de outras
ferramentas e sistemas, em adicdoc aos conjuntos de tela
24, 26. Exemplos de outras ferramentas e sistemas incluem
dispositivos de controle de fluxo de fluido, sistemas de
comunicag¢do, e sistemas de seguranca. A coluna de tubos
22 também pode ser dividida em intervalos, usando
dispositivos isoladores, tal como packers. Dispositivos
de isolagdo de =zonas podem ser feitos a partir de
materiais que expandem ao contato com um fluido, tal como
fluidos de hidrocarbonetos, &gua e géas.

Em adigao, as figuras 1A e 1B trazem conjuntos de tela,
de acordo com certas configura¢des da presente invencéo,
na segdo substancialmente horizontal 18 do poco 12.
Varias configurag¢des de conjunto de tela, de acordo com
a presente invencao, no entanto, podem ser usadas
em furos de pogo desviados, verticais, multilaterais.
Furos de pogo desviados incluem direcdes diversas,
ou em adigao, diregdo geralmente vertical ou geralmente
horizontal. Furos de pogo multilaterais podem incluir
um furo de pogo principal e furos ramificados. Termos
direcionais s&o usados aqui para descrever configuracdes
ilustrativas que ndo devem ser tomados em carater
limitante para a presente invencéao.

Como estabelecido acima, certas configuragdes da invencdo
podem ser dispostas em furos de pogo para aumentar o
fluxo de fluidos de hidrocarbonetos para um poco vizinho.
Conjuntos de tela, de acordo com certas configuracdes
da presente invengdo, podem ser dispostos em pocos de
injecdo para prover suporte durante e depois do processo

de injeg¢do de fluido. Em algumas configuracdes, o fluido
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injetado deixa o tubo base por aberturas no tubo base
em um membro rigido e em uma midia de filtro suportada
pelo membro rigido. A midia de filtro pode ser um membro
suporte, que ndo inclui um material de filtracdo, mas
incluindo uma estrutura capaz de suportar a formacéo.
Conjuntos de tela, de acordo com algumas configuracdes da
presente invencao, podem ser dispostos na completacado de
um furo revestido. Em uma completacdo de furo revestido,
um tubo de grande didmetro é posicionado entre a coluna
de producéao e a formacéao. Um tubo de diametro
relativamente grande pode se constituir um tubo base
incluindo aberturas em uma porcdo de parede lateral do
tubo base. Um conjunto de tela pode ser posicionado
externamente ao tubo de grande didmetro. O conjunto de
tela pode incluir um membro rigido tendo uma abertura
que se comunica fluidicamente com uma abertura na porcao
de parede lateral. Uma midia de filtro pode ser suportada
pelo membro rigido e se comunicar fluidicamente com
a abertura na porgdo de parede lateral, através da
abertura do membro rigido.

As figuras 2 e 3 trazem uma vista mais detalhada de
um conjunto de tela 24 na configuracdo de correr.
O conjunto de tela 24 representada nas figuras inclui
trés membros rigidos 50, 51, 53, localizados
circunferencialmente em relacdo a um tubo base 52.
Os membros rigidos 50, 51, 53 podem ser acoplados ao tubo
base. Em outras configurag¢des, prové-se um tubo base
incluindo um ou mais membros rigidos. Conjuntos de tela,
de acordo com varias configuracdes da invencdo, podem
incluir qualquer numero de membros rigidos. Por exemplo,
os conjuntos de tela 26 nas figuras 1A e 1B incluem dois
membros rigidos. Em outras configuracdes, os conjuntos de
tela incluem um membro rigido. Os membros rigidos 50, 51,
e 53 podem ser feitos a partir de qualquer material que
seja capaz de manter uma certa forma em contato com um
fluido ativador, tal como fluidos de hidrocarbonetos,

gas e Aagua. Exemplos de materiais com quais os membros
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rigidos podem ser feitos incluem um metal, tal como aco.
Em algumas configurag¢des, os membros rigidos 50, 51, 53
sdo anéis feitos de ago. Os membros rigidos 50, 51, 53
podem incluir aberturas que se comunicam fluidicamente
com aberturas em uma parede lateral no tubo base 52.
Em algumas configuragdes, cada um dos membros rigidos
50, 51, 53 inclui quatro aberturas, sendo que cada uma
destas quatro aberturas se comunica fluidicamente
com aberturas na parede lateral no tubo base.

Un material inchavel (ndo mostrado) pode ser disposto
circunferencialmente em relacdo a uma segunda porcdo
do tubo base 52 e entre os membros rigidos 50, 51, 53.
As midias de filtro 58 s&o posicionadas na parte externa
do material inchavel, e suportada pelos membros rigidos
50, 51, 53 pelo menos na configuracdo de correr.
Por exemplo, as midias de filtro 58A sdo suportadas
pelo membro rigido 50 e as midias de filtro 58B, 58C
pelos membros rigidos 51, 53, respectivamente. Em algumas
configuragdes, as. midias de filtro 58 sdo fixas em
ranhuras em um ou mails membros rigidos 50, 51, 53
na configuragdo de correr, e se destacam das ranhuras
na configuracdo de operagdo. Em outras configuracdes,
as midias de filtro 58 sd&o fixas nas ranhuras em um ou
mais membros rigidos 50, 521, 53, na configuracdo de
operagdo, ou suportadas, de algum modo, por um componente
disposto em um dos membros rigidos 50, 51, 53, tal como
um pistdo telescdpico.

As midias de filtro 58 podem consistir de tubos de
filtracdo que se estendem longitudinalmente a partir de
um  membro rigido e tendo uma forma superficial
substancialmente retangular. Em algumas configuracdes,
as midias de filtro 58 tém uma forma superficial parecida
com uma lamina de helicdéptero. As midias de filtro 58
podem incluir perfurag¢des 59, para permitir a entrada de
fluidos de hidrocarbonetos nas midias de filtro 58 para
prover a filtragdo dos fluidos de hidrocarbonetos e

direciond-los para uma trajetdria interna de fluxo do
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tubo base 52 por aberturas em um ou mais membro rigido
50, 51, 53. Na configuracdo de correr, como nas figuras
2 e 3, as midias de filtro 58 sdo dispostas adjacentes.
O material inchavel ¢é configurado para expandir e
deslocar as midias de filtro 58 radialmente
na configuragcdo de operagdao. Em algumas configuracdes,
as midias de filtro 58 sdo separadas por um material
inchavel na configuragido de operacéo.

As midias de filtro, de acordo com algumas configuracdes
da presente invenc¢do, podem ser ou incluir uma linha de
controle, que pode ser um cabo de fibra éptica que
se comunica com um sensor capaz de contatar uma formacao.
A linha de controle pode detectar condicdes associadas

a formacao e transmitir informacdes com respeito

" a4s condigbes para a superficie para serem analisadas.

As midias de filtro também podem incluir um cabo de fibra
Optico, disposto nos alojamentos das midias de filtro,
para prover informagdes com respeito Aas condicdes na
configuragdo de correr, ou prover informacdes, de alguma
outra forma, para proteger midias de filtro.

As figuras 4A e 4B trazem uma vista em corte transversal
de parte do conjunto de tela 24 das figuras 1A
(configuragdo de correr) e 1B (configuracdo de operacao),
respectivamente. As figuras 4A e 4B mostram o tubo base
52 que define a trajetdéria interna de fluxo 54 através
da qual os fluidos de hidrocarbonetos podem fluir.
Um material inchével 56 circunda o tubo base 52.
O material inchéavel 56 pode ser afixado ao tubo base 52
por colagem ou qualquer outra técnica adequada. Parte do
membro rigido 50 estd mostrada na figura 4A, mas distante
da secao transversal mostrada na figura 4A.

As midias de filtro estdo mostradas como midias de filtro
58A-H e posicionadas na parte externa do material
inchavel 56. A figura 4A mostra oito midias de filtro
58A-H, mas deve ser apreciado que os conjuntos de tela,
de acordo com varias configuracdes da presente invencao,

podem ter qualquer outro numero, de um a muitos,
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de midias de filtro 58A-H. Em algumas configuracdes,
as midias de filtro 58A-H sdo coladas a parte externa
do material inchavel 56. Por exemplo, um material nao-
inchavel ou relativamente pouco inchavel pode ser
posicionado entre a parte externa do material inchavel 56
e as midias de filtro 58A-H. As midias de filtro 58A-H
podem ser coladas ao material ndo-inchavel ou pouco
inchavel, e o material n&o-inchével e pouco inchavel pode
ser colado ao material inchavel 56. O material nao-
inchavel ou pouco inchavel pode ajudar a impedir que
o material inchavel 056 venha a danificar as midias de
filtro 58A-H durante a expansdo.

O material inchéavel 56 expande em contato com um fluido
ativador e move as midias de filtro 58A-H para contatar
formagcdo 66 em um didmetro interno de um furo de poco 68.
Em algumas configurag¢des, as midias de filtro 58A-H
sdo tubos de filtracdo que filtram materiais particulados
de fluidos de hidrocarbonetos e direcionam os fluidos de
hidrocarbonetos para as aberturas no tubo Dbase 52.
As midias de filtro 58A-H ilustradas incluem um
alojamento 60 para o material de filtro 62. O material de
filtro 62 pode incluir uma abertura de filtracdo 64
através da qual os fluidos de hidrocarbonetos sé&o
direcionados para uma abertura no tubo base 52.
O alojamento 60 pode ser feito a partir de qualquer
material adequado, tal como uma malha fina, que filtra
materiais particulados dos fluidos de hidrocarbonetos.

As midias de filtro 58A-H podem ter uma secdo transversal
em forma de rim. A se¢do transversal em forma de rim
ajuda a fixar as midias 58A-H no material inchéavel 56,
provendo uma A&rea superficial maior que de midias de
filtro 58A-H com outra secdo transversal, contatando
o furo de pogo 68, quando o material inchavel 56 expande.
As midias de filtro, de acordo com outras configuracdes
da presente invencgao, ﬁo entanto, podem ter secao
transversal com outras formas. Exemplos de secgao

transversal incluem oval, circular, retangular, e
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combinagdo de duas ou mais destas formas de secéao
transversal. As midias de filtro ©58AH podem ter um
comprimento de segdo transversal selecionado com base
nos requisitos particulares do intervalo de producédo,
onde o conjunto de tela 24 estd localizado.

O material inchavel 56 expande ao contatar um fluido
ativador, como mostrado na figura 4B. O fluido ativador
pode incluir fluidos de hidrocarbonetos, A&gua, e gas.
Varias técnicas podem ser usadas para contatar o material
inchavel 56 com fluido ativador. Uma técnica inclui
configurar e} material inchavel 56 para expandir
ao contatar um fluido ativador, Jj& presente no furo de
pog¢o, com o conjunto de tela 24 instalado, ou ao contatar
fluidos ativadores produzidos pela formacao 66 apds
instalacdo. O material inchdvel 56 pode incluir um
mecanismo para atrasar a expansdo e impedir a expanséao
durante instalacdo. Exemplos de mecanismos para atrasar
expansao incluem camada, revestimento, membrana,
composigdo para atrasar absorcdo. Outra técnica inclui
fazer «circular um fluido ativador através do pocgo
depois de o conjunto de tela 24 ter sido instalado
no pogo. Em outras configuracdes, o material inchével 56
€ capaz de expandir em um ambiente com temperatura e
pressdo, acima de um limite pré-selecionado, em adicédo
ou alternativamente a um fluido ativador.

A expansdao de um material inchavel 56 desloca as midias
de filtro 58A-H para contatar a formacdo 66 no furo de
pogo 68. A espessura do material inchavel 56 pode ser
otimizada com base no didmetro do conjunto de tela 24 e
didmetro do furo de pogo 68 durante expansdo. Em algumas
configuracdes, parte do material inchavel 56 expande
entre as midias de filtro 58A-H e contata formacdo 66
no furo de pogo 68, entre as midias de filtro 58A-H, e
contata a formagdo 66 no furo de poco 68 entre as midias
de filtro 58A-H, se conformando a didmetros de furo
de pogo ndo-uniformes. O conjunto de tela expandida 24

reduz ou elimina o) fluxo anular de fluidos de
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hidrocarbonetos, prové multiplas trajetdérias de fluxo
para fluidos de hidrocarbonetos filtrados, e prové
estabilizacdo do furo de poco 68. Por exemplo, o conjunto
de tela expandida 24 suporta uma formacdoc 66 para impedir
seu colapso. Em algumas configuracdes, o conjunto de tela
expandida 24, suporta uma quantidade de colapso na faixa
de 500 psi a 2000 psi.

Membros rigidos que suportam midias de filtro, de acordo
com certas configurag¢des da presente invencdo, podem
incluir pistdes dispostos em aberturas nos membros
rigidos. Os pistdes podem ser pistdes telescdpicos que
suportam midias de filtro na configuracdo de correr e
configuracdo de operacdo. As figuras 5A e 5B mostram
uma vista em corte transversal de um membro rigido 50
do conjunto de tela 24 da figura 1A (configuracado de
correr) e figura 1B (configuracgé&o de operacgao),
respectivamente. O tubo base 52 inclui aberturas 72
que se comunicam fluidicamente com as aberturas 70
no tubo base 52. Pistdes 74 s&o dispostos nas aberturas
72 e acoplados as midias de filtro. As figuras 5A e 5B
ilustram um membro rigido 50, que suporta quatro midias
de filtro 58A, 58C, 58E, 58G. No entanto, deve ser
apreciado que os membros rigidos, de acordo com varias
configuragdes da presente invencao, admitem qualquer
nimero de midias de filtro.

As midias de filtro 58A, 58C, 58E, 58G sdo acopladas a
um material ndo-inchavel ou pouco inchavel 76. O material
ndo-inchavel ou pouco inchavel 76 ajuda o membro rigido
50 a suportar as midias de filtro 58A, 58C, 58E, 658G,
provendo uma selagem provisdéria entre as midias 58A, 58C,
58E, 58G e o membro rigido 50. Em algumas configuracdes,
o material n&o-inchavel ou pouco inchavel 76 consiste
de uma borracha nao-inchavel ou pouco inchéavel.

Os pistdes 74 incluem uma porcgdo telescéodpica 78, que
se estende radialmente das aberturas 72, como mostrado
na figura 5B, quando o material inchavel 56 expande,
movendo as midias de filtro 583, 58cC, 58E, 58G e
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contatando o furo de pogco 68 na formacdo 66. Em algumas
configuracbdes, ranhuras 80 nos membros rigidos 50,
dispostas circunferencialmente aos pistdes 74, podem
receber anéis O'ring e anéis de seguranga. Os anéis
O'ring podem prover uma selagem para impedir que
os fluidos passem entre os pistdes 74 e membro rigido 50.
O anel de seguranga impede gque os pistdes 74 saiam
das aberturas 72, quando o material inchével expande.

As figuras 5A e 5B mostram gquatro midias de filtro
58A, 58C, 58E, 58G acopladas a quatro pistdes 74.
O membro rigido 51 das figuras 2 e 3 pode incluir
um arranjo de segdo transversal similar as outras quatro
midias de filtro 58A, 58C, 58E, 58G das figuras 4A e 4B.
O membro rigido 6l se localiza a uma disténcia
longitudinal selecionada da segdo transversal, mostrada
nas figuras 5A e 5B. O membro rigido 51 pode girar 45°
em relagd3o ao membro rigido 50, para permitir que
as midias de filtro 58A-H se posicionem adjacentes.

As figuras 6A e 6B trazem vistas em secdo transversal de
uma configuragdo do conjunto de tela 24 disposto no furo
de pogo 68, na configuracd&o de correr e na configuracao
de operagdo, respectivamente. O conjunto de tela inclui
um tubo base 52, gque define uma trajetdéria interna de
fluxo 54, pela qual os fluidos de hidrocarbonetos fluem.
Um membro rigido 50 ¢é disposto externamente a uma
primeira porcdo do tubo base 52. O membro rigido 50 pode
ser um anel de metal, polimero compdsito, borracha ndo-
inchavel, etc.. Exemplos de metais a partir dos dgquais
o membro rigido pode ser feito incluem aco, ferro, latédo,
cobre, Dbronze, tungsténio, titanio, cobalto, niquel,
uma combinacdo destes, e outros materiais.

Em algumas configuracdes, a camada de interface ¢é
disposta entre o tubo base 52 e pelo menos parte do
membro rigido 50. A camada de interface pode colar o
membro rigido 50 ao tubo base 52. A camada de interface
também pode prover uma selagem entre o membro rigido 50 e

o0 tubo base 52, para impedir um fluxo de fluidos anular
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a partir da formacdo 66.

O tubo base inclui aberturas 70 em uma porcgdo de parede
lateral do tubo base 52. As aberturas 70 se comunicam
fluidicamente com as midias de filtro 58A, 58E através
das aberturas 72 no membro rigido 50. As midias de filtro
58A, 58E 530 suportadas pelo membro rigido 50
na configuracdo de correr. Em cada uma das aberturas 72,
prové-se um pistdo 74. Os pistdes 74 permitem uma
comunicagdo fluida entre as midias de filtro 58A, 58E e
aberturas de tubo base 70.

Um material inchavel 56 ¢é disposto externamente a uma
segunda porgcdo o tubo base 52 e longitudinalmente
adjacente ao membro rigido 50. O material inchavel 56
é posicionado entre o tubo base 52 e parte das midias de
filtro 58A, 58E. O material inchavel 56 pode manter
seu tamanho original na configuracéao de correr, e
expandir ao contatar um fluido ativador na configuragéao
de operac¢cdo. O material inchavel 56 move a midia de
filtro para contatar o furo de pogo 68, quando o material
inchavel 56 expande na configuracdo de operacdao.

As midias de filtro 58A, 58B incluem um alojamento 60
para o material de filtro 62. O alojamento 60 inclui
perfuracdes 59 através das quais os fluidos de
hidrocarbonetos a partir da formacdo 66 podem fluir em
diregcd&o ao material de filtro 62. O material de filtro 62
filtra material particulado dos fluidos de
hidrocarbonetos e direciona os fluidos de hidrocarbonetos
filtrados através de aberturas de filtracdo 64 para
a trajetdéria de fluxo 54 através do tubo base 70 e
aberturas 72 do membro rigido.

Os pistdes 74 podem suportar as midias de filtro 58A, 58B
na configuracdo de correr e configuragcdo de operagdo.
Por exemplo, os pistdes 74 podem ser acoplados as midias
de filtro 58A, 58B, e os pistdes 74 podem incluir porcdes
telescépicas 78, que se estendem radialmente a partir
das aberturas de membro rigido 72, gquando o material

inchavel 56 expande, movendo as midias de filtro
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58A, 58B. O membro rigido 56 isola as aberturas do
material inché&vel 56, reduzindo ou eliminando obstrucdes,
e/ou permitindo a construcdo do conjunto de tela
sem aberturas no material inchével 56.

Os conjuntos de tela, de acordo com certas configuracdes
da presente invengdo, podem ser providos com miltiplos
membros rigidos, suportando multiplas midias de filtro,
que se estendem longitudinalmente ao longo da parte
externa de um tubo base. As figuras 7A, 7B mostram
uma vista em corte transversal de parte do conjunto de
tela 200 com multiplos membros rigidos, na configuracéao
de correr e configuracao de operac¢do, respectivamente.

O conjunto de tela 200 inclui um tubo base com aberturas
204 em uma porgdo de parede lateral do tubo base 202.
O tubo base 202 pode definir a trajetdéria interna de
fluxo 203 para os fluidos de hidrocarbonetos produzidos
a partir da formagado 205. Um primeiro membro rigido 206 é
disposto externamente a uma primeira porgéo
circunferencial do tubo base 202 e um segundo membro
rigido 208 é disposto externamente a uma segunda porcao
circunferencial do tubo base 202. O material inchavel 210
é disposto externamente a uma terceira porgao
circunferencial do tubo base 202, entre a primeira porcao
circunferencial e a segunda porcdo circunferencial.
O segundo material inchavel 212 também pode ser disposto
externamente a uma quarta porcdo circunferencial do tubo
base 202, longitudinalmente adjacente ao segundo membro
rigido 208.

Uma midia de filtro 214 é disposta externamente
ao material inché&vel 210 e parte dos primeiro e segundo
membros rigidos 206, 208. A midia de filtro 214
se comunica fluidicamente com a trajetdédria interna de
fluxo 203 através de duas aberturas de tubo base 204 e
aberturas 216, em cada um dos primeiro membro rigido 218
e segundo membro rigido 220, para permitir que os fluidos
de hidrocarbonetos fluam para uma midia de filtro 222

no alojamento 218. A midia de filtro 222 filtra materiais
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particulados a partir de fluidos de hidrocarbonetos e
direciona os fluidos de hidrocarbonetos para uma das
aberturas 216 ou ambas aberturas 216 nos primeiro e
segundo membros rigidos 206, 208.

Uma segunda midia de filtro 221 & disposta externamente
ao segundo material inchéavel 212 e & parte do segundo
membro rigido 208. A segunda midia de filtro 220 pode ser
construida similarmente & midia de filtro 214 e
configurada para direcionar os fluidos de hidrocarbonetos
filtrados para a segunda abertura 223 no segundo membro
rigido 208 ou para uma abertura em outro membro rigido
nao mostrado.

Cada uma das aberturas 216 tem um pistdo 224. Cada
pistdo 224 é acoplado a midia de filtro 214, e cada
pistdo 224 inclul uma porgao telescédpica 226. A segunda
abertura 223 inclui um segundo pistdo 228, construido
similarmente aos pistdes 224.

Em contato com o fluido ativador, o material inchével 210 -
e um segundo material inchdvel 212 expandem radialmente
para mover a midia de filtro 214 e segunda midia de
filtro 220 para contatar a formacdo 205. Exemplos de
fluido ativador incluem fluidos de hidrocarbonetos, agua,
e gas. A porgao telescd)pica 226 dos pistdes 224
se estende radialmente a ©partir das aberturas 216
para prover suporte a midia de filtro 214 na configuracé&o
de operagdo, e prové um duto através do gual os fluidos
de hidrocarbonetos fluem a partir da midia de filtro 222
através de aberturas 216 para a trajetdéria interna
de fluxo 203. O segundo pistd3o 228 atua similarmente
a segunda midia 220 na configuracido de operacdo.

As figuras 7A e 7B ilustram membros rigidos dispostos
proximos as extremidades das midias de filtro. Em outras
configuragdes, membros rigidos sdoc dispostos préximos
a outras por¢des das midias de filtro. Por exemplo,
um membro rigido suporta uma midia de filtro prdxima
ao centro da midia de filtro, na configuracao de correr,

€ inclui aberturas através das quais os fluidos de
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hidrocarbonetos fluem da midia de filtro para
a trajetdédria interna de fluxo de um tubo base.

Membros rigidos, de acordo com varias configurag¢des da
presente invencao, podem ser providos através de
variedade de projetos. A figura 8 é uma vista lateral de
uma configuragdo do membro rigido 50 das figuras 6A e 6B.
O membro rigido 50 é um anel disposto externamente
a uma porgao do tubo base. O membro rigido 50 inclui
uma porg¢ao inclinada 302, uma porg¢do intermedidria 304, e
uma porg¢ao suporte de midia de filtro 306. A porcgao
inclinada 302 tem forma inclinada para impedir que sejam
infligidos danos as porgdes remanescentes do membro
rigido 50 durante instalacdo do membro rigido 50 no furo
de poc¢o. A porgdo intermedidria 304 pode conectar
a porg¢do inclinada 302 e a porcdo de suporte de midia de
filtro 306, e prover estabilidade ao membro rigido 50,
para reduzir ou impedir gque sejam infligidos danos
as midias de filtro ou a outros componentes de um
conjunto de tela durante instalagdo no furo de pocgo.

A porgdo suporte de midia de filtro 306 prové suporte
as midias de filtro do conjunto de tela. A porcgdo de
suporte de midia de filtro 306 inclui porcdes receptoras
308A-C. Cada uma das porgdes receptoras 308A-C inclui
respectiva abertura 310A-C, e cada uma das porgdes
receptoras 308A-C suporta a respectiva midia de filtro.
Por exemplo, cada uma das porcgdes receptoras 308A-C
tem ranhuras para receber uma midia de filtro na
configuragcdo de correr, permitindo que a midia de filtro
se destaque das ranhuras na configuracdo de operacdao.
As aberturas 310A-C se comunicam fluidicamente com uma
trajetéria interna de fluxo de um tubo base e recebem
um pistdo para suportar midias de filtro na configuraciao
de correr e configuracdo de operacao.

As porgdes receptoras 308A-C sao escalonadas para
suportar a sobreposig¢do das midias de filtro e definir
ranhuras. Por exemplo, a figura 8 mostra uma porcao

receptora 308B tendo um comprimento diferente em relagdo
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a outras porg¢des receptoras 308A, 308C. A figura 9 é
uma vista em corte transversal do membro rigido 300
ao longo da linha 9-9. As aberturas 310A-D na figura 9
sdo definidas por ranhuras na porcdo de suporte de midia
de filtro 306. Uma midia de filtro pode ser posicionada
sobre a abertura 310A e acoplada a um pistdo disposto
na abertura 310A. Similarmente, as aberturas 310B-D
sdo associadas as respectivas midias de filtro.

O membro rigido 50 pode ser feito a partir de metal,
polimero compdésito, borracha ndo-inchavel, etc.. Exemplos
de metais a partir dos quais os membros rigidos podem ser
feitos incluem aco, ferro, latao, cobre bronze,
tungsténio, titanio, cobalto, niquel, combinacdes destes,
e outros materiais.

Conjuntos de tela, de acordo com algumas configuracgdes da
presente invencéao, podem incluir multiplos membros
rigidos. Por exemplo, o membro rigido 50 pode ser
disposto externamente a primeira porcd@oc de um tubo base,
e um segundo membro rigido pode ser disposto externamente
a uma segunda porg¢do de tubo base. Midias de filtro podem
ser localizadas entre os dois membros rigidos. Em algumas
configuragdes, o membro rigido 50 pode suportar quatro
midias de filtro, e o segundo membro rigido pode suportar
outras quatro midias de filtro. A figura 2 mostra
um exemplo de um arranjo similar. O segundo membro rigido
pode girar, por exemplo, 45° em relacdo ao membro rigido
50 para alinhar uma porgdo receptora do membro rigido 50
a porgdo ndo receptora do segundo membro rigido tendo
um raio de seg¢d&o transversal maior. Nesta configuracao,
as midias de filtro associadas ao membro rigido 50, e
as midias de filtro, associadas ao segundo membro rigido,
podem ser dispostas adjacentes, em arranjo alternativo.

Composicdes de material inchdvel ilustrativo

Unm material inchavel, de acordo com certas configuracdes
da presente invengdo, pode ser formado a partir de um ou
mais materiais que incham ao contatar um fluido ativador.

Por exemplo, o material inchavel pode ser um polimero
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capaz de expandir ou inchar para um tamanho varias vezes
seu tamanho inicial ao contatar um fluido ativador que
estimula o material a expandir. Em algumas configurac¢des,
o material inchavel expande ao contatar um fluido
ativador - fluidos de hidrocarbonetos, &gua, e géas.
Os fluidos de hidrocarbonetos s&do absorvidos pelo
material inchavel e a absorg¢ido faz o volume do material
inchavel aumentar, dai fazendo o mesmo se expandir
radialmente. O material inché&vel pode expandir as midias
de filtro e parte da superficie externa do material
inchavel contata uma face da formagcdo em uma completacao
de furo aberto ou parede de revestimento em um furo de
pogo revestido.

Algumas configurag¢des do material inchavel podem ser
providas usando polimeros elasticos. Exemplos de
polimeros elasticos incluem borracha de mondémero de
etileno propileno dieno (EPDM) , estireno butadieno,
borracha natural, borracha de monémero etileno-propileno,
borracha de etileno acetato de vinila, borracha de
acrilonitrila-butadieno hidrogeneizada, borracha de
acrilonitrila-butadieno, borracha de isopreno, borracha
de cloropreno, e polinorborneno. O material inchavel
também pode incluir outros materiais dissolvidos, ou
misturados mecanicamente com outros materiais, que formam
0 material inchavel. Exemplos de outros materiais incluem
fibras de celulose, poli(cloreto de wvinila), metacrilato
de metila, acrilonitrila, acetato de etila, e outros
polimeros.

Em algumas configuracgédes, e} material inchavel
é configurado para expandir ao contatar um fluido
ativador, por exemplo &gua. Por exemplo, o material
inchavel pode ser um polimero inchavel em &gua, tal como
elastdmero inchavel em &gua, borracha inchavel em &agua.
Mais especificamente, o material inchavel pode ser um
polimero hidrofébico inchavel em 4&gua, ou copolimero
hidrofébico inchavel em &gua, tal como um copolimero

poroso hidrofébico inchdvel em &gua. Outros polimeros que
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podem ser usados para formar o material inchavel incluem
mondmeros hidrofilicos e mondémeros hidrofilicos
hidrofobicamente modificados. Exemplos de  mondmeros
hidrofilicos incluem:

acrilamida, &cido sulfdénico 2-acrilamida-2 metil propano,
N,N-dimetil acrilamida, vinil pirrolidona,
dimetilaminoetil metacrilato, adcido acrilico,
trimetilamonioetil, cloreto de metacrilato, dimetilamino
propilmetacrilamida, metacrilamida, e hidroxietil
acilato.

Uma variedade de monémeros hidrofilicos hidrofobicamente

- modificados pode ser wusada em certas configuracdes.

Exemplos de  mondmeros hidrofilicos hidrofobicamente
modificados incluem alquil acrilatos, algquil
metacrilatos, alquil acrilamidas, alquil metacrilamidas
(onde os radicais alquil tém de cerca 4 a 22 &tomos
de carbono), cloreto de alquil dimetil amdénio metil
metacrilato e i1odeto de alquil dimetil amdénio metil
metacrilato (onde os radicais alquil tém cerca 4 a 22
atomos de carbono), brometo de alquil dimetil amdénio
propil metacrilamida, cloreto de alquil dimetil amdnio
propil metacrilamida e iodeto de alquil dimetil amdnio
propil metacrilamida (onde os radicais alquil tém cerca
de 4 a 22 a&tomos de carbono).

Polimeros adequados para material inchdvel, de acordo com
certas configurag¢des, podem ser preparados polimerizando
dqualgquer um ou mais de mondmeros hidrofilicos com
qualquer um ou mais de mondémeros hidrofilicos
hidrofobicamente modificados. A reacdo de polimerizagédo
pode ser provida de varios modos. Um exemplo esté
descrito em U.S. N° 6.476.169, que estd incorporado nesta
por referéncia. Estes polimeros tém pesos moleculares
estimados na faixa de cerca de 100.000 a cerca de
10.000.000, preferivelmente de cerca de 250.000 a cerca
de 3.000.000. Estes polimeros também podem ter uma razdo
molar entre mondmeros hidrofilicos e mondémeros

hidrofilicos hidrofobicamente modificados na faixa de



10

15

20

25

25

cerca de 99.98:0.02 a cerca de 90:10.

Em algumas configuragdes, o material inchavel pode ser
feito de um polimero de sal, tal como poliacrilamida ou
poli(meta)acrilato reticulado, que tende a atrair &gua
da adgua salina por osmose. Por exemplo, quando &gua
que flui a partir de uma &rea da concentracdo baixa
de sal (4gua de formacdo) para uma area de concentracio
elevada (polimero de sal) através de uma membrana
semipermeavel (interface entre o polimero de sal e fluido
de producdo), o polimero de sal permite que as moléculas
de agua passem, mas impede a passagem do gas dissolvido.
A descricdo das configuragdes incluindo configuracdes
ilustrativas da presente invengdo foi apresentada apenas
com propdsito de ilustracdo e descricdo, e ndo pretende
esgotar ou limitar a mesma as precisas formas descritas.
Ademais, numerosas modificag¢des, adaptacdes, e uso serdo
aparentes aqueles habilitados na técnica sem sair do

escopo da presente invencgdo.
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REIVINDICACOES

1- Conjunto de tela, capaz de ser disposto em um furo

de pogo, caracterizado pelo fato de compreender:

- um tubo base compreendendo uma porcdo de parede
lateral tendo uma abertura;

- um membro rigido disposto externamente a primeira
porgao do tubo base, o membro rigido compreendendo uma
abertura em comunicacao fluida com a abertura do
tubo base;

- um material inchavel disposto externamente & segunda
porgdo do tubo base; e

- uma midia de filtro disposta pelo menos parcialmente

externamente ao material inchével, a midia de filtro

‘'se comunicando fluidicamente com a abertura do membro

‘rigido;

- sendo que em resposta ao contato com um fluido
ativador, o material inchavel ¢é capaz de expandir e
deslocar pelo menos parte da midia de filtro em direcédo
a uma superficie do furo.

2- Conjunto, de acordo com a reivindicacéao 1,

caracterizado pelo fato de adicionalmente compreender:

- um pistdo disposto na abertura do membro rigido e
acoplado ao tubo base;

- sendo que o pistdo compreende uma porcdo telescodpica
acoplado a midia de filtro, a porgcd3o gque se estende
telescopicamente radialmente ¢é capaz de se estender
da abertura do membro rigido, gquando o material inchavel
expande;

- sendo que a midia de filtro é capaz de filtrar
fluidos e direciond-los para uma trajetdéria interna de
fluxo do tubo base através do pistao.

3- Conjunto, de acordo com a reivindicacéao 1,

caracterizado pelo fato de adicionalmente compreender

um material entre a midia de filtro e o membro rigido,
o material compreendendo pelo menos uma de uma midia nao-
inchavel ou pouco inchédvel, e o material prové selagem

tempordria entre a midia de filtro e o membro rigido.
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4 - Conjunto, de acordo com a reivindicacéao 3,

caracterizado pelo fato de o material compreender

borracha.
5- Conjunto, de acordo com a reivindicacao 1,

caracterizado pelo fato de o fluido ativador ser um de

fluido de hidrocarbonetos, &agua, e gas.
6- Conjunto, de acordo com a reivindicacédo 1,

caracterizado pelo fato de a midia de filtro ter uma

forma de segdoc transversal de pelo menos um de:

- forma de rim; ’

- oval;

- circular; e

- retangular.

7 - Conjunto, de acordo com a reivindicacéo 1,

caracterizado pelo fato de o membro rigido ser feito

" a partir de pelo menos um material de:

- metal;

- polimero compédsito;e

- composto de borracha nao-inchéavel.

8- Conjunto de tela, capaz de ser disposto em um furo,

caracterizado pelo fato de compreender:

- um tubo base compreendendo uma porg¢do de parede
lateral tendo uma pluralidade de aberturas;

- um membro rigido disposto externamente a uma
primeira porcéao do tubo base, o membro rigido
compreendendo uma pluralidade de aberturas, cada abertura
da pluralidade de aberturas se comunicando fluidicamente
com pelo menos uma abertura da pluralidade de aberturas
do membro rigido;

- um material inchdvel disposto externamente a uma
segunda porg¢do do tubo base; e

- uma pluralidade de midias de filtro pelo menos
parcialmente disposta externamente ao material inchavel,
cada midia da pluralidade de midias de filtro
se comunicando fluidicamente com pelo menos uma abertura
da pluralidade de aberturas do membro rigido;

- sendo que, em resposta ao contato com um fluido
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ativador, o material inchavel é capaz de expandir e
deslocar pelo menos parte da pluralidade de midias de
filtro em direcdo a superficie do furo.

9- Conjunto, de acordo com a reivindicacéao 8,

caracterizado pelo fato de adicionalmente compreender:

- uma pluralidade de pistdes, compreendendo uma porcao
telescédpica, a pluralidade de pistdes sendo acoplada
ao tubo base;

- sendo gue cada abertura da pluralidade de aberturas
do membro rigido tem uma pluralidade de pistdes, a porcao
telescédpica sendo capaz de se estender do membro rigido,
quando o material inchavel expande.

10- Conjunto, de acordo com a reivindicacao 8,

caracterizado pelo fato de o fluido ativador ser pelo

menos um de fluidos de hidrocarbonetos, &gua gés.
11- Conjunto, de acordo com a reivindicacéao 8,

caracterizado pelo fato de a midia de filtro ter uma

forma de secdo transversal de pelo menos um de:

- forma de rim;

- oval;

- circular; e

- retangular.

12- Conjunto, de acordo com a reivindicacéo 8,

caracterizado pelo fato de o membro rigido ser feito

a partir de pelo menos um material de:

- metal;

- polimero compdsito;e

- composto de borracha nado-inchavel.

13- Conjunto de tela, capaz de ser disposto em um furo

de pog¢o, caracterizado pelo fato de compreender:

- um tubo base compreendendo uma porcdo de parede
lateral, tendo uma primeira pluralidade de aberturas e
uma segunda pluralidade de aberturas, a primeira
pluralidade de aberturas se encontrando em uma primeira
porgcdo do tubo base e a segunda pluralidade de aberturas
se encontrando em uma segunda porcdo de tubo base;

- um primeiro membro rigido disposto externamente
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a primeira porcdo do tubo base;

- um segundo membro rigido disposto externamente
a segunda porcdo do tubo base;

- um material inchavel disposto externamente
a terceira porcdo do tubo base; e

- uma pluralidade de midias de filtro disposta,
pelo menos parcialmente, externamente ao material
inchavel, cada midia da pluralidade de midias de filtro
se comunicando fluidicamente com pelo menos uma abertura
da primeira pluralidade de aberturas ou segunda
pluralidade de aberturas;

- sendo que em resposta ao contato com um fluido
ativador, o material inchavel ¢é capaz de expandir e
deslocar pelo menos parte de cada midia da pluralidade de
midias de filtro em diregdo a superficie do furo de pocgo.
14- Conjunto, de acordo com a reivindicacao 13,

caracterizado pelo fato de a terceira porcdo do tubo base

se localizar entre a primeira porgdo do tubo base e
a segunda porg¢do do tubo base.
15- Conjunto, de acordo com a reivindicacéao 13,

caracterizado pelo fato de cada midia da pluralidade de

midias de filtro se comunicar fluidicamente com pelo
menos uma abertura da primeira pluralidade de aberturas
ou da segunda pluralidade de aberturas através de pelo
menos uma abertura de uma pluralidade de aberturas
do primeiro membro rigido ou de uma pluralidade
de aberturas do segundo membro rigido.

16- Conjunto, de acordo com a reivindicacgao 13,

caracterizado pelo fato de cada um dos primeiro e segundo

membros rigidos compreender:

- uma primeira porgao receptora para suportar
uma primeira midia de filtro da pluralidade de midias
de filtro em uma configuracdo de correr; e

- uma segunda porgao receptora para suportar
uma segunda midia de filtro da pluralidade de midias
de filtro na configurag¢do de correr.

17- Conjunto, de acordo com a reivindicacéao 16,
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caracterizado pelo fato de a primeira porcgdo receptora e

a segunda porgao receptora definirem ranhuras para
suportar a primeira e segunda midias da pluralidade de
midias de filtro, na configurag¢do de correr.

18- Conjunto, de acordo com a reivindicacé&o 17,

caracterizado pelo fato de o segundo membro rigido ser

girado 45° em relacdo ao primeiro membro rigido,

- sendo que a primeira porgdo receptora do primeiro
membro rigido deve se alinhar a segunda porgdo receptora
do segundo membro rigido.

19- Conjunto, de acordo com a reivindicacéao 13,

caracterizado pelo fato de o fluido ativador ser

pelo menos um de fluido de hidrocarbonetos, &gua gas.
20- Conjunto, de acordo com a reivindicacé&o 13,

caracterizado pelo fato de a midia de filtro ter uma

forma de se¢do transversal de pelo menos um de:

- forma de rim;

- oval;

- circular; e

- retangular.

21- Conjunto, de acordo com a reivindicacgéao 13,

caracterizado pelo fato de o membro rigido ser feito

a partir de pelo menos um material de:
- metal;
- polimero compdsito; e

- composto de borracha ndo-inchével.
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RESUMO

“CONJUNTO DE TELA”.

A presente invencdo prové conjuntos de tela capazes de
serem dispostos em furos de poco de hidrocarbonetos.
Os conjuntos de tela suportam midias de filtro, e reduzem
ou eliminam as obstrucdes causadas por materiais
inchaveis. Um conjunto de tela inclui midias de filtro
suportadas por um membro rigido disposto externamente
a porgcdo de um tubo base. O membro rigido inclui
aberturas, através das quais as midias de filtro
se comunicam fluidicamente com o didmetro externo do tubo
base. Um material inchavel pode ser disposto externamente
a uma segunda porgdo do tubo base adjacente ao membro
rigido. As midias de filtro podem ser deslocadas de modo
a contatar o furo de pogo, e os membros rigidos podem
ajudar a reduzir ou impedir a formagcdo de obstrucdes

nas aberturas do conjunto de tela.
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