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werden. Dazu ist das Standrohr einerseits mit dem einen
Lagerzapfen fest verbunden und andererseits als 7
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Patentanspruch:

1. Einrichtung zur freien Warmeausdehnung bei dampfbeheizten Réhrentrocknern, bei denen die
Stirnwande mit dem Lagerzapfen fest verbunden sind und zwischen diesen das Standrohr
angeordnet ist, gekennzeichnet dadurch, daf das Standrohr (2) einerseits mit dem einen
Lagerzapfen (3) fest verbunden und andererseits dickwandig ausgebildet als Gleitrohrstlick (4) auf
oder im anderen Lagerzapfen (1) paBgerecht verschiebbar angeordnet ist.

2. Einrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR die Bohrungen fiir die Mutterrohre der -
Trocknerrohre (7) in den Stirnwénden (5; 6) Walznuten aufweisen und die Mutterrohre als
Ankerrohre angeordnet sind.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet-der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung, wodurch die unterschiedlichen Warmeausdehnungen bei An- und Abfahrprozessen
zwischen den dlinnwandigen Trocknerrohren und dem dickwandigen Standrohr kompensiert und damit RiRschdden an der
Stirnwand-Zapfenverbindung verhindert werden.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Bei den in der Braunkohlenindustrie zur Trocknung der Kohle verwendeten Rhrentrockner treten bereits seit Jahrzehnten
Schéden durch unterschxedllche Wirmeausdehnung von Standrohr und Lagerzapfen gegeniber den Stirnwénden mit den

- Trocknerrohren auf.
Zur Beseitigung dieser Schaden sind technische Lésungen bekannt, welche die unterschiedlichen Ausdehnungen kompensieren
sollen.
Aus der DD-PS 7918 ist eine Ausgleichsvorrichtung fir Warmespannu ngen bei dampfbeheizten Rohrentrocknern bekannt,
wobei die eine Stirnwand der Trockentrommel mit dem einen Lagerzapfen fest verbunden und die andere Stirnwand iber einen
Wellrohrkompensator auf dem anderen Lagerzapfen nachgiebig gelagert ist, um ein Ausgleich der Warmespannung zwischen
dem Standrohr und der Trockentrommel zu erreichen.
Dieser Wellrohrkompensator hat aber den Nachteil, daB er zwar die axialen Kréafte, aber nicht die Torsionskréfte aufnimmt. Diese
sind jedoch so groR, daR die Schraubenverbindungen oder der Wellrohrkompensator selbst zerstort werden.
Aus der DD-PS 13482 ist eine Vorrichtung zum Ausgleich der Warmespannungen bei Rohrentrocknern bekannt, wobei ein
Lamellenkompensator einerseits zwischen dem Lagerzapfen und einer Stirnwand angeordnet ist, wahrend andererseits die
Stirnwand direkt mit dem Lagerzapfen fest verbunden ist. Der Lamellenkompensator ist in einer mit der Stirnwand fest
verbundenen konischen Biichse gelagert. Er besteht aus einem konischen Oberring mit Lamellen, einem Unterring und
Distanzringen.
Nachteilig bei dieser Vorrichtung ist, daR der Lamellenkompensator ebenfalls nur eine Ausdehnung in axialer Richtung zulaRt.
Infolge der leichten Bauweise des Lamellenkompensators treten bei Torsionsbeanspruchungen Risse auf. Weiterhin ist von
Nachteil, daB innerhalb der Trockentrommel keine Stabilisierung zwischen den AuBenbereichen beider Stirnwénde vorgesehen
ist.
Mit der Steigerung der Brikettproduktion in den letzten belden Jahrzehnten wurden die R6hrentrockner zur Erhéhung der
Durchsatzleistung zunehmend gréRer ausgebildet. Zur Vermeidung von damit verbundenen Standrohrbriichen wurde von der
Herstellerindustrie auch eine Erhohung der Wanddicke der Standrohre vorgenommen.
Bei den heutigen im ProduktionsprozeR befindlichen GroRréhrentrocknern treten deshalb, aufgrund der unterschledllchen
Wirmeausdehnungen der diinnwandigen Trocknerrohre und des dickwandigen Standrohres, weiterhin beim An- und
Abfahrprozef starke Krafte durch verhinderte Warmeausdehnung auf, die sehr oft zu Rissen an der Stirnwand-
Zapfenverbindungen und damit zum Produktionsausfall fiihrt.

Ziel der Erfindung
Ziel der Erfindung ist es, die Standzeit der Réhrentrockner zu verlangern, um Stillstandszeiten derselben zu senken und
Instandsetzungskosten zu vermeiden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Einrichtung zu schaffen, mit der die auf die Stirnwand-Zapfenverbindung aus
verhinderter Warmeausdehnung wirkenden Kréfte sowie Torsionskrafte zwischen Stirnwand und Lagerzapfen kompensiert
werden kénnen.

ErfindungsgemaR wird diese Aufgabe dadurch gelést, dal das Standrohr einerseits mit dem einen Lagerzapfen fest verbunden
und andererseits als Gleitrohrsttick auf oder im anderen Lagerzapfen pa3gerecht verschiebbar angeordnet ist. Dazu ist das
Gleitrohrstiick dickwandiger als der andere Bereich des Standrohres ausgebildet und seine Lange so bemessen, da die durch
die Wiarmeausdehnung erfolgende Lingeninderung kompensiert und die Standfestigkeit des Standrohres gewdhrleistet wird.



' - -2- 261205

Zur Aufnahme der aus dem Innendruck resultierenden Kréfte auf die Stirnwénde sind die Bohrungen fiir die Mutterrohre der
Trocknerrohre mit Walznuten versehen, so daR die Mutterrohre besser angewalzt werden kénnen und als Ankerrohre wirken.
Dadurch wird die Gesamtstabilitat wesentlich erh6ht. AuBerdem bleiben auftretende Torsionskrafte unwirksam.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an Hand der zugehérigen Zeichnung in einem Ausfiihrungsbeispiel naher erldutert werden.
Bei einem GroRrdhrentrockner ist die bisher feste Verbindung zwischen dem Lagerzapfen 1, dem Standrohr 2 und dem
Lagerzapfen 3 am Lagerzapfen 1 unterbrochen und das Standrohr 2 an dieser Stelle als Gleitrohrstiick 4 auf dem Lagerzapfen 1
paf3gerecht und verschiebbar angeordnet. Das Gleitrohrstiick 4 ist dazu dickwandiger ausgebildet und seine Linge so gewahit,
daB die durch die Warmeausdehnung erfolgende Lingenanderung kompensiert wird.

Die in den Stirnwéanden 5; 6 befindlichen Bohrungen fiir die Mutterrohre der Trocknerrohre 7 weisen Walznuten auf. Diese
gewdhrleisten ein besseres Anwalzen der Mutterrohre, wodurch diese als Ankerrohre wirken.
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