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Korrosionsverhindernde Zusammensetzung

Anwendungsgebiet der Erfindung:

.Die Erfindung betrifft Zusammensetzungen, die die Korrosion
oder Oxydation von Metallfléchen verhindern, Genauer gesagt
betrifft die Erfindung ein nicht auf Erd6l basierendes Metall-
korrosionsinhibitionsmittel.,

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen:

Die Metallindustrie und vor allem die Stahlindustrie werden

mit dem Problem der Korrosion, z., B, dem Rosten von Metaller-
zeugnissen, und da besonders von Blechen, konfrontiert., Durch
die verbesserten Verfahren zur Erzeugung hochwertigerer Stahl-
bleche fir den Einsatz fir Kraftfahrzeuge, Haushaltgerite und

fiir verwandte Industriezweige ist das Rosten wdhrend des Her-
stellungsprozesses, der Lagerung und dem Versand zu einem schwer-
wiegenden Problem geworden,

Zur Verhiitung dieser Schwierigkeiten wurden und werden die
verschiedensten Mittel eingesetzt, Inhibierte, auf Erddl ba-
sierende Ole werden umfassend als Anstriche fiir den Korrosions~
schutz bei verschiedenen Stihlen verwendet, Diese Art des
Schutzes verliert jedoch wegen der Kosten, der Gefahrenquellen
bei der Verwendung der auf Erddl basierenden Anstriche, der
schwierigen Entfernung der Anstriche und der Schwierigkeiten,
das 01 nach seiner Entfernung vom Stahl vernichten zu missen,
~immer mehr an praktischer Bedeutung. AuBerdem entsteht haufig
ein sogenanntes Verschmieren durch die Polymerisation und
Oxydation der auf Erdol basierenden Inhibitorzusammensetzun-
gen, Da die Oberfléche von Stahl mikroskopisch pords ist, wird
so viel 01 in der Oberflédche absorbiert, daB dieses Verschmie-
ren selbst nach der Entfernung des auf Erddl basierenden Inhi-
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bitors noch verursacht wird, Trotz dieser Schwierigkeiten wer-
den diese Ulanstriche weiter aufgebracht, da sie den verlang-
ten Korrosionsschutz bieten und auch zur Schaffung einer
Schmierung dienen,

Ziel der Erfindung:

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein nicht auf Erddl
basierendes Metallkorrosionsschutzmittel zur Verfigung zu stel-
len, das Schutz gegen Oxydation und Fettigkeit bietet, wodurch
es den auf Erddl basierenden Schutzmitteln bei der Aufbringung
auf Metalloberflachen gleichwertig oder besser als diese ist,
aber nicht die unerwiinschten Eigenschaften derartiger Schutz-
mittel besitzt,

Darlegung des Wesens der Erfindung:

ErfindungsgemaB wird eine Metallkorrosionsschutzzusammensetzung
zur Verfiigung gestellt, die eine auf Wasser basierende Ldsung
folgender Stoffe ist:

(1) einer aliphatischen, einbasischen CS-CZO—Séure;

(2) eines Schmiermittels;

(3) eines Aminoalkylalkanolamins;

(4) einer aromatischen Mono- oder Polycarbonséure; und

(5) eines Amins, das ein wasserlosliches Salz mit den Sauren
bildet,

Die Zusammensetzung kann auf die Metalle durch Aufspritzen
oder Walzen aufgebracht werden, '
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‘Als eine andere Ausfihrungsform wird eine Metallkorrosions-

schutzzusammensetzung zur Verfiigung gestellt, bei der es sich
um eine auf Wasser basierende Losung der aliphatischen einba-
- sischen S&ure, der aromatischen Sdure und von Aminen handelt.

Die erfindungsgemiBe Zusammensetzung wird im allgemeinen in
~Form einer konzentrierten wéBrigen Lésung hergestellt, die et-
wa 25 bis etwa 65 Masse) nichtwdBrige Bestandteile enthilt,
Fir die Aufbringung auf Metallflichen wird dieses Konzentrat
im allgemeinen mit der etwa finffachen Wassermenge verdiinnt,
d. h, 5 Teile Wasser auf 1 Teil Konzentrat, Die Zusammenset=-
zung bietet einen Schutz gegen Oxydation bei Aluminium, ver-
Zinktem oder feuerverzinktem Stahl, aluminiertem Stahl, feu-~
~erverzinktem Stahl, nicht-rostendem Stahl, Elektrostahl mit
hohem Kohlenstoffanteil, kaltgewalztem Kohlenstoffstahl und
dergleichen,

Die erfindungsgemédBe, nicht auf Erddl basierende Korrosions~
schutzzusammensetzung, einschlieBlich einer'ﬁéVbrzugten Zu-
sammensetzung, die eine geringfiigige Menge eines Ols auf Erd-
6lbasis enthdlt, ist vermutlich eine wabBrige Losung eines Re-
aktionsgemischs der verschiedenen Bestandteile. Der genaue
Bildungsmechanismus der L&sung ist allerdings unbekannt,

Zur Herstellung der erfindungsgem&Ben, nicht auf Erdjl basie-
renden Zusammensetzung werden aliphatische, einbasische Sauren
mit relativ hohem Molekulargewicht verwendet, Aliphatische
Sauren mit etwa 8 bis etwa 20 Kohlenstoffatomen haben sich
fiir die Herstellung der Zusammensetzung als brauchbar erwie-
sen, Diese S&uren umfassen Fettsiuren, sowohl gesattigte als
auch ungesattigte, w1e n-Caprylséure, Palmitinsdure, Stear1n-
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sdure, Oleinsdure und Linolsdure, sowie Harzs&uren wie
Abietinsidure und damit isomere Sduren, Diese Sduren kénnen
alleine oder in Kombination verwendet werden,

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung wird ein
Gemisch von Talljlfettsduren und Terpentinharz wegen der Ver-
fligbarkeit und Kosten und der Eigenschaften der gewonnenen
Koerrosionsschutzzusammensetzung in der Zusammensetzung als

die aliphatische Sdurekomponente mit hohem Molekulargewicht
verwendet, Solche Gemische werden als Nebenprodukt in der Pa-
pierindustrie von Talldl gewonnen, das gewdhnlich aus der
Schwarzlauge von Kiefernholz zuriickgewonnen wird, Olein- und
Linolsaure sind die Hauptbestandteile der Talldlfettséauren,
wobei Saduren wie Palmitinsdure, Isostearinsdure und Stearin-
saure in verhdltnismidBig kleinen Mengen vorhanden sind, In
einem fiir die Erfindung niitzlichen typischen Gemisch von Tall-
olfettssuren und Terpentinharz bilden Oleinsdure und Linolsdu-
re etwa 45 Massey bzw, 35 Massel der Fettsauren, Das Terpen-
tinharz ist vorwiegend in isomeren Formen von Abietinsé&ure '
vorhanden, Das Terpentinharz kann in einer Menge von etwa 5
bis 40 Masse%, vorzugsweise von 10 bis 40 Masse% in dem Tall-
d1lfettsiure/Terpentinharzgemisch enthalten sein. Gemische mit
weniger als 5 Masse% Terpentinharz kénnen nicht verwendet wer-
den, da sich Probleme hinsichtlich der Viskositdt ergeben, HG-
here Terpentinharzmengen verringern méglicherweise die Visko-
sitat der Korrosionsschutzzusammensetzung, Gemische, die mehr
als etwa 40 % Terpentinharz enthalten sind unwirtschaftlich,

Andere Gemische aliphatischer Sauren wie Talg, deren Hauptbe-
‘standteile Olein-, Palmitin-, Stearin-, Myristin- und Linol=-
saure sind, kdnnen gleichfalls zur Herstellung der erfindungs-
gem&Ben nicht auf Erddl basierenden Korrosionsschutzzusammen-
setzungen herangezogen werden, Die hochmolekulare, aliphati-
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'sche, einbasische Sédurekomponente der Korrosionsschutzzusam-

mensetzung wird in einer Menge von etwa 5 bis 20 Masseteilen
~in bezug auf etwa 100 Masseteile konzentrierter L8sung ver-
wendet, | ' '

Die erfindungsgemdfe Zusammensetzung enthdlt im allgemeinen
eine geringfligige Menge eines Schmiermittels, das entweder
ein Erdsl- oder ein Nicht-Erdélprodukt sein kann. Man geht
davon aus, daB alle zur Zeit in den auf Erddl basierenden
Korrosionsschutzzusammensetzungen fiir Stahl verwendeten Ole
auf Erdbolbasis fiir die vorliegehde Zusammensetzung geeignet
sind, Gute Ergebnisse wurden mit einem U1 auf Erdélbasis mit
einer Viskositat von 100 SSU erzielt. Anstelle von Ul auf Erd-
0lbasis kdnnen Ester wie Butylstearat, Dioctylstearat, Butyl-
benzoat oder alle leichten Alkylester mit Siedetemperaturen
iber 350 °F als Schmiermittel herangezogen werden, Bei einer
besonders bevorzugten Ausfiihrungsform wird ein 01 auf Erd§l-
basis als Schmiermittel verwendet, Zur Erzielung einer halt-
baren waBrigen Lésung der Zusammensetzung ist die Menge der
hochmolekularen Saure begrenzf. Das Schmiermittel wird vor-
wiegend in einer Menge verwendet, die etwa 10 bis 20 % der
aliphatischen S&ure ausmacht, d. h, 0,5 bis 4 Masseteile je
100 Masseteile konzentrierte Ldsung, Uber 20 % betragende
Mengen werden in der Zusammensetzung nicht vollstandig solu-
bilisiert,

In Anwendungsféllen, in denen hinsichtlich der Schmierung

- keine hohen Anforderungen gestellt werden, kann das Schmier-
mittel in der Metallkorrosionsschutzzusammensetzung fehlen,
Derartige Zusammensetzungen liefern Anstriche, die einen gu=
ten Korrosionsschutz bieten und eine beispielsweise dem Sei-
fenwasser dhnliche Fettigkeit haben., Man nimmt an, dabB sich
diese Fettigkeit aus den Aminseifen oder -salzen der in den
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Zusammensetzungen verwendeten aliphatischen oder aromatischen
Sauren ergibt,

-Das Aminoalkylalkanolamin der erfindungsgeméBen Metallkorro-
sionsschutzzusammensetzungen hat folgende allgemeine Struktur=~
formel: '

worin RY und R® unabhingig Alkyliden mit 1 bis 4 Kohlenstoff-
" atomen sind und RS Wasserstoff oder Alkyl mit 1 bis 4 Kohlen-
stoffatomen ist, Eines oder mehrere dieser Aminoalkylalkanol-
amine kann in der erfindungsgeméBen, nicht auf Erdél basieren-
den Zusammensetzung verwendet werden, Gegenwartig wird Amino-
athylathanolamin wegen seines Preises und der damit erzielba-
ren guten Ergebnisse bevorzugt. Der spezielle Einsatz des
Aminoalkylalkanolamins scheint zur Gewinnung einer haltbaren,
schmiermittelhaltigen Zusammensetzung, die vollkommen klar
ist, keine Schichten bildet oder sich absetzt und die bis zum
Finffachen ihrer Masse mit Wasser verdiinnt werden kann, wich-
tig zu sein. Die Menge des normalerweise verwendeten Aminoal-
kylalkanolamins betrdgt 0,5 bis 4 Masseteile auf 100 Massetei~
le konzentrierte Losung., GroBere Mengen sind fir die Haltbar-
keit nicht erforderlich und vom Kostenstandpunkt nicht ver-
tretbar,

wenn in der Metallkorrosionsschutzzusammensetzung auf ein
Schmiermittel verzichtet wird, scheint die spezielle Verwen-
dung des Aminoalkylalkanolamins zur Erzielung von klaren halt-
baren Losungen, die gute Korrosionsschutzanstriche ergeben,
‘nicht erforderlich zu sein, |
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Die erfindungsgeméBe Metallkorrosionsschutzzusammensetzung
enthidlt als Korrosionsinhibitionsmittel ein wasserlosliches |
Aminsalz einer aromatischen Sdure, Als aromatische Siure kann
eine aromatisché Monocarbonsdure wie Benzoesdure, oder eine
aromatische Polycarbonséure wie Phthal-, Isophthal-,
Terephthal- oder Trimellitsiure verwendet werden. Es kénnen
auch Gemische der aromatischen Sduren in Frage kommen. Wenn
es auch nicht bewiesen ist, so wird doch angenommen, daB die
aromatischen S&uren auch andere funktionelle Gruppen wie
Hydroxy- und niedere Alkylgruppen enthalten'kénnen, die die
Bildung des wasserléslichen Salzes nicht inhibieren. Gute
Korrosionsschutzwirkungen wurden bei der Anwendung von etwa
10 bis 35 Teilen und besonders von 24 bis 35 Teilen aromati-
scher Séure je 100 Masseteile konzentrierte Ldsung erzielt,

Tatsachlich kann jedes primidre, sekundire, tertiire oder zyk-
lische Amin, welches das wasserldsliche Salz mit der aromati-
schen Sdure bildet, fir die erfindungsgemaBe Zusammensetzung
zur Verleihung von Korrosionsschutzeigenschaften verwendet
werden, Besonders gute Ergebnisse wurden beim Einsatz von
(niederen C,-C4)-Alkanolaminen und besonders von Monoithanol-
amin und Didthanolamin erzielt., Andere geeignete Amine sind
Tridthanol, Diisopropylamin, Cyclohexylamin und Morpholin,
Die Amine kdnnen alleine oder in Kombination verwendet werden,
Die in der erfindungsgem&Ben Metallkorrosionsschutzzusammen-
setzung verwendeten Amine dienen auch zur Neutralisierung der
aliphatischen S&ure und scheinen die Solubilisierung der
Schmiermittelkomponente zu unterstiitzen, Die Gesamtmenge der
in der Zusammensetzung verwendeten Amine, einschlieBlich der
Menge von AminoalkylalkanoIgEfn, ist daher im allgemeinen ge-
ringfiligig groBer als die zum Neutralisieren, ﬂ. h. zur Salz-
bildung mit den aliphatischen und aromatischen Séuren, .erfor-
derliche Menge. Je nach den Anteilen der verwendeten alipha-
tischen und aromatischen S&uren wird diese Menge der Aminkom-
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ponente normalerweise im Bereich von 5 bis 25 Masseteilen je
100 Masseteile konzentrierte Ldsung liegen. Bei bevorzugten

Ausfiihrungsbeispielen liegt die Menge im Bereich von 15 bis

20 Masseteilen je 100 Masseteile Konzentrat.

Wenn auch die Gesamtmenge von hochmolekularer, aliphatischer,
einbasischer Sdure, Schmiermittel, aromatischer Sé&ure und
salzbildenden Aminen innerhalb der oben genannten Bereiche

bei der praktischen Anwendung als Konzentrat schwanken wird,
werden die nicht-wéBrigen Bestandteile der Zusammensetzungen
in einer Menge von 25 bis 65 Teilen je 100 Masseteile Konzen-
trat eingesetzt, In besonders bevorzugten Zusammensetzungen
werden die nicht-waBrigen Bestandteile in einer Menge von 55
bis 65 Teilen'je 100 Masseteile Konzentrat verwendet, wobei

~ der Rest des Konzentrates Wasser bildet, Zur leichteren Auf-
bringung der Korrosionsschutzzusammensetzungen auf Metallober-
flachen werden die konzentrierten L&sungen bis zur finffachen,
vorzugsweise mit der vierfachen Wassermenge verdinnt, d. h, es
werden bis zu 500 Teile Wasser je 100 Teile Konzentrat verwen-
det,

Die Reihenfolge der Zugabe der einzelnen Bestandteile scheint
zur Gewinnuhg eines fertigen Erzeugnisses, das klar und halt-
bar ist und das zur Gewinnung eines haltbaren Produktes fir
den Endverbrauch verdiinnt werden kann, eine wichtige Rolle zu
spielen,

Im allgemeinen wird das Gemisch aus der oben beschriebenen
aliphatischen, einbasischen S&urekomponente und dem Schmier-
mittel dem Wasser unter Rihren in einem passenden Mischgerat
zugesetzt, Darauf folgt die Zugabe des Aminoalkylalkanolamins,
was zur Bildung einer triiben Emulsion fiihrt, Es wird anschlie-
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Bend das Amin (welches das wasserlésliche Salz mit der aroma-
tischen S&dure bildet) in einer griéBeren Menge zugesetzt, als
sie zur Bildung einer klaren Lésung aus der triben Emulsion
erforderlich ist, worauf die aromatische Saure und deb Rest
des salzbildenden Amins folgen, Bei einer anderen Ausfiihrungs-
art kann eine Losung der aromatischen S&ure und des salzbil-
denden Amins zu einer L&sung von aliphatischer Saure - Schmier-
mittel - Aminocalkylalkanolamin gegeben werden, Ein einmaliges
Merkmal der Erfindung ist es, daB mit Hilfe dieser Verfahrens-
weise ein Schmiermittel, gleich ob natiirlich oder synthetisch,
in Wasser vollstandig solubilisiert werden kann, wenn die An-
teile der einzelnen Bestandteile der nicht auf Erddl basieren-
den Inhibitorzusammensetzung innerhalb der oben beschriebenen
Bereiche gehalten werden,

Die Herstellung typischer 55-Gallonen-Chargen einer Konzentrier-
ten LOsung des nicht auf Erd6él basierenden Korbosionsséhutz-
mittels wird im folgenden beschrieben (anndhernde Massenstehen
in Klammern):

(1) 30 Gallonen®) Wasser (250 lbsx)) mit 120 °F werden in ei-
nen Beh&ilter gepumpt und gerihrt, 10 Gallonen Tallolfettsaure/
Terpentinharzgemisch (80 lbs), das unter dem Warenzeichen Uni-
to1-DT-40 von Union Camp gehandelt wird, und 1 oder 2 Gallonen
01 auf Erdolbasis mit einer Viskositdt von 100 SSU (7 bis 14
lbs) werden zugegeben. Das 01 16st sich in dem Talldl/Terpen-
tindl-Gemisch, aber weder das 01 auf Erddlbasis noch das Tall-
6lfettsédure/Terpentinharzgemisch werden sich in Wasser l6sen.
Unter Rithren wird eine Gallone Aminodthylathanolamin (8 lbs)
.zugesetzt, Es bildet sich eine Ul-in-Wasser-Emulsion. Diese
Emulsion ist milchig und v61lig undurchsichtig. Es werden 8
Gallonen Monoithanolamin (64 1bs) iﬁaegeben, und das Gemisch
wird klar und haltbar, 100 Pounds Benzoesiure werden zugesetzt,
und das Gemisch wird durch den Anteil der Benzoesdure, der
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nicht zu einem ldslichen Salz neutralisiert wurde, tribe. Zur
vollstandigen Neutralisation der Benzoesdure wird mehr Mono-
gthanolamin (oder Morpholin, Cyclohexylamin usw.) zugesetzt,
bis die L&sung vollkommen klar ist und einen pH-Wert von 8,0
bis 9,5 aufweist, Das Mischen wird 30 Minuten lang fortge-
setzt und der pH-Wert erneut geprift., Wenn der pH-Wert unter
8,0 abfallt, wird noch mehr Mono&thanolamin zugegeben, um

ihn auf 9,0 zu bringen, X) 1 gal (engl.) = 4,55 dm3, (USA) =
3,79 dn°, 1 1b = 0,45 kg. |

(2) 30 Gallonen Wasser (250 lbs) mit 110 bis 120 °F werden in
einen Behilter gegossen, 10 Gallonen Talldlfettsauren, die 8
bis 12 % Terpentinharzsauren enthalten, werden zugegeben. Un-
ter Rihren wird ein Quart (1,136 1 (England), 1,102 1 (USA))
Amino&thanolamin zugesetzt, Das Tallgl/Terpentinharz-Gemisch
emulgiert (die Lésung wird milchig), AnschlieBend werden 2 1/2
Gallonen Di&thanolamin hinzugefigt, und die Losung wird klar
und dick. Unter Rithren werden langsam %5 Pounds Terephthal-
'séure zugegeben, Die Losung bleibt klar und die Viskositat
nimmt ab, Es wird auf 55 bis 58 Gallonen mit Wasser aufge-
fillt und das Rahren fortgesetzt, bis die gesamte Terephthal-
sdure gelost ist, Die Viskositat der fertigen LGsung wird bei
100 °F etwa die gleiche wie die eines handelsiiblichen Schmier-
mitteléles von 30 wt sein,

Fir die Verwendung in Walzwerken oder Fertigungsbetrieben

wird ein Teil einer wie oben beschrieben hergestellten Zusam-
mensetzung mit bis zu 5 Teilen Wasser verdinnt und entweder als
Rostschutzmittel und/oder als Schmiermittel aufgebracht, Das
empfohlene Verdiinnungsverhdltnis betrdgt 1 Teil Konzentrat auf
etwa 4 Teile Wasser, '
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Bevorzugte erfindungsgemiBe Zusammensetzungen werden durch
die aufeinanderfolgende Zugabe der folgenden Verbindungen zu
250 lbs (etwa 30 Gallonen) Wasser unter Riihren hergestellt
(die Massen sind angendherte Werte):

(a) Tallolfettsduren/Terpentinharz 80 lbs

(b) 01 auf Erdélbasis (Viskosit&t 100 SSU) 7 ~ 14 1lbs
(c) Amino&thylédthanolamin 8 lbs

(d) Monoathanolamin 16 1bs

(e) Benzoesdure § 150 - 200 lbs
(f) Monodthanolamin 75 - 100 lbs
und '

(a) Tallglfettséuren/Terpentinharz 40 lbs

(b) U1 auf Erddlbasis o 3,5 - 7 1lbs.
(c) Aminodthylathanolamin 41 lbs

(d) Monoathanolamin 8 lbs

(e) Benzoesiure 150 - 200 lbs
(f) Monoathanolamin ' 50 ~ 75 1lbs

(g) Diathanolamin 43 lbs,

Bei den obigen Formulierungen werden nur 1 bis 2 Gallonen 01
auf Erddlbasis je 55-Gallonen-Charge Konzentrat verwendet,
Bei der Verdinnung der konzentrierten Losung im Verhidltnis
von 4 : 1 mit Wasser dient diese als direkter Ersatz fiir das
U1 und ersetzt bis zu 200 Gallonen 01 je in der 200-Gallonen-
Losung verwendete Gallone U1. Praktische Tests haben ergeben,
daB ein Quart der Losung bei der Verwendung als Ersatz far 01
zwei Gallonen 01 ersetzt, so daB der Gesamtdlverbrauch in den
Stahlwerken ganz erheblich reduziert wird,

Durch die drastisch steigenden Erdolpreise werden mit den
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hier beschriebenen Zusammensetzungen ganz erhebliche Einsparun-
gen erzielt, AuBerdem konnen groBe Mengen Erdél fir wichtigere
verwendungszwecke zur Verfiigung gestellt werden,

Ein weiterer Vorteil dieser L&sung gegeniiber den auf Erddl ba-
sierenden Schutzmitteln liegt darin, dab die auf Erddl basie-
renden Zusammensetzungen vom Stahl entfernt werden missen, be-
vor dieser angestrichen werden kann, Fiir Entfettungsarbeiten
werden chlorierte Ldsungsmittel wie Trichlordthylen oder Per-
chlorathylen verwendet, Von beiden nimmt man an, daB sie krebs-
erregend sind, und daher ist ihr Gebrauch jetzt eingeschrankt
worden. EPA und OSHA haben die zuldssigen Grenzen fir diese Sub-
stanzen in der Atmosphire stark eingeengt, Entfetten ist auBer-
dem teuer, Die Olvernichtung ist gleichfalls ein kostspieliges
Problem, Wenn Waschen zum Entfernen des Uls angewandt wird,
dann sind dafiir Detergenzien und kaustische Ldsungen erforder-
lich, Das Waschwasser und das 01 dirfen nicht in die Abwasser-
systeme eingeleitet werden.

pie erfindungsgeméabe Zusaﬁmensetzung braucht in den meisten
Fallen nicht von den Metalloberflachen entfernt zu werden, be-
vor diese gestrichen werden kdnnen. Ist ihre Entfernung jedoch
erforderlich, dann geniigt Wasser, um sie von den Flachen zu
entfernen. Das Wasser kann in die Abwasserleitungen abgelei-
tet werden, weil es biologisch abbaubar ist.

Die Anwendung der auf Erdol basierenden Inhibitionsmittelzusam-
mensetzungen fiihrt in den Stahlwerken zu weiteren Gefahren, da
von jeder aufgebrachten Gallone 01 etwas auslaufen und geféhr-
liche Arbeitsbedingungen verursachen wird. Wenn 61 auf Bleche,
die zu Bunden gerollt werden, aufgebracht wird, dann wird 01
infolge der Zentrifugalkraft des Wickelvorganges im Arbeitsbe-



reich verspritzt werden. Zum Reinigen des Arbeitsraumes miissen
Losungsmlttel verwendet werden, die weitere Gefahrenquellen
darstellen kénnen. Diese Arbeltsgange werden durch die Verwen~
dung der erfindungsgemdBen, nicht auf Erddl basierenden Korro-
.sionsschutzzusammensetzungen ausgeschaltet,

Wird die erfindungsgemébe Schutzmittelzusammensetzung bei der
Stahlherstellung angewandt, dann sollte sie nach den Beiz~- und
Warmwalzarbeitsgangen und vor dem Kaltwalzen aufgebracht wer-
den, da das gereinigte gebeizte Blech sehr stark zum Rosten
neigt, Eine zweite Anwendung der Zusammensetzung nach dem Fer-
tigwalzen schitzt die Bunde wdhrend der Lagerung vor dem Ver-
giiten, Die Zusammensetzung kann erneut beim Dressierwalzen, ent-
weder auf der Einlauf- oder der Auslaufseite des Dressierwalz-
werkes, angewandt werden, Wenn die Zusammensetzung an der Ein-
laufseite aufgebracht werden soll, dann ist dies in Form eines
sehr feinen Nebels ratsam, damit keine Schwierigkeiten an den
Dressierwalzen entstehen. Die Zusammensetzung wird an der Aus-
laufseite des Dressierwalzwerkes als leichter oder schwerer
Spray aufgebracht. Das gleiche gilt, wenn die LOsung an der
Zieh- oder Scherstrafe eingesetzt wird,

In einer Klimakammer oder an zwei Monate gelagerten Bunden
durchgefiihrte Versuche zeigen, dafl der mit Hilfe der erfin-
dungsgeméfBen, nicht auf Erd6l basierenden Korrosionsschutz~
zusammensetzung geschaffene Schutz ebenso gut wie an herkomm-
lich geschiitzten Bunden oder sogar besser ist,

Ausfiihrungsbeispiele:

Zur Erlauterung der Korrosionsschutzeigenschaften der erfin-
dungsgemé&Ben, nicht auf Erddl basierenden Korrosionsschutzzu-
sammensetzungen bei der Anwendung fir Stahl wurden die folgen-
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den Zusammensetzungen nach den Ublichen, oben beschriebenen
Verfahren hergestellt, In den Zusammensetzungen sind die Pro-:
zentanteile auf die Masse bezogen und bei den verwendeten Tall-
61fettsaure/Terpentinharz-Gemischen handelt es sich um handels-
ibliche Zusammensetzungen, in denen die Fettsduren vorwiegend
aus einem Gemisch von Olein- und Linolsdure bestehen,

(1) (a) Talldlfettsdure (TOFA)
- 60 %; Terpentinharz 40 % . 12 - 18
(b) U1 auf Erddlbasis, Viskositdt 100 SSU 2 - 4
| (c) Amingemisch: ‘
40 % Aminodthylathanolamin
(AEE), 60 % Monodthanolamin

3R 3%

(MEA) : 5 - 10 %

(d) Benzoeséure . : » 10 - 20 %

(e) Wasser 71 - 48 %

(2) (a) TOFA 60 %; Terpentinharz 40 % 12 - 18 %
(b) U1 auf Erdolbasis, 100 SSU Sek. 2 - 4%

(c) Amingemisch:
40 % AEE, 50 % MEA

10 % Morpholin 5 ~-10%
(d) Benzoesédure . 10 - 20 %
(e) Wasser - 71 - 48 %
(3) (a) TOFA 70 %; Terpentinharz 30 ¥ 12 - 18 %
~ (b) U1 auf Erddlbasis, 100 SSU Sek, 2 - 49
(c) Amingemisch: 4 ' :
30 % AEE, 70 % MEA : 5 - 10 %
(d) Benzoesaure 10 - 20 %
(e) Wasser ) : . 71 - 48 %
(4) (a) TOFA 80 %; Terpentinharz 20 } 12 - 18

%
(b) U1 auf Erddlbasis, Viskositat 100 SSU Sek. 2 - 4 %
(c) Amingemisch:

30 % AEE, 70 % MEA 5 -10%
(d) Benzoesdure o 10 - 20 %

 (e) Wasser 71 - 48
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(5) (a) Oleinsdure, 80 %; Terpentinharz-
Abietinsdure 20 % N 12 - 18 %
(b) 01 auf Erddlbasis, Viskositat 100 SSU 2 - 4%

(c) Amingemisch:

30 % AEE, Cyclohexylamin 70 % 5 - 10 %
(d) Benzoesaure 10 - 20 %
(e) wasser | 71 - 48 %
(6) (a) n-Caprylsadure 70 %; Abietinsdure
30 % 12 - 18 %

(b) U1 auf Erdolbasis, Viskositat 100 SSU

(c) 30 % AEE, 70 % MEA 5 - 10 9%
(d) Bemzoesdure : 10 - 20 %
(e) Wasser ’ 71 - 48 %
(7) (a) TOFA 80 %; Terpentinharz 20 % 12 - 18 %
(b) Butylstearat 2~ 4%
(c) 30 % AEE, 70 % MEA 5~ 10 %
(d) Benzoesédure ' 10 - 20 %
(e) Wasser 71 - 48 %
(8) (a) Talgfettsaure 12 - 18 %
(b) 01 auf Erdolbasis, Viskositat 100 SSU
’ sek, 2 - 4%
(c) 30 % AEE, 70 % MEA 5 ~10 %
(d) Benzoesdure : 10 - 20 %
(e) Wasser 71 - 48 %
(9) (a) Talgfettsaure 80 %;
Terpentinharz 20 % 12 - 18 %
(b) 01 auf Erd6lbasis, Viskositét 100 SSU
| Sek. 2 - 4%
(c) 30 % AEE, 70 % MEA - 5 - 10 %
(d) Benzoesaure 10 - 20 %
(e) Wasser ' | 71 - 48 %



(10)

(11)

(12)

(13)

(14)

(15)

(16)

(17)

(a)
(b)
()
(d)
(e)
(a)
(b)
(¢)
(d)
(e)
(a)
(b)
(c)
(d)
(e)
(a)

(b)

()
(d)
(a)
(b)
(c)
@)
(a)
(b)

(c)
(d)
(a)
(b)
()
(d)
(a)
(b)

16 2020947

TOFA 70 %; Terpentinharz 30 % 12 -
01 auf Erddolbasis, Viskositdt 100 SSU Sek. 2 -
20 % AEE, 80 % Diathanolamin 5 =
Benzoesdure | 10 -
Wasser - _ 71 -
TOFA 70 %; Terpentinharz 30 % 12 -
U1 auf Erddlbasis, Viskositdt 100 SSU Sek, 2 -
10 % AEE; 90 % Di&thanolamin 5 -
Benzoesaure : 10 -
Wasser 71 ~
TOFA 70 %; Terpentinharz 30 % : 12 -
01 auf Erddlbasis, Viskositat 100 SSU Sek. 2 -
Digthanolamin _ 5 -
Benzoesdure ' 10 -
Wasser 71 -~
TOFA 90 %; Terpentinharz 10 J 12 -
Aﬁingemisch:

10 % AEE, 90 % Di&thanolamin (DEA) 5 -
Terephthalsdure (TPA) 10 -~
Wasser 73 -
TOFA 90 %; Terpentinharz 10 % 12 -~
DEA ' 5 -
TPA ' 10 -
Wasser 73 -~
TOFA 90 %; Terpentinharz 10 % 12 -
Amingemisch:

10 % AEE: 90 % MEA . 5 -
Phthalsaure (PA) A 10 -
Wasser 73 -
TOFA 90 %; Terpentinharz 10 Z 12 -
MEA : 5 -
Isophthalsdure (IPA) ‘ ' 10 -
Wasser ' : 73 -
Oleinsdure 12 -

Triadthanolamin (TEA) : 5 -

18 %

10 %

10
20
52
18
10 %
20 %
52 %
18 %
10 %

Q 3Q 3R 3R 2%
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(c) IPA 10 - 20 %

» (d) Wasser _ 73 ~ 52 %

(18) (a) Neo-n-decans&ure 12 -"18 4
(b) Amingemisch: '

10 % AEE; 90 % DEA 5 - 10 %

(c) TPA | - 10 - 20 %

(d) wasser 73 - 52 %

(19) (a) Talgfettsdure 12 - 18 %

(b) 01 auf Erdslbasis, Viskositat 100 SSU
Sek., 2 - 49
(c) Amingemisch: '

30 % AEE; 70 % MEA 5 - 10 %
(d) IPA 10 - 20 %
(e) Wasser 71 - 48 %
(20) (a) TOFA 80 %: Terpentinharz 20 % 12 - 18 %
(b) Amingemisch:
30 % Morpholin; 70 % Di&thanolamin 5 - 10 %
(c) TPA 10 -~ 20 Y
(d) wasser 73 - 52 %
(21) (a) TOFA 95 %; Terpentinharz 5 § 5~ 10 %
(b) Neo-n-decansé&ure o 9 ~-12 %
(c) Amingemisch: ' 4
30 % Morpholin; 70 % DEA ' 5 - 10 %
(d) TPA 10 - 20 %
(e) Wasser 71 - 48 %

Von diesen Zusammensetzungen wurden die Korrosionsschutzeigen-
schaften mit Hilfe der unten beschriebenen Priifverfahren er-
mittelt. Angaben von anderen Korrosionsschutzzusammensetzungen
werden zu Vergleichszwecken mit angefiihrt,

PrﬁFVerfahren

Als Prifkérper dienten kaltgewalzte trockene Streifen (Breite
-1 1/4 Zoll, Lénge 4 Zoll, trocken, sauber und rostfrei). Ein
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Loch von 1/16 Zoll wurde 1/8 Zoll von der Oberkante und von
der Unterkante und 5/8 Zoll von einer Seite entfernt einge-
stanzt, Ein aus verzinktem Draht hergestellter’Haken wurde
zum Aufhangen der Streifen in einer Klimakammer benutzt, Je-
der Streifen wurde zur Identifizierung gekennzeichnet, indem
mit Hilfe eines Metallstempels eine Nummer etwa 1/4 Zoll un-
ter dem Stanzloch eingepriégt wurde., Zur Standardisierung der
Priifung wurde ein Streifen nach der obigen Beschreibung 2
Zoll tief in die zu testende LOsung getaucht und an einem Me-
tallhaken aufgehingt, wobei sich der elngetauchte oder be-
schichtete Abschnitt des Streifens unten befand, Der Streifen
wurde zum Trocknen oder Ablaufen eine Stunde lang héngen ge-
lassen, und der Haken auf der gegeniiberliegenden Seite des
Streifens angebracht, der dann an einem Gestell in einer Kli=-
makammer aufgehangt wurde, Das beschichtete oder eingetauchte
Ende befand sich nun oben und das untere unbeschichtete Ende
des Strelfens unten., Die Bedingungen in der Klimakammer wur-
den auf 100 °F und 100 % Feuchtigkeit gehalten.

Der Streifen wurde aller 24 Stunden untersucht, Die unteren |
oder trockenen Teile aller Streifen waren nach 24 Stunden
vollkommen verrostet. Alle Versuche wurden iber 120 Stunden
durchgefiihrt,

Der Zustand der beschichteten Teile wurde wie folgt eingestuft:

A, Vollstiandig frei von Rost

B, Leichter Rost an der Oberfléche, jedoch weniger als etwa
2 %

.C, Rostbildung auf etwa 5 bis 10 % der Flache

D, Vollkommen verrostet
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Geprifte Losungen Stunden in der Klimakammer
24 48 72 96 120

Schmierung - Schutzsl

MIL=-L-2160A - Gr, 2 A A A A - A
Schmierung - Schutzdl

MIL~-L3150 -~ Gr, 2 ‘ A A A A A
Losungsmittelverschnitt

MIL-0-16173 - Gr, 2 A A A A A
Ungeschiitzt - 10 Masseteile

Schmierol A A A B c
10 % Losung - Natriumnitrit =

90 % Destilliertes Wasser A B B C D
10 ¥ Losung - Natriumbenzoat

90 % Destilliertes Wasser A B c c D
10 % Ammoniumbenzoat

90 % Destilliertes Wasser A . B c D D
10 % Natriummolybdat

90 % Destilliertes Wasser A B C c D
10 % Dicyclohexylaminbenzoat .

90 % Isopropylaikohol A A B B c
10 % Monodthanolaminbenzoat

90 % Destilliertes Wasser A A A B B
10 % Diathanolaminbenzoat

90 % Destilliertes Wasser A A B B B
Zusammensetzung Nr, 1 100 % A A A A A

Zusammensetzung Nr, 1 25 %

entionisiertes Wasser 75 § A A A A A
Zusammensetzung Nr, 2 25 %
entionisiertes Wasser 75 % A A A A A
Zusammensetzung Nr, 3 25 %
entionisiertes Wasser 75 % A A A A A
Zusammensetzung Nr. 4 25 %

entionisiertes Wasser 75 % A A A A A
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Geprifte Lo sungen

Stunden in der Klimakammer .

24 48 72 96 120
Zusammensetzung Nr. 5 25 % -
entionisiertes Wasser 75 % A A A A A
Zusammensetzung Nr, 6 25 %
entionisiertes Wasser 75 % A A A A A
Zusammensetzung Nr, 7 25 %
entionisiertes Wasser 75 % A A A A A
Zusammensetzung Nr. 8 25 %
entionisiertes Wasser 75 % A A A A A
Zusammensetzung Nr, 9 25 % '
entionisiertes Wasser 75 % A A A A A
Zusammensetzung Nr, 10 25 %
entionisiertes Wasser 75 % A A A A A
- Zusammensetzung Nr, 11 25 %
entionisiertes Wasser 75 % A A A A A
Zusammensetzung Nr., 12 25 %
entionisiertes Wasser 75 J A A A A A
Zusammensetzung Nr, 13 100% A A A A B
Zusammensetzung Nr, 14 100% A A A B B
Zusammensetzung Nr, 15 100% A A A B B
Zusammensetzung Nr. 16 60 }
entionisiertes Wasser 40 % A A A A B
Zusammensetzung Nr, 17 80 %
Wasser 20% A A A A A
~ Zusammensetzung Nr. 18 100% A A A A A
Zusammensetzung Nr, 19 60 %
Wasser 40 % A A A A B
Zusammensetzung Nr. 20 100% A A A B
Zusammensetzung Nr. 21 100% A A A A A
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Wenn auch die Erfindung in Verbindung mit den vorstehenden
bevorzugten Ausfihrungsbeispielen beschrieben wurde, so ist
doch nicht beabsichtigt, diese auf diese Ausfiihrungsbeispiele
‘zu beschréanken, sondern es sollen alle diejenigen Ausfiihrungs-

beispiele, die dem Inhalt und Geltungsbereich der angefiigten
Anspriiche entsprechen, mit einbezogen sein,
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Erfindungsanspruch:

1, Nicht auf Erddl basierende Metallkorrésionsschutzzusammen-
setzung, gekennzeichnet dadurch, daB sie im wesentliche aus
einer Lésung von einem Masseteil eines wibrigen Konzentrats
und bis zu finf Masseteilen Wasser besteht, wobei es sich bei
dem waBrigen Konzentrat um eine Reaktionsgemischldsung han-
delt, die je 100 Masseteile Konzentrat folgende Stoffe ent-
halt:

(a) 5 bis 20 Masseteile einer aliphatischen, einbasischen
"sdure mit 8 bis 20 Kohlenstoffatomen;

(b) 0,5 bis 4 Masseteile eines Schmiermittels;

(c) ein Alkylaminoalkanolamin der Formel:

2

H,NR™ = N - R™ = OH

. worin RY und RZ unabhangig Alkyliden mit 1 bis 4 Kohlen-
stoffatomen sind und R® Wasserstoff oder Alkyl mit 1 bis
4 Kohlenstoffatomen ist;
(d) 10 bis 35 Masseteile einer aromatlschen Mono- oder Poly-
carbonsaure, und.
(e) ein Amin, das mit der aromatlschen Saure ein wasserlosli-
ches Salz bildet,

wobei die Menge der Amire (c) und (e) etwas dber der Menge
liegt, die zum Neutralisieren der Anteile der aliphatischen

und aromatischen sauren erforderlich ist.

2. Zusammensetzung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
die Menge des Alkylaminoalkanolamins in dem Konzentrat 0,5
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bis 4 Masseteile ausmacht,

3. Zusammensetzung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
die aliphatische, einbasische S&ure aus der Oleinsiure, Linol-
sdure, n-Caprylsdure, Palmitinsdure, Stearinsiure, Myristins&u-
re, Abietinsdure und Gemische davon umfassenden Gruppe ausge-
wahlt ist, _ '

4. Zusammensetzung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
die aromatische Sdure aus der Benzoesdure, Phthalsaure,
Terephthalsgure, Isophthalsdure und Trimellitsiure umfassenden
Gruppe ausgewdhlt ist,

5, Zusammenéetzung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
es sich bei dem Schmiermittel um ein 01 auf Erdélbasis oder
einen Ester handelt.

6. Zusammensetzung nach Punkt 5, gekennzeichnet dadurch, daB
das Schmiermittel ein 01 auf Erdtlbasis mit einer Viskositat
von 100 SSU ist,

7. Zusammensetzung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
das Amin (e) aus der Gruppe ausgewdhlt ist, die Alkanolamine,
bei denen die Alkylgruppe 2 bis 4 Kohlenstoffatome aufweist,
Cyclohexylamin, Diisopropylamin und Morpholin umfaBt.

8. Zusammensetzung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
es sich bei der aliphatischen, einbasischen S3ure um ein Ge-
misch von Tallolfettsduren und Terpentinharz oder um Talg
handelt,
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9, Zusammensetzung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
es sich bei Alkylaminoalkanolamin um Amino&thyl&dthanolamin
handelt, '

10, Zusammensetzung nach Punkt 1 bis 9, gekennzeichnet dadurch,
daP die Anteile der Bestandteile des waBrigen Konzentrats je
100 Masseteile Konzentrat folgendermaBen sind:

(a) 5 bis 20 Masseteile,

(b) 0,5 bis 4 Masseteile,

(c) 0,5 bis 4 Masseteile,

(d) 24 bis 35 Masseteile, und
(e) 15 bis 20 Masseteile,

[}

11. Zusammensetzung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dab
die Gesamtmenge der Bestandteile (a), (b), (c), (d) und (e)
des wabBrigen Konzentrates 25 bis 65 Teile je 100 Masseteile
Konzentrat betragt, und W@ssef den Rest bildet,

12, Zusammensetzung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
die Gesamtmenge der Bestandteile (a), (b), (c), (d) und (e)
des wéBbigen Konzentrats 53 bis 65 Teile je 100 Masseteile
Konzentrat betragt, und Wasser den Rest bildet.

13, Nicht auf Erddl basierende Metallkorrosionsschutzzusammen-
setzung, gekennzeichnet dadurch, daB sie im wesentlichen aus:
einer Losung von einem Masseteil eines wéBrigen Konzentrats
und bis zu finf Masseteilen Wasser besteht, wobei das waéBrige
Konzentrat eine Reaktionsgemischlfsung ist, die je 100 Masse-
teile Konzentrat folgende Bestandteile enthé&lt:
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(a) 5 bis 20 Masseteile einer aliphatischen, einbasischen
Séure mit 8 bis 20 Kohlenstoffatomen;

(b) 0 bis 4 Masseteile eines Schmiermittels; .

(c) 10 bis 35 Masseteile einer aromatischen Mono- oder Poly-
carbonsdure, und

(d) ein Amin, das mit der aliphatischen oder aromatischen
Saure ein wasserlgsliches Salz bildet,

14, Geformter Metallgegenstand, der mit der Metallkorrosions—
schutzzusammensetzung nach einem der Punkte 1 bis 9 und 11 bis
13 beschichtet ist,
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