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(64) Dvoudilny nyt a zphsob jeho vyroby

Vyndlez se tykd dvoudilného nytu a zpl-
sobu jeho vyroby postupen, zndmym z vyroby
zdvlalek.

U dosud zndmych zplsobd spojovdni Cdsti
predmetu pfevdiné spotrebn1ho charakteru
nytovénim, naprlklad no%% s nesklopnou Ce-
peli, se pouZivd nytd, vetknutych dfiky do
spojovanych Edsti, st¥enek nebo rukojeti.
Jsou-1i tyto &4sti z poddajného materidlu,
naptiklad ze d¥eva, je nutno na konce d¥ikd
p¥ed roznytovénim navléknout kruhové pod—
loZky. Také se pouzlva dvoudilnych nytd,

z nichz jeden dil md duty d¥ik, do n&hoi
t&sné& zapadd plny d¥ik druhého dilu. Po
zatladeni obou dild do sebe nastane rovnéZ
pevny spoj. Prvni zpisob nytovdni je zasta-
raly a neekonomicky, protoZe konce d¥ikd
nelze roznytovat nariz, nybrz jen opakovany-
mi lehkymi ddery se znaénymi nédroky na &as.

Druhy zplisob nevyhovuje pracnosti pF¥i
vytvaren1 dutych d¥ikd se znadnym odpadem
a také proto, e po zatlaleni obou d¥ikd do
sebe se zv&t5i objem dutého dilu, &im¥
trpi okolni hmota sp030vanych Easti.

Uvedené nedostatky odstranuje ¥eSeni po-
dle vyndlezu tim, ¥e dfik nytu je tvoten ze
dvou stejnych dild o ctvrtkruhovych pro-
filech spojenych v misté& hlavy, ptilemZ se
.nejprve drdt o &tvrtkruhovém prof11u ohne
o 180°, nalei se v mist® ohybu vytvofi tla-
kem hlava nytu.

Takto upraveny dvoudllny nyt a zplsob
jeho vyroby zndzornuje schematlcky vykres,
kde obr. 1 je podélny fez spojeni dvou &ds-
ti z pevného materidlu, obr. 2 podélny FYez
dvou spojovanych &4sti z poddajného mate-
ridlu s kruhovymi podloZkami, obr. 3 podélny
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fez dvéma spo;ovanyml t4dstmi ¢ nosnym Cle-
nem, obr. 4 podélny fez spOJen1 dvou Zésti
jedinym nytem, obr. ‘5 zndzornuje v nirysu
kruhovou podlozku, obr. 6 profilovany drit
s naznaenim ohybu obou Jeho koncli, obr. 8
nyt v podélném fezu vytvoreny na zpusob zd-
vla&ky s hlavou, obr. 9 znadéi drdt v fezu,
obr. 10 podélny fez nytem podle obr. 8,
obr. 11 p¥iény ¥ez nytem podle obr. 10,
obr. 12 podélny fez njtem s osazenim pro
ulofeni kruhové podloZky, obr. 13 Je ptidny
fez timto nftem a obr. 14 podélnym Fezem
krdtkého nytu, vztahujici se ke spojeni
podle obr. 3.

Dvoudilny nyt tvofi hlava 1| nytu a axi-
41nd rozd&lenym d¥ikem na dva stejné dily
20 ctvrtkruhovych profllech 11 se spolei-
nym st¥fedem, mezi nimiZz drazky 3 Jsou za=
konceny pod hlavou 1 ¥ikmym stoupdnim 4
smérem k obvodim dild 2. PEi zatlaovéni
obou dild 2 vzdjemnd do sebe v otvorech
sp030vanych tdsti 35, je nutno nyty vzajemné
nato&it o 90°, aby do drdZek 3 mezi prvnim
pérem dild 2 zapadl druhy pér proté351ch
dilg 2, nade? po dorazu na 3ikmé stoupdni
4 se pusobenlm tohoto stoupdni vzdjemnéd
Tozestoupi oba dily 2 od sebe, jejich konce
vniknou do dutin 6 ve spo;ovanych pevnych

&dstech 5 a vytvor1 trvaly spoj. U &dsti
3z poddajného materidlu, naprlklad ze
dteva, se do dutin 6 na osazeni 8 vklddaji
kovové podloZky 7, Tim¥ se zabrani pokozeni
spojovanych tésti 5 p¥i rozestupu koncd obou

©dild 2, zatim co u “vyrobkd s nosnym &lenem

9 podTe obr. 5 plni funkci podloZky 7 tento
nosny &len 9.
Takto upraveny dvoudilny nyt lze vytvaret



ohybem z drdtu 10 o &tvrtkruhovém profilu
11 zahnutim obou jeho koncd o 90° smdrem

% ose X na zpdsob zdvlalek /obr. 6/ a tla-
kem v zdpustce vytvofit v ohybu drétu 10
hlavu 1 nytu, jak je &drkovand naznaleno

na obr. 8, 10, 12 a 14. Tyto nfty s vliast-
nostmi, pofadovanymi vynédlezem, lze také
vytvéfet na zplsob standardnich nytd p&cho~-
védnim drdtu o kruhovém profilu v zdpustce

o jedné operaci.

PREDMET

1. bvoudilni nyt, vyznaleny tim, fe jeho

d¥ik je vytvofen ze dvou stejnych dild /2/

o &tvrtkruhovych profilech /11/ spojenych
v misté& hlavy /1/.
2, Zplsob vyroby dvoudilného njtu podle
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U takto upravenych dvoudilnych nytd se
vedle snifenjch ndrokd na Zas p¥i vyrobe
zdroven pronikav@ zrychli spojovdni Zdsti
vyrobkd nejrizndj3iho upot¥ebeni pEi zvyde-
né kvalit& spojfi, sniZfené zmetkovitosti
a bez odpadu, p¥ilemf lze pro jejich vyro-
bu vyuZit dosavadni za¥izeni na vyrobu
zdvladek,

NALEZU

bodu 1, vyznaleny tim, Ze nejprve se drdt
o &tvrtkruhovém profilu ohne o 1809, nale?
se v mist& ohybu plsobi tlakem za idlelem
vytvofeni hlavy.

1 listvvikresﬁ

Severografia. n. p.. zivod 7. Most

e . e -



204801

7

A

N

N

N
\
N
N
N
N
N
N
N
N
\
N
N
N
\
N

N

) N

W,

7

rrrrrrrr AN

i
\
™|

OBR.13




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

