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(57) Anotace:
MontiZni soubor je uréen k rychlému upevnéni dveiniho
tésnictho lemu (1) do dvenich systémii automobilovych
vozidel. Pro tento ucel je opatfen nastavci (7, 7TA) ve tvaru T a
ve tvaru L, které vystupuji z tésniciho lemu (1) a které
zapadaji do otvori vytvofenych ve dvetni karoserii nebo v
dveinim modulu (4), pti¢emZ pouZivaji montazni a
demontazni rychlospojky (6). Tésnici lem (1) je zasouvaci ve
sméru v podstaté paralelnim k referenéni roviné dveini
konstrukce nebo dvefniho modulu (4), eventuelné pouze
spojka typu objimky miize byt pouzita p¥i montaZi v podstaté
kolmym pohybem ve vztahu k referenéni roviné dveini
karoserie nebo dveiniho modulu (4). Kompletace tohoto
systému se provadi pomoci béZnych upinek, sroubii nebo
jinych upevriovacich prostfedk. Je rovnéz mozné pouzit
jednoduché sam¢i a samigi spojovaci souéasti (11, 11" s
plovouci zékladnou ke zlepseni jejich zavadéni.
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CZ 297681 B6

Montazni systém k rychiému upevnéni dvefniho tésniciho lemu k dveinimu konstruké-
nimu souboru

Oblast techniky

PredloZeny vynalez se tyka montazniho systému k rychlému upevnéni dveiniho tésniciho lemu k
dvetnimu konstrukénimu souboru nebo k dvefnimu modulu.

Dosavadni stav techniky

V automobilovém primyslu, upeviiovani jednotlivych souéasti dveiniho pfisluSenstvi na mon-
tazni sestavu dvefniho modulu nebo na montazni sestavu dveiniho dilu karosérie ma velky
vyznam, zejména z ekonomického hlediska, vzhledem k tomu, Ze ovliviiuje vysi nakladd na
kompletaci montaze. S ohledem na tuto skute¢nost se pii konstrukei takovych sestav musi véno-
vat velka pozornost rychlosti a u€innosti, se kterou je mozné tyto jednotlivé soudasti dveiniho
pfisluSenstvi umist'ovat a upeviiovat na pfislusnou zakladnu.

Je tieba vzit v Gvahu, Ze jednotlivé soucasti dveiniho tésniciho lemu jsou pfipraveny pro pfijeti
riznych dopliiki, které maji byt rovnéz upevnény rychle pisobicimi pfipravky a pokud mozno
bez potfeby manudlini prace, kvili dosazeni maximalné mozné Gspory ¢asu a vynaloZené prace.

Dopliikova pfihlaska ¢islo 9702231 uvadi montazni a demontazni rychlospojky, které jsou vlo-
Zeny a vyjimany z integrovaného souboru zcela snadno pomoci béznych nastroji, jako jsou Srou-
bovaky a podobné nastroje.

Okrajové podobnou problematikou se zabyvaji dosud znamé patentové dokumenty, napfiklad US
5308138, popisuje panel pro dvefe automobilu, ktery zahrnuje nékolik komponent dveini kon-
strukce. Tento panel je internim prvkem nebo internim plastém karoserie vozu, na ktery je upev-
fiovan tento konecny panel. Je zndmy propojovaci systém vyuzivajici prostiedki podle DE-A-
3320221 ke sjednoceni okoli a jednotlivych prvki do srovnatelnych prvki tj. do bo¢ni nebo
vedlejsi jednotky, kterd neobsahuje jakykoliv druh vrchniho uzavieni prvku se sousednim prv-
kem, v podstaté popisuje spojujici prvky k odpojitelnému spojeni dvou prvkd. US 4648208 popi-
suje dverni jednotku pro motorova vozidla, kterd obsahuje nosnou jednotku namontovanou na
dveini kostfe, pfi¢emz upevnéni této jednotky je provedeno pomoci laloku do kterého zapada
hrana vytvofena na nosné jednotce. WO 97/28977 se vztahuje k propojovacim systémim ve dve-
fich vozidla a ES 2077362 se tyka zpisobu vyroby dvefi pro vozidla, kde dveini tésnéni je pev-
nou soucasti dverni konstrukce nebo dvefniho modulu.

Na druhé strané podle EP-A-0908633 jsou znamé montdZni a demontazni rychlospojky nebo
upinaci soubory, které se umistuji do integrovanych soubori, nebo jsou z nich vyjimany zcela
snadno pomoci konvencénich nastroji jako jsou Sroubovaky a podobné.

Zakladnim ukolem predloZeného vyndlezu je navrzeni takového dveiniho tésnéni a poskytnuti
prostfedkil pro jeho snadné a upevnéni ke dvefni karoserii nebo k dvefnimu modulu rychlym
zpiisobem, pouze zasunutim skoro v paralelnim nebo vertikalnim sméru do dveini karoserie nebo
dvefniho modulu.

Podstata vynalezu

Za Ucelem pievedeni shora zmiiiovaného cile do praxe je podle predlozeného vynalezu navrzen
montazni systém pro rychlé upevnéni dveiniho té€sniciho lemu s vrchni opérnou &asti, ktera se

-1-




[

20

25

30

35

40

45

50

CZ 297681 B6

opira o vnitini vrchni konec dvefi nebo dveiniho modulu. Tésnici lem zahmuje alespoii jednu
nebo dvé vycnivajici dodatkové souéasti ve tvar L nebo T na své spodni strané, které korespon-
duji s vhodng situovanymi otvory ve dvefich nebo v dvefnim modulu.

Vlastni montaz systému dveiniho t&sniciho lemu se uskuteciuje zasunutim, skoro paralelné k
vngjsi referenéni roviné dveiniho dilu karoserie nebo dveiniho modulu, pficemz dodatkové sou-
Casti jsou vlozeny do otvord s naslednym dosaZenim potiebné fixace pomoci pouZiti spojovacich
a upinacich souddasti.

MontaZzni systém zahrnuje alespofi jedno dodatkové pfislusenstvi s Jednim otvorem a alespoii s
Jednou spojovaci soudastkou, takZe s témito obéma zakladnimi prvky je dosazeno cile vynalezu.

Obvykle, tyto dodatkové souéastky a spojovaci prvky jsou ve specifickém souboru provedeny v
rozloZzeni tak, aby bylo dosazeno stabilni fixace, alespofi minimalni, a kazdému tvaru tésniciho
lemu bude prizpiisoben pocet a umisténi téchto dodatkovych souéasti a spojovacich prvki.

Montazni systém k upevnéni t&sniciho lomu je rovnéz zaloZen na pouziti jedné nebo nékolika
montaznich a demontaznich rychlospojek, ptiemz pomoci skoro kolmého posunu k vnéjsi refe-
renni roviné dvefniho dilu karoserie nebo dvetniho modulu, spojovaci sou¢astka zapadne do
otvorii umisténych v tomto dveinim dilu karoserie, nebo modulu, ¢imz se dosahne potrebné
fixace.

Uvedené zplsoby montazni kompletace mohou byt doplnény pouzitim upinacich prostiedki,
Sroubi nebo dalSich standardnich, obvykle pouzivanych prostiedkii pro pfipeviiovani s tim, Ze
odpovidajici montaZ se pomoci t&chto prostfedkii provadi po uloZeni a zafixovani dveiniho tés-
niciho lemu do dvefniho dilu karoserie nebo do dveiniho modulu, které bylo provedeno v sou-
ladu se shora zmifiovanymi montaZnimi postupy.

V popisovanych montéznich systémech je rovn&z tak mozné pouzit pro pfislu$né uéely jednotné
sami a samiCi spojovaci soucastky, opatfené plovoucimi zékladnami, s cilem zlepsit jejich
zavadeéni, aby bylo dosazeno elektrického propojeni mezi t&snicimi lemy a zbyvajicimi &astmi
dvefi nebo dveiniho modulu.

S ohledem na shora uvedenou skutegnost je tfeba upozornit na to, e propojovaci soudast shro-
maZd'uje vSechny koncovky v t&snicim lemu, je jedinym elektrickym propojenim mezi tésnicim
lemem, vSemi subsystémy umisténymi uvnitf a mezi zbytkem vozidla, ve kterém Jsou umistény
viechny komplementarni sougasti fe¢ené propojovaci souésti.

Piehled obrazki na vykresech

Vsechny tyto i jiné detaily pfedlozeného vynalezu jsou podrobnéji popsany a zndzornény na
pfilozenych vykresech, které znazorituji :

Obr. 1 pohled na dveni ptislusenstvi tésniciho lemu podle predloZeného vynalezu, navrzené
pro montazni sestavu dveini karosérie nebo dveiniho modulu, znazornény v pficném
fezu;

Obr.2  pohled na dveini pfisluenstvi ve vn&jsim primatu;

Obr. 3, 4, 5 a 6 pohledy, znazorfiujici rizna provedeni nastaved tvaru L nebo tvaru T, pouzitych
v souladu s pedlozenym vynalezem;

Obr. 7 pohled, znazorfiujici uloZeni a zafixovani dveiniho t&sniciho lemu na montazni sestave
dveini karosérie nebo dveiniho modulu, provedené pomoci spojky a nastavci;
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Obr. 8 pohled, znazorfiujici ulozeni a zafixovani dvefniho té€sniciho lemu na montazni sestavé
dveini karosérie nebo dveiniho modulu, provedené pomoci spojovacich soudasti;

Obr.9 zvétseny pohled na provedeni podle pifedchazejiciho vyobrazeni, znazoriujici dodat-
kové tradicni upnuti;

Obr. 10 znazorfiuje usporadani k pfijeti propojovaci souéasti ve specifickém souboru; a

Obr. 11 je dalsi variantou predchoziho uspofadani.

Piiklady provedeni vynalezu

Z pohledu na Obr. | je ziejmy vztah té€sniciho lemu 1 ke dveini karoserii nebo k dvefnimu
modulu 4 s vrchnim opérnym dilem 2, 3, tésniciho lemu, ktery je uspotfadan pres vrchni vnitini
¢ast dveini karoserie nebo dvefniho modulu.

Na Obr. 2 je viditelny dvefni tésnici lem 1 z jeho vné&jsi strany s vrchnim opémym dilem 2, dvé
oblasti 5 pro zavadéni vystupujicich nastavci a umisténi rychlospojky 6.

Z Obr. 3 az 6 je mozné odvodit boéni vyzdviZzeni nastavcli 7 ve tvaru T nebo nastavci 7'A a
nastavci ve tvaru L pouzitych podle pfedlozeného vynalezu, jakoZ i seznat alternativni provedeni
téchto nastavcl 7, 7'A odpruzenych, které vystupuji ze zadni strany tésniciho lemu a zapadaji do
otvorii ve dveini karoserii nebo v dveinim modulu 4. Pro zajisténi pruzného provedeni téchto
nastavcii jsou v nastavcich vytvoreny vyfezy 8, 9, jejichz feSeni je znazornéno na Obr. 4 a 6.

Z Obr. 7 je patmé, ze jednak dveini tésnici lem ] je opatfeny montazni a demontazni rychlospoj-
kou 6 a nastavcem 7, stejn€ jako vrchni pfelozeny dil 2, 3, ktery je v montaznim souboru umis-
tény pres horni konec dvetni karosérie nebo dveiniho modulu 4. V tomto konkrétnim provedeni
se montazni soubor kompletuje tim, Ze se zasouva v podstaté paralelné k vnéjsi referen¢ni roviné
dverni karosérie nebo dveiniho modulu 4, tak jak jiz bylo objasnéno v pfedchazejicim popisu.

Stejnym zplisobem a s uspofadanim podle Obr. 8, znazoriiujiciho alternativni provedeni, které
umoziuje piijeti dvefniho tésniciho lemu 1, opatfeného pravidelné rozmisténymi montaznimi a
demontaznimi rychlospojkami 6 tak, aby bylo dosaZzeno vhodného upevnéni tésniciho lemu ke
dvetni karoserii nebo k dveinimu modulu 4. V tomto pfipad¢ je systém smontovan pomoci zasu-
nuti v podstaté ve vertikdlnim sméru k vnéjsi referenéni roviné dveini karosérie nebo dveiniho
modulu 4.

Na Obr. 9 je znazomnéno provedeni, které predstavuje feSeni nabidnuté na Obr. 8, do kterého byla
zaclenéna dodate¢na propojovaci soucast 10 typu objimky, jejiZ montaz se provede po upevnéni
tésniciho lemu 1, tak jak jiz bylo dfive popséano.

A nakonec, feSeni podle Obr. 10 s odkazem na Obr. 7 a Obr. 11 s odkazem na Obr. 8, nam
dovoluji pouzit sam¢i a samici spojovaci soudasti 11, 11' s plovoucimi zakladnami ke zlep$eni
jejich zavadeéni tak, aby bylo dosazeno spravné elektrické propojeni mezi tésnicim lemem 1 a
zbyvajicimi ¢astmi dveini karosérie nebo dveiniho modulu 4. Tyto propojovaci soucasti 11, 11'
slouzi jako sbémy ¢lanek pro viechny koncovky propojeni pro tésnici lem a jsou jedinym elek-
trickym spojenim mezi t€snicim lemem, se vSemi elektrickymi subsystémy, umisténymi uvnitf
tésniciho lemu a zbyvajicimi ¢astmi vozidla, ve kterém se nachazi komplementarni ¢ésti propo-
jeni.

Je nezbytné upozornit na skutecnost, Ze shora uvedeny popis montazniho systému podle piedlo-
zeného vynalezu, nema omezujici charakter, pokud se tykda zmén tvaru, materialu nebo rozmért
jeho podstatnych ¢asti, tyto skute¢nosti nezméni jeho podstatu, nebot’ neznamenaji podstatnou
zmeénu v celém rozsahu tohoto souboru.
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PATENTOVE NAROKY

1. Montazni systém k rychlému upevnéni dvefniho vnitiniho tésniciho lemu (1) k dvefnimu
konstrukénimu souboru, k dveinimu dilu karoserie nebo k dveifnimu modulu (4), jehoz soudasti
Je zcela dokonceny vnitini tésnici lem pro pfipojeni k dvefni karoserii nebo k dveinimu modulu,
vyznadujici se tim, Ze tésnici lem (1) ma piehnutou vrchni vngjsi &ast (2), ktera se
opiré o vnitini vrehni konec dveini karoserie, nebo dveiniho modulu, je opatien alespoii jednim
pfidavnym nastavcem (7, 7A), ktery vystupuje z boéni strany tésniciho lemu a Jje nasmérovan ke
dvefim, pfi¢emZ nastavce (7, 7A), vystupujici z tésniciho lemu jsou ve tvaru T nebo ve tvar L a
dale je tésnici lem (1) opatfen alespoii jednou montazni a demontazni rychlospojkou (6), ktera
prochazi tésnicim lemem a dvefni karoserii nebo dveinim modulem.

2. Montazni systém podle naroku I, vyzma&ujici se tim, Ze pfidavné nastavee (7,
7A), vystupujici z té€sniciho lemu jsou alespori na jednom ze svych kfidel pruzné a jsou opatfeny
vyfezem (8, 9).

3. Montézni systém podle naroku 1, vyzmadujici se tim, Ze tésnici lem (1) ma
pieloZenou vrchni &ast (2), ktera se opira o vnitini vrchni konec dveini karoserie, nebo dveiniho
modulu, @snici lem (1) je zasouvaci ve sméru v podstaté kolmém k vn&j3i referenéni roving
dvefni karoserie nebo dveiniho modulu a tim, Ze montaZni/demontazni rychlospojky (6) jsou
vlozeny do pfislusnych otvord, vhodné situovanych v tésnicim lemu (1) a v dvetni karoserii nebo
v dveinim modulu.

4. Montézni systém podle naroku 1, vyzmnaéujici se tim, e k pripojeni tésniciho
lemu (1) k dverni karoserii nebo k dvefnimu modulu (4) je montaZni soubor opatfen upinacimi
prostiedky, Srouby nebo jinymi obvykle pouzivanymi upeviiovacimi systémy.

3. MontaZni systém podle narokii 1 az3, vyzmadujici se tim, Ze v tésnicim lemu
(1) je umisténa jednoducha samci a sami&i spojovaci sbéma soucast (11, 11'), ktera slucuje
viechny koncovky propojeni mezi viemi subsystémy, které jsou umistény v t&snicim lemu (DHa
zbyvajicimi ¢astmi vozidla, ve kterych jsou umistény komplementarni &asti propojeni, pfitemz
Jedna ze spodnich €asti této spojovaci sbémé souéasti (11, 11") je plovouci a je zavedena do
odpovidajici polohy.

1 vykres
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