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- (57) Abstract: The invention relates to a printing group pertaining to a printing machine, comprising a pair of cylinders respectively
) having a circumference which corresponds essentially to the length of a section of a side to be printed. The effective generated surface
vw={ of at least one of the cylinders comprises one break at the most, seen in the circumferential direction, but seen in the longitudinal
direction, comprises a plurality of adjacently arranged breaks which, seen in the circumferential direction, are arranged in a staggered
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manner in relation to each other.

(57) Zusammenfassung: Ein Druckwerk einer Druckmaschine weist ein Zylinderpaar von Zylindern auf, deren Umfang jeweils
im wesentlichen einer Linge einer Abschnittsldnge einer Druckseite entspricht. Die wirksame Mantelfliche mindestens eines der
Zylinder weist in Umfangsrichtung gesehen hdchstens eine Unterbrechung, in Langsrichtung gesehen jedoch mehrere nebeneinander
angeordnete Unterbrechungen auf, welche in Umfangsrichtung gesehen jedoch versetzt zueinander angeordnet sind.
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Beschreibung

Druckwerk einer Druckmaschine, Verfahren zum An- und Abstellen eines Zylinders sowie
Verfahren zur Herstellung eines Druckproduktes

Die Erfindung betrifft ein Druckwerk einer Druckmaschine, Verfahren zum An- und
Abstellen eines Zylinders sowie Verfahren zur Herstellung eines Druckproduktes gemaf
dem Oberbegriff der Anspriiche 1, 5, 16, 27, 29, 31 und 32.

Durch die DE 198 03 809 A1 ist ein Druckwerk bekannt, dessen Formzylinder an seinem
Umfang in Umfangsrichtung eine, und in Langsrichtung mehrere Druckplatten aufweist.
Ein mit dem Formzylinder zusammen wirkender Ubertragungszylinder weist einen
doppelten Umfang auf und ist in Umfangsrichtung mit einem Drucktuch und in
Langsrichtung mit zwei, jedoch in Umfangsrichtung zueinander versetzt angeordneten

Drucktuchern ausgefihrt.

Die JP 100 71 694 offenbart Druckwerkszylinder mit vier nebeneinander angeordneten,
und in Umfangsrichtung zueinander versetzen Kanalen. Die Druckwerkszylinder weisen

einen sog. doppelten Umfang auf.

Durch die CH 3 45 906 ist eine Einrichtung zum stoB3freien Druckablauf bekannt, wobei
StoRe von vier nebeneinander angeordneten Aufziigen auf Ubertragungszylindern
doppelten Umfangs und StoRe von vier nebeneinander angeordneten Aufzligen auf einem

Formzylinder doppelten Umfangs zueinander versetzt angeordnet sind.

Aus der DE 198 15 294 A1 ist ein Doppeldruckwerk bekannt, wobei die Rotationsachsen
der Druckwerkszylinder in einer Ebene angeordnet sind. Die Zylinder weisen eine
vierfache Breite einer Zeitungsseite (doppeltbreit) und einen Umfang von einer Héhe einer
Zeitungsseite auf. Die Ubertragungszylinder weisen endlose Hulsen auf, welche seitlich
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durch Offnungen in der Seitenwand auswechselbar sind.

Durch die US 41 25 073 A sind Druckwerkszylinder einfachen Umfangs bekannt, welche
einen Schwingungsdampfer aufweisen. Im Fall von breiteren Druckmaschinen, weist der
Formzylinder einen doppelten Umfang und zwei hintereinander angeordnete Druckplatten
auf. Die in Langsrichtung nebeneinander angeordneten, die Druckplatten aufnehmenden

Kanale sind in Umfangsrichtung zueinander zuséatzlich versetzt.

Durch die DE 44 15 711 A1 ist ein Doppeldruckwerk bekannt, wobei zwecks
Verbesserung der Druckqualitét eine zur Papierbahn senkrechte Ebene zur die beiden
Rotationsachsen der Ubertragungszylinder verbindenden Ebene um etwa 0° bis 10°
geneigt ist.

Die JP 57-131 561 offenbart ein Doppeldruckwerk mit in einer Ebene angeordneten
Achsen der Druckwerkszylinder. Die Druckwerkszylinder sind so in ihrer Phase
zueinander angeordnet, dass Kanale zur Befestigung der Aufziige aufeinander, und in

den beiden zusammen wirkenden Druckwerken gleichzeitig abrollen.

Auch in der DE 34 12 812 C1 ist ein Doppeldruckwerk offenbart, wobei die
Zylinderachsen in einer gemeinsamen Ebene angeordnet sind, welche gegen die Ebene
der zu bedruckende Bahn geneigt verlauft. Das An- und Abstellen der
Ubertragungszylinder erfolgt entlang einer nahezu geradlinigen Bewegungsrichtung
mittels Doppelexzentern.

Die EP 08 62 999 A2 offenbart ein Doppeldruckwerk mit zwei zusammen wirkenden
Ubertragungszylindern, welche zwecks An- und Abstellens in Exzenter- bzw.
Doppelexzenterbuchsen gelagert sind. In anderer Ausfuhrung sind sie in Hebeln gelagert,

welche exzentrisch zur Formzylinderachse schwenkbar gelagert sind.
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Durch die EP 10 75 945 A1 ist ein Doppeldruckwerk mit in einer Ebene angeordneten
Achsen der Druckwerkszylinder bekannt, wobei mehrere Druckwerkszylinder in Schliitten
gelagert, und zwecks An- und Abstellens mittels an einer Tragwand angeordneten

Fuhrungselementen im Abstand zueinander verénderbar ausgefuhrt sind.

Aus der DE 199 37 796 A1 sind Druckwerkszylinder bekannt, welche entlang eines
linearen Stellweges bewegbar sind, um sie aneinander an- bzw. voneinander abzustellen.
Jedem Zylinder ist ein Antriebsmotor zugeordnet, welcher gemeinsam mit dem Zylinder
bewegt wird. Die Bewegung erfolgt in eine Richtung, welche parallel zu einer
gemeinsamen Ebene der Druckwerkszylinder liegt.

In der US 58 68 071 A sind, zwecks An- und Abstellens der Ubertragungszylinder, diese
in Schlitten gelagert, welche linear im Seitengestell entlang paralleler

Bewegungsrichtungen in Linearlager aufweisenden Linearfuhrungen verschiebbar sind.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein kompaktes, schwingungsarmes Druckwerk
einer Druckmaschine zu schaffen, welches in einfacher Weise herzustellen ist und ein
Verfahren zum An- und Abstellen eines Zylinder sowie ein Verfahren zur Herstellung

eines Druckproduktes.

Die Aufgabe wird erfindungsgemaf durch die Merkmale der Anspriche 1, 5, 16, 27, 29,
31 und 32 geltst.

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dass durch die
MafRnahmen eine Druckmaschine geschaffen wird, welche kompakt, schwingungsarm
und robust gebaut ist, eine hohe Produktionsvielfalt aufweist, und einen verhéltnismanig

geringen Herstellungs- und Wartungsaufwand erfordert.

Die Minimierung der Anzahl der im normalen Betrieb und beim Risten bewegbar



WO 02/081213 PCT/DE02/01267

auszufuhrender Teile, z. B. der Verzicht auf die Bewegung aller Zylinder, von

Gestellwanden, Lagerungen etc., gewahrleistet die robuste und kostenglinstige Bauweise.

Mit der linearen Anordnung der Druckwerkszylinder, d. h. der Anordnung der
Rotationsachsen der Druckwerkszylinder in Druck-An-Stellung im wesentlichen in einer
Ebene, stitzen sich die Zylinder gegenseitig ab. Dies vermindert eine relative
Durchbiegung der Zylinder. Es ist sogar eine Kompensation der Biegelinie (statisch) des

Form- und des Ubertragungszylinders zueinander erreichbar.

Da die Aufzuige auf den Zylindern nicht in Uber die Lange der Zylinder durchgehenden,
sondern in in Umfangsrichtung zueinander versetzten Kanéalen gehalten werden, wird ein
Kanalschlag beim Durchgang des Kanals wahrend des Abrollens zweier zusammen
wirkender Zylinder erheblich vermindert. In vorteilhafter Ausfihrung sind die Kanéle im
Fall zweier in Langsrichtung nebeneinander angeordneter Kanale um 180° zueinander

versetzt angeordnet.

Besonders vorteilhaft ist die Anordnung der Druckwerkszylinder und der Kanéle derart,
dass die zueinander versetzten Kanéle jedes Zylinders im Bereich des gegeniiber
liegenden, versetzten Kanals des zusammen wirkenden Zylinders abrollt. So kann ein
Ausgleich der dynamischen Kréfte erfolgen. Bei festem Versatzwinkel von 180° und
linearer Anordnung der Zylinder liegt fur alle Produktionsraten, d. h.
Winkelgeschwindigkeiten, destruktive Interferenz vor, ohne dass ein Versatzwinkel der

Kanéle drehzahl- bzw. frequenzabhéngig variiert werden muss.

Insbesondere vorteilhaft ist die Anordnung von Druckwerkszylindern einfachen Umfangs
fur Druckprodukte geringeren und/oder variablen Seitenumfangs und/oder fur Druckereien
mit begrenztem Raumangebot. Im Vergleich zur Produktion des selben Produktes auf
einer Druckmaschine mit doppeltem Umfang (ohne Sammeln), ist kein ,doppelter*
Plattenwechsel erforderlich. Im Gegensatz zu einer Druckmaschine doppelten Umfangs
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im Sammelbetrieb wird es moglich, einen Seitensprung von zwei Seiten zu erzeugen, und

dadurch eine erhohte Flexibilitat im Druckprodukt herzustellen.

Die Bauweise aller Druckwerkszylinder mit einfachem Umfang lasst im Vergleich zu
Druckwerken, welche einen oder mehrere Zylinder doppelten Umfangs aufweisen eine
weitaus kompaktere und leichtere Bauweise zu. Auch sind bei Beschadigung

auszuwechselnde Gummitticher kleiner und somit kostenguinstiger

Die Verwendung von Drucktiichern und Druckplatten erméglicht es, die Zylinder beidseitig
stabil zu lagern, wobei eine einfache, robuste und kostenglinstige Bauweise des die

Druckwerkszylinder aufnehmenden Seitengestells ermdéglicht wird.

Auch ist es im Hinblick auf eine robuste und einfache Bauweise vorteilhaft, wenn zum An-
und Abstellen des Druckwerkes lediglich die Ubertragungszylinder bewegt werden
missen. Die Formzylinder kénnen zwar zwecks Justage im Abstand zum zugeordneten
Ubertragungszylinder sowie ggf. Farb- und, falls vorhanden, Feuchtwerk veranderbar
gelagert sein, ein An- und Abstellen der Ubertragungszylinder voneinander und von den
zugeordneten Formzylindern erfolgt jedoch vorteilhafter Weise allein mittels einer

Bewegung der Ubertragungszylinder.

Durch eine im Bereich der Druckstelle speziell gewahlte Bewegung wird die lineare
Anordnung der Zylinder ermdglicht und gleichzeitig An- und Abstellvorrichtungen bzw.
-bewegungen der Formzylinder vermieden. Auch dies tragt zur robusten und einfachen

Ausfihrung bei.

In einer Ausfilhrung sind die Ubertragungszylinder beispielsweise in Schlitten in
Linearfuhrungen im oder am Seitengestell gelagert, welche eine Bewegung im
wesentlichen senkrecht zur Ebene der Zylinderachsen erméglicht. Sind die Fihrungen an
speziell ausgefuhrten Einsatzen des Seitengestells angeordnet, so verkirzen sich die
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Zapfen und ermoglichen die einfache Ausbildung eines gekapselten Schmiermittelraums.
Eine spezielle Anordnung der Bewegungsrichtung erméglicht das schnelle und sichere
Abstellen von Form- und Gegendruckzylinder sowie von der Bahn.

In einer anderen Ausfihrung sind die Ubertragungszylinder zu diesem Zweck in Hebeln
angeordnet, welche exzentrisch zur Formzylinderachse schwenkbar gelagert sind. Durch
die spezielle Lage der Schwenkpunkte und die Grélle des Exzenters (zur Rotationsachse
des Formzylinders) in Verbindung mit der gewahiten Neigung zur Ebene der die

. Druckstelle bildenden Zylinder oder zwischen Bahn und Ebene der Zylinder ist ein
schnelles Abstellen von den zugeordneten Zylindern bzw. Freistellen der Bahn méglich.
Das betriebsméaRige An- und Abstellen erfolgt lediglich mittels des Ubertragungszylinder,

und zwar in bevorzugter Ausfiihrung mittels lediglich einer Stellbewegung.

In einer dritten Ausfiihrung sind die Ubertragungszylinder in Doppelexzenterbuchsen
gelagert, welche zumindest im der Druckstelle nahen Bereich eine nahezu lineare und

weitgehend zur Ebene der Zylinderachsen senkrechte Bewegung erméglicht.

Durch die als sog. Metalldrucktiicher ausgefthrten Aufziige auf den
Ubertragungszylindern wird die effektive Kanalbreite vermindert, wodurch die Anregung
von Schwingungen in vorteilhafter Weise weiter reduziert und der nicht druckende Bereich
auf den Zylindern, d. h. der ,weille Rand" auf dem Produkt bzw. der Papierabfall

vermindert wird.

Insbesondere vorteilhaft ist die eine Ausfihrung des Druckwerkes mit Zylindern einfachen
Umfangs und der Anordnung in einer Ebene, mit versetzten, jedoch wechselseitig
aufeinander abrollenden Kanalen, und mit als Metalldrucktiicher ausgeftihrten Aufziigen
auf den Ubertragungszylindern.

Insbesondere zum Waschen, Wechsel von Aufzigen, etc. missen Zylinder bzw. Walzen
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in Druckwerken vom Betriebszustand ,Druck An“, d. h. einer Druck-An-Stellung
gegeneinander ab- und wieder angestellt werden. Die hierzu notwendige Radialbewegung
der Walzen enthalt auch eine Bewegungskomponente in tangentiale Richtung, deren
Groéfle von der konstruktiven Ausfiihrung (Exzenter, Hebel, Linearfihrung, sowie deren
Winkel zum Nippstelle) der Stellvorrichtung abhangt. Entsteht durch die Verstellung in
Bezug auf den Betriebszustand eine Geschwindigkeitsdifferenz auf den wirksamen
Mantelflachen in der Nippstelle, so impliziert dies aufgrund der Oberflachenreibung der
verwendeten Walzenmaterialien eine tangentiale Reibkraftkomponente welche der
Verstellbewegung entgegengerichtet ist. Die Verstellbewegung wird hierdurch also
gehemmt, bzw. deren Geschwindigkeit begrenzt. Dies ist besonders bei
Druckwerkszylindern im Falle von sog. ,Wicklern® wichtig, da hier aus den hohen

auftretenden Pressungen auch grof Reibkréfte resultieren.

Daher ist es vorteilhaft bei einem Verfahren zum An- bzw. Abstellen von Zylindern, eine
relative Tangentialgeschwindigkeit im kontaktnahen Bereich, d. h. im Bereich der
Nippstelle zweier zusammen wirkender Zylinder oder Walzen, durch bewusste, mit der
Bewegung korrelierte Rotation bzw. Drehung mindestens eines der beteiligten Zylinder
oder Walzen verkleinert wird. Neben einer Verkleinerung der Hemmung in der Verstellung
wird auch eine unnétig hohe Belastung (Reibung, Deformation) der Aufziige und/oder der
Mantelflachen der beteiligten Zylinder oder Walzen vermieden.

Ausflihrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im
folgenden naher beschrieben.

Es zeigen:
Fig. 1 eine schematische Darstellung eines Doppeldruckwerkes,

Fig. 2 eine schematische Darstellung eines Dreizylinder-Offsetdruckwerk;
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eine schematische Darstellung eines doppelt breiten Doppeldruckwerk;

eine schematische Darstellung eines doppelt breiten Doppeldruckwerk,

hochsymmetrisch;

eine schematische Darstellung eines Doppeldruckwerk im Schnitt B - B gemaf

Fig. 1 mit lineare Stellweg,;

eine schematische Darstellung eines nicht linearen Doppeldruckwerks mit

linearen Stellwegen;

eine schematische Darstellung einer H-Druckeinheit mit linearem Stellweg;

eine Seitenansicht eines ersten Ausflhrungsbeispiels einer Linearfuhrung fur

Ubertragungszylinder;

einen Schnitt durch die Linearfihrung gemaf Fig. 8

eine Seitenansicht eines zweiten Ausfiihrungsbeispiels einer Linearfihrung fur

Ubertragungszylinder,

einen Schnitt durch die Linearfuhrung gemaf Fig. 10;

eine schematische Darstellung eines linearen Doppeldruckwerkes im Schnitt

B - B gemaR Fig. 1 mit kurvenférmigem Stellweg;

eine schematische Darstellung eines winkeligen Doppeldruckwerkes im Schnitt
B - B gemaf Fig. 1 mit kurvenférmigem Stellweg;
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Fig. 14  eine schematische Darstellung einer H-Druckeinheit mit kurvenférmigem

Stellweg;

Fig. 15 eine Seitenansicht fur die Lagerung der Zylinder,

Fig. 16  einen Schnitt der Lagerung gemaR Fig. 15;

Fig. 17  einen Ausschnitt eines paarweisen Antriebes am Ubertragungszylinder;

Fig. 18  eine schematische Vorderansicht gemaf Fig. 10;

Fig. 19 eine schematische Vorderansicht eines Doppeldruckwerkes mit Zylindern

verschiedenen Umfangs;

Fig. 20  eine Belegung des Formzylinders mit vier Zeitungsseiten;

Fig. 21  eine Belegung des Formzylinders mit acht Tabloidseiten;

Fig. 22  eine Belegung des Formzylinders mit sechzehn stehenden Seiten im
Buchformat;

Fig. 23  eine Belegung des Formzylinders mit sechzehn liegenden Seiten im

Buchformat.

Ein erstes Druckwerk 01 einer Druckmaschine, insbesondere einer

Rotationsdruckmaschine, weist einen ersten Zylinder 02, z. B. einen Formzylinder 02, und
einen zugeordneten zweiten Zylinder 03, z. B. einen Ubertragungszylinder 03, auf (Fig. 1).
In einer Druck-An-Stellung AN definieren deren Rotationsachsen R02; RO3 eine Ebene E.
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Der Formzylinder 02 und der Ubertragungszylinder 03 weisen auf ihrem Umfang in
Umfangsrichtung auf der Mantelflaiche mindestens eine Stérung, z. B. eine Unterbrechung
04; 06 in der bei Abrollung wirksamen Mantelflache auf. Diese Unterbrechung 04; 06 kann
ein StoR eines vorlaufenden und eines nachlaufenden Endes eines oder mehrerer
Aufzige sein, welche beispielsweise mittels Magnetkraft oder stoffschlissig auf dem
Umfang angeordnet sind. Es kann sich jedoch auch, wie im folgenden in den
Ausfihrungsbeispielen dargestellt, um Kanéle 04; 06 bzw. Schlitze 04, 06 handeln,
welche die Enden von Aufziigen aufnehmen. Die im folgenden als Kanéle 04; 06
bezeichneten Stérungen sind gleichbedeutend mit anderen Unterbrechungen 04; 06 auf
der wirksamen Mantelflache, d. h. der nach auflen gerichteten Flache der mit Aufzugen

versehenen Zylinder 02; 03.

Der Formzylinder 02 und Ubertragungszylinder 03 weisen jeweils mindestens zwei Kanale
04; 06 (bzw. Unterbrechungen 03; 04 etc.) auf. Diese beiden Kanale 04; 06 sind jewells in
Langsrichtung des Zylinders 02; 03 hintereinander, und in Umfangsrichtung zueinander

versetzt angeordnet.

Weisen die Zylinder 02; 03 lediglich eine Lange L02; LO3 auf, welche im wesentlichen
zwei Breiten einer Zeitungsseite entspricht, so sind lediglich zwei zueinander in
Umfangsrichtung versetzte und in Langsrichtung hintereinander angeordnete Kanéle 04,

06 angeordnet.

Die Kanale 04; 06 sind so auf den beiden Zylindern 02; 03 angeordnet, dass sie bei
Rotation der beiden Zylinder 02; 03 jeweils auf einem der Kanale 06; 04 des jeweils
anderen Zylinders 03; 04 abrollen. Vorzugsweise betragt der Versatz der Kanéle 04, 06
jeden Zylinders 02; 03 in Umfangsrichtung ca. 180°. Somit rollen jeweils nach 180°
Rotation der Zylinder 02; 03 mindestens ein Paar von Kanalen 04; 06 aufeinander ab,
wahrend auf einem Langsabschnitt a der Zylinder 02; 03 die Zylinder 02; 03 ungestort
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aufeinander abrollen.

Der Ubertragungszylinder 01 des ersten Druckwerks 01 bildet mit einem dritten Zylinder
07; Gber eine Bahn 08; z. B. eine Bedruckstoffbahn 08, eine Druckstelle 09. Dieser dritte
Zylinder 07 kann als zweiter Ubertragungszylinder 07 (Fig. 1) oder aber als ein
Gegendruckruckzylinder 07 (Fig. 2), z. B. Stahlzylinder, oder Satellitenzylinder 07
ausgefihrt sein. Die Rotationsachsen R03 und RO7 der die Druckstelle 09 bildenden
Zylinder 03; 07 spannen in Druck-An-Stellung AN eine Ebene D auf (siehe z. B. Fig. 6
oder 13).

In der Ausfuhrung nach Fig. 5 liegen die Rotationsachsen R02; R03; RO7 der drei
zusammen wirkenden Zylinder 02; 03; 07 wahrend einer Druck-An-Stellung AN im
wesentlichen in einer gemeinsamen Ebene E, welche in diesem Fall mit der Ebene D
zusammenfallt, und verlaufen parallel zueinander (siehe Fig. 5, 12). Weist der
Satellitenzylinder 07 auf seinem Umfang zwei Druckstellen auf, so wird vorzugsweise ein
zweites, nicht dargestelltes Druckwerk ebenfalls in der gemeinsamen Ebene E
angeordnet. Es kann jedoch auch eine eigene Ebene E definieren, welche auch von der

ihr zugeordneten Ebene D verschieden ist.

Wie im Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 1 dargestelit, wirkt der als zweiter
Ubertragungszylinder 07 ausgefiihrte dritte Zylinder 07 mit einem vierten Zylinder 11,
insbesondere einem zweiten Formzylinder 11 mit einer Rotationsachse R11, zusammen,
und bildet ein zweites Druckwerk 12. Die beiden Druckwerke 01; 12 bilden ein auf beide
Seiten gleichzeitig auf die Bahn 08 druckendes Druckwerk 13, ein sog. Doppeldruckwerk
13.

In Fig. 5 liegen alle Rotationsachse R02; R03; R07; R11 der vier Zylinder 02; 03; 07; 11
wahrend des Druckens, d. h. in der Druck-An-Stellung AN in der gemeinsamen Ebene E
bzw. D und verlaufen parallel zueinander. Fig. 6 und 13 zeigt ein entsprechendes
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Druckwerk 13, wobei jeweils ein Paar von Form- und Ubertragungszylinder 02, 03; 11, 07
eine Ebene E, und die Ubertragungszylinder 03; 07 die von den Ebenen E verschiedene
Ebene D bilden.

Im Fall des Doppeldruckwerks 13 (Fig. 1) weisen auch die Zylinder 07; 11 des zweiten
Druckwerks 12 Kanéle 04; 06 mit den oben fir das erste Druckwerk 01 beschriebenen
Eigenschaften bzgl. der Anzahl und der des Versatzes zueinander auf. Die Kanéle 04; 06
der vier Zylinder 02; 03; 07; 11 sind nun vorzugsweise so angeordnet, dass jeweils zwei

Kanale 04; 06 zweier zusammen wirkender Zylinder 02; 03; 07; 11 aufeinander abrollen. .

Der Formzylinder 02 und der Ubertragungszylinder 03 weisen in vorteilhafter Ausfiihrung
jeweils eine Lange L02; L0O3 auf, welche vier oder mehr Breiten einer Druckseite, z. B.
einer Zeitungsseite, z. B. 1.100 bis 1.800 mm, insbesondere 1.500 bis 1.700 mm und
einen Durchmesser D02; D03, z. B. 130 bis 200 mm, insbesondere. 145 bis 185 mm auf,
dessen Umfang U im wesentlichen einér Lange einer Zeitungsseite entspricht, im
folgenden ,Einfachumfang” (Fig. 3 und 4)._Auch fir andere Umféange ist die Vorrichtung
vorteilhaft, in denen das Verhaltnis zwischen Durchmesser D02; D03 und Lange L02; LO3
des Zylinders 02; 03 kleiner oder gleich 0,16, insbesondere kleiner als 0,12, oder sogar
kleiner oder gieich 0,08 ist.

In einer vorteilhafter Ausfihrung weist jeder der beiden Zylinder 02; 03 zwei Kanale 04; 06
auf, welche sich jeweils durchgehend zumindest Uiber eine Lange erstrecken, welche zwei

Breiten einer Zeitungsseite entspricht (Fig. 3).

Es kénnen je Zylinder 02; 03 jedoch auch mehr als zwei Kanéle 04; 06 angeordnet sein.
Hierbei kdnnen dann jeweils zwei in Langsrichtung benachbart angeordnete Kanéle 04,
06 in einer Flucht, oder aber jeweils alternierend angeordnet sein. Es kénnen jedoch
beispielsweise bei vier Kanélen 04; 06 die beiden den Stirnseiten der Zylinder 02; 03
benachbarten Kanéle 04; 06 in einer gemeinsamen Flucht, und die beiden ,innen“
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liegenden Kanale 04; 06 in einer gemeinsamen Flucht, jedoch in Umfangsrichtung

versetzt zu den erst genannten angeordnet sein (Fig. 4).

Sind die Unterbrechungen 04; 06 tatséchlich als Kanale 04; 06 oder Schlitze 04; 06
ausgefihrt, so kdnnen die in Fig. 1 bis 4 schematisch dargestellten Kanéle 04; 06 etwas
langer als die Breite bzw. doppelte Breite der Druckseite sein. Ggf. kénnen zwei in
Langsrichtung benachbarte Kanile 04; 06 sich in Umfangsrichtung auch geringfligig
Gberschneiden. Dies ist in den lediglich schematisch dargestellten Figuren 1 bis 4 nicht
derart detailliert entnehmbar.

Besonders vorteilhaft im Hinblick auf die Anregung bzw. Dampfung von durch
Kanalschlag verursachten Schwingungen ist es, wenn die Kanale 04; 06 auf dem
jeweiligen Zylinder 02; 03; 07; 11 um jeweils 180° zueinander versetzt sind. So rollen die
Kanale 04; 06 zwischen den Formzylindern 02; 11 und den Ubertragungszylindern 03; 07
der beiden Druckwerke 01; 12 gleichzeitig und im Bereich des selben Abschnittes in
Langsrichtung der Zylinder 02; 03; 07; 11 ab; z. B. auf der selben Seite, z. B. einer Seite 1
(Fig. 1, 3 und 4) des Doppeldruckwerks 13 im einen Stadium des Zyklusses, und in der
anderen Phase auf einer Seite II, oder bei mehr als zwei Kanalen 04; 06 je Zylinder 02;
03; 07; 11, beispielsweise im Bereich der Mitte der Zylinder 02; 03; 07; 11.

Durch die versetzte Anordnung der Kanale 04; 06 und die Abrollung aller Kanéle 04; 06 in
der beschriebenen Weise, und zusétzlich ggf. die lineare Anordnung aller Zylinder 02; 03;
07; 11 in einer Ebene E, wird die Anregung von Schwingungen erheblich vermindert.
Durch die synchrone und ggf. symmetrische Abrollung an den beiden Druckwerken 01; 12
findet eine destruktive Interferenz der Anregungen statt, welche bei der Wahl des
Versatzes der Kanale 04; 06 auf den Zylindern 02; 03; 07; 11 um 180° von der Drehzahl
der Zylinder 02; 03; 07; 11 bzw. der Frequenz unabhéngig stattfindet.

Sind die Unterbrechungen 04; 06 tatsachlich als Kanale 04; 06 ausgefuhrt, so sind sie in
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einer vorteilhaften Ausfihrung mit einem Spalt kieiner Breite, z. B. kleiner oder gleich 3
mm, im Bereich einer Mantelfliche der Formzylinder 02; 11 bzw. Ubertragungszylinder
03; 07 ausgefihrt, welcher Enden eines oder mehrerer Aufzige, z. B. eines oder
mehrerer Gummitiicher, auf dem Ubertragungszylinder 03; 07 bzw. Enden eines oder
mehrerer Aufziige, z. B. einer oder mehrerer Druckplatten auf dem Formzylinder 02; 11
aufnimmt. Der Aufzug auf dem Ubertragungszylinder 03; 07 ist vorzugsweise als sog.
Metalldrucktuch ausgefiihrt, welches auf einer metallischen Grundplatte eine
druckfarbefiihrende Beschichtung aufweist. Die abgekanteten Enden werden im Fall von
Ubertragungszylindern 03; 07 beispielsweise durch Klemm- und/oder Spanneinrichtungen
und im Fall von Formzylindern 02; 11 durch Klemmeinrichtungen in den Kanélen 04; 06

gehalten.

In jedem der Kanale 06 des Ubertragungszylinders 03 kann eine einzige, durchgehende
Klemm- und/oder Spanneinrichtung oder es kdnnen - fur den Fall von tiber mehrere
Zeitungsseitenbreiten durchgehenden Kanélen - in Langsrichtung hintereinander mehrere
Klemm- und/oder Spanneinrichtungen angeordnet sein. Die Kanéle 04 des Formzylinders
02 weisen beispielsweise jeweils ebenfalls eine einzige, oder mehrere

Klemmeinrichtungen auf.

Vorzugsweise wird sowohl in den Kanéalen 04 der Formzylinder 02; 11 als auch in den
Kanalen 06 der Ubertragungszylinder 03; 07 eine ,Minigap-Technologie" eingesetzt,
wobei in einen schmalen Kanal 04; 06 mit geneigter vorlaufender Einhangekante ein
vorlaufendes Ende eingesetzt, der Aufzug auf den Zylinder 02; 03; 07; 11 aufgewickelt
wird, das nachlaufende Ende ebenfalls in den Kanal 04; 06 eingeschoben wird, und die
Enden gegen Herausrutschen, z. B. mittels einer drehbaren Spindel oder einer

pneumatischen Vorrichtung, geklemmt werden.

Es kann jedoch auch sowohl flir den Aufzug auf dem Formzylinder 02; 11, als auch fir

den als Metalldrucktuch ausgefuhrten Aufzug des Ubertragungszylinders 03; 07 ein als
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schmaler Schlitz 04; 06 ausgefihrter Kanal 04; 06 ohne Klemmeinrichtung angeordnet
sein, welcher die Enden der Aufziige aufnimmt. Die Enden werden hierbei beispielsweise

durch ihre Formgebung und/oder die Geometrie des Schlitzes im Schlitz 04; 06 gehalten.

Die Ubertragungszylinder 03; 07 weisen z. B. in einer vorteilhaften Ausfiihrung (Fig. 3)
lediglich zwei, in Umfangsrichtung zueinander um 180° versetzte Aufziige auf, welche
jeweils zumindest eine Breite aufweisen, welche zwei Breiten einer Zeitungsseiten
entspricht. In diesem Fall verlaufen die Aufziige bzw. Kanale 04 der Formzylinder 02; 11
komplementar hierzu und missen entweder, wie dargestelit, zwei durchgehende, jeweils
eine Lange zweier Zeitungsseitenbreiten aufweisende, Kanéle 04, oder aber paarweise
benachbarte und in Flucht angeordnete Kanale 04 mit jeweils einer Lange einer
Zeitungsseitenbreite aufweisen. Im ersteren Fall weist jede tatsachlich als Kanal 04
ausgefihrte Unterbrechung 04 des Formzylinders 02; 11 in vorteilhafter Ausfihrung zwei
Klemmeinrichtungen je einer Lénge, welche im wesentlichen einer Breite einer

Zeitungsseite entspricht, auf.

Die Formzylinder 02; 11 sind in vorteilhafter Ausfuhrung mit vier in Langsrichtung der
Formzylinder 02; 11 nebeneinander angeordneten biegbaren Aufziigen belegt, welche in
Umfangsrichtung eine Lange von etwas Uber der Lange des Druckbildes einer
Zeitungsseite, und in Langsrichtung eine Breite von etwa einer Zeitungsseite aufweisen.
Bei Anordnung von durchgehenden Kanélen 04 und nur einer Klemmeinrichtung je Kanal
04; 06, welche eine Lange von zwei Breiten einer Zeitungsseite aufweist, ist es auch
moglich Aufziige mit einer Breite von zwei Zeitungsseiten, sog. Panoramadruckplatten,

aufzuziehen.

Fur Druckwerke 01; 12, fur welche ein Bedarf des Ristens mit Panoramadruckplatten
ausgeschlossen werden kann, kann auch eine Anordnung von Vorteil sein, wobei die
jeweils zur Seite I und die zur Seite II benachbarten ,dufleren® Aufzige miteinander

fluchten und die ,inneren* Aufziige miteinander Fluchten und zu den erstgenannten um
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180° versetzt angeordnet sind (Fig. 4). Diese hochsymmetrische Anordnung lasst
zusétzlich die Gefahr einer Schwingungsanregung in der Ebene E vermindern bzw.
vermeiden, welche sich durch den nicht gleichzeitigen Durchgang der Kanéle 04; 06 auf
Seite I und Seite II ergeben kann. Auch dadurch wechselseitig auf Seite I und Seite 11
alternierendes Spannen und Entspannen der Bahn 08, und hierdurch verursachtes
Schwingen der Bahn 08 kann dadurch vermieden werden.

Die genannte Anordnung der Unterbrechungen 04; 06 auf dem jeweiligen Zylinder 02; 03,
07; 11 sowie zwischen den Zylindern 02; 03; 07; 11 und ggf. die lineare Anordnung der
Zylinder 02; 03; 07; 11 sind in Weiterbildung auch besonders auf Zylinder 02; 03; 07; 11
anzuwenden, welche eine Lange L0O2; LO3 aufweisen, welche im wesentlichen der
sechsfachen Breite einer Zeitungsseite entspricht. Hierbei kann es jedoch von Vorteil
sein, die Ubertragungszylinder 03; 07 und/oder die Formzylinder 02; 11 mit einem
Durchmesser D02; D03 auszufuhren, welcher einen Umfang zur Folge hat, der im

wesentlichen der doppelten Lange einer Zeitungsseite entspricht.

Fur eine technisch einfache und robuste Ausfiihrung des Doppeldruckwerks 13, sind die
Formzylinder 02; 11 in vorteilhafter Ausgestaltung beziglich ihrer Rotationsachsen R02;
R11 fest angeordnet. Zum An- und Abstellen der Druckwerke 01; 12 sind die
Ubertragungszylinder 03; 07 bezuglich ihrer Rotationsachsen R03; R0O7 bewegbar
ausgefuhrt und sind gleichzeitig vom zugeordneten Formzylinder 02; 11 und vom
zusammen wirkenden Ubertragungszylinder 03; 07 abstellbar, bzw. an diese anstellbar. In
dieser Ausfithrung werden im normalen Betrieb der Druckmaschine lediglich die
Ubertragungszylinder 03; 07 bewegt, wahrend die Formzylinder 02; 11 in ihrer festen, ggf.
zuvor justierten Lage verbleiben. Zwecks Justage kénnen die Formzylinder 02; 11 jedoch
in entsprechenden Vorrichtungen, z. B. in Exzenter- bzw. Doppelexzenterbuchsen, in
Linearfiihrungen oder in Hebeln, gelagert sein.

Die Ubertragungszylinder 03; 07 kénnen, wie in den Fig. 5 bis 7 schematisch, sowie in
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Fig. 8 bis 11 detaillierter dargestellt, entlang eines linearen Steliweges 16, oder aber wie
in Fig. 12 und 13 schematisch sowie in Fig. 14 und 15 detaillierter dargestelit, entlang
eines kurvenfoérmigen Stellweges 17 bewegbar sein. Stellweg 16 und 17 sowie die
Ubertragungszylinder 03; 07 in einer Druck-Ab-Stellung AB sind in den Fig. 5, 6 und 12
strichliert dargestelit.

In einer weiteren, nicht dargestellten Ausfuhrungsform wird der Stellweg 16; 17 durch die
Lagerung des Ubertragungszylinders 03; 07 in nicht dargestellten Exzenterbuchsen,

. insbesondere in Doppelexzenterbuchsen, erzeugt. Mit Doppelexzenterbuchsen lasst sich
im Bereich der Druck-An-Stellung AN ein im wesentlichen linearer Stellweg 16, im von der
Druckstelle 09 ferneren Bereich jedoch bei Bedarf ein kurvenférmiger Stellweg 17
erzeugen, welche ein schnelleres bzw. groReres Abstellen des Ubertragungszylinders 03;
07 vom zusammen wirkenden Ubertragungszylinder 07; 03 als vom zugeordneten
Formzylinder 02; 11 oder umgekehrt erlaubt. Auch fur die Verwendung von Exzentern ist
die Lagerung auf Seite I und auf Seite IT des Doppeldruckwerks 13 von Vorteil.

Im folgenden (Fig. 5 bis 11) sind Ausfiihrungsbeispiele fir das Druckwerk 01; 12
dargelegt, wobei mindestens einer der Ubertragungszylinder 03; 07 entlang eines linearen

Stellweges 16 bewegbar ist (Fig. 5):

Der lineare Stellweg 16 erfolgt mittels nicht in Fig. 5 dargestellten Linearfihrungen,
welche im oder am in Fig. 5 ebenfalls nicht dargestellten Seitengestell angeordnet sind.
Die Lagerung in einer Linearfuhrung erfolgt fur die robuste und schwingungsarme

Bauweise vorzugsweise auf Seite I und auf Seite II des Doppeldruckwerks 13.

In Fig. 5 ist der Verlauf der Bahn 08 durch die in Druck-An-Stellung AN befindliche
Druckstelle 09 dargestellt. Die Ebene E des Doppeldruckwerks 13 (Fig. 5) bzw. des
jeweiligen Druckwerkes 01; 12 (Fig. 6) und die Ebene der Bahn 08 schneiden sich in

vorteilhafter Ausfihrung unter einem Winkel o von 70° bis 85°. Weisen die
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Ubertragungszylinder 03; 07 einen Umfang auf, welcher der Lange etwa einer
Zeitungsseite entspricht, so ist der Winkel o z. B. ca. 75°bis 80°, bevorzugt ca. 77°;
weisen die Ubertragungszylinder 03; 07 jedoch einen Umfang auf, welcher in etwa der
Lange von zwei Zeitungsseiten entspricht, so ist der Winkel o z. B. 80 bis 85°, bevorzugt
ca. 83°. Diese Wahl des Winkels o tragt zum einen dem sicheren und schnellen
Freistellen der Bahn 08 und/oder dem Abstellen der Ubertragungszylinder 03; 07
voneinander bei minimiertem Stellweg 16 Rechnung, und minimiert zum anderen negative
Einflusse auf das Druckergebnis, welche durch das Mal einer teilweisen Umschlingung
der bzw. des-Ubertragungszylinders 03; 07 maRgeblich beeinflusst wird (Dublieren,
Schmieren etc.). Bei optimierter Anordnung ist der erforderliche lineare Stellweg 16 jeden
Ubertragungszylinders 03; 07 kleiner oder gleich 20 mm fur die An-/Abstellung der
Ubertragungszylinder 03; 07 aneinander / voneinander, fiir eine Freistellung der Bahn 08

in einem Imprintbetrieb jedoch bis zu 35 mm.

Bei Anordnung der Rotationsachsen R02; R03; R07 von Form-, Ubertragungs- und
Gegendruckzylinder 02; 03; 07 in der Ebene E (Fig. 5) bildet die Richtung des linearen
Stellweges 16 mit der Ebene E, welche hier mit der Ebene D zusammenfalit, einen Winkel
5, welcher im wesentlichen 90° betragt. Die Richtung des linearen Stellweges 16 bildet mit
einer Ebene der ein- oder auslaufenden Bahn 08 im Bereich eines stumpfen Winkels 8
zwischen Bahn 08 und Ebene E einen Winkel y. Im Fall eines geraden Laufes der Bahn
08 gilt =180° — o, wobei y z. B. bei 5 bis 20°, insbesondere 7 bis 13° liegt. Der stumpfe
Winkel B liegt bei linearem Druckwerk 01 und geradeaus laufender Bahn 08 dann
bevorzugt bei 95° bis 110°.

Fur den Fall, dass lediglich einer der Form- und der zugeordnete Ubertragungszylinder
02, 03; 11, 07 in Anstellage die Ebene E bestimmen (Fig. 6), ist der Winkel y zwischen
Stellweg 16 und der Ebene der Bahn 08 bevorzugt gréf3er oder gleich 5°, z. B. zwischen

5° und 30°, insbesondere zwischen 5° und 20° zu wahlen. Der Winkel y ist insbesondere
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fur Formzylinder 02; 03; 07; 11 einfachen Umfangs gréBer oder gleich 10°. Der Winkel y
ist jedoch derart nach oben begrenzt, dass der Winkel § zwischen dem in Richtung
Formzylinder 02; 11 weisenden Teil der Ebene E und der Richtung des Abstellweges 16
mindestens 90° betragt. So ist ein schnelles und sicheres Abstellen des
Ubertragungszylinders 03; 07 gleichzeitig von der Bahn 08 und dem zugeordneten

Formzylinder 02; 11 gewahrleistet.

Die genannten Beziehungen sind fiir ,nichtgeraden” Lauf der Bahn 08 unter
Bericksichtigung des jeweils stumpfen Winkels zwischen Bahn 08 und Ebene E

entsprechend anzuwenden.

Unabhangig vom relativen Verlauf der Bahn 08 ist die Richtung des Stellweges 16 (in
Richtung Abstellung) so gewéhlt, dass ein Winkel ¢ zwischen der Ebene D und dem

Stellweg 16 in Richtung Abstellung mindestens 90° und héchstens 120°, insbesondere

von 90° bis 115° liegt. Der Winkel ¢ ist jedoch wieder derart nach oben begrenzt, dass

der Winkel 8 mindestens 90° betragt.

Das Doppeldruckwerk 13 ist mehrfach, wie in Fig. 7 dargestelit beispielsweise zweifach, in
einer Druckeinheit 19, z. B. einer sog. H-Druckeinheit 19, in einem gemeinsamen
Seitengestell 20 einsetzbar. In Fig. 7 wurde auf die gesonderte Bezeichnung der dem
oberen Doppeldruckwerk 13 gleichenden Teile flr das jeweils unten liegende
Doppeldruckwerk 13 verzichtet. Bei Anordnung aller Zylinder 02; 03; 07; 11 mit einem
Umfang, welcher im wesentlichen einer Lange einer Zeitungsseite entspricht, lasst sich an
Bauraum, d. h. an einer Héhe h der Druckeinheit 19 einsparen. Dies gilt selbstverstandlich
auch fiir einzelne Druckwerke 01; 12, fir Doppeldruckwerke 13 sowie fur andersartig
konfigurierte Druckeinheiten, welche mehrere Druckwerke 01; 12 aufweisen. Die Prioritat
kann jedoch anstelle einer Einsparung an Héhe h auch bei einer verbesserten
Zuganglichkeit der Zylinder 02; 03; 07; 11, z. B. zwecks Wechsel von Aufzigen,
Reinigungsarbeiten und Waschen, Wartung etc., liegen.
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Die Druck-An- bzw. —Ab-Stellung AN; AB ist in sdmtlichen Figuren zur Verdeutlichung
Uberzeichnet dargestellt. Fig. 7 deutet strichliert die Ubertragungszylinder 03; 07 in einer
zweiten méglichen Lage entlang des linearen Stellweges 16 an, wobei sich hier
beispielsweise das obere Doppeldruckwerk 13, z. B. fur den Druckformwechsel, in der
Druck-Ab-Stellung AB (durchgezogen), und das untere Doppeldruckwerk 13, z. B. zum
fortgesetzten Druck, in der Druck-An-Stellung AN (durchgezogen) betrieben ist.

In einer vorteilhaften Ausgestaltung weist jedes der Druckwerke 01; 12 zumindest einen .
eigenen, jedoch in Fig. 7 lediglich strichliert angedeuteten Antriebsmotor 14 fir den
rotatorischen Antrieb der Zylinder 02; 03; 07; 11 auf.

Dies kann in einer in Fig. 7 (oben) schematisch dargestellten Ausfiihrung ein einziger
Antriebsmotor 14 flr das jeweilige Druckwerk 01; 12 sein, welcher in diesem Fall in einer
vorteilhaften Ausgestaltung zunéchst auf den Formzylinder 02; 11 treibt, und von dort
Uber eine mechanische Antriebsverbindung, z. B. Stirnrader, Zahnriemen etc., auf den
Ubertragungszylinder 03; 07 getrieben wird. Es kann jedoch aus Platzgrinden und aus
Grunden des Momentenflusses auch von Vorteil sein, vom Antriebsmotor 14 auf den

Ubertragungszylinder 03; 07 und von dort auf den Formzylinder 02; 11 zu treiben.

Uber ein hohes MaR an Flexibilitat in den verschiedenen Betriebssituationen wie
Fortdruck, Registerung, Aufzugwechsel, Waschen, Bahneinzug etc. verfligt das
Druckwerk 01; 12 in einer Ausfihrung Uber einen eigenen, und von den Gbrigen Antrieben
mechanisch unabhangigen Antriebsmotor 14 je Zylinder 02; 03; 07; 11 (Fig. 7, unten).

Die Art des Antriebes aus Fig. 7 (oben und unten) sind jeweils exemplarisch dargestelit

und somit auf das jeweils andere Beispiel zu Ubertragen.

Der Antrieb durch den Antriebsmotor 14 erfolgt in vorteilhafter Ausfihrung jeweils koaxial
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zwischen Rotationsachse R02; R03; R07; R11 und Motorwelle, ggf. mit einer Winkel
und/oder Versatz ausgleichenden, unten naher erlauterten Kupplung. Er kann, falls ein
,Mit-Bewegen"“ des Antriebsmotors 14 oder eine flexible Kupplung zwischen dem
Antriebsmotor und dem ggf. zu bewegenden Zylinder 02; 03; 07; 11 vermieden werden
soll, jedoch auch tber ein Ritzel erfolgen.

Ein erstes Ausfuhrungsbeispiel fur die Realisierung des linearen Stellweges 16 mittels

Linearfihrung zeigen die Fig. 8 und 9.

Die Zapfen 23 mindestens eines der Ubertragungszylinder 03; 07 sind beispielsweise in
als Schilitten 24 ausgefuhrten Lagergehdusen 24 drehbar in Radiallagern 27 gelagert (in
Fig. 8 und 9 lediglich die Anordnung im Bereich einer Stirnseite der Zylinder 02; 03; 07; 11
dargestellt). Die Lagergehause 24 bzw. Schlitten 24 sind in LinearfiUhrungen 26

bewegbar, welche mit einem Seitengestell 27 verbunden sind.

Die Linearfuhrungen 26 sind fur die lineare Anordnung des Doppeldruckwerkes 13 in
vorteilhafter Ausfliihrung nahezu senkrecht zur Ebene E bzw. D, d. h. 6 = 90° (siehe Fig.
5), orientiert. In bevorzugter Ausflihrung sind zur Fiihrung jeden Lagergehduses 24 bzw.
Schlittens 24 zwei LinearfUhrungen 26 vorgesehen, welche parallel zueinander verlaufen.
Auch die LihearfUhrungen 26 zweier benachbarter Ubertragungszylinder 03; 07 verlaufen

bevorzugt parallel zueinander.

Die Linearfuhrungen 26 kénnen in einer nicht dargestellten Ausfuhrungsform direkt an
Wandungen des Seitengestells 27, insbesondere an Wandungen von Offnungen im
Seitengestell 27 angeordnet sein, welche nahezu senkrecht zur Stirnflache der Zylinder
02; 03; 07; 11 verlaufen.

Im Ausfuhrungsbeispiel gemaR Fig. 8 und 9 weist das Seitengestell 27 in einer Offnung
einen Einsatz 28, z. B. eine sog. Glocke 28, auf. Die Linearfuhrungen 26 sind an bzw. in
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dieser Glocke 28 angeordnet.

In vorteilhafter Ausfilhrung weist die Glocke 28 einen Bereich auf, welcher in Richtung
Zylinder 02; 03; 07; 11 aus der Flucht des Seitengestells 27 heraustritt. Die
Linearfuhrungen 26 sind in bzw. an diesem Bereich der Glocke 28 angeordnet.

Der Abstand der beiden gegeniberliegenden Seitengestelle 20 (lediglich eines
dargestellt) orientiert sich i. d. R. am breitesten Aggregat, z. B. am breiteren Farbwerk 21,
und verursacht im Regelfall einen entsprechend langeren Zapfen an den Zylindern 02; 03;
07; 11.Vorteilhaft bei der 0. g. Anordnung ist es, dass die Zapfen der Zylinder 02; 03; 07;

11 moéglichst kurz gehalten werden kénnen.

Die Glocke 28 weist in einer Weiterbildung einen Hohlraum 29 auf, der zumindest
teilweise in Hohe der Flucht des Seitengestells 20 angeordnet ist. in diesem Hohlraum 29
sind, wie in Fig. 9 schematisch dargestellt, die rotatorischen Antriebe der Zylinder 02; 03;
07; 11 mit den Zapfen der Zylinder 02; 03; 07; 11 verbunden.

Besonders vorteilhaft bei paarweisem Antrieb der Zylinder 02; 03; 07; 11 (siehe z. B. Fig.
11) kénnen auch Antriebsverbindungen, wie z. B. zusammen wirkende Antriebsrader 30,
in diesem Hohlraum 29 untergebracht werden. Am Ubertragungszylinder 03; 07 kann in
vorteilhafter Ausfuhrung (Fig. 9) bei gestellfestem Antriebsmotor 14 zwischen
Ubertragungszylinder 03; 07 und Antriebsmotor 14 eine Winkel- und Versatz
ausgleichende Kupplung 61 angeordnet sein, um die An- und Abstellbewegung des
Ubertragungszylinders 03; 07 auszugleichen. Diese kann als Doppelgelenk 61 oder aber
in vorteilhafter Ausfilhrung als Ganzmetallkupplung 61 mit zwei drehstarren jedoch axial
verformbaren Lamellenpaketen ausgefihrt sein. Die Ganzmetallkupplung 61 kann
gleichzeitig den Versatz und die daraus verursachte Langenanderung ausgleichen.
Wesentlich ist es, dass die rotatorische Bewegung spielfrei Ubertragen wird.
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Insbesondere fur den Fall des koaxialen Antriebes des Formzylinders 02; 11 weist der
Antrieb des Formzylinders 02; 11 zwischen Zapfen 51 und Antriebsmotor 14 eine
Kupplung 62 auf, welche zur Einstellung des Seitenregisters zumindest eine axiale
Relativbewegung zwischen Zylinder 02; 11 und Antriebsmotor 14 aufnimmt. Um auch
Fertigungstoleranzen und ggf. erforderliche Bewegungen des Formzylinders 02; 11 zu
Justagezwecken aufzunehmen, ist die Kupplung 62 als zumindest geringflgige Winkel
und Versatz ausgleichende Kupplung 62 ausgefiihrt. Diese ist ebenfalls in vorteilhafter
Ausfiihrung als Ganzmetallkupplung 62 mit zwei drehstarren jedoch axial verformbaren
Lamellenpaketen ausgefiihrt. Die Linearbewegung wird durch die in axialer Richtung
formschlissig mit dem Zapfen 51 bzw. einer Welle des Antriebsrhotors 14 verbundenen

Lamellenpakete aufgenommen.

Ist eine Schmierung, beispielsweise ein Schmiermittel- bzw. Olraum erforderlich, so ist der
Hohlraum 29 in einfach Weise mittels einer Abdeckung 31 (strichliert) begrenzbar, ohne
dass dieser die Breite der Maschine vergréert bzw. aus dem Seitengestell 20

herausragt. Der Hohlraum 29 kann dann gekapselt ausgefiihrt werden.

Die Anordnung der Glocke 28 verkiirzt somit die Lange der Zapfen, was eine Reduktion
der Schwingung zur Folge hat, und erméglicht eine einfache und variable Bauweise,
welche flir verschiedenste Antriebskonzepte geeignet, und bei weitgehender
Baugleichheit den Wechsel zwischen den Konzepten — mit oder ohne
Antriebsverbindungen, mit oder ohne Schmiermittel, mit oder ohne zusatzliche

Kupplungen - erlaubt.

Der Antrieb des jeweiligen Lagergehauses 24 bzw. Schlitten 24 in den Linearfihrungen
26 erfolgt in der in Fig. 8 schematisch dargestellten Ausfiihrung z. B. mittels linearer
Antriebe 32, z. B. jeweils einem Gewindetrieb 32, z. B. einer Gewindespindel, welche von
einem nicht dargesteliten Elektromotor angetrieben wird. Der Elektromotor kann hierbei
bezlglich einer Drehlage regelbar sein. Zur Wegbegrenzung in Druck-An-Stellung AN
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kann ein gestellfester, jedoch justierbarer Anschlag fur das Lagergehduses 24

vorgesehen sein.

Der Antrieb des Lagergehauses 24 kann aber auch mittels eines Hebelmechanismus
erfolgen. Dieser kann ebenfalls mittels eines Elektromotors oder aber mittels mindestens
eines mit Druckmittel beaufschlagbaren Zylinders angetrieben sein. Wird der
Hebelmechanismus mittels eines oder mehrerer mit Druckmittel beaufschlagbarer
Zylinder angetrieben, so ist die Anordnung einer die Stellbewegung auf den beiden Seiten
I und II synchronisierenden Synchronspindel von Vorteil.

Die Anbindung des zu bewegenden Ubertragungszylinders 03; 07 an das Seitengestell 20
bzw. die Glocke 28 ist im Ausfiihrungsbeispiel gemaR Fig. 9 folgendermalen ausgefihrt:
Beidseitig des zu fuhrenden Schlittens 24 weist die Glocke 28 Tragwéande 33 auf, welche
einen der beiden korrespondierenden Teile der Linearfihrung 26 aufnimmt. Dieser Teil
kann ggf. auch bereits Bestandteil der Tragwand 33, bzw. in diese eingearbeitet sein. Der
andere korrespondierende Teil der Linearfihrung 26 ist am Schlitten 24 angeordnet bzw.
in diesen eingearbeitet oder diesen aufweisend. In vorteilhafter Ausfiihrung ist der
Schlitten 24 durch zwei derartige, auf zwei sich gegenuberliegenden Seiten des Schlittens

24 angeordnete Linearfuhrungen 26 geflhrt.

Die an den Tragwanden 33 (oder ohne Glocke 28 direkt am Seitengestell 20)
angeordneten Teile der Fuihrungen 26 umfassen so den zwischen ihnen angeordneten
Schlitten 24. Die Wirkflachen der mit dem Seitengestell 20 bzw. der Glocke 28
verbundenen Teile der Linearfuhrung 26 weisen in den dem Zapfen 23 zugewandten
Halbraum. Zur Verminderung der Reibung zwischen den zusammen wirkenden Teilen der
Fuhrungen 26 sind in vorteilhafter Ausfuhrung Lager 34, z. B. Linearlager 34,
insbesondere eine Linearbewegung ermdéglichende Walzlagerkéfige 34 angeordnet.

Die jeweils beiden Teile der beiden Fuhrungen 26 lassen im Idealzustand eine Bewegung
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des Schlittens 24 lediglich mit einem Freiheitsgrad als lineare Bewegung zu. Hierzu ist die
gesamte Anordnung in einer senkrecht zur Rotationsachse R03; RO7 und senkrecht zur
Bewegungsrichtung des Schlittens 24 liegenden Richtung gegeneinander im wesentlichen
spielfrei verspannt. So weist beispielsweise der jeweils formzylindernahe Teil der Fihrung
(in Fig. 9 mit groRerer Abmessung) eine nicht dargestelite Spannvorrichtung auf.

Der in der beschriebenen Weise gelagerten Schlitten 24 weist, z. B. auf einer radial nach
Innen gerichteten Seite einer dem Ubertragungszylinder 03; 07 zugewandten

Ausnehmung, das den Zapfen 23 aufnehmende Radiallager 27 auf.

In einem zweiten, und insbesondere hinsichtlich des Bauraumes und einer robusten »
Bauweise vorteilhaften Ausfithrungsbeispie! (Fig. 10 und 11), weisen die Wirkfidchen der
mit dem Seitengestell 20 bzw. der Glocke 28 verbundenen Teile der Linearfihrung 26 in
den dem Zapfen 23 abgewandten Halbraum. Zu diesem Zweck sind diese Teile der
Linearfuhrung auf einem mit der Glocke 28 (bzw. dem Seitengestell 20) verbundenen
Trager 36 angeordnet. Der Schlitten 24 weist die ihm zugeordneten Teile der
Linearfihrung 26 in einer dem Seitengestell 20 bzw. der Glocke 28 zugewandten
Ausnehmung auf. Diese Teile kénnen in der Ausnehmung als Bauteile angeordnet, oder
aber in den Schlitten 24 in einer nach innen gerichteten Flache der Ausnehmung bereits
eingearbeitet sein. Wie im Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 9 weist der Schlitten 24 eine
zum Ubertragungszylinder 03; 07 weisende Ausnehmung auf, in welcher das Radiallager
27 zur Aufnahme des Zapfens 23 angeordnet ist. Im vorliegenden Ausflihrungsbeispiel ist
eine Laufflache fur Walzelemente des als Walzlager 27 ausgefuhrten Radiallagers 27

bereits in einer nach Innen gerichteten Fidche der Ausnehmung eingearbeitet.

Die am Schlitten 24 angeordneten Teile der Fuhrungen 26 umfassen so den Trager 36,
bzw. die am Trager 36, am Seitengestell 20 oder an der Glocke 28 angeordneten Teile
der Fuhrungen 26.
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Zumindest einer der beiden dem Ubertragungszylinder 03; 07 zugeordneten Trager 36
weist in vorteilhafter Ausfuhrung ein in Bewegungsrichtung des Schlittens 24 orientiertes,
nicht in den Figuren sichtbares Langloch zur Durchfuhrung des linear zu bewegenden
Zapfens 23 auf. Dieses Langloch fluchtet zumindest zum Teil mit einem ebenfalls nicht
sichtbaren, in der Glocke 28 (bzw. im zugeordneten Seitengestell 20) angeordneten
Langloch. Diese Langlécher werden vom Zapfen 23 oder von einer mit dem Zapfen 23
verbundenen Welle durchgriffen, welche fir den rotatorischen Antrieb des
Ubertragungszylinders 03; 07 mit einem Antriebsrad 30 (siehe Fig. 9) oder dem
Antriebsmotor 14 in Antriebsverbindung steht.

Der Antrieb des Schlittens 24 kann in einer der bereits im ersten Ausfihrungsbeispiel
genannten Weise erfolgen. Fig. 11 zeigt die Ausfuhrung Gber ein als Hebelmechanismus
ausgefuhrtes Stellmittel. Der Schlitten 24 ist gelenkig tber ein Koppel 37 mit einem Hebel
38 verbunden, welcher um eine im wesentlichen parallel zur Rotationsachse R03; RO7
des Ubertragungszylinders 03; 07 verlaufende Achse verschwenkbar ist. Im
Ausflihrungsbeispiel sind zur Synchronisierung der Stellbewegung beider
Ubertragungszylinder 03; 07 die Koppel 37 der beiden benachbarten Schlitten 24 fur die
zusammen wirkenden Ubertragungszylinder 03; 07 mit dem hier als dreiarmiger Hebel 39
ausgefuhrten Hebel 38 gelenkig verbunden. Der Antrieb des Hebels 38 erfolgt mittels
mindestens eines Stellantriebs 39, z. B. mittels eines oder mittels zweier (wie in Fig. 10)
mit Druckmittel beaufschlagbarer Zylinder 39. Bei Betatigung des Stellantriebs 39 und
Verschwenken des Hebels 38 in die eine Richtung (hier in Uhrzeigerrichtung), werden die
beiden Ubertragungszylinder 03; 07 mit ihren Rotationsachsen R03; R07 in die Ebene E
gebracht, wobei sie gleichzeitig aneinander und an den jeweiligen Formzylinder 02; 11
angestelit werden. Durch Verschwenken in die andere Richtung erfolgt das Abstellen der
Ubertragungszylinder 03; 07 voneinander und von den zugeordneten Formzylindern 02;
11.

Insbesondere flr den Fall, dass der Stellantrieb 39 als mit Druckmittel beaufschlagbarer
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Zylinder 39 ausgefihrt ist, ist die Anordnung von Anschldgen 41 vorteilhaft, gegen welche
der jeweilige Schlitten 24 in der Druck-An-Stellung AN gestellt wird. Diese Anschlage sind
justierbar ausgefihrt, um ein Einstellen der Endlage fir die Ubertragungszylinder 03; 07
zu erméglichen, in welcher deren Rotationsachsen R03; RO7 in der Ebene E zu liegen
kommen. Das System wird sehr steif, wenn der Schlitten 24 gegen den Anschlag 41, bzw.
die Anschlage 41 (in Fig. 10 jeweils zwei), mit grof3er Kraft gedrickt wird.

Werden, wie im vorliegenden Fall, die Schlitten 24 der beiden benachbarten
Ubertragungszylinder 03; 07 Uber ein gemeinsames Stellmittel gestellt, so ist es in
Weiterbildung der Ausfuihrungsbeispiele von Vorteil, wenn das Stelimittel zwischen dem
jeweiligen Schlitten 24 und dem ersten gemeinsamen Teil des Stellmittels zumindest in
engen Grenzen nachgiebig ausgefuhrt ist. Hierzu weist jedes Koppel 37 in der Art eines
Federbeins ein Federpaket 42, z. B. ein Tellerfederpaket 42 auf. Wahren bei Druck-An-
Stellung AN das Federpaket 42 des einen Ubertragungszylinders 03; 07 gestaucht wird,
steht das dem anderen Ubertragungszylinder 07; 03 zugeordnete Federpaket 42 unter
Zugbeanspruchung.

Zur Synchronisierung der Linearbewegung beider Seiten des Ubertragungszylinders 03;
07 steht eine Welle 43, z. B. eine Synchronwelle 43, mit den zu beiden Seiten des
Ubertragungszylinders 03; 07 angeordneten Stellmitteln in Verbindung. Zu diesem Zweck
ist im Beispiel die Welle 43 mit den beiden, jeweils einem Seitengestell 20 auf Seite | und
Il zugeordneten Hebeln 38 drehfest verbunden. Diese stellt hier gleichzeitig die
Schwenkachse fur die Hebel 38 dar.

Fur die Ausfuhrungsbeispiele der Figuren 8 bis 11 kann eine Justiereinrichtung
vorgesehen sein, welche, insbesondere wahrend der Montage und/oder wenn sich
Konfigurierungen und/oder Bedingungen geandert haben, eine Grundeinstellung fur die
Absténde der Rotationsachse R02; R03; R07; R11 erméglicht. Hierzu kénnen einzelne
der Zylinder 02; 03; 07; 11, z. B. die Formzylinder 02; 11, ggf. in einer Exzenterbuchse
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gelagert sein. Auch mindestens einer der Ubertragungszylinder 03; 07 kann zur
Justierung in einer radialen Richtung einstellbar sein. Beispielsweise kénnen die dem
Seitengestell 20 bzw. der Glocke 28 zugeordneten Teile der Linearfihrungen 26 oder der
Trager 36 in fur Justagezwecke ausreichenden Langléchern mit dem Seitengestell 20
bzw. der Glocke 28 verbunden sein. Auch eine exzentrische und feststellbare Lagerung

des Radiallagers 27 im Schlitten 24 ist méglich.

Im folgenden (Fig. 12 bis 18) sind Ausflihrungsbeispiele fur das Druckwerk 01; 12
dargelegt, wobei mindestens einer der Ubertragungszylinder 03; 07 entlang eines
kurvenférmigen Stellweges 17 bewegbar ist (Fig. 12):

Im schematisch in Fig. 12 dargesteliten Hebel 18 ist einer der Ubertragungszylinder 03
schwenkbar um eine Schwenkachse S gelagert. Die Schwenkachse S liegt hier z. B. in
der Ebene E. Der Hebel 18 weist hierbei eine Lédnge zwischen der Lagerung der
Rotationsachse R03; R07 des Ubertragungszylinders 03; 07 und der Schwenkachse S
auf, welche grofRer ist, als der Abstand der Rotationsachse R03; R07 des
Ubertragungszylinders 03; 07 von der Rotationsachse R02; R11 des zugeordneten
Formzylinders 02; 11 in Druck-An-Stellung AN. Damit erfolgt ein gleichzeitiges Abstellen
von zusammen wirkendem Ubertragungszylinder 03; 07 und dem zugeordneten
Formzylinder 02; 11, und umgekehrt fir das Anstellen.

Die Schwenkachse S kann jedoch insbesondere auch, wie unten naher beschrieben, in
anderer Weise exzentrisch zur Rotationsachse R02; R11 des zugeordneten
Formzylinders 02; 11, z. B. in einem Abstand zur Ebene E, angeordnet sein. Die
Lagerung in einem Hebel 18 erfolgt vorzugsweise auf Seite I und auf Seite II des
Doppeldruckwerks 13.

Ebenfalls in Fig. 12 und 13 ist der Verlauf der Bahn 08 durch die in Druck-An-Stellung AN
befindliche Druckstelle 09 dargestelit. Die Ebene E des Doppeldruckwerks 13 (Fig. 12)
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bzw. des jeweiligen Druckwerkes 01; 12 (Fig. 13) und die Ebene der Bahn 08 schneiden
sich auch hier in vorteilhafter Ausfiihrung unter einem Winkel o von 70° bis 85°. Weisen
die Ubertragungszylinder 03; 07 einen Umfang auf, welcher der Lénge etwa einer
Zeitungsseite entspricht, so ist der Winkel a z. B. ca. 75°bis 80°, bevorzugt ca. 77°,
weisen die Ubertragungszylinder 03; 07 jedoch einen Umfang auf, weicher in etwa der
Lange von zwei Zeitungsseiten entspricht, so ist der Winkel o z. B. 80 bis 85°, bevorzugt
ca. 83°. Auch hier tragt diese Wahl des Winkels o zum sicheren und schnellen Freistellen
der Bahn 08 und/oder dem Abstellen der Ubertragungszylinder 03; 07 voneinander bei
minimiertem Stellweg 16 bei. Sie minimiert zum anderen negative Einflisse auf das
Druckergebnis, welche durch das MaR einer teilweisen Umschlingung der bzw. des

Ubertragungszylinders 03; 07 mafigeblich beeinflusst wird (Dublieren, Schmieren etc.)

Das Doppeldruckwerk 13 (hier in linearer Ausfuihrung) ist mehrfach, wie in Fig. 14
dargestellt beispielsweise zweifach, in einer Druckeinheit 19, z. B. der sog. H-Druckeinheit
19, im gemeinsamen Seitengestell 20 einsetzbar. In Fig. 14 wurde auf die gesonderte
Bezeichnung der dem oberen Doppeldruckwerk 13 gleichenden Teile fur das jeweils
unten liegende Doppeldruckwerk 13 verzichtet. Zu den Vorteilen dieser Anordnung wird

auf die Ausfiihrungen zu Fig. 7 verwiesen.

Fig. 13 deutet strichliert (jedoch zur Verdeutlichung Gberzeichnet) die
Ubertragungszylinder 03; 07 in einer zweiten méglichen Lage entlang des Stellweges 17
an, wobei sich hier beispielsweise das obere Doppeldruckwerk 13, z. B. zum
Druckformwechsel, in der Druck-Ab-Stellung AB, und das untere Doppeldruckwerk 13,
z. B. zum fortgesetzten Fortdruck, in der Druck-An-Stellung AN betrieben ist.

In einer vorteilhaften Ausgestaltung weist auch hier jedes der Druckwerke 01; 12
zumindest einen eigenen Antriebsmotor 14 fiir den rotatorischen Antrieb der Zylinder 02;
03; 07; 11 auf.
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Dies kann in einer in Fig. 14 unten schematisch dargestellten Ausfihrung ein einziger
Antriebsmotor 14 fir das jeweilige Druckwerk 01; 12 sein, welcher in diesem Fall in einer
vorteilhaften Ausgestaltung zunachst auf den Formzylinder 02; 11 treibt, und von dort
Uber eine mechanische Antriebsverbindung, z. B. Stirnrdder, Zahnriemen etc., auf den
Ubertragungszylinder 03; 07 getrieben wird. Es kann jedoch aus Platzgriinden und aus
Grunden des Momentenflusses auch von Vorteil sein, vom Antriebsmotor 14 auf den

Ubertragungszylinder 03; 07 und von dort auf den Formzylinder 02; 11 zu treiben.

Wie im oben genannten Ausfiihrungsbeispiel verfugt das Druckwerk 01; 12 in einer
Ausfiihrung mit einem eigenen, und von den ubrigen Antrieben mechanisch
unabhangigen Antriebsmotor 14 je Zylinder 02; 03; 07; 11 Uber ein hohes Mal} an
Flexibilitat (Fig. 14 strichliert fur oberes Doppeldruckwerk 13 gezeigt).

Die Art des Antriebes aus Fig. 14 (oben bzw. unten) sind jeweils exemplarisch dargestellt
und somit auf die jeweils anderen Druckwerke 01; 12 bzw. das andere Doppeldruckwerk

13 zu Ubertragen.

Der Antrieb durch den Antriebsmotor 14 erfolgt in vorteilhafter Ausfiihrung jeweils koaxial
zwischen Rotationsachse R02; R03; R07; R11 und Motorwelle, ggf. Gber die oben bereits
naher ausgefuhrten, Winkel und/oder Versatz ausgleichende Kupplungen 61; 62. Der
Antrieb kann, falls ein ,Mit-Bewegen* des Antriebsmotors 14 oder eine flexible Kupplung
zwischen dem Antriebsmotor und dem ggf. zu bewegenden Zylinder 02; 03; 07; 11

vermieden werden soll, jedoch auch tber ein Ritzel erfolgen.

Ein Ausfuhrungsbeispiel fur die Realisierung des kurvenférmigen Stellweges 17 mittels
des Hebels 18 zeigen die Fig. 15 und 16.

Fig. 15 zeigt eine Seitenansicht, wobei von zwei jeweils stirnseitig am

Ubertragungszylinder 03; 07 (strichliert) angeordnete Zapfen 23 lediglich einer sichtbar ist.
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Der Hebel 18 ist schwenkbar um die Schwenkachse S gelagert, welche vorzugsweise
bezlglich des Seitengestells 20 ortsfest (ggf. jedoch justierbar) ist. Die Rotationsachsen
R02; R03; R07; R11 der strichliert dargestellten Zylinder 02; 03; 07; 11 liegen in der
dargestellten Ausfihrung in Druck-An-Stellung wieder in einer Ebene E, welche hier mit
der Ebene D zwischen den die Druckstelle 09 bildenden Zylindern 03; 07 zusammenfalit.

Die Schwenkachse S des Hebels 18 ist exzentrisch zur Rotationsachse R02; R11 des
Formzylinders 02; 11 angeordnet und liegt au3erhalb der Ebene E bzw. D. Ein
Verschwenken des Hebels 18 um die Schwenkachse S mittels eines Antriebsmittels 44,
z. B. mittels eines Druckmittelzylinders 44, (iber ein Stellmittel 46, z. B. ein ein- oder
mehrteiliges Koppel 46, beispielsweise Uber einen Hebel- oder Kniehebelmechanismus
46, bewirkt ein Ab- bzw. Anstellen des Ubertragungszylinders 03; 07 gleichzeitig vom
bzw. an den zugeordneten Formzylinder 02; 11 und vom bzw. an den jeweils anderen
Ubertragungszylinder 07; 03. Der Kniehebelmechanismus 46 ist gelenkig mit dem Hebel
18 und mit einem gestelifesten Drehpunkt verbunden. Der vorteilhafter Weise doppelt
wirkende Druckmittelzylinder wirkt z. B. auf ein bewegliches Gelenk des
Kniehebelmechanismus. Fr diesen Vorgang bleiben die Rotationsachsen R02; R11 der
Formzylinder 02; 11 in Ruhe. Damit die Bewegung der beiden stirnseitig angeordneten
Hebels 18 je Ubertragungszylinder 03; 07 synchron erfolgt, kann das Stellmittel 44 eine
die beiden Stellmittel 44 verbindende Welle 47, z. B. eine Synchronwelle 47, aufweisen
oder mit einer solchen verbunden sein. Um die gewlinschte, z. B. lineare Anordnung der
Zylinder 02; 03; 07; 11 zu gewahrleisten, ist je Hebel 18 ein Anschlag 48 vorgesehen,

welcher vorzugsweise justierbar ausgefuhrt ist.

Die Antriebs- und Stellmittel 44; 46 sind derart ausgefiihrt und angeordnet, dass ein
Abstellen der Ubertragungszylinder 03; 07 jeweils in Richtung des stumpfen Winkels {8 (fur
geraden Bahnlauf 180°-a) zwischen Bahn 08 und Ebene D bzw. E erfolgt.

Die Exzentrizitdt e-S der Schwenkachse S zur Rotationsachse R02; R11 des
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Formzylinders 02; 11 liegt zwischen 7 und 15 mm, insbesondere ca. 9 bis 12 mm. Die
Exzentrizitat e-S ist in Anstelllage der Ubertragungszylinder 02; 03; 07; 11, d. h. die
Rotationsachsen R03; R0O7 liegen in der 0. g. Ebene D, so orientiert, dass ein Winkel e-S
zwischen der Ebene D der die Druckstelle 09 bildenden Zylinder 03; 07 und der
Verbindungsebene V der Schwenkachse S und der Rotationsachse R02; R11 zwischen
25° und 65°, vorteilhaft zwischen 32° und 55°, insbesondere zwischen 38° und 52° liegt,
wobei die Schwenkachse S vorzugsweise im Bereich eines stumpfen Winkels 8 zwischen
der Ebene D und der ein- bzw. auslaufenden Bahn 08, und von der Druckstelle 09 weiter
beabstandet ist als die Rotationsachse R02; R11 des zugeordneten Formzylinders 02; 11.
Bei vertikalem, und, bis auf einen ggf. durch teilweise Umschlingung verursachten
Versatz, geradem Bahnlauf sowie einem Winkel 77°zwischen der Ebene D und der Ebene
der Bahn 08, weisen die Exzenter e-S z. B. einen Winkel von 12 bis 52°, vorteilhaft 19 bis
42°, insbesondere 25 bis 39° zur Horizontalen H auf.

Im ldealfall, d. h. bei sich nie &ndernden Verhaltnissen und toleranzfreier Fertigung,
genuiigt die Anordnung wie bislang beschrieben ohne weitere Verstellmechanismen der
Anforderung an ein An- und Abstellen der Druckwerke 01; 12 bzw. des
Doppeldruckwerkes 13.

Um jedoch ggf. auftretende Fertigungstoleranzen auszugleichen und/oder eine
Grundeinstellung fiir die Aufziige, Bedruckstoffe etc. vornehmen zu kénnen, sind weitere

Verstellméglichkeiten zu Justagezwecken gegeben:

Die Rotationsachse R02; R11 des Formzylinders 02; 11 ist justierbar, z. B. ebenfalls
exzentrisch zu seiner Befestigung am Seitengestell 20, hier zu einer Bohrung 49,
gelagert. Im vorliegenden Fall ist ein Zapfen 51 des Formzylinders 02; 11 in einem
Exzenterlager 52 bzw. einer exzentrischen Lagerbuchse 52 angeordnet, welches in der
Bohrung 49 verschwenkbar gelagert ist.
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Eine Schwenkachse S51 des Formzylinders 02; 11 ist um eine Exzentrizitat von 5 bis 15
mm, insbesondere ca. 7 bis 12 mm exzentrisch zur Rotationsachse R02; R11 des

Formzylinders 02; 11 angeordnet und liegt auRerhalb der Ebene E.

Die Exzentrizitat e-S51 ist in Anstelllage von Form- und zugeordnetem
Ubertragungszylinder 02, 03; 11, 07, d. h. die Rotationsachsen R02, R03 bzw. R11, R07
liegen in der Ebene E, so orientiert, dass ein Winkel e-S51 zwischen der Ebene E des
Paares von Zylindern 02, 03 bzw. 11, 07 und einer Verbindungsebene der Schwenkachse
S51 und der Rotationsachse R02; R11 des Formzylinders 02; 11 zwischen 25° und 65°,
vorteilhaft zwischen 32° und 55°, insbesondere zwischen 38° und 52°. Die Schwenkachse
S5 liegt vorzugsweise in einer Halbebene, welche entfernter zur Rotationsachse R03; R07
des zugeordneten Ubertragungszylinders 03; 07 als die Rotationsachse R02; R11 des
zugeordneten Formzylinders 02; 11 liegt.

Die Schwenkachse S51 fir die exzentrische Lagerung des Formzylinders 02; 11 fallt im

Ausfuhrungsbeispiel mit der Schwenkachse S des Hebels 18 zusammen.

Das Zusammenfallen der Schwenkachse S und S51 ist nicht zwingend, jedoch
zweckmafig. Insbesondere durch die beziglich des Seitengestells 20 ortsfeste
Schwenkachse S, welche durch Verschwenken des Formzylinders 02; 11 nicht beeinflufdt
wird, erlaubt eine einfache und exakte Justierung. Grundséatzlich kénnte der Hebel 18
auch auf einem exzentrischen Flansch der die Zapfen 51 aufnehmenden Lagerbuchse 52
angeordnet sein, was jedoch bei Verdrehen eine gleichzeitige Verstellung der Absténde
zwischen Form- 02; 11 und Ubertragungszylinder 03; 07 sowie zwischen den
Ubertragungszylindern 03; 07 zur Folge hitte.

In Vorteilhafter Ausfuhrung sind in Druck-An-Stellung AN die beiden Schwenkachse S51
(und/oder S) und S23 eines Paares von Form- und Ubertragungszylinder 02, 03; 11, 07
auf zwei unterschiedlichen Seiten der Ebene E angeordnet.



WO 02/081213 PCT/DE02/01267

34

Mittels eines zweiten Stellmittels 53 ist die Lage des Formzylinders 02; 11 entsprechend
der gewlinschten Position in Bezug auf die Ebene E bzw. im Hinblick auf den
erforderlichen Abstand zum Ubertragungszylinder 03; 07 fir die Druck-An-Stellung durch
geringfligiges Verdrehen des Exzenterlagers 52 justierbar. Diese Lage wird
beispielsweise nach erfolgter Einstellung mittels nicht dargestellter Mittel fixiert.

Um den Druckspalt an der Druckstelle 09 in Druck-An-Stellung einzustellen, sind
zumindest die Zapfen 23 einer der beiden Ubertragungszylinder 03; 07, hier des
Ubertragungszylinders 07, justierbar. Sie sind z. B. ebenfalls exzentrisch im zugeordneten
Hebel 18 gelagert. Eine Exzentrizitat e-S23 einer Schwenkachse S-23 zur Rotationsachse
R03; RO7 des Ubertragungszylinders 03; 07 liegt zwischen 1 und 4 mm, insbesondere bei
ca. 2 mm. Die Exzentrizitdt e-S23 ist in Anstelllage der die Druckstelle 09 bildenden
Zylinder 03; 07, d. h. die Rotationsachsen R03; RO7 liegen in der Ebene D, so orientiert,
dass ein Winkel e-S23 zwischen der Ebene D und der Verbindungsebene der
Schwenkachse S-23 und der Rotationsachse R07 (R03) zwischen 70° und 110°,
vorteilhaft zwischen 80° und 100°, insbesondere zwischen 85° und 95° liegt. Im Beispiel
soll der Winkel e-S23 ca. 90° betragen.

In Fig. 16 ist eine Ausfuhrungsform gemaR Fig. 15 in einer Darstellung eines Schnittes
entlang der Ebene E gegeben. Die Zapfen 51 der Formzylinder 02; 07 sind jeweils in
Lagern 54, z. B. Walzlagern 54, rotierbar gelagert. Um eine Einstellung bzw. eine
Korrektur des Seitenregisters vornehmen zu kénnen, erméglicht in einer vorteilhaften
Ausflihrung dieses Lager 54 oder ein zusétzliches, nicht dargestelltes Axiallager die
Bewegung des Formzylinders 02; 11 bzw. dessen Zapfen 51 in axialer Richtung. Die
Lager 54 sind im Exzenterlager 52 bzw. exzentrischen Lagerbuchse 52 angeordnet,
welche ihrerseits verschwenkbar in der Bohrung 49 im Seitengestell 20 angeordnet ist. Es
kénnen neben der exzentrischen Lagerbuchse 52 und dem Lager 54 noch weitere
Lagerringe und Gleit- oder Walzlager zwischen Bohrung 49 und Zapfen 51 angeordnet
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sein. Der Hebel 18 ist auf einem zum Formzylinder 02; 07 hin aus dem Seitengestell 20
ragenden Teil der Lagerbuchse 52, und gegenuber diesem verschwenkbar gelagert. Der
Hebel 18 nimmt in seinem der Schwenkachse S fernen Ende den Zapfen 23 des
Ubertragungszylinders 03; 07 auf, welcher rotierbar in einem Lager 56, und dieses im
Falle des Ubertragungszylinders 07, um die Schwenkachse S-23 verschwenkbar in einem
Exzenterlager 57 bzw. in einer exzentrischen Lagerbuchse 57 angeordnet ist. Eine
derartige verschwenkbare Lagerbuchse 57 kann ggf. nach Bedarf auch fur beide

Ubertragungszylinder 03; 07 angeordnet sein.

Vorteilhaft weist, zumindest auf einer Antriebsseite der Druckmaschine, das Seitengestell
20 Ausnehmungen 58 auf, in welchen die Zapfen 23 der Ubertragungszylinders 03; 07
verschwenkbar sind. Die Stellmittel 46; 53 bzw. Antriebsmittel 44 sind in Fig. 8 nicht
dargestellit.

Der rotatorische Antrieb der Zylinder 02; 03; 07; 11 erfolgt mittels jeweils eigener,
- mechanisch vom Antrieb der jeweils anderen Zylinder 02; 03; 07; 11 unabhéangigen
Antriebsmotoren 14, welche vorzugsweise gestellfest angeordnet sind. Letzteres hat den

Vorteil, dass die Antriebsmotoren 10 nicht bewegt werden mussen.

Um die Schwenkbewegung der Ubertragungszylinder 03; 07 auszugleichen, ist zwischen
Ubertragungszylinder und Antriebsmotor 10 die Winkel- und Versatz ausgleichende
Kupplung 61 angeordnet, welche als Doppelgelenk 61 oder aber in vorteilhafter
Ausfiihrung als Ganzmetallkupplung 61 ausgefuhrt sein. Die Ganzmetallkupplung 61
gleicht gleichzeitig den Versatz und die daraus verursachte Langendnderung aus, wobei

die rotatorische Bewegung spielfrei Ubertragen wird.

Auch der Antrieb des Formzylinders 02; 11 weist zwischen Zapfen 51 und Antriebsmotor
14 die zumindest eine axiale Relativbewegung zwischen Zylinder 02; 11 und

Antriebsmotor 14 aufnehmende Kupplung 62 auf, welche, um auch Fertigungstoleranzen
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und ggf. erforderliche Justierbewegungen des Formzylinders 02; 11 zu Justagezwecken
aufzunehmen zu kénnen, zumindest geringfigige Winkel und Versatz ausgleichend
ausgefuhrt sein kann. Diese ist ebenfalls in vorteilhafter Ausfihrung als
Ganzmetallkupplung 62 ausgefiihrt, welche die axiale Bewegung durch die in axialer
Richtung formschlissig mit dem Zapfen 51 bzw. einer Welle des Antriebsmotors 14

verbundenen Lamellenpakete aufnimmt.

In einer in Fig. 17 und 18 dargestellten Variante kann ein paarweiser Antrieb auch vom
Antriebsmotor (ggf. Uber weitere nicht dargestelite Getriebeteile) durch ein Ritzel 59 auf
ein Antriebsrad 61 des Ubertragungszylinders 03; 07 erfolgen, wenn beispielsweise ein

spezieller Momentenfluld erreicht werden soll.

Eine Rotationsachse R59 des Ritzels 59 ist dann vorzugsweise derart gestellfest
angeordnet, dass eine von der Rotationsachse R59 des Ritzels 59 und der
Schwenkachse S des Hebels 18 festgelegte Gerade G1 mit einer von der Schwenkachse
S des Hebels 18 und der Rotationsachse R03; R07 des Ubertragungszylinders 03; 07
festgelegten Ebene E18 einen Offnungswinkel n im Bereich von + 20° bis - 20°

einschlieft.

In Weiterbildung schlief3t zugleich eine durch die Rotationsachse R02; R11 des
zugeordneten Formzylinders 02; 11 und der Rotationsachse R59 des Ritzels 59
festgelegte Gerade G2 mit der durch die Rotationsachse R59 des Ritzels 59 und der
Schwenkachse S des Hebels 18 festgelegten Geraden G1 einen Offnungswinkel A im
Bereich von 160° bis 200° ein.

Die vorgenannten Ausfuhrungen zum Antrieb sowie zum Bewegen des
Ubertragungszylinders 03; 07 sowie der Ausfihrung des Hebels 18 bzw. der
Linearfihrung 26 sind gleichermafien auf Druckwerke anzuwenden, in denen die Zylinder

02; 03; 07; 11 nicht alle den selben Umfang bzw. Durchmesser aufweisen (Fig. 19). So
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kann bzw. kénnen insbesondere der bzw. die Formzylinder 02; 11 einen Umfang U
aufweisen, welcher in Umfangsrichtung eine Druckseite, z. B. die Langsseite einer
Zeitungsseite, aufweist (im folgenden ,Einfachumfang®). Der zusammen wirkende
Ubertragungszylinder 03; 07 weist z. B. einen Umfang bzw. Durchmesser auf, welcher
einem ganzzahligen Vielfachen (gréRBer 1) demjenigen des Formzylinders 02; 11
entspricht, d. h. er weist z. B. einen Umfang von zwei oder gar drei Druckseiten im

Zeitungsformat ( bzw. auf andere Formate entsprechend angepalit) auf.

Wird die Druckstelle durch einen Ubertragungs- 03; 07 und einen z. B. als
Satellitenzylinder 07; 03 ausgefiihrten Gegendruckzylinder 07; 03 gebildet, so kénnen
auch Form- und Ubertragungszylinder 02; 11; 03; 07 einen Einfachumfang aufweisen und
der zugeordnete Gegendruckzylinder 07; 03 um ein Vielfaches gréRer ausgefihrt sein.

Durch die genannten Ausbildungen wird in vorteilhafter Weise ebenfalls eine erhéhte
Steifigkeit des Druckwerks erreicht. Dies ist besonders von Vorteil in Verbindung mit
Zylindern 02; 03; 07; 11, welche eine Lange aufweisen, die mindestens vier oder gar

sechs stehenden Druckseiten, insbesondere Zeitungsseiten, entspricht.

Mit den in den Ausfihrungsbeispielen dargelegten Ma3nahmen ist es méglich, ein
Druckwerk 01; 12 mit langen, schianken Zylindern 02; 03; 07; 11, welche ein o0.g.
Verhaltnis von Durchmesser zu Léange von ca. 0,08 bis 0,16 aufweisen, robust und
schwingungsarm zu bauen bzw. zu betreiben, wobei gleichzeitig ein geringer Aufwand an
Raum, Bedienung und Gestellkonstruktion erforderlich ist. Dies gilt insbesondere fir
Formzylinder 02, 11 ,einfachen Umfangs®, d. h. mit einer Zeitungsseite am Umfang,
jedoch mit doppelter Breite, d. h. mit vier Zeitungsseiten auf der Lange der Zylinder 02;
03; 07; 11.

Vorteilhaft ist in den genannten Ausfuhrungsbeispielen mindestens einer der
Ubertragungszylinder 03; 07 soweit abstellbar, dass die eingezogene Bahn 08 wahrend
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des Druckbetriebes mittels anderer Druckwerke beriihrungslos durch die Druckstelle 09
fuhrbar ist.

Die Zylinder 02; 03; 07; 11 kénnen fir alle Ausfuhrungsbeispiele wie beschrieben
entweder paarweise oder auch einzeln durch jeweils einen eigenen Antriebsmotor 14
angetrieben sein. Fur spezielle Bedirfnisse, beispielsweise fur lediglich einen einseitigen
Imprinterbetrieb oder lediglich des Erfordernisses zur Anderung der relativen
Drehwinkellage der Formzylinder 02; 11 zueinander, ist auch ein Antrieb méglich, wobei
einer der Formzylinder 02; 11 eines Druckwerks 01; 12 einen eigenen Antriebsmotor 14,
und die Ubrigen Zylinder 02; 03; 07; 11 des Druckwerks 01; 12 einen gemeinsamen
Antriebsmotor 14 aufweisen. Auch eine Konfigurierung von vier oder funf Zylindern 02; 03;
07; 11 mit drei Antriebsmotoren 14 kann vorteilhaft sein: Im Fall eines Doppeldruckwerkes
13 z. B. jeweils ein Antriebsmotor 14 am Formzylinder 02; 11 und ein gemeinsamer fur die
Ubertragungszylinder 03; 07; im Fall einer Fiinfzylinder- oder Satellitendruckeinheit z. B.
je Paar von Form- und Ubertragungszylinder 02; 03; 07; 11 einer und fir den
Satellitenzylinder ein eigener Antriebsmotor 14.

Wie vorstehend beispielhaft in Fig. 11 und 17 dargestellt, sind die vier Zylinder 02; 03; 07,
11 jeweils paarweise durch einen Antriebsmotor 14 je nach Anforderung vom
Formzylinder 02; 11 oder vom Ubertragungszylinder 03; 07 her rotatorisch angetrieben.
Die jeweils ein Getriebe bildenden Antriebsrader 30 zwischen dem Formzylinder 02; 11
und dem jeweils zugeordneten Ubertragungszylinder 03; 07 bilden jeweils mit dem
zugeordneten Antriebsmotor 14 eine Antriebsverbindung. Die beiden Paare von
Antriebsradern 30 sind vorzugsweise zueinander so angeordnet, dass sie auller Eingriff
stehen, was beispielsweise durch axial versetzte Anordnung, d. h. in zwei

Antriebsebenen, erfolgt.

Vorteilhaft kann hier die Ausbildung der zusammen wirkenden Antriebsrader (30)
zwischen Form- und Ubertragungszylinder 02, 03; 11, 07 jeweils mit einer
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Geradverzahnung sein, um ein relatives axiales Bewegen eines der beiden Zylinder 02;
03; 07; 11 zu erméglichen, ohne jedoch die relative Lage in Umfangsrichtung zu andern.
Letzteres gilt auch fur ein ggf. angeordnetes Ritzel zwischen Antriebsmotor 14 und dem
Antriebsrad des Formzylinders 02; 11, wenn das Paar am Formzylinder 02; 11 nicht
koaxial angetrieben ist. Hierzu kann ein zusammen wirkendes Paar von Gliedern in der
Antriebsverbindung zwischen Antriebsmotor 14 und Formzylinder 02; 11 geradeverzahnt
und gegeneinander axial bewegbar ausgefiihrt sein, um die axiale Bewegung des
Formzylinders 02; 11 ohne gleichzeitiges Verdrehen zu gewahrleisten. Die in Fig. 9 und
11 jeweils dargestellten Antriebssituationen sind auf die beiden dargestellten

Ausfuhrungen fur die Realisierung der Linearbewegung wechselseitig zu tbertragen.

Flr alle genannten Félle sind die Antriebsmotoren 14 in vorteilhafter Ausfuhrung
gestellifest angeordnet. Soll ein den Zylinder 02; 03; 07; 11 antreibender Antriebsmotor 14
abweichend hiervon jedoch zylinderfest angeordnet sein, so kann er wahrend der
Stellbewegung und/oder Justierung des Zylinders 02; 03; 07; 11 in einer Variante
ebenfalls auf einer entsprechenden (bzw. derselben) Flihrung oder einem
entsprechenden Hebel , z. B. auf einer AuBenseite des Seitengestells 20, mitgefuhrt

werden.

Insbesondere bei der Ausfiihrung mit einem gestellfesten Antriebsmotor 14, welcher auf
den Ubertragungszylinder 03; 07 (der einzeln oder paarweise angetriebene Zylindern 02;
03; 07; 11) treibt, ist es vorteilhaft wie in Fig. 9 und 16 beispielhaft gezeigt, die Winkel-
und Versatz ausgleichende Kupplung 61 anzuordnen. Wie in Fig. 9, 11 und 16
beispielhaft dargestellt, weist bei koaxial angetriebenem Formzylinder 02; 11 der Antrieb
die beschriebene Kupplung 62 zwischen Zapfen 51 und Antriebsmotor 14 auf.

Der Antriebsmotor 14 ist jeweils vorteilhaft als Elektromotor, insbesondere als
Asynchronmotor, Synchronmotor oder als Gleichstrommotor ausgefuhrt.
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In vorteilhafter Weiterbildung ist zwischen jedem der Antriebsmotoren 14 und dem
anzutreibenden Zylinder 02; 03; 07; 11 ein Getriebe 63 angeordnet. Dieses Getriebe 63
kann ein mit dem Antriebsmotor 14 verbundenes Vorsatzgetriebe 63, z. B. ein
Planetengetriebe 63 sein. Es kann jedoch auch als ein in anderer Weise ausgefuhrtes
Untersetzungsgetriebe 63, z. B. aus Ritzel oder Riemen und Antriebsrad, ausgefihrt sein.

Vorteilhaft ist eine einzelne Kapselung jeden Getriebes 63, z. B. als einzeln gekapseltes
Vorsatzgetriebes 63. Die so erzeugten Schmiermittelraume sind rdumlich eng begrenzt
und verhindern die Verschmutzung benachbarter Maschinenteile sowie tragen zur
Qualitatssteigerung am Produkt bei. Im Fall des Einsatzes der Glocke 28 (Fig. 11) kénnen
die Getriebe zwischen Form- und Ubertragungszylinder 02, 03; 07, 11 im Hohiraum 29

angeordnet, und als Schmiermittelraum nach auRen gekapselt sein.

Es ist jedoch generell ungeachtet der Ausfuhrung als einzeln oder paarweise
Angetriebenen Zylinder 02; 03; 07; 11 von Vorteil, die Antriebseinheiten jeweils eigens
gekapselt, d. h. mit einem jeweils eigenen Schmiermittelraum auszufihren. Eine o. g.
einzelne Kapselung erstreckt sich beispielsweise um den paarweisen Antrieb zweier
Zylinder 02, 03; 11, 07 oder aber — insbesondere im Fall der oben beschriebenen Glocke
28 - um beide Paare. Eine Glocke 28 kann auch jeweils flr ein Paar aus zwei Zylindern
02; 03; 07; 11 ausgefihrt sein. Letzteres ist beispielsweise im Sinne einer
Modularisierung von Vorteil.

In Weiterbildung der Ausfuhrungsbeispiele ist es von Vorteil, wenn auch das dem
jeweiligen Formzylinder 02; 11 zugeordnete Farbwerk 21 und, falls vorhanden, das
zugeordnete Feuchtwerk 22 von einem, vom Antrieb der Druckwerkszylinder
unabhangigen Antriebsmotor rotatorisch angetrieben ist. Insbesondere kann das
Farbwerk 21 und das ggf. vorhandene Feuchtwerk 22 jeweils einen eigenen
Antriebsmotor aufweisen. Es kann im Fall eines Aniloxfarbwerks 21 die Rasterwalze, und

es konnen bzw. kann bei einem Walzenfarbwerk 21 der oder die Reibzylinder einzein
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oder gruppenweise rotatorisch angetrieben sein. Auch der oder die Reibzylinder eines
Feuchtwerks 22 kann bzw. kénnen einzeln oder gruppenweise rotatorisch angetrieben

sein.

Die Ausflihrung der Zylinder 02; 03; 07; 11 doppeltbreit und — zumindest die Formzylinder
02; 11 - mit ,Einfachumfang“ erméglicht im Gegensatz zu Druckmaschinen mit doppeltem
Umfang und einfacher Breite eine bedeutend héhere Produktvariabilitat. Die maximale
Anzahl der méglichen Druckseiten ist zwar die selbe, jedoch im Fall der einfachbreiten
Druckwerke 01; 12 doppelten Umfangs im Sammelbetrieb in zwei verschiedenen
,Buchern® bzw. ,Heften". Im vorliegenden Fall der doppelt breiten Druckwerke 01; 12
einfachen Umfangs werden die (doppelt breiten) Bahnen 08 nach dem Bedrucken langs
geschnitten. Um eine maximale Heftstarke zu erreichen werden eine oder mehrere
Teilbahnen im sog. Falzoberbau bzw. Wendedeck Ubereinander gefihrt und z. B. auf
einem Falzapparat ohne Sammelbetrieb zu einem Heft gefalzt. Sind derartige Heftstarken
nicht erforderlich, so kénnen manche Teilbahnen lbereinandergefihrt, andere jedoch
gemeinsam auf einen zweiten Trichter und/oder Falzapparat gefuhrt werden. Es kénnen
jedoch auch zwei Produkte gleicher Starke ohne Uberfiinrung auf zwei Falzapparate
gefihrt werde. Eine variable Starke zweier verschiedener Produkte ist somit gegeben.
Sind im Falle eines Doppelfalzapparates oder zweier Falzapparate wenigstens zwei
Produktauslagen vorgesehen, so kénne — je nach Anordnung — die beiden Hefte bzw.
Produkte neben- oder Ubereinander zu einer Seite der Druckmaschine, oder aber zu den

beiden verschiedenen Seiten gefiihrt werden.

Eine hohe Variabilitat besitzt die doppeltbreite Druckmaschine einfachen Umfangs
insbesondere auch in der Stufung der méglichen Seitenzahlen im Produkt, im sog.
,Seitensprung®. Wahrend die Starke je Heft (Lage) fur die Druckmaschine mit doppeltem
Umfang und einfacher Breite im Sammelbetrieb (d. h. maximaler Produktstérke) lediglich
in Schritten von vier Druckseiten variierbar ist, 14}t die beschriebene doppeltbreite

Druckmaschine einfachen Umfangs einen ,Seitensprung® von zwei Seiten (z. B. im
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Zeitungsdruck) zu. Die Produktstarke und insbesondere die ,Verteilung“ der Druckseiten
auf verschiedene Hefte des Gesamtproduktes oder der Produkte ist erheblich flexibler.

Nachdem die Bahn 08 langs geschnitten ist, wird die Teilbahn somit entweder auf einen
zur korrespondierenden Teilbahn verschiedenen Falztrichter und/oder Falzapparat
gefiihrt, oder aber sie wird auf die Flucht der letztgenannten gewendet. D. h. im zweiten
Fall wird die Teilbahn vor, wahrend oder nach dem Wenden, jedoch vor Zusammenfihren
mit den ,Geradeausbahnen®, in das richtige Langs- bzw. Schnittregister gebracht. Dies
wird in Abhangigkeit der in Umfangsrichtung zueinander versetzten Kanale 04; 06 eines
Zylinders 02; 03; 07; 11 in vorteilhafter Ausfihrung durch entsprechende Ausfiihrung des
Wendedecks (z. B. voreingestelite Abstande der Stangen bzw. der Wegabschnitte)
beriicksichtigt. Die Feineinstellung bzw. Regelung wird mit den Stellwegen der
Schnittregisterregelung fir die betreffende Teilbahn und/oder Teilbahnstrang
vorgenommen, um bei Bedarf Teilbahnen zweier verschiedener Laufebenen

registergerecht aufeinander zu bringen.

Der Formzylinder 02; 11 ist nun in Umfangsrichtung mit einer und in Langsrichtung mit
mindestens vier stehenden Druckseiten im Broadsheetformat bestlickbar (Fig. 20).
Alternativ ist dieser Formzylinder 02; 11 auch wahlweise in Umfangsrichtung mit zwei und
in Langsrichtung mit mindestens vier liegenden Druckseiten im Tabloidformat (Fig. 21)
oder aber in Umfangsrichtung mit zwei und in Langsrichtung mit mindestens acht
stehenden Druckseiten im Buchformat (Fig. 22) bzw. in Umfangsrichtung mit vier und in
Langsrichtung mit mindestens vier liegenden Druckseiten im Buchformat (Fig. 23) mittels
in Umfangsrichtung des Formzylinders 03 jeweils einer und dessen Langsrichtung

mindestens einer auf diesem anordenbaren, flexiblen Druckplatte bestiuckbar.

Mittels der doppeltbreiten Druckmaschine und zumindest den Formzylindern 02; 11
einfachen Umfangs sind somit je nach Belegung der Formzylinder 02; 11 mit liegenden
Tabloidseiten oder stehenden Zeitungs-, insbesondere Broadsheet-Seiten, mit liegenden
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oder stehenden Buchseiten verschiedene Produkte in Abhangigkeit von der verwendeten
Breite der Bahn 08 herstellbar:

So ist mit dem Doppeldruckwerk 13 die Herstellung in einer Stufung von zwei stehenden
auf den Formzylinder angeordneten Druckseiten (,Zweiseitensprung®) veranderbaren

Produkten im Broadsheetformat méglich.

Bei einer vier bzw. drei bzw. zwei stehenden Druckseiten bzw. einer stehenden
Druckseite im Broadsheetformat entsprechenden Breite der Bahn 08 ist die Herstellung
eines aus einer Lage in der voranstehenden Reihenfolge mit acht bzw. sechs bzw. vier

bzw. zwei Druckseiten bestehenden Produktes im Broadsheetformat maglich.

Das Doppeldruckwerk ist bei einer vier stehenden Druckseiten im Broadsheetformat
entsprechenden Bahnbreite fiir die Herstellung von zwei jeweils aus einer Lage
bestehenden Produkten im Broadsheetformat mit vier Druckseiten in dem einen Produkt
und vier Druckseiten in dem anderen Produkt bzw. mit zwei Druckseiten in dem einen
Produkt und sechs Druckseiten in dem anderen Produkt verwendbar ist. Bei einer drei
stehenden Druckseiten entsprechenden Bahnbreite ist es fir die Herstellung von jeweils
zwei aus einer Lage bestehenden Produkten im Broadsheetformat mit vier Druckseiten in

dem einen Produkt und zwei Druckseiten in dem anderen Produkt verwendbar.

Weiter ist das Doppeldruckwerk 13 bei einer vier stehenden Druckseiten im
Broadsheetformat entsprechenden Bahnbreite fur die Herstellung eines aus zwei Lagen
bestehenden Produktes im Broadsheetformat mit vier Druckseiten in der einen Lage und
vier Druckseiten in der anderen Lage bzw. zwei Druckseiten in der einen Lage und sechs
Druckseiten in der anderen Lage verwendbar. Bei einer drei stehenden Druckseiten
entsprechenden Bahnbreite ist es fir die Herstellung eines aus zwei Lagen bestehenden
Produktes im Broadsheetformat mit vier Druckseiten in der einen Lage und zwei

Druckseiten in der anderen Lage verwendbar.
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Im Falle von Druckseiten im Tabloidformat ist das Doppeldruckwerk fur die Herstellung in
einer Stufung von vier liegend auf dem Formzylinder 02; 11 angeordneten Druckseiten
veranderbaren Produkten (,Vierseitensprung®) im Tabloidformat verwendbar.
Entsprechend ist das Doppeldruckwerk 13 bei einer vier bzw. drei bzw. zwei liegenden
Druckseiten bzw. einer liegenden Druckseite entsprechenden Bahnbreite fir die
Herstellung eines aus einer Lage in der voranstehenden Reihenfolge mit sechzehn bzw.
zwolf bzw. acht bzw. vier Druckseiten bestehenden Produktes in Tabloidformat

verwendbar.

Das Doppeldruckwerk ist bei einer vier liegenden Druckseiten im Tabloidformat
entsprechenden Bahnbreite fur die Herstellung von zwei jeweils aus einer Lage
bestehenden Produkten im Tabloidformat mit acht Druckseiten in dem einen Produkt und
acht Druckseiten in dem anderen Produkt bzw. mit vier Druckseiten in dem einen Produkt
und zwolf Druckseiten in dem anderen Produkt verwendbar. Bei einer drei liegenden
Druckseiten entsprechenden Bahnbreite ist es fur die Herstellung von zwei jeweils aus
einer Lage bestehenden Produkten im Tabloidformat mit vier Druckseiten in dem einen

Produkt und acht Druckseiten in dem anderen Produkt verwendbar.

Fur Produkte im Buchformat ist das Doppeldruckwerk 13 fir die Herstellung in einer
Stufung von acht stehend auf dem Formzylinder 02; 11 angeordneten Druckseiten

veranderbaren (,Achtseitensprung”) Produkten verwendbar.

Mit dem Doppeldruckwerk 13 ist bei einer acht bzw. sechs bzw. vier bzw. zwei stehenden
Druckseiten entsprechenden Bahnbreite die Herstellung eines aus einer Lage in der
voranstehenden Reihenfolge mit zweiunddreiig bzw. vierundzwanzig bzw. sechzehn

bzw. acht Druckseiten bestehenden Produktes im Buchformat méglich.

Bei einer acht stehenden Druckseiten im Buchformat entsprechenden Bahnbreite ist das
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Doppeldruckwerk 13 fur die Herstellung von zwei jeweils aus einer Lage bestehenden
Produkten im Buchformat mit sechzehn Druckseiten in dem einen Produkt und sechzehn
Druckseiten in dem anderen Produkt bzw. vierundzwanzig Druckseiten in dem einen
Produkt und acht Druckseiten in dem anderen Produkt verwendbar. Bei einer sechs
stehenden Druckseiten im Buchformat entsprechenden Bahnbreite ist es fir die
Herstellung von zwei jeweils aus einer Lage bestehenden Produkten im Buchformat mit
sechzehn Druckseiten in dem einen Produkt und acht Druckseiten in dem anderen

Produkt verwendbar.

Weiter ist das Doppeldruckwerk 13 fur Produkte im Buchformat fir die Herstellung in einer
Stufung von acht liegend auf dem Formzylinder 03 angeordneten Druckseiten

veranderbaren Produkten (,Achtseitensprung”) verwendbar (doppelter Querfalz).

Bei einer vier bzw. drei bzw. zwei liegenden Druckseiten bzw. einer liegenden Druckseite
im Buchformat entsprechenden Bahnbreite ist das Doppeldruckwerk 13 fur die
Herstellung eines aus einer Lage in der voranstehenden Reihenfolge mit zweiunddreilig
bzw. vierundzwanzig bzw. sechzehn bzw. acht Druckseiten bestehenden Produktes im

Buchformat verwendbar.

Das Doppeldruckwerk ist bei einer vier liegenden Druckseiten im Buchformat
entsprechenden Bahnbreite fur die Herstellung von zwei jeweils aus einer Lage
bestehenden Produkten im Buchformat mit sechzehn Druckseiten in dem einen Produkt
und sechzehn Druckseiten in dem anderen Produkt bzw. vierundzwanzig Druckseiten in
dem einen Produkt und acht Druckseiten in dem anderen Produkt verwendbar. Bei einer
drei liegenden Druckseiten im Buchformat entsprechenden Bahnbreite ist es fur die
Herstellung von zwei jeweils aus einer Lage bestehenden Produkten im Buchformat mit
sechzehn Druckseiten in dem einen Produkt und acht Druckseiten in dem anderen
Produkt verwendbar.
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Werden die beiden Teilbahnstréange zwar auf verschiedenen Trichtern langs gefalzt und
danach in einen gemeinsamen Falzapparat gefiihrt, so ist das oben genannte fir die
Verteilung des Produktes auf verschiedene, zusammengefaliter Hefte bzw. Lagen mit der

geschilderten variablen Seitenzahl anzuwenden.
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Bezugszeichenliste

01
02
03
04
05
06
07
08
09
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28

Druckwerk

Zylinder, Formzylinder

Zylinder, Ubertragungszylinder

Unterbrechung, Kanal, Schlitz

Unterbrechung, Kanal, Schlitz

Zylinder, Ubertragungszylinder, Gegendruckruckzylinder, Satellitenzylinder
Bahn, Bedruckstoffbahn

Druckstelle

Zylinder, Formzylinder

Druckwerk

Druckwerk, Doppeldruckwerk

Stellweq, linear

Stellweg, kurvenférmig
Hebel

Druckeinheit, H-Druckeinheit
Farbwerk, Aniloxfarbwerk, Walzenfarbwerk
Feuchtwerk

Zapfen

Lagergehdause, Schlitten
Linearfuhrung

Seitengestell

Einsatz, Glocke
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29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58

48

Hohlraum

Abdeckung

Antrieb, linear, Gewindetrieb
Tragwand

Lager, Linearlager, Walzlagerkafig
Trager

Koppel

Hebel, dreiarmig

Stellantrieb, Zylinder

Anschlag

Federpaket, Tellerfederpaket
Drehpunkt, Welle, Synchronwelle
Antriebsmittel, Druckmittelzylinder

Stellmittel, Koppel, Kniehebelmechanismus

Welle, Synchronwelle

Anschlag

Bohrung

Zapfen (02; 11)

Exzenterlager, Lagerbuchse, exzentrisch
Stelimittel

Lager, Walzlager

Lager

Exzenterlager, Lagerbuchse, exzentrisch

Ausnehmung

PCT/DE02/01267



WO 02/081213

49

59 Ritzel

60

61 Antriebsrad

E Ebene

D Ebene

\% Verbindungsebene
E18 Ebene

G1 Gerade

G2 Gerade

H Horizontale

M Antriebsmotor

S Schwenkachse
S23 Schwenkachse
S51  Schwenkachse
AB Druck-Ab-Stellung
AN Druck-An-Stellung
a Langsabschnitt
D02 Durchmesser

D03 Durchmesser

LO2 Lange (02)

LO3 Lange (03)

R02 Rotationsachse
R0O3 Rotationsachse

PCT/DE02/01267
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R0O7 Rotationsachse
R11 Rotationsachse

R5a Rotationsachse

I Seite

II Seite

a Winkel (E, 08)

B - Winkel, stumpf (E, 08)
Y Winkel (16, 08

& Winkel (E, 16)

) Winkel (D, 16)

n Winkel (E18, G1)
A Winkel

e-S  Winkel

e-523 Winkel

£-S51 Winkel
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Anspriiche

1.

Druckwerk einer Druckmaschine, welches ein Zylinderpaar von Zylindern (02; 03; 07;
11) aufweist, wobei die beiden Zylinder (02; 03; 07; 11) jeweils einen Umfang
aufweisen, welcher im wesentlichen einer Abschnittslange einer Druckseite
entspricht, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens einer der beiden Zylinder (02;
03; 07; 11) in Umfangsrichtung gesehen héchstens eine Unterbrechung (04; 06) auf
seiner wirksamen Mantelflache, in Langsrichtung gesehen jedoch mehrere
nebeneinander angeordnete Unterbrechungen (04; 06) auf seiner wirksamen
Mantelflache aufweist, welche in Umfangsrichtung gesehen versetzt zueinander

angeordnet sind.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Zylinder (02; 11) als
Formzylinder (02; 11) ausgefihrt ist.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Zylinder (03; 07) als
Ubertragungszylinder (03; 07) ausgefiihrt ist.

Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass beide Zylinder (03; 07)
des Zylinderpaares in Umfangsrichtung gesehen héchstens eine Unterbrechung (04;
06) auf ihrer wirksamen Mantelflache, in Langsrichtung gesehen jedoch mehrere
nebeneinander angeordnete Unterbrechungen (04; 06) auf ihrer wirksamen
Mantelflache aufweisen, welche in Umfangsrichtung gesehen versetzt zueinander

angeordnet sind.

Druckwerk einer Druckmaschine, welches mindestens drei Zylinder (02; 03; 07; 11)
aufweist deren Rotationsachsen (R02; R03; R07; R11) in einer Druck-An-Stellung
(AN) der Zylinder (02; 03; 07; 11) in einer gemeinsamen Ebene (E) liegen, wobei
mindestens zwei der Zylinder (02; 03; 07; 11) auf ihrer wirksamen Mantelflache
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Unterbrechungen (04; 06) aufweisen, welche wechselseitig aufeinander abrollend
angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens zwei der drei in der
gemeinsamen Ebene (E) liegenden Zylinder (02; 03; 07; 11) jeweils mindestens zwei
Unterbrechungen (04; 06) auf der wirksamen Mantelflache aufweisen, welche in
Langsrichtung des jeweiligen Zylinders (02; 03; 07; 11) nebeneinander, jedoch in
Umfangsrichtung versetzt zueinander angeordnet sind.

Druckwerk nach Anspruch 1 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Zylinder (02;
03; 07; 11) jeweils einen Umfang fur eine einzige stehende Druckseite, insbesondere

Zeitungsseite im Broadsheet-Format, aufweisen.

Druckwerk nach Anspruch 1 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Zylinder (02,
03; 07; 11) jeweils einen Umfang fur eine einzige liegende Druckseite, insbesondere

Zeitungsseite im Broadsheet-Format, aufweisen.

Druckwerk nach Anspruch 1 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Zylinder (02;
03; 07; 11) im Bereich seines Ballens in Langsrichtung eine Lénge (L02; LO3)
aufweist, welche im wesentlichen vier Breiten einer Druckseite, insbesondere einer

Zeitungsseite, entspricht.

Druckwerk nach Anspruch 1 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Zylinder (02;
03; 07; 11) in Umfangsrichtung gesehen héchstens einen Aufzug, in Langsrichtung
gesehen jedoch mehrere nebeneinander angeordnete Aufziige aufweist, welche in
Umfangsrichtung gesehen versetzt zueinander auf dem Zylinder (02; 03; 07; 11)

angeordnet sind.

Druckwerk nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass beide zusammen
wirkende (02; 03; 07; 11) Zylinder mehrere in Langsrichtung nebeneinander

angeordnete, aber in Umfangsrichtung zueinander versetzte Aufziige aufweisen.
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Druckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass beide zusammen
wirkenden Zylinder (02; 03; 07; 11) jeweils mindestens zwei Unterbrechungen (04,
06)auf der wirksamen Mantelflache aufweisen, welche in Langsrichtung des
jeweiligen Zylinders (02; 03; 07; 11) nebeneinander, jedoch in Umfangsrichtung

versetzt zueinander angeordnet sind.

Druckwerk nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Unterbrechungen
(04; 06) auf der wirksamen Mantelflache der beiden Zylinder (02; 03; 07; 11) des

Zylinderpaares aufeinander abrollend angeordnet sind.

Druckwerk nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass zwei Zylinderpaare
zwischen den als Ubertragungszylindern (03; 07) ausgebildeten Zylindern (03; 07)

eine Druckstelle bildend angeordnet sind.

Druckwerk nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Unterbrechungen
(04; 06) auf den wirksamen Mantelflachen der beiden Ubertragungszylinder (03; 07)

aufeinander abrollend angeordnet sind.

Druckwerk nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Rotationsachsen
(RO2; R03; RO7; R11) der Zylinder (02; 03; 07; 11) der beiden Zylinderpaare in einer
Druck-An-Stellung (AN) der Zylinder (02; 03; 07; 11) in einer gemeinsamen Ebene
(E) liegen.

Druckwerk einer Druckmaschine mit zwei Formzylindern (02; 11) und zwei, den
Formzylindern (02; 11) zugeordneten Ubertragungszylindern (03; 07), welche in einer
Druck-An-Stellung miteinander eine Druckstelle bilden, wobei Rotationsachsen (R0Z2;
R03; R0O7; R11) der Form- und Ubertragungszylinder (02; 03; 07; 11) in
Druck-An-Stellung (AN) in einer gemeinsamen Ebene (E) liegen, dadurch
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gekennzeichnet, dass die Ebene (E) der Rotationsachsen (R02; R03; RO7; R11) um
einen Winkel (o)) von 75° bis 85° geneigt zu einer Ebene einer das Druckwerk

durchlaufenden Bahn verlauft.

Druckwerk nach Anspruch 4 oder 15, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens
einer der Zylinder (02; 03; 07; 11) entlang eines Stellweges (16; 17) an mindestens
einen der zugeordneten Zylinder (02; 03; 07; 11) anstellbar bzw. von diesem
abstellbar ausgefuhrt ist.

Druckwerk nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass der Stellweg (16) linear
mittels einer Linearfuhrung (26) ausgefuhrt ist.

Druckwerk nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass der Stellweg (16)
zumindest im Bereich der Druckstelle (09) linear mittels eines Doppelexzenters

ausgefuhrt ist.

Druckwerk nach Anspruch 17 oder 18, dadurch gekennzeichnet, dass der lineare
Stellweg (16) in etwa senkrecht zur Ebene (E) der Rotationsachsen (R02; R03; RO7;
R11) verlauft.

Druckwerk nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass der Stellweg (17)

kurvenformig mittels eines Hebels (18) ausgefihrt ist.

Druckwerk nach Anspruch 1 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Druckwerk
(13) als Gummi-gegen-Gummi-Druckwerk, und die Zylinder (02; 03; 07; 11) als zwei
eine Druckstelle (09) bildende Ubertragungszylinder (03; 07) und zwei jeweils mit
einem der Ubertragungszylinder (03; 07) zusammen wirkende Formzylinder (02; 11)
ausgebildet sind.
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Druckwerk nach Anspruch 5 oder 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Ebene (E)
der Rotationsachsen (R02; R03; R07; R11) der Zylinder (02; 03; 07; 11) um einen
Winkel (a) von 75° bis 85° geneigt zur Ebene einer das Druckwerk durchlaufenden
Bahn (08) verlauft.

Druckwerk nach Anspruch 1 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Unterbrechungen (04; 06) auf der wirksamen Mantelflache des Zylinders (02; 03; 07,
11) als Kanale (04; 06) zur Aufnahme mindestens eines Aufzuges ausgefuhrt sind.

Druckwerk nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass eine Offnung der
Kanale (04; 06) im Bereich der Mantelflache des Zylinders (02; 03; 07; 11) eine Breite

in Umfangsrichtung von 3 mm nicht tberschreitet.

Druckwerk nach Anspruch 4 und 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufzug fur
den Ubertragungszylinder (03; 07) als ein eine Metallunterlage aufweisendes
Drucktuch ausgefihrt ist.

Druckwerk einer Druckmaschine, wobei mindestens einer von drei mit ihren
Rotationsachsen (R02; R03; R07; R11) in Druck-An-Stellung (AN) in einer
gemeinsamen Ebene (E) liegender Zylinder (02; 03; 07; 11) entlang eines linearen
Stellweges wahlweise in Druck-An- und Druck-Ab-Stellung (AN, AB) bringbar ist, und
wobei der wahlweise in Druck-An- und Druck-Ab-Stellung (AN, AB) bringbare
Zylinder (02; 03; 07; 11) jeweils stirnseitig in einem Lagergehause (24) gelagert ist,

welches jeweils in mindestens einer, mit einem Seitengestell verbundenen

~ Linearfuhrung (26) bewegbar angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass die

Linearfuhrung (26) seitlich zum Seitengestell (27) auf der den Zylindern (02; 03; 07,
11) zugewandten Seite des Seitengestells (27) angeordnet ist.
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Druckwerk nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass die Linearfihrung (26)
an einem Einsatz angeordnet ist, welcher in einer Offnung im Seitengestell (27)
angeordnet ist und welcher aus der Flucht des Seitengestells (27) zur Seite der
Zylinder (02; 03; 07; 11) hin herausragt.

Verfahren zum An- und Abstellen mindestens eines ersten Zylinders (02; 03; 07; 11)
an mindestens einen zweiten Zylinder (02; 03; 07; 11), wobei der Zylinder (02; 03; 07,
11) zwecks An- bzw. Abstellens entlang eines Stellweges (16; 17) bewegt wird,
dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens einer der Zylinder (02; 03; 07; 11)
wahrend des Stellens zumindest im kontaktnahen Bereich derart mit einer
rotatorischen Bewegung beaufschlagt wird, dass im kontaktnahen Bereich eine
relative Tangentialgeschwindigkeit zwischen den wirksamen Mantelflachen der
aneinander anzustellenden Zylinder (02; 03; 07; 11) gegeniber der aus der reinen

Stellbewegung resultierenden relativen Tangentialgeschwindigkeit verkleinert wird.

Verfahren nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass die Beaufschlagung mit
der rotatorischen Bewegung derart erfolgt, dass die relative

Tangentialgeschwindigkeit wahrend des Stellens im wesentlichen nahezu Null wird.

Verfahren zum Herstellen eines Druckproduktes in einer Druckmaschine mit
mindestens einer Druckeinheit, wobei eine Bahn (08) mit nebeneinander liegenden,
jedoch in Langsrichtung zueinander um einen Teil einer Druckseite versetzten
Druckseiten bedruckt wird, nach dem Bedrucken in Langsrichtung zwischen den
zueinander versetzten Druckseiten zu Teilbahnen geschnitten und anschlieend in
ein Langsregister gebracht werden, bevor die Teilbahnen zu einem Strang

zusammengefasst werden.

Druckwerk einer Druckmaschine, welches mindestens zwei Zylinder (02; 03; 07; 11),
namlich einen Formzylinder (02; 11) und einen Ubertragungszylinder (03; 07)
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aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass jeweils ein stirnseitiger Zapfen (23; 51)
mindestens der beiden Zylinder (02; 03; 07; 11) in oder an einem gemeinsamen
Einsatz (28) gelagert sind, welcher seinerseits I6sbar in oder an einem Seitengestell

(20) angeordnet ist.

Druckwerk nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass der
Ubertragungszylinder (03; 07) wahlweise in eine Druck-An- und eine Druck-Ab-
Stellung (AN, AB) bringbar ist.

Druckwerk nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Zylinder
(02; 03; 07; 11) mittels mindestens eines Antriebsmotors (14) mechanisch

unabhéngig von einem anderen Druckwerk (01; 12) rotatorisch antreibbar sind.

Druckwerk nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Antriebsverbindung zwischen Ubertragungs- und zugeordnetem Formzylinder (02;

03; 07; 11) in einem Hohlraum (29) des Einsatzes (28) angeordnet sind.

Druckwerk nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass jeweils ein stirnseitiger
Zapfen (23; 51) von vier ein Doppeldruckwerk (13) bildenden Zylindern (02; 03; 07;
11) in oder an dem gemeinsamen Einsatz (28) gelagert sind.

Druckwerk nach Anspruch 32 oder 36, dadurch gekennzeichnet, dass die Zapfen (23;
51) in einem Hohlraum (29) des Einsatzes (28) angeordnet sind, welcher als
abgeschlossener Schmiermittelraum kapselbar ist.

Druckwerk nach Anspruch 36, dadurch gekennzeichnet, dass jeweils paarweise eine
Antriebsverbindung zwischen Ubertragungs- und zugeordnetem Formzylinder (02;
03; 07; 11) in einem gemeinsamen Hohlraum (29) des Einsatzes (28) angeordnet ist,

wobei die beiden Paare jedoch ohne mechanische Antriebsverbindung zueinander
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ausgefihrt und jeweils mechanisch unabhangig voneinander durch einen eigenen
Antriebsmotor (14) paarweise antreibbar sind.

Druckwerk nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass der Antriebsmotor (14)
gestellfest angeordnet ist.

Druckwerk nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass der

Ubertragunsgzylinder (03; 07) entlang eines linearen Stellweges (16) bewegbar ist.
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