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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
porowatych elementéw budowlanych o ciezarze ob-
jetoSciowym mniejszym niz 1000 kG/m3, przez for-
mowanie ich na mokro i wypalanie az do spie-
czenia.

Elementy budowlane, otrzymywane znanymi spo-
sobami przez formowanie na mokro i wypalanie
az do spieczenia, majg strukture bardzo $cisla,
z niewielky ilo$cig porow, a ich ciezar objetoscio-
wy wynosi okolo 2000 kG/m3. Poza tym materialy
takie, jak np. klinkier, majg wysoki wspélczynnik
przewodnictwa cieplnego i zle wigzg sie z zapra-
wa, totez nie nadajg sie jako material do muro-
wania $cian budynkéw mieszkalnych.

Wady te usuwa sposéb wedlug wynalazku, ktéry
umozliwia otrzymywanie elementéw budowlanych
o ciezarze objeto$ciowym mniejszym od 1000 kG/m3,
majgcych do$é duzg wytrzymalo§é i dobrze wig-
zacych sie z zaprawa.

Istota sposobu wedlug wynalazku polega na tym,
ze do formowania elementéw budowlanych stosuje
si¢ zmielong skale wulkaniczng oraz materialy do-
datkowe, ktore podczas wypalania wydzielajg gaz.
Wypalanie prowadzi sie w formach az do spiecze-
nia, przy czym do form wklada sie wilgotny,
plastyczny material.

Zgodnie z wynalazkiem jako podstawowy suro-
wiec do wyrobu elementéw budowlanych stosuje
sie sproszkowang skale wulkaniczng o wielkosci
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ziaren ponizej 500 mikronéw, a korzystnie jest,
aby przynajmniej potowa, a nawet 70% proszku
mialo wielko§é ziaren ponizej 200 mikronéw. Im
wieksze bowiem rozdrobnienie, tym réwnomierniej-
sza jest struktura wytworzonego elementu, a gaz
wywiazujacy sie podczas ogrzewania, zawarty jest
w wypalonym elemencie w postaci mniejszych
pecherzykéw. W praktyce okazalo sie bardzo ko-
rzystnym stosowanie mieszaniny proszku, sklada-
jgcej sie w T70%-ach z ziaren ponizej 100 mikro-
néw, a w 25 do 30%-ach z ziaren o wielkosSci
100—200 mikronéw.

Jako dodatkowy material, zwilzajacy formowang
mase¢ i wydzielajgcy podczas spiekania gaz, ko-
rzystnie jest stosowaé¢ wodng emulsje kwaséw zy-
wicznych. Mozna tez jako dodatkowy material
stosowaé zwigzki siarki, ktére jak wiadomo pod-
czas spiekania wytwarzajg gaz, np. sproszkowang
skale wulkaniczng zawierajacg piryt, lub tez lug
posiarczynowy.

Zgodnie z wynalazkiem, jako skalny proszek
wulkaniczny mozna stosowaé dacyt, tuf dacytowy,
fonolit lub trachit. Bardzo korzystne jest stosowa-
nie tuféow, poniewaz mogg one by¢ latwo mielone
na drobny proszek.

Ponizej podano sklad chemiczny wazniejszych
skal wulkanicznych, ktéore mogg byé stosowane ja-
ko surowiec zgodnie ze sposobem wedlug wyna-
lazku.

Coy 2/4/95
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Dacyt Tuf Riolit Fonolit Trachit

dacytowy

SiO: 62,32% 68,81% 173,82% 5897% 55,05%
Al2Os 16,62% 14,61% 12,63% 20,18% 16,32%
Fe20s3 1,51% 1,36% 1,63% 2,18% 4,02%
FeO ~2,06% 1,26% 1,75% 151% 3,46%
CaO 4,62% 221% 035% 1,02% 6,48%
Na,O 353% 3,31% 086% 845% 3,88%
K20 1,70% 4,61% 17,35% 4,28% 4,55%
MgO . 2,30% 0,74% 0,36% 012% 272%
_FeS, ws23%  28% 1,0% — —

Zgodnie z wynalazkiem mozna wytwarzaé ele-
menty o ciezarze objetoSciowym znacznie mniej-
szym od 1000 kG/m?3 majgce wytrzymalo§é dosta-
tecznie duzg, aby mozna je stosowaé jako elemen-
ty budowlane o duzych wymiarach, odpowiadajg-
cych co najmniej dwum wymiarom calej Sciany
lub jej czeSci. Tak np. mogg byé wytwarzane
elementy budowlane o wymiarach 3X4X0,30 m,
jak réwniez o mniejszych wymiarach znormalizo-
wanych.

Surowe, plastyczne elementy wklada sie przed
wypaleniem, w stanie jeszcze wilgotnym, do sza-
motowych form i wypala, utrzymujgc jedng Sciane
boczng formy otwarta. Wypalanie polgczone ze
spiekaniem odbywa sie¢ wtedy w ten sposéb, ze na
powierzchni elementu nie oslonietej Sciang formy,
wytwarza sie warstwa w postaci szkliwa, gdyz po-
wierzchnia ta jest wystawiona na dzialanie ciepla
bardziej, niz pozostale powierzchnie, osloniete Scia-
nami formy. Powierzchnia elementu pokryta szkli-
wem moze stanowié¢ zewnetrzng powierzchnie $cia-
ny budynku i nie wymaga tynkowania. Poza tym
powierzchnia taka jest bardzo odporna na wplywy
atmosferyczne. Réwniez i wewnetrzne powierzch-
nie elementéw budowlanych, otrzymanych sposo-
bem wedlug wynalazku, nie wymagajg tynkowania
i moga by¢ bezposrednio malowane.

Wielko$§¢ ziarna sproszkowanej skaly wulkanicz-
nej, ilo§¢ substancji wytwarzajgcej gaz oraz tem-
perature i czas trwania spiekania ustala sie do-
§wiadczalnie tak, aby mozna bylo uzyskaé zadany
ciezar objetoSciowy i odpowiednia wytrzymalosé
wypalonych elementéw budowlanych, Tak np.
przy stosowaniu surowca o <ziarnach drobniej-
szych, spiekanie prowadzi sie w nizszej tem-
peraturze, gdyz wywigzywanie sie gazu, a tym sa-
mym i tworzenie sie zamknietych pecherzykéw,
" jest szybsze niz w przypadku surowca o ziarnach
grubych. Elementy budowlane o wigkszej wytrzy-
malosci mogg byé wytwarzane przy zastosowaniu
przewazajacej ilodci ziaren drobniejszych, np. do
70% ziaren ponizej 100 mikronéw, z udzialem pew-
nej ilodci ziaren grubszych, np. 25—30% ziaren
100—200 mikronéw. W celu obnizenia temperatury
spiekania mozna do sproszkowanej skaly wulka-
nicznej dodawaé zwigzki metali alkalicznych.

Sposéb wedlug wynalazku jest szczegélowo opi-
sany w ponizszych przyktadach.

Przyklad 1. 100 kG zmielonego tufu dacy-
towego o skladzie podanym w zamieszczonej wyzej
tabeli i o wielkosci ziaren ponizej 200 mikronéw,
W tym 70% ponizej 100 mikronéw, wyrabia sie
z 40 litrami lugu posiarczynowego na plastyczng
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mase. Material ten wklada sie nastepnie do sza-
motowych form o wymiarach 1X1,5X0,20 m i wy-
gladza. Szamotowe S$cianki smaruje sie przed tym
klejem dekstrynowym, zawierajgcym uwodniony
tlenek glinu. Formy z wilgothym materialem wsu-
wa sie do pieca tunelowego i ogrzewa w nim
przez pieé godzin do temperatury 1250°C, utrzy-
muje w tej temperaturze przez pieé¢ godzin i wresz-
cie chlodzi powoli przez dziesieé godzin. Na nie
oslonietej powierzchni otrzymanego w ten sposéb
elementu budowlanego tworzy sie zielonawo-szare
szkliwo, podczas gdy powierzchnie osloniete $cia-
nami formy pozostajg matowe. Granica wytrzyma-
tosci elementu na rozrywanie wynosi 150 kG/cm?
ciezar objetoSciowy 800 kG/m3. Pory wewnatrz ma-
terialu nie sg wieksze niz 2 mm, wspé6lczynnik
rozszerzalno§ci cieplnej wynosi 4X10—7.

W celu otrzymania szkliwa o innym =zabarwie-
niu, trzeba przed wypaleniem nanie$¢é na material
barwnik, najlepiej barwigcy tlenek metalu, np.
tlenek kobaltu, przy czym podczas wypalania w
nizszej temperaturze otrzymuje sie szkliwo niebie-
skie, a przy wyzszej czarne, Stosujgc odpowiednie
barwniki organiczne mozna otrzymaé rézne za-
barwienia lub wzory.

Przyklad 2. 100 kG tufu dacytowego o wiel-
kos$ci ziaren jak w przykladzie 1, miesza sie z 5 kG
wodnej emulsji kwaséw zywicznych i otrzymang
mieszaning wklada do form, jak opisano w przy-
kladzie 1. Wypalanie prowadzi sie w temperaturze
nie przekraczajacej 1050°C. Otrzymuje sie elementy
budowlane o granicznej wytrzymato$ci na rozry-
wanie 60 kG/ecm? i o ciezarze objetoSciowym
500 kG/m3, Pory nie przekraczaja 2 mm, a 60%
ich jest ponizej 1 mm. Wspélezynnik rozszerzal-
noéci cieplnej i efekty barwne otrzymanego mate-
rialu sg takie, jak w przykladzie 1.

Przyktad 3. 50 kG zmielonego tufu dacyto-
wego miesza si¢ z 35 kG zmielonego fonolitu
o wielko$ci ziaren, jak w przykladzie 1. Material
ten miesza si¢ i wygniata z wodng emulsjg kwa-
s6w zywicznych. Spiekanie prowadzi sie w sposéb
opisany w przykladzie 1, ale czas wstepnego ogrze-
wania wynosi cztery godziny i nie przekracza sie
temperatury 1000°C, a czas utrzymywania w tej
temperaturze wynosi pie¢ godzin i chlodzenie sze$é
godzin. Otrzymane elementy budowlane majg cie-
zar objetosciowy 500 kG/m3 i granice wytrzyma-
lo$ci na rozerwanie 50 kG/cm?2

Elementy budowlane otrzymywane sposobem we-
dlug wynalazku i majace duZe roazmiary, moga
byé przymocowywane do szkieletu budynku w zwy-
kly sposéb. Moga one by¢ jednak uzywane row-
niez jako elementy nosne, poniewaz majg dosta-
teczng wytrzymalosé. Dzigki zewnetrznemu szkli-
wu, odpornemu na wplywy atmosferyczne, zbedne
jest tynkowanie $cian zewnetrznych i pézniejsze
ich naprawianie.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb wytwarzania porowatych elementéw bu-
dowlanych o ciezarze objetoSciowym ponizej
1000 kG/m3, formowanych na mokro, a nastep-
nie wypalanych az do spieczenia, znamienny
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tym, ze do formowania elementéw stosuje sie
sproszkowang skale wulkaniczng oraz materialy
dodatkowe, wydzielajace podczas ogrzewania
gaz.

. Sposéb wedlug =zastrz. 1, znamienny tym, ze
sproszkowana skala wulkaniczna, uzyta do for-
mowania elementéw, sklada sie przynajmniej
w polowie, a korzystnie w 70%-ach z ziaren
o wielkosci ponizej 200 mikronow.

. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze sproszkowana skala wulkaniczna, uzyta do
formowania elementéw, sklada sie w 70%-ach
z ziaren o wielkosci ponizej 100 mikronéw i w
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25—30%-ach z ziaren o wielko§ci 100—200 mi-
kronow,

. Spos6b wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym, Ze

jako skale do formowania elementéw stosuje
sie tuf, zwlaszcza zmielony tuf dacytowy.

. Sposob wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym, ze

jako dodatkowy material, wydzielajacy gaz,
stosuje sie miedzy innymi zwigzki siarki, lug
posiarczynowy, kwasy zywiczne.

. Spos6b wedlug zastrz. 1—5, znamienny tym, ze

wolng powierzchnie znajdujgcego sie w formie
elementu ogrzewa sie az do utworzenia sie
na niej zwartej warstwy szkliwa.



	PL48930B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


