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System podając y towar 

Przedmiotem wzor u przemysłoweg o jes t syste m samoczynni e podając y 
towar, ustawian y n a półkac h sklepowych , zwłaszcz a w  sklepac h samoob -
sługowych. 

Zgodnie z e stane m technik i jednostki towar u ustawian e s ą bezpośredni o 
na półkach . Nabywc y dokonują c zakupó w stopniow o zdejmuj ą towa r z  półk i 
pozostawiając o d czoł a powiększając ą si ę woln ą przestrze ń tak , ż e kolejn i 
nabywcy mog ą odnosi ć wrażenie , ż e określon y asortymen t towar u zosta ł wy -
czerpany, podcza s gd y w  rzeczywistości , w  głębszyc h obszarac h półe k nada l 
stoi niezauważony . Obniż a t o sprzedawalnoś ć i  pozostawi a wrażeni e pustyc h 
półek. 

System podając y towa r wedłu g obecneg o wzor u przemysłoweg o 
samoczynnie przesuw a towar w kierunk u czołowej krawędz i półki , c o wydatni e 
usprawnia sprzedaż . 

System podając y towa r wedłu g obecneg o wzor u przemysłoweg o m a ce -
chy nowośc i i  oryginalności przejawiając e si ę w  kształci e jego elementó w skła -
dowych wyposażonyc h w  ukła d zamków , umożliwiającyc h ic h łączenie i  zesta-
wianie w  dowolni e szeroki e formy , a  także i  w tym , że dzięk i układow i nacię ć i 
wycięć w  tylne j częśc i elementó w składowyc h możliw a jes t adaptacj a wymia -
rów zestawione j form y systemu d o wymiarów półek , n a których syste m wedłu g 
wzoru jest ustawiany celem dogodne j ekspozycj i towarów . 

Przedmiot obecneg o wzor u przemysłoweg o przestawion y jest n a załączo-
nym material e ilustracyjnym , n a którym Fig . 1  przedstawia zestaw dwóch płyte k 
bazowych z  suwakam i i  połączonyc h z  nim i przegró d pionowyc h tworzącyc h 
system podawani a towar u wedłu g obecneg o wzoru , Fig . 2 a ukazuj e pojedyncz ą 
płytkę bazow ą systemu wedłu g wzor u z  zamocowany m suwakie m w  widok u z 
dołu, Fig . 2 b - ukazuj e tę samą płytkę w  widok u z  góry, za ś Fig . 3  przedstawi a 
suwak ze sprężyną . 



Cechy istotn e wzoru przemysłowego : 

System podając y towa r wedłu g obecneg o wzor u przemysłoweg o przedsta -
wiony n a materiale ilustracyjny m Fig . 1  do Fig. 3  skład a się z  dowolnej ilo -
ści bazowyc h płyte k (I ) z  któryc h każd a m a faliści e ukształtowan e krawę -
dzie boczne ora z suwak (2 ) osadzon y w  osiowe j szczelini e płytk i (I ) i  prze-
suwający si ę w  kierunk u czoł a płytk i ( i ) po d wpływe m działani a sprężyn y 
(3), a  równolegle d o szczelin y osiowej , wzdłu ż wypukłyc h częśc i krawędz i 
bocznych m a szczelinow e gniazd a (4) , któr e p o zsunięci u dw u sąsiednic h 
płytek bazowyc h ( i ) tworz ą liniow ą szczelin ę d o wprowadzeni a pionowe j 
przegrody (5 ) wyposażone j w  zamk i (6 ) blokując e j ą w  szczelinowyc h 
gniazdach (4 ) dwu sąsiednic h płyte k bazowyc h (I) , prz y czym skrajn e prze-
grody (5 ) system u s ą zablokowan e w  szczelinowyc h gniazdac h (4 ) tylk o 
jednej płytk i bazowe j ( i ) i  służ ą jedynie jako ogranicznik i przestrzen i eks -
pozycyjnej, za ś pozostał e przegrod y (5 ) stanowi ą służ ą zarówno płytk i od -
dzielające jednostki towaru , jak i  element y sprzęgając e płytk i bazow e (1 ) w 
większe jednostki. 

Każda płytk a bazow a (I ) system u podająceg o towa r wedłu g obecneg o 
wzoru m a nacięci a lu b szczelin y (7 ) pozwalając e n a dostosowanie długośc i 
płytki bazowe j (1 ) d o potrze b użytkownika , prze z prost e odłamani e nad -
miaru płytki bazowej (i) . 

Każda pionowa przegrod a (5 ) system u podająceg o towa r wedłu g obecneg o 
wzoru m a nacięci a lu b szczelin y (8 ) pozwalając e n a dopasowanie długośc i 
przegrody (5 ) d o długośc i współpracującyc h z  ni ą płytek bazowyc h (1 ) sto -
sownie d o potrze b użytkownik a -  prze z prost e odłamani e nadmiar u prze -
grody (5) . 

Każda płytk a bazow a (I ) system u podająceg o towa r wedłu g obecneg o 
wzoru wyposażon a jes t w  zapink ę (9 ) zabezpieczając ą suwa k (2 ) prze d 
przypadkowym wysunięcie m si ę z osiowej szczeliny płytk i (1) . 

Każda płytk a bazow a (I ) system u podająceg o towa r wedłu g obecneg o 
wzoru m a klinow e wcięci a (10 ) pozwalając e n a blokowani e suwak a (2 ) w 
tylnym położeniu , takż e p o skróceni u długośc i płytk i bazowe j ( i ) prze z 
odłamanie jej nadmiaru wzdłuż szczelin lu b nacięć (7) . 

Płytki bazow e (! ) system u podająceg o towa r wedłu g obecneg o wzor u 
przemysłowego maj ą od przod u szybk ę (3 ) stanowiąc ą oparci e dl a jedno -
stek towar u dopychanyc h prze z suwa k (2 ) ora z miejsc e d o umieszczani a 
kartek z informacjami o towarze . 

Suwak (2 ) dopych a jednostki towar u d o szybk i (3 ) po d wpływe m sił y na -
ciągu sprężyny (3) , korzystni e sprężyn y o  stałym naciągu , zamocowane j d o 
płytki bazowej (I) o d spodu, poniże j jej krawędzi czołowej . 



System podając y towa r wedłu g obecneg o wzor u przemysłoweg o wyposa -
żony jest w e wręb y pozwalając e n a blokowanie suwakó w (2 ) n a czas łado -
wania towaru. 

W & B Mold Sp . z o.o . 



Fig. 1 



Fig. 2 



Fig. 3 
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