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=4 Instalatie pentru topirea materialelor componente ale glazurilor fritate

67 Rezumat: Inventia se referd la o instalafie
pentru topirea materialelor componente ale
glazurilor fritate, prin incilzirea rapidi, cu jeturi de
gaze, prin impact direct. Instalafia pentru topirea
materialelor componente ale glazurilor fritate este
compusi dintr-un cuptor (1), de formi
paralelipipedicd, izolat la interior, cu un prim strat
(8) subtire din cirimida refractarii, care ajunge din
loc in loc, pani3 la carcasa (2) metalicd, exterioard,
urmat de alte straturi termoizolatoare ugoare,
fibroase, zidiria (14) a fundului cuptorului fiind
inclinata citre axa orizontald, longitudinala, a
cuptorului, astfel incit intreg ansamblul cuptorului
(1) oscileazi in jurul unui ax (4) orizontal, sustinut
prin nigte lagire (5) de un schelet metalic (6),
migcarea oscilatorie a cuptorului fiind realizati cu
un sistem (8) de tip servolin, care, prin intermediul
unei parghii (9), asigurd datoritd unei role (11),
ridicarea capitului cuptorului opus guri de
scurgere, revenirea la orizontald gi oscilafia, in
partea de jos, fiind asigurati de un arc reglabil
(13), iar opritorul (7) impiedicd risturnarea
cuptorului in orice situafie, sistemul de ardere al
instalafiei fiind compus din nigte arzitoare (A), un
preincilzitor (19), evacuarea gazelor arse ficandu-

se printr-0 gurd de evacuare (17), care oscileazi
cu cuptorul (1).

Revendiciri: 1
Figuri: 2
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Inventia se referd la o instalatie pentru
topirea materialelor componente ale glazurilor
fritate, sau a oriciror componente pentru
topituri, prin incilzirea rapidi cu jeturi de gaze
prin impact direct.

Sunt cunoscute instalafii pentru topirea
materialelor componente ale glazurilor fritate,
alcituite din cuptoare cilindrice rotative in care
axul fldcdrii este paralel cu peretii cuptorului gi
deasupra masei de topiturd, paralele cu
suprafaga acesteia.

Instalatiile cunoscute prezinti deza-
vantajul, cd schimbarea zidiriei uzate se face
greoi datoritd formei cilindrice a cuptorului si
géurilor de diametru redus de la capete, iar
scurgerea fritei topite din cuptor nu se face
complet datoritd formei cuptorului si
orizontalitifii suprafetei de scurgere, rimanind
in cuptor circa 10% din topituri.

Problema pe care o rezolvd inventia,
constd in aceea cd ncilzirea se face cu jeturi
de gaze prin impact direct intre flaciri si
topiturd.

Instalatia, conform inventiei, elimini
dezavantajele de mai sus, prin aceea ci, intreg
ansamblul cuptorului oscileazi in jurul unui ax
orizontal, sustinut prin nigte lagire de un
schelet metalic, migcarea oscilatorie a
cuptorului fiind realizatd cu un sistem de tip
servolin, care prin intermediul unei parghii,
asigurd datoritd unei role, ridicarea capitului
cuptorului opus gurii de scurgere, revenirea la
orizontald i oscilatia in partea de jos fiind
asigurati de un arc reglabil, iar opritorul
impiedicd risturnarea cuptorului in orice
situatie, sistemul de ardere al instalatiei fiind
compus din nigte arzitoare §i un preincilzitor,
evacuarea gazelor arse ficindu-se printr-o
gurll de evacuare care oscileazi cu cuptorul.

Instalatia pentru topirea materialelor
componente ale glazurilor fritate, conform
inventiei, prezintd urmitoarele avantaje:

- consum de combustibil redus;

- transferul de cildurd de la flacdrd la
topiturd este intens;

- reduce pierderile de cildurd;

- reduce cantitatea de material antrenat
cu flicirile.

- utilizarea pentru termoizolafie a
materialelor fibroase.

Se d4, in continuare, un exemplu de
realizare a inventiei pentru instalatie, in legi-
turd cu fig. 1 §i 2, care reprezinti:

- fig. 1, sectiune longitudinald, in plan
vertical prin cuptor;

- fig. 2, sectiune transversald in plan
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vertical dupi linia I-I.

Instalatia, conform inventiei, este
constituitd dintre-un cuptor 1, de formi
paralelipipedicd, previzut cu o carcasi 2
metalicd §i cu un schelet 3 de rezistenty,
constituit din profiluri metalice, Intreg
ansamblul putind oscila in jurul unui ax 4
rigidizat cu cuptorul 1, fn nigte lagire S,
sustinute de un schelet 6. Scheletul 6 este
prevdzut cu niste opritori 7 de gardi, cu pozitie
reglabild care limiteaz §i opreste inclinarea de
avarie a cuptorului §i care sunt pozitionati in
corelatie cu sursa unui sistem 8 de actionare a
inclindirii cuptorului, care poate fi, de exemplu,
un dispozitiv electric gen servolin care
actioneazd o parghie 9, in jurul unui ax fix 10.
O roli 11 inlesneste ridicarea partii cuptorului
opusi gurii de descircare a topitorii, dar fir a
permite scurgerea de topituri din aceastd zon3
nici cand topitura este foarte fluidd. Cuptorul 1
revine la orizontald i in partea opusi a primei
oscilaii - cind o tiji 12 a sistemului 8 se
retrage - datoritd fortei exercitatd de un arc 13,
si el, previzut cu sistem de reglare, printr-o tiji
filetat, de exemplu, la capit.

Cuptorul 1 este previizut cu o zidirie
14 a fundului, inclinati de o parte si de alta a
axei longitudinale §i cu tegituri Ia imbinarea cu
peretii verticali pentru a permite omogenizarea
unei topituri 15, datoritd oscilatiei cuptorului gi
pentru a se scurge intreaga cantitate de topiturd
15, prin gura de golire previizuti cu un dop 16.
Atunci cand capitul opus gurii de scurgere este
ridicat, pozifia se menfine prin oprirea
sistemului 8 electric, In pozitia cea mai ridicatii
a rolei 11, frecventa de basculare a cuptorului
fiind foarte redusd. Sistemul de ardere al
instalaiei, conform inventiei, se compune din
nigte arzitoare A, cu axul flicirii perpendicular
pe suprafaa topiturii pe care o incilzeste si
topeste prin impact. Flicdrile acoperd o zoni
mare a oglinzii de topiturd dupd care se Intorc
in form¥ de U scéldind in continuare topitura
in miscare. Evacuarea de gaze arse se face
printr-o gurd de evacuare 17, ciitre un tronson
18, fix, sustinut separat (previzut la partea
superioard cu un spatiu inelar cu nisip pentru
etangare cu recuperatorul). Forma acestora si
concentricitatea lor permite evacuarea gazelor
arse din cuptor chiar cind acesta basculeazi,
asigurind si o etangeitate corespunzitoare
datoritd spatiului redus dintre ele. Gazele arse
pétrund intr-un prefncilzitor metalic 19, in care
aerul rece pitrunde printr-un stuf 20, circuld
printre nigte virole concentrice 20 gi 21, cea
interioard fiind previzutl cu niste nervuri 22 de
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mirire a suprafetei de schimb de cilduri. Aerul
fierbinte colectat intr-un colector superior 23,
ajunge la arzitoarele A prin nigte ramificatii 24
izolate termic si impreunii cu gazul metan adus
prin nigte tevi fixe 25, cu robinete de reglare si
racorduri flexibile, realizeazi o flacdri de
temperaturd ridicat, stabilizati de nigte
ambrazuri 26, montate in zid#ria unui capac
27, care se sprijind pe nigte perefi laterali 28 ai
ziddriei.

Pe timpul golirii topiturii, arzitorul

opus gurii de evacuare se mentine in functiune,
putind fi mentinut la debit normal sau redus §i
celilalt arzitor.

Izolatia cuptorului se realizeazd din
cirimidi standardizati. La interior existi un
strat izolator din niste cirimizi refractare 14,
27 si 28, care s# reziste agresivitiii
materialului care se topeste si temperaturii de
lucru, iar din loc Tn loc se continui pe
suprafete reduse in niste zone 29 pind la
carcasa Metalici pentru a rigidiza fintreg
ansamblul. Celelalte straturi de izolatie termici
30 sunt din materiale ugoare sau sub formi de
plici din fibre, ele nepreluind nici un efort in
timpul oscilatiei cuptorului, si avind inertie
termicd redusi.

Capacul 27 al cuptorului 1 prezintd o
guri de finclrcare previzuti cu un dop 31.
Vizualizarea gi aprinderea flicidrii se face prin
niste orificii cu dopuri, 32.

Pornirea instalatiei, conform inventiei,
se face, de la rece, in felul urmdtor:

Se pomesc cele doud arzitoare
mirindu-se treptat debitele de aer i
combustibil, dupi scurt timp ziddria cuptorului
ajungind la temperaturi ridicati datoritd
ineriei termice reduse a cuptorului. In aceasta
perioadd cuptorul nu este in oscilatie. Se
opresc apoi arzitoarele §i se fncarci in cuptor
materialul de topit dupd care se remonteazd
dopul 32. Dupi incircarea §i trecerea unui
scurt timp in care se formeaz# o crustd subtire
de topituri deasupra materialului introdus se
porneste sistemul basculant prin simpla apdsare
pe un buton electric, si arzdtorul depirtat de
gura de fncdrcare, acesta fiind la fnceput la
debit redus si aprinzindu-se de la peretii
incinsi ai cuptorului. in acest fel materialul nu
este antrenat de gazele arse iar topitura care se
formeaz3 micgsoreazi graimada de material, pe
care o antreneazii i o inglobeazi treptat in
masa fluidd care se migcd in cuptor in timpul
oscilatiei acestuia. Se pomneste apoi si arzétorul
celdlalt. Aerul de combustie va fi din ce In ce

Pregedintele comisiei de examinare:
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mai fierbinte, pe misuri ce arziitoarele vor fi
reglate la un debit mai mare, asigurind o
temperaturd ridicatd cu un consum redus de
combustibil.

Atdt prin oscilatiile cuptorului, cét si
datoritd inclindrii spre axa longitudinald a
pértilor fundului cuptorului situate de o parte §i
de alta a acestei axe are loc omogenizarea
foarte bund a topiturii, curgerea acesteia
nefiind numai de la un capit spre altul al
cuptorului.

Datoritd oscilagiilor cuptorului, se
realizeazi alternativ in dreptul fiecirui arztor
0 grosime mai mic¥ a stratului de topiturj, care
va fi incilzit rapid datoritd impactului direct al
flicdrii, topituri mereu amestecatd, omo-
genizatll.

Dupd terminarea topiturii §i omo-
genizlirii, se opreste cuptorul, cind partea
opusi gurii de scurgere este coboritd, se scoate
dopul 16 firi a se opri arzitorul gurii de
scurgere, cel de ldngd gura de evacuare
putindu-se mentine la acelasi debit sau mai
redus. Cind intreaga topiturd s-a scurs se reia
ciclul executindu-se aceleasi operafii in
totalitate sau nu, dupd cum ciclul se reia
imediat sau dupd ricirea cuptorului.

Revendicare

Instalatie pentru topirea materialelor
componente ale glazurilor fritate, compusi
dintr-un cuptor 1, de formd paralelipipedicd,
izolat la interior cu un prim strat (8) subtire,
din cardmidi refractard care ajunge din loc in
loc pind la carcasa (2) metalici exterioard,
urmat de alte straturi termoizolatoare ugoare,
fibroase, zidiria (14), a fundului cuptorului
fiind Inclinatd citre axa orizontald longitudinald
a cuptorului, caracterizatd prin aceea ci
fntreg ansamblul cuptorului (1) oscileazd In
jurul unui ax (4), orizontal, sus{inut prin nigte
lagiire (5) de un schelet metalic (6), miscarea
oscilatorie a cuptorului fiind realizatd cu un
sistem (8) de tip servolin care prin intermediul
unei parghii (9) asigurd,datoritd unei role (11),
ridicarea capiitului cuptorului opus gurii de
scurgere, revenirea la orizontald §i oscilagia in
partea de jos fiind asigurati de un arc reglabil
(13), iar opritorul (7) fmpiedicd rdsturnarea
cuptorului in orice situatie, sistemul de ardere
al instalafiei fiind compus din nigte arzitoare
(A), un preincilzitor (19), evacuarea gazelor
arse ficAndu-se printr-o gurd de evacuare (17)
care oscileazi cu cuptorul (1).

ing. Carstea Constantin
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