D. 51.124

Brevet N°

du 14 _mai ngo

Monsieur le Ministre

. e & T i de I'Economie Nationale et des Classes Moyennes
Titre délivré :

Service de la Propriété Industrielle
LUXEMBOURG

Demande de Brevet d’Invention

1. Requéte

Monsieur. Hans VIESSMANN,.Im Hain, & 3559 BATTENBERG/EDER.. ...

Allemagne Fédérale,.représenté par Monsieur Jacques de Muyser,
....... agissant.en.gualité de mandataire

(2)

dépose

3 ....A5

ce .quatorze mai l9co guatre-vingt

3
heures, au Ministére de 'Economie Nationale et des Classes Moyennes, & Luxembourg :
1. la présente requéte pour Iobtention d'un brevet d’invention concernant :

—vorgefertigtes,. ausgeschiuntes. Wandelement".

()]

déclare, en assumant la responsabilité de cette déclaration, que I'(es) inventeur(s) est (sont) :
k€. A€posant

5

3. la description en langue ... Allemande de I'invention en deux exemplaires ;
4 .1

....................... planches de dessin, en deux exemplaires ;

le .14 mai 198¢

5. la quittance des taxes versées au Bureau de TEnregistrement & Luxembourg,

revendique pour la susdite demande de brevet la priorité d'une (des) demande(s) de

(6) mO&éled'ﬂtilité déposée(s) en (7) .Allemagne Fédérale

e 16 mai 1979 (No. G 79 14 087.7) @)
au nom dit ..g.i._éposant ©)
€lit domicile pour lui (elle) et, si désigné, pour son mandataire, @ Luxembourg ...
35.,..hld.. Royal 10
sollicite la délivrance d’'un brevet d’invention pour Tobjet décrit et représenté dans les annexes
lsusmexf:tionnéies, — avec ajournement de cette délivrance a // mois
X - i . £ s
‘Le ..andataire 0 [
Y i - \ h
\ N N

! * 5
;N - B - 5

II. Procés-verbal de Dépot

La susdite demande de brevet d’invention a été déposée au Ministére de I’Economie Nationale
et des Classes Moyennes, Service de la Propriété Industrielle Luxembourg, en date du:

14 mai 1980
) Pr. le Ministre
5 15 heures . _;_,Fde T'Economie Nationsie et/}des( Classes Moyennes,
:  c - D. ﬁ.{/
L
[ I
< . 7
< S
= s _/
A 68007 ) . T L
(1) Nom, prénom, firme, adresse — (2) s'ii y\a”}ieu «representée par
dépot en toutes lettres — (4) titre de Pinventiog -

s» apissant en qua.iié fe mandataire — (3) date du
©, (5} Noms et adresses — (6) brevet, fertificat d'addition, modaie ¢ utilité
— (7) pays — (8) date — (9; déposant originaire 10y s se — (11) 6, 12 ou 18 mois,
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{%‘ 2 - ﬁli~ 3RAND-DUCHE DE LUXEMBOURG

Brevet N°¢
du 14.mai 1980

Monsieur le Ministre

de I’Economie Nationale et des Classes Moyennes
Service de la Propriété Industrielle
LUXEMBOURG

Titre AEliVI€ ¢ .

Demande de Brevet d’Invention

I Requéte

Monsieur. Hans. VIESSMANN,.Im Hain,..d.3559. BATTENBERG/EDER:. ... )
...... Allemagne Fédérale,.représenté par Monsieur Jacque:

-.aglssant. en.gualité. de mandataire @
dépose ... ce .gquatorze mai. l900 quatre-vingt ®)
A D heures, au Ministére de I’Economie Nationale et des Classes Moyennes, & Luxembourg :
1. 1a présente requéte pour l'obtention d'un brevet d’invention concernant :
....... "Vorgefertigtes, ansgeschiumtes. Wandelement". @)

déclare, en assumant la responsabilité de cette déclaration, que I'(es) inventeur(s) est (sont) :
—he. Aeposant )}

2. 1a délégation de pouvoir, datée de JBATTENBERG/EDER..... le .22 avril 1980 .
3. la description en langue ... Allemande.. ... de Tinvention en deux exemplaires ;
4. .. l ....................... planches de dessin, en deux exemplaires ;

5. la quitfance des taxes versées au Bureau de IEnregistrement & Luxembourg,

e .14 mai 1980

revendichg pour la susdite demande de brevet la priorité d'une (des) demande(s) de

© .moc8le d'utilité déposée(s) en (7) .Allemagne Fédérale
le ...16.mai 1979 . (No. G 79.14 087.7) ®)
au nom di .GEposant 9
élit domicile pour lui (elle) et, si désigné, pour son mandataire, & Luxembourg ..
35..bld.. Royal {10)
sollicite 1a délivrance d'un brevet d’invention pour T'objet décrit et représenté dans les annexes
* jsusmelrl'cionné;es, ~— avec ajournement de cette délivrance & / / mois.
. iLe ... fitanﬁétai% Co.fof
1{ . . . H \\ ').‘

IL Procés-verbal de Dépot

La susdite demande de brevet d’invention a été déposee au Ministére de I'Economie Nationale
et des Classes Moyennes, Service de la Propriété Indusirielle a Luxembourg, en date du:
=

14 mai 1880

N Pr. le Ministre
“<. - de YEconomie Nationzle ef des Classes Moyennes,

P d’(?/
¢ 7 .

v £ -

Fﬂ 9 } LR 5. heures
Y S M
Fot b

A 68007

() Nom, prénom, firme, adresse — (2) s'il y'&a‘»“hw ereprésenté par .:» agissant en qualité g‘ie mandataire — (3j date du
dépdt en toutes lettres — (4) titre de P'inventi -, (3} nops et adresses — (6; brevet, pertificat d'addition, modeéie d utilité
— (7) pays — (8) date — (3) déposant originaire ﬂgz‘_i_@;asse -~ (11) 6, 12 ou 18 mois,
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D.

BEANSPRUCHUNG DER PRIORITAT
der PAfeht/5bm. - Anmeldung
IN: DER BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND

Vom: 16. MAI 1979

~ PATENTANMELDUNG

in
Luxemburg
Anmelder: Herrn Hans VIESSMANN
Betr.: "Vorgefertiges, ausgeschiumtes Wandelement".

Der Text enthdlt:

Eine Beschreibung: Seite 4 bis lo
gefolgt von:

Patentanspriichen : Seite 1 bis 3
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Vorgefertigtes, ausgeschiumtes Wandelement

T N S N T S T N T S S N NN SN EEERTS =

Die Erfindung betrifft ein vorgefertigtes, ausgs
schiumtes Wandelement gem#B Dberbegriff des An-

spruches 1.

Wandelemente der genannten Art sind allgemein be-
kannt. Bisher ist es iiblich, fir die Aussteifung
des die Tiire sufnehmenden Wandelementes von Kihl-
zellen Holzeinlagen vorzusehen. Nachdem man frii-
her fiir die Seitenteile und das obere Querteil

des Tiirrahmens zum Teil massive Holzhalken verwen-
dete, die anschlieBend mit Blech verkleidet wurden,
ist man inzwischen dazu iibergegangen, lediglich
noch Holzeinlagen zur Aussteifung zu verwendean.
Diese Einlanen lbernshmen dabei noch die zus&dtz-
liche Aufgebe, die Befestigung der Tirscherniere

und des Tiirschlaosses zu ermiplichen.



Mit Polyurethanschaum allein kann weder die ent-
sprechende Verwendungssteifheit des Tlirrahmens,
noch die Aufnahme der Tiirbeschl#ge erreicht wer-
den. Holzeinlagen bei Tiiren von Kilhlzellen haben
folgende Nachteile:

Der W&rmedurchgangswert des Tirrahmens wird ver-
schlechtert; das Holz ist einer st#ndigen Feuch-
tigkeitseinwirkung ausgesetzt; trotz Verwendung
spezieller Hilzer ist eine gewisse Alterung nicht
zu vermeiden und aufgrund der natiirlichen Eigen-
schaften des Holzes, d.h., es "arheitet sténdig",
miissen auch die Beschlegbefestigunogsteile in ge-
wissen Zeitabst#nden neu ausgerichtet und befe-

stigt werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Wandelement fiir den eingangs genannten Zuweck

zu schaffen, bel dem auf das gewissermaBen hier
"artfremde"™ Baumaterial Holz mit seinen Nachtei-
len verzichtet werden kann und bei dem die durch
das Tlrblatt einzuleitenden Kr&ftie die Wandzle-
menten-ausschZumung nicht belastet und der UE-me-
durchgangswert in hier interessierendem Sinne

verbessert wird.



Diese Aufpgabe ist mit einem Wandelement der ein-
gangs genannten Art nach der Erfindung durch das

im Kennzeichen des Hauptanspruches ErfaBte geliGst.

Vorteilhafte Weiterbildungen ergeben sich nach

den Unteranspriichen.

Durch die erfindungsgem&Be Ausbildung ergeben sich
folgende Vaorteile:

Die Zarge wird in einer Schablone vor dem Einsch8u-
men punktverschweiBt. Die einzelnen Bleche werden
dadurch zu einem stabilen, verwindungssteifen Rah-
men zusammengefiigt. Zum Einsatz kommen Profile aus
etwa 2 mm verzinkiem Blech, veorzugsweise mit u-fdr-
migem Querschnitt. Die so vorgefertigte Zarge wird
unmittelbar auf die AuBenbleche des lWandelementes
aufgelegt. Trotz der besseren WErmeleitung von Me-
tall gepeniiber Holz wird eine Verbesserung des
Wdrmedurchgangswertes erreicht, da die Metallein-
lgge diinn ist und unmittelbar an der Oberfl@che

zu lisgen kommt und prakiisch vollkemmen im Schaum
einpehettet ist. Die Profile fder Zerpe sind sc
ausgefiihrt, daB keine Verbindung ven der warmen

zur kalten Seite des Tiirstockes zustande kommt



(Vermeidung von Wirmebriicken). Mit der Zarge wird
ferner erreicht, daB die Aufnahmekr&fie der Be-
schlége in den Tiirrshmen eingeleitet werden, ohne
daB der Schaum belastet wird. Durch die angebrach-
ten Winkelbleche an der Zarge kbnnen die Scharnie-
Te dauerhaft'an der Stahlzarge und damit mit dem
Wandelement verbunden werden. Durch die Verfertigung
dieser Stehlzargen bzw. Wandelemente wird erreicht,
daB bei einem spiteren Austausch von Tiiren exakte
AufnahmemaBe gegeben sind und die AnpaBarbeiten

an der Baustelle im Servicefall auf ein Minimum
begrenzt werden. Das durch die Stahlzarge vewin-
dungssteif pewordene Wandelement ist so stabil,

daB beim Transport bisher erforderliche SchutzmaB-
nahmen zum groBen Teil entfallen kidnnen. Es 188t
sich auf der Baustelle wesentlich einfacher hand-

haben und gut mintieren.

Das erfindungsgem#fe Wandelement wird nachfolgend
anhand der zeichnerischen Darstellung eines Aus-

fiihrungsbeispieles ndher erldutert.

Es zeigen

Fig. 1 eine Ansicht des Wandelementes;



Fig. 2 eine Seitenansicht des Wandelementes;
Fig. 3 einen Schnitt durch das Wandelement
léngs Linie III-III in Fig. 1 und

Fig. &4 eine Ansicht des Zargenrahmens.

Das vorgefertigte Wandelement 1 mit der Tirdffnung
12, die mit dem Tirblatt 11(Fig. 3) verschlossen
werden soll, besteht aus entsprechend zugeschnit-
tenen diinnen Blechfl&chen 13,14, zwischen denen
sich der Schaumkern 15 befindet, in dem der Zargen-
rahmen 2 (Fig. &4) eingesch#umt ist, der aus den

im Querschnitt u-f8rmigen Blechprofilen 3,4 besteht.

Fiilr diese Profile 3,4 wird diinnes (etwa 2 mm stark)
verzinktes Stshlblech verwendet, das ggf., wie beil
16 angedeutet, zus&itzlich nelocht sein kenn. An

den vertikalen Blechprofilen 3 sind an den inneren
Schenkeln 3' (Fig. 3) Winkelbleche 5 bzw. 5' mit
ihren kurzen Schenkeln 5% punkiverschweiBt und

zwar derart, daB ihre groBen Schenkelfl&chen mit
Abstand 8 zu den Stegfléchen 3" verlaufen, wobei
dann die groBsn Schenkelflichen innen an den Blech-

flichen 13 des Wandelementes 1 anliegen.



Ggf. kiinnen diese groBen Schenkelflichen mit einem
geeigneten Metallkleber mit den Blechfl#chen 13
bzw. der AuBenhaut verbunden werden. Die Winkelble-
che 5 sind dabei an Stellen angeordnet, an denen

die Tlirscharniere anzuordnen sind.

Je nach HBhe des Wandelementes sind als Obergurte
des Zargenrahmens 2 ein oder zwei horizontale
Blechprofile 4 vorgesehen, an deren Enden die kur-
zen Schenkel abgetrennt sind, so daB Zungen 9 ent-
stehen, mit denen die Profile 4 an den oberen En-
den der Profile 3 aufgepunktet sind (punktver-
schweiBt). Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ist

am Profil 4 ebenfalls ein Winkelblech 5' angeordnet.

An den unteren Enden der Profile 3 ist ein Verbin-
dungsstiick 1o vorgesehen, das mit hochgebogenen

Zungen 9 an den Profilen 3 snpepunktet ist.

Der derart ausgebildete Zargenrahmen 2 wird mit den
metallischen ARuBenhautfl&chen des Wandelementes 1
ginfach in eine entsprechende Form eingelegt, die

dann voll zausgeschiumt wird.



e
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Je nach gewlinschtem Rechts- oder Linksanschlag

des Tiirblattes-11 werden Scharniere 17 im Bereich
der Winkelbleche 5 auBen am Wandelement 1 befestigt.
Die an den Blechprofilen 3 sitzenden Winkelbleche

5 libernehmen also eine Doppelfunktion:

Beil der'Mandelementherstellung halten sie den
Zargenrahmen 2 in Distanz zur RuBenhaut und zum
anderen dienen sie als Befestigungsstellen fiir die
Scharniere 17, wobei sie die daraus resultierenden
Kr&fte auf den Zargenrahmen 2 Ubertragen, ohne da-
bei das Wandelement 1 zu belasten, das seinerseits
durch den Zargenrahmen absolut verwendungsfrei, d.
h. formstabil gehalten ist. Durch die spezielle
Verbindung des Zargenrahmens 2 mit dem Wandelement

1 ist trotz der Verwendung von Metall fiir den Zargen-
rahmen 2 eine direkte W&rmebriicke von auBen nach

innen nicht vorhanden.
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Patentanspriiche:

1.

Vorgefertigtes, asusgeschiumtes Wandelement mit
Thrdffnung zum Anschlagen eines Tiirblattes, ins-
besondere fiir Kihl- und Frischhaltezellen, uwo-
bei im Wandelement Aussteifungselemente angeord-
net sind, dadurch gekennzeieh-
net, daB im Innenraum des Wandelemntes (1)
eingeschiumt ein Zargenrahmen (2) aus Blechpro-
filen (3,4) angeordnet und dieser mit Distanz-
elementen zur metallischen AuBenhaut des land

elementes (1) in Distanz gehalten ist.

Wandelement nach Anspruch 1, d a d ur c h

gekennzeichnet, daB die Distanz-
elemente als mindestens an den Vertikalprofi-
len (3) befestigte Winkelbleche (5) innen un-
mittelbar an die Fl&che (7) des Wandelementes

(1) angelegt sind.



5.

6.

3.

Wandelement nach Anspruch 1 und/oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Zargenrahmen (2) mit zwei oberen, mit
Rbstand parallel und horizontal verlsufenden

Blechprofilen (&) versehen ist.

Wandelement nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeilchnet,

daB die Blechprofile (3,4) fir den eingeschdum-
ten Zargenrahmen (2) im Querschniti u~fidrmig

profiliert sind.

Wandelement nach einem der Anspriiche 1 bis &,
dadurch gekennzeichnet,

daB das bzw. die oberen horizontal verlaufenden
Blechprofile (4) mit AnschluBzungen (8) fir

die vertikal verlaufenden Blechprofile (&)

des Zargenrahmens (2) versehen sind.

Wandelement nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,
da8 die unteren Enden der veriikaelen Blechpro-
file (3) mit einem Verbindungsstiick (lo) ver-

bunden sind.



L

7. Wandelement nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gpekennzeichnet,
daB alle Teile des Zargenrahmens (25, ein-
schlieBlich der Winkelbleche (5,5') untereinan-
der durch PunktverschweiBung miteinander ver-

bunden sind.

8. Wandelement nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Winkelbleche (5) mindestens im Bereich
der Scharniere (17) des rechts oder links an-

schlagbaren Tiirblattes (11) angeordnet sind.
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Fig.3

Fig.4

Fig.!
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