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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do ga-
zowego ciecia rur stalowych w plaszczyznie pro-
stopadtej do osi rury, oraz do gazowego ciecia rur
stalowych w plaszczyznie prostopadiej do osi rury
z roéwnoczesnym ukosowaniem krawedzi pod zg-
danym kgtem.

Dotychczas ciecie rur, poza drogimi sposobami
czysto mechanicznymi przy uzyciu pil wzglednie
tarcz $ciernych do ciecia, odbywalo sie za pomoca
recznego palnika i drobnego oprzy-zgdowania w
postaci pryzm rolkowych, co przy recznym nie-
réwnomiernym ich obrocie, przy cbrébce rur o
duzej Srednicy i ciezarze bylo mail: wydajne i nie
zapewnialo dostatecznie rownych krawedzi cie-
tych rur.

Stosowane urzgdzenia do gazowego cigcia rur
posiadaja konstrukcje bardziej uniwersalna, lecz
sg malo wydajne. Umozliwiajg one oprécz ciecia
prostopadiego réwniez ciecie rur pod kagtem w
stosunku do osi rury. Jest ono jednak bardzo roz-
budowane, posiada duze wymiary gabarytowe, z
osobno zabetonowanym na fundamencie korpusem
mechanizmu napedowo-sterujgcego wraz z prowad-
nicami i zespolem gazowego ciecia oraz osobno
zabetonowanymi torami pod przesuwng okularowg
glowice mocujgcg rure i pod wozki wsporcze z
nastawnymi podporami.

Podwojenie czynnoS$ci urzgdzenia w duzym stop-
niu wplynetlo na jego skomplikowang konstrukcje,
ktéra powoduje powazne straty czasu, na przyklad
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przy masowym lub seryjnym cieciu odcinkéw pro-
stych rur. Wynikajg one z braku skali przy pro-
wadnicy zespolu palnika, stgd konieczno$é kazdo-
razowego odmierzania go, ponadto po kazdorazo-
wym cieciu wystepuje konieczno$§¢ zluzowania glo-
wicy okularowej, wysuniecie rury oraz jej ponow-
ne zamocowanie. Przy kazdej zmianie S$rednicy
rury konieczne jest ustalenie podpér na woézkach
wsporczych.

Celem wynalazku jest usuniecie wyzej wymie-
nionych wad i niedogodnoS$ci.

Cel ten zostal osiggniety dzieki temu, ze urzag-
dzenie do gazowego ciecia i ukosowania rur sta-
lowych zaopatrzono w odchylne loze, w state loze,
ktére na goérnej swej powierzchni posiada pro-
wadnice zaopatrzong w wyskalowany liniat i prze-
suwny zespo6! palnika, posiadajgcy regulacje po-
ziomg 1 pionowg, przy czym w zespole palnika
osadzona jest ruchomo skala skretu palnika. Urzg-
dzenie posiada cigglag regulacje obrotéow, a tym
samym i predkosé dla wiasciwego ciecia, a co naj-
wazniejsze eliminuje sie tu calkowicie czynnos$ci
mocowania, luzowania i podpierania rury, ktéra
po polozeniu na rolkach napedzajgcych otrzymuje
obrotowy ruch ciegcia.

Ze wzgledu na zwarta budowe pracownik przy
cieciu nie musi odchodzi¢ od loza lub przechodzié
za nie jak w przypadku wyzej opisanego przykla-
du. Urzgdzenie posiada mozliwo$¢ ciecia calej ru-
ry na dowolne dlugosci odcinkéw bez zdejmowa-
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nia jej z urzadzenia lub przesuwania. Urzadzenie
mechaniczne do gazowego ciecia i ukosowania rur
prostych skilada sie z nastepujgcych zespolow: lo-
za stalego, loza odchylnego, napedu obrotu, prze-
" suwu gazowego ciecia i ukosowania oraz podigcze-
nia elektrycznego.

PL.oze stale stanowi konstrukcje nosng urzadze-
nia ustawiong na fundamencie betonowym. Na
tozu tym zamocowane sg zespoly obrotu i przesu-
wu, jak réwniez zespél bezposSredniego napedu,
loze odchylne i prowadnica zespolu gazowego cie-
cia. -

Loze odchylne stanowi uzupelnienie konstruk-
cji no$nej urzgdzenia. Przez zmiane polozenia loza
odchylnego uzyskuje sie zmiane rozstawienia wat-
kéw z rolkami bezpoSrednio obracajgcymi rure, co
zapewnia obr6t rur o znacznej rozpieto$ci Srednic.
FLoze odchylne wraz z watkami i rolkami napedza-
jacymi ustawi¢ mozna w dwoéch polozeniach. Przy-
ktadowo dla polozenia pierwszego zakres S$rednic
rur wynosi od $rednicy 50 do 200 mm, a dla dru-
giego polozenia od 200 do 3530 mm, przy dlugos-
ciach rur do okota 6000 mm. Wychylanie loza od-
bywa sie za pomocg pokrecania nakretki. poprzez
reczne kéiko. .

Zesp6l napedu skladajgcy sie z przekiadni do-
datkowej o przetozeniu stalym wbudowanej z czo-
la loza statego i z przekiladni bezstopniowej z sil-
nikiem elekirycznym, umozliwia bezstcpniowg re-
gulacje obrotéw. Zesp6t! napedu stuzy do obrotu
watkow z rolkami bezposrednio napedzajgcymi ru-
re. Zespo6tl obrotu sklada sie z dwéch waltkow z
rolkami bezpo$rednio napedzajacymi i rolkami opo-
rowymi zapewniajgcymi opér czolowy cietej rury.
Jeden walek zamontowany jest na lozu stalym,
drugi na lozu odchylnym. Walki napedowe otrzy-
mujg naped poprzez sprzeglo odsuwane bezposred-
nio z zespolu napedowego.

Zesp6l przesuwu stuzy do przesuwu wzdluznego
suportu, na ktérym zamocowany jest zesp6t gazo-
wego ciecia rur. Suport przesuwany jest po pro-
wadnicy przez pokrecanie koétka recznego. Mecha-
nizm napedu suportu sklada sie z kola zebatego
i zebatki mocowanej podobnie jak prowadnica do
loza statego. Celem ustalenia diugo$ci cietej rury,
na prowadnicy znajduje sie wyskalowany linial,
za pomocag ktorego odczytuje sie wzgledem wskaz-
nika na suporcie odleglo$§é palnika od rolki opo-
rowej, a tym samym diugo$é cietej rury. Linial
posiada dwie skale przesuniete wzgledem siebie
o odleglo$§é drugiego polozenia rolki oporowej, co
zapewnia zawsze ciecie w ‘dostatecznej odleglosci
od lozyska walka napedowego.

Zespél gazowego ciecia rur stuzgcy do ciecia
i ukosowania rur sklada sie z palnika i uchwytu.
Palnik w uchwycie ma  mozliwo§é przesuwu po-
- ziomego i pionowego, jak rowniez ustawiania go
pod katem przy ukosowaniu rury. Podlgczenie
elektryczne obejmuje calogé instalacji elektrycz-
nej urzadzenia. Silnik elektryczny podigczony jest
do sieci poprzez styczniki. Sterowanie silnika od-
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4
bywa sie za pomocg czterech przycisk6w sterujg-
cych rozmieszczonych wzdiuz loza statego.

Ze wzgledu na wyzej podane giéwne wlasciwos-
ci, jak bezuchwytowy obrét rur prostych w proce-
sie ciecia, sprawne i szybkie nastawianie palnika
na cietg dlugo$é, przy jednoczesnej uniwersalnoS$ci
w zakresie wielkoSci $rednic, mozliwo$ci cigcia
bez zdejmowania z loza i ciecie rury na dowolng
ilo$¢ odcinkoéw, daje dalsze skrocenie czasu wyko-
nywania tych czynnos$ci oraz mozliwo§¢ budowy
ciggéw technologicznej prefabrykacji rurociggéw,
Niezaleznie od czysto technicznych zalet, urzgdze-
nie ulatwia i usprawnia prace w ciezkich proce-
sach obrébki rur.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzgdzenie w widoku z przodu, fig. 2

'— urzgdzenie w widoku z géry, a fig. 3 — urzg-

dzenie w widoku z boku.

Urzadzenie skiada sie z loza 1 stalego, z loza 2
odchylnego, zespolu palnika 3, napedu 12' i 13 oraz
zespolu obrotu 10 i 11. f.oze 1 stale posiada w
gérnej plaszczyznie prowadnice 4, na ktérej osa-
dzony jest przesuwnie zesp6t palnika 3. Na pro-
wadnicy umieszczony jest wyskalowany liniat 5,
wedlug ktoérego ustala sie polozenie palnika na
zgdang dlugos$é ciecia rury. Zespo6! palnika 3 po-
siada skale katowg 6 wedlug ktérej nastawia sie
palnik pod zgdanym katem dla vkosowania krawe-
dzi rury. Przesuwanie zespolu palnika odbywa sie
przy pomocy kétka 7 zebatego i zebatki 8 poprzez
pokrecanie recznego kotka 3.

Na pochylej powierzchni loza stalego i odchyl-

nego zamocowane sj lozyska 10 dla watkow 11 .

obrotowych z rolkami bezposrednio napedzajgcymi
rure. Naped walkéw 11 obrotowych stanowi prze-
ktadnia 12 dodatkowa o stalym przelozeniu i prze-
kladnia bezstopniowa z elektrycznym silnikiem 13.
Regulacja predkosci ciecia rury odbywa sie przez
zmiane obrotéw przekladni bezstocpniowej pokre-
cajac recznym kotkiem 14 znajdujacym sie przv
tej przekladni. Do wustalenia polozenia toza cd-
chylnego stuzy reczne koéiko 15. Do sterowania
napedu stuzg cztery sterujgce przyciski 16, roz-
mieszczone wzdiuz loza statego.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do gazowego ciecia i ukosowania
rur stalowych, znamienne tym, ze zaopatrzone jest
w odchylne loze (2) oraz w state toze (1), ktoére na
goérnej swej powierzchni posiada prowadnice (4)
zaopatrzong w wyskalowany linial (5) i przesuw-
ny zespo6l palnika (3), posiadajacy regulacje po-
ziomg i pionowa, przy czym w zespole palnika -(3)
osadzona jest ruchomo skala (6) skretu palnika (3).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze stale loze (1) i odchylne loze (2) zaopatrzone
s§ na swych gornych powierzchniach sko$nych
w lozyska (10), w ktéorych obracajg sie obrotowe
walki (11) z rolkami napedzajgcymi.
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