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69 Fliissigkeitsdurchlissige Folie.

@ Die fliissigkeitsdurchlidssige Folie aus thermoplasti-
schem Material als Deckschicht fiir saugfihige La-
gen eines Artikels, z.B. Wegwerfwindeln, besitzt Auspri-

gungen (2) mit an deren Enden angeordneten Offnun- 4 ,/) 41{

gen (5). / / rﬂ
Die Ausprigungen (2) sind so geformt, dass ihre Sei- /

tenwandungen im wesentlichen rechtwinklig zur Grund- o

fliche (1) der Folie verlaufen. Hierdurch bilden die Aus-
prigungen (2) Kapillaren mit einem Querschnitt, der sich

2/'E
iiber die Tiefe der Ausprigungen nicht dndert. Die Aus- !2 @
priagungen (2) und die Offnungen (5) kdnnen eine belie- 3
bige Form besitzen. Bevorzugt werden im Querschnitt
schlitzformige Ausprigungen mit Abmessungen von 0,3
mal 2 mm, die in Reihen versetzt und mit wechselnder
Richtung angeordnet sind.
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1. Fliissigkeitsdurchldssige Folie aus thermoplastischem
Material, insbesondere zur Verwendung als Deckschicht fiir
Windeln und Verbénde, mit Fliissigkeiten aufsaugenden in-
neren Lagen, wobei die Durchldssigkeit der Folie fiir Fliis-
sigkeiten in im wesentlichen nur einer Richtung durch Aus-
prigungen mit Offnungen an deren Enden erfolgt, dadurch
gekennzeichnet, dass die inneren und dusseren Wandungen
der Ausprigungen (2) im wesentlichen rechtwinklig zur
Grundfliche (1) der Folie verlaufen und der Querschnitt die-
ser Ausprdgungen iiber deren Tiefe im wesentlichen gleich-
bleibt und etwa gleich dem Querschnitt der Offnung (5) am
Ende der Auspragung ist.

2. Folie nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die kleinste Abmessung der Querschnitte nicht kleiner als
0,1 mm ist und die Tiefe der Ausprigung wenigstens 0,3 mm
betrédgt, wobei die Querschnitte kreisformig, rechteckig oder
vieleckig, z.B. sternformig, sind.

3. Folie nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der Querschnitt der Auspriagungen schlitzformig ist und Ab-
messungen von 0,2 mal 6 mm, vorzugsweise 0,3 mal 2,0 mm
besitzt.

4. Folie nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Ausprégungen in der Folie in Reihen, versetzt zueinan-
der und in wechselnder Richtung gegeniiber der Mittellinie
der Folie geneigt angeordnet sind.

5. Folie nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die Neigung der Auspriagungen der Folie gegeniiber deren
Mittellinie 45° betrégt

6. Folie nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Rand der Offnungen an den Enden
der Ausprigungen verfestigt ist.

Die Erfindung bezieht sich auf eine fliissigkeitsdurchlis-
sige Folie aus thermoplastischem Material, die insbesondere
zur Verwendung als Deckschicht fiir Artikel mit Fliissigkeit
aufsaugenden inneren Lagen, wie beispielsweise Verbdnde
und Windeln, vorgesehen ist. Die Durchléssigkeit der Folie
fiir Flissigkeiten soll bei Verwendung als Deckschicht fiir
ein saugfahiges Material im wesentlichen nur in Richtung
auf dieses Material erfolgen.

Eine fliissigkeitsdurchlissige Folie ist aus DE-OS
2 556 501 bereits als innere Lage einer Wegwerfwindel be-
schrieben. Die hier vorgeschlagene Folie besitzt ver_]ungte
Ausprigungen mit Offnungen, welche vorzugsweise etwa ke-
gelférmig ausgebildet sind und eine vorstehende Spitze besit-
zen, die eine Offnung enthilt.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Schaffung ei-
ner Folie der vorgenannten Art, die sowohl eine gute Kapil-
larwirkung besitzt als auch einfacher herzustellen ist und bei
der vor allem eine grossere Gewéhr fiir die gleichmaéssige
Grosse der Offnungen gegeben ist.

Bei der erfindungsgeméssen Folie sind die Wandungen
der Ausprigungen im wesentlichen rechtwinklig zur Grund-
fliche der Folie ausgeformt und der lichte Querschnitt dieser
Ausprigungen ist iiber ihre Tiefe im wesentlichen gleich und
entspricht dem Querschnitt der Offnungen an den Enden der
Ausprigungen. Die Form der Ausprigungen und Offnungen
kann beliebig, beispielsweise kreisférmig, rechteckig oder
vieleckig, beispielsweise sternférmig, sein. Die kleinste Ab-
messung des lichten Querschnittes ist abhingig von den An-
forderungen, die an die Folie gestellt werden. Kleinste Ab-
messungen bis zu 0,1 mm sind moglich. Bei vieleckigen, z.B.

sternformigen, Querschnitten der Ausprigungen ist dieses

kleinste Mass der Durchmesser eines in den Ausprigungen

vorstellbaren Innenkreises. Die Tiefe der Auspriagungen be-

tragt wenigstens 0,3 mm und kann auch 0,5 bis etwa 1 mm

betragen. Sie ist ebenfalls abhéngig von den Anforderungen

an die Folie. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist der

Querschnitt der Auspriagungen schlitzformig und hat Ab-

messungen von 0,2 mal 6,0 mm, vorzugsweise 0,3 mal

2,0 mm. Diese im Querschnitt schlitzférmigen Auspragun-

gen werden vorzugsweise in der Folie in Reihen versetzt

zueinander angeordnet und besitzen von Reihe zu Reihe eine
wechselnde Richtung gegeniiber der Mittellinie der Folie. Sie
sind vorzugsweise gegeniiber der Mittellinie der Folie um 45°
geneigt. In weiterer Ausgestaltung dieser Folie ist der Rand
der Offnungen an den Enden der Ausprédgungen verfestigt.

Diese Verfestigung erfolgt durch einen Wulst. Der Wulst

liegt vorteilhafterweise aussen an den Seitenwénden der Aus-

prigungen, so dass der Querschnitt hier nicht vermindert
wird.

Die fliissigkeitsdurchlissige Folie wird aus einem an sich
undurchlissigen thermoplastischen Material wie Poly-
dthylen, Polypropylen, Polyvinylchlorid oder deren Copoly-
meren gebildet. Die Ausgangsfolie hat vorzugsweise eine
Dicke von 0,02 bis etwa 0,06 mm. Nach einem bevorzugten
Verfahren, das nicht Gegenstand dieser Anmeldung ist, wer-
den zunéchst in einem Prégespalt oder durch eine Vakuum-
verformung die Auspriagungen geformt, die an thren Enden
noch verschlossen sind. Durch eine Erwidrmung werden die
Endfidchen der Ausprigungen zum Schrumpfen gebracht,
wobsei sich die Offnungen bilden und die Wiilste an den Aus-
senseiten der Seitenwéinde der Auspragungen entstehen.

Da die Querschnitte der Ausprégungen iiber deren Tiefe
gleich sind, haben sédmtliche Offnungen einer Folie denselben
lichten Querschnitt, auch wenn durch mechanische oder
thermische Finfliisse die Tiefe der Auspragungen bei der fer-
tigen Folie unterschiedlich ausfallen sollte. Der konstante
Querschnitt der Auspragungen ergibt dariiber hinaus eine
optimale Kapillarwirkung. Durch ein Zusammendriicken
des mit einer saugfdahigen Einlage versehenen und durch die
40 erfindungsgemésse Folie an der Seite, von der die Fliissigkeit

eindringen soll, abgedeckten Artikels kénnen einander ge-
geniiberliegende Winde der Ausprigungen zusammenge-
driickt werden, so dass hierdurch eine Verdnderung des frei-
en Querschnitts entsteht. Es kann jedoch kein vollstindiger

45 Verschluss eintreten, und es bleiben wenigstens an den En-
den oder Ecken der Ausprigungen auch infoige der Wiilste
noch Durchgangséffnungen frei. .

Ein weitgehendes Verschliessen der Offnungen durch ei-
nen Druck auf das Material wird moglich, wenn die Tiefe

so der Ausprigungen grosser als ihre kleinste Abmessung ist.
Bei einer etwa rechteckigen Ausformung und einem entspre-
chenden Schlitz wird man in diesem Fall zweckmadssig die
Tiefe der Ausformung grosser als ihre Breite wihlen. Fiir ge-
wisse Folien kann es jedoch auch erwiinscht sein, dass der

ss Schlitz bzw. die Offnung durch Zusammendriicken nicht so
weit verschlossen wird, um bei einer Verringerung des mégli-
chen Fliissigkeitsdurchgangs noch einen ausreichenden
Durchtritt von Démpfen zu erhalten wie z.B. bei einer at-
mungsaktiven Folie. Hierbei wird man Schlitz und Aus-

60 pragung so gestalten, dass die Tiefe der Ausprigung bei-
spielsweise kleiner als die Hélfte ihrer kleinsten Abmessung
1st.

Bei zweckmissiger Ausfithrungsform verstirken die
Wiilste die Réiinder der Offnungen und verhindern damit ein

65 Einreissen der Folie. Die Auspragungen werden iiblicher-
welse so angeordnet, dass sie in die innere Lage, welche aus
einem faserigen Material besteht, eindringen. Da sich die
Wiilste aussen am Ende der Ausprégungen befinden, tragen
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sie zu einer Verankerung zwischen der Abdeckfolie und der
Einlage bei, so dass sich die Folie nicht ohne weiteres von
der Einlage abheben lisst und auch ein Verschieben von Tei-
len dieser Einlage gegeniiber der Folie erschwert wird. Et-
waige Ungleichférmigkeiten bei der Ausbildung der Wiilste
konnen fiir die Verbindung mit der Einlage von Vorteil sein.

Die Folie kann auf ihrer gesamten Fliche oder auch nur
in bestimmten Bereichen mit Ausprigungen und Offnungen
versehen sein.

Ausfithrungsbeispiele der erfindungsgeméssen Folie sind
auf den beigefiigten Zeichnungen schematisch dargestellt
und werden im folgenden beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 und 2 Schnitte durch die Ausprigungen,

Fig. 3 bis 5 verschiedene Anordnungen von Auspriagun-
gen und Offnungen in der Folie.

Die Auspriagungen erfolgen so, dass die inneren Flachen
der Wandung 2 der Ausprigungen im wesentlichen im rech-
ten Winkel gegeniiber der Grundfldche 1 der Folie geformt
werden. Abweichungen von bis zu 5% vom rechten Winkel,
wie sie fiir die Herstellung und Abnahme der Folie auf einem
gravierten Metallzylinder zweckmaéssig sein konnen, werden
als unbeachtlich angesehen, ebenso kleine Abrundungs-
radien zwischen der Folie 1 und den Seitenwénden 2. Die
Seitenwinde 2 der Auspragungen besitzen an ihren offenen
Enden einen Wulst 3, welcher vorzugsweise nur an der Aus-
senseite liegt und den Querschnitt der Kapillare 4 nicht ein-
engt. Wenn die kleinste Abmessung des lichten Querschnit-
tes geniigend gross ist, konnen die Wiilste jedoch auch ein
wenig in die Ausprdgungen hineinragen, wie in Fig. 2 gezeigt
1st.

Fig. 3 zeigt eine Folie 11 mit dreieckigen Auspragungen
und Offnungen 12.

Fig. 4 zeigt eine andere Folie 13 mit kreisférmigen Aus-
prigungen und Offnungen 14.

Die Grosse, Form und Tiefe der Ausprigungen und der
Offnungen kann in jedem Falle den Erfordernissen ange-
passt werden. Es ist jedoch vorteilhaft zwischen den einzel-
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nen Ausprigungen eine geniigend breite, ebene Grundfliche
zu belassen, damit die Folie noch eine ausreichende Festig-
keit besitzt und nicht durch die Bahnspannung beim Aufwik-
keln und weiteren Verarbeiten deformiert wird.

5 Fig. 5 zeigt eine bevorzugte Ausfithrungsform der erfin-
dungsgemaissen Folie, bei der die Querschnitte der Aus-
prigungen und Offnungen die Form rechteckiger Schlitze
besitzen. Die Ausprigungen und Offnungen 16 sind in der
Folie 15 in Reihen versetzt zueinander angeordnet und ge-

10 geniiber der Mittellinie abwechselnd in diesen Reihen vor-
zugsweise unter etwa 45° nach entgegengesetzten Seiten ge-
neigt.

In dieser bevorzugten Ausfithrungsform haben die Aus-
priagungen und Schlitze einen lichten Querschnitt von 0,3

15 mal 2,0 mm. Der Abstand zwischen dem Ende eines Schlit-
zes und einem benachbarten Schlitz betrégt bei dieser Aus-
fithrungsform etwa 1,7 bis 1,8 mm. Die zwischen den Schlit-
zen verbleibenden Fldchen der Folie 15 konnten mit einer
sehr feinen Perlstruktur gepragt werden. Bei der Verwen-

20 dung dieser Folie in einer Dicke von ca. 0,025 mm als Ab-
deckfolie fiir eine saugfihige Einlage in einer Kombination,
wie sie bei einmal zu gebrauchenden Windeln verwendet
wird, ergab sich, dass die Folie angenehm an der Haut war,
dass sie von der Haut Flissigkeit schnell aufsaugen konnte

25 und dass auch bei einer starker durchgefeuchteten Einlage

und einem Druck auf die Folie kein Zuriickfliessen der Fliis-

sigkeit eintrat. Bei normalem Druck auf die Kombination
trat keine bemerkbare Verformung der im Querschnitt
schlitzformigen Auspragungen und Offnungen ein.

Erst bei grosserem Druck und bei einer Verbiegung der
Folie dnderten sich die Abmessungen in der Mitte der Aus-
prigungen, wihrend an ihren Enden Offnungen mit etwa
gleichem Querschnitt erhalten blieben. Bei stirker durchge-
feuchteten Einlagen war diese Querschnittsverminderung,

35 die etwa wie ein Lippenventil wirkt, offenbar giinstig, um die
Flilssigkeit am Zuriickfliessen zu hindern.
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