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alespoii jednu netkanou strukturu pFipojenou k tomuto
sitovému materilu v alespoil dvou oblastech mezi nimiZ je
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Utiraci ubrousek s trojrozmé&rnym utiracim povrchem

Oblast techniky

Vynalez se tyka jednorazovych utiracich vyrobkl (dale
"ubrouskt"), konkrétné&ji jednordzovych utiracich ubrouski,

které maji makroskopicky trojrozm&rny utiraci povrch.

Dosavadni stav techniky

Jednorazové utiraci vyrobky Jjsou v prisludné technice
dobf¥e zndmy. Takovéto utiraci vyrobky maji typicky néjaky
podklad, ktery obsahuje jeden nebo vice materidll ¢i vrstev.
Tento podklad miZe byt ptred svym pouZitim p¥edem navlh&en
néjakym zvlhCovacim prost¥edkem anebo, alternativn&, spojen
s tekutinou v mist& pouZiti daného vyrobku. PFfedem zvlhd&ené
utiraci ubrousky se d&asto nazyvaji "mokrymi ubrousky" a

"utérkami"™.

Byly provedeny pokusy zv&t3it texturu povrchu (t.j.
strukturu, vazbu, resp. vizuidlni nebo hmatové povrchové
charakteristiky materidlu, pozn. prekl.) takovychto utiracich
vyrobkll, aby se by jim zajistil pomé&rn& m&kky utiraci povrch,
jenZz poskytuje G&inné, ale stale jesté jemné 3idténi.

Podkladové materidly ubrouskt obecnd obsahuji netkané
materialy, obsahujici p#i taveni foukané, netkané a mykané

struktury. Netkané podklady Jjsou &asto vytlaCovany, aby se



utiracimu vyrobku =z netkaného materidlu dodala urdita
velikost povrchové struktury, respektive textury. Avsak,
vytlacovani nep?iddvd dané netkané struktufe vyznamny objem
¢i hmatnost, takZe zvétZeni v texture je zanedbatelné.

Jsou znamy jiné zpisoby ud&lovani textury netkané
struktufe anebo sloZené struktufe, kterd zahrnuje napfriklad
néjakou elastickou folii a netkany materidl. Takové zpusoby
obsahuji roztazitelna pripojeni elastickych materiala
k neelastickym materidlim a formovani roztaZitelnych
kompozitd takovymi zpusoby, jejich? vysledkem je struktura,
kterd méd mnoZstvi celkovd rovnobézZnych nabrdni, zvrasn&ni &i
zdrsnéni. Nicméng, vysledny, opakujici se nenahodily vzor
povrchové textury miZe byt vniman jako drsné&jsi nez e
nahodily, neopakujici se vzor.

Navic %k vytvareni nenahodilych, opakujicich se vzoru,
znamé zpUsoby ud&lovani textury materidldm vhodnym pro
podklady wutiracich vyrobkl, jako Jje roztainé spojovani,
neudeluji nahodily, neopakujici se vzor povrchové textury
majici vyznamné zvydeni hmatnosti ve sméru Z (sm&ru skrze
tloustku daného materi&lu). Vyznamné zvy3eni by vedlo
k makroskopicky trojrozm&rnému povrchu, ktery je vniman jako
meékky a mad znadn& zvySenou povrchovou plochu pro zlepSené
o¢istovani od neCistoty. Zejména utiraci ubrousky 3
trojrozmérnym povrchem by meély zvy3enou schopnost od&istovat
dité& bé&hem vym&n plenek od fekilniho materidlu.

Podle toho by bylo Zadouci poskytnout jednorazovy
utiraci ubrousek majici makroskopicky trojrozmé&rny povrch
(plochu), jenZ vykazuje texturu a objem pro zlepZenéd utirani.

RovnéZ by bylo Zadouci poskytnout jednorazovy utiraci
ubrousek majici makroskopicky trojrozm&rny povrch, JenZ

vykazuje nahodilou, neopakujici se texturu.




Také by bylo Zadouci poskytnout Jednordzovy utiraci
ubrousek, jako Jje jednorazovy utiraci ubrousek pro malé déti,
jenZ ma& elasticky roztazitelny, makroskopicky trojrozmérny
povrch pro zlep3ené o&isfovani fekalniho materidlu.

Dadle Dby bylo Zadouci poskytnout zlepSeny, predem
zvlhCeny utiraci ubrousek, ktery miZe byt balen pro pouZiti
jako utiraci ubrousek k o&istovani od fekdlnich materialn

malych déti nebo inkontinentnich dospélych osob.

Podstata vynalezu

PfedloZeny vynalez poskytuije jednorazovy utiraci
prostredek (ubrousek).

Tento Jjednordzovy wutiraci ubrousek ma makroskopicky
trojrozmérny povrch a zahrnuje elasticky sitovy material a
alespoil  jednu netkanou strukturu, pripojenou k Yedené
elastické sitfovin& v alespoili dvou oblastech, mezi témito
dvémi oblastmi Jje tato netkand struktura nabrédna. Netkany
material miZe byt elasticky. Netkanym materidlem je prvni
vrstva, preruSované pripojend ve vztahu naproti  sobé
k elastickému sitovému materidlu, jenZz je druhou vrstvou.

Casti prvni vrstvy jsou nabrany staZenim druhé vrstvy ve
vztahu k prvni vrstve, &imZ poskytuiji makroskopicky
trojrozmé&rny povrch prvni vrstvy. Trojrozmérny povrch prvni
vrstvy ma relativn& zvy3ené vrcholky a relativn& snifend
zahloubeni. Vrcholky prvni vrstvy poskytuji protaZené,
zvySené hrebeny.

M& se za to, Ze vysledné mékké, deformovatelné hfebeny
poskytuiji pomérne mékky utiraci povrch Vv porovnani
s vytlaCovanymi povrchy. Vysledkem ije, e utiraci ubrousek
predloZeného vyndlezu miZe poskytovat Uc¢inné a pritom stale

jest& jemné ociZtovani.




Bez omezeni teorii se mi dale za to, Ze utiraci ubrousek
predloZeného vyndlezu se vyhyba  opakovang, nenahodilé
povrchovée textufre, je? miZe byt vnimana jako hrubsi neZ e
textura nahodilého, neopakujiciho se vzoru.

Makroskopicky trojrozm&rny povrch se vyznaCuje prém&rnym
rozdilem vySky mezi danymi vrcholky a zahloubenimi, prém&rnou
vzdalenosti mezi sousednimi vrcholky, a nerozm&rovym indexem
povrchové topografie, coZ Je pomér Feleného primé&rného
rozdilu mezi vrcholky a zahloubenimi k prim&rné vzdalenosti
mezi sousednimi vrcholky.

Pramé&rny rozdil vySky mezi danymi vrcholky a
zahloubenimi mbZe byt alespoft asi 0,5 mm, prednostné alespoi
asi 1,0 mm a je5t& prednostn&iji alespoil asi 1,5 mm. Prém&rna
vzdalenost mezi sousednimi vrcholky miZe byt alespof asi 1,0
mm, prednostné alespon asi 1,5 mm a jesté prednostndiji
alespofl asi 2,0 mm. V jednom ztvarn&ni je primé&rnd vzdalenost
od vrcholku k vrcholku mezi asi 2 as 20 mm, a konkrétné&iji,
mezi asi 4 aZ 12 mm. Hodnota indexu povrchové topografie miiZe
byt alespott 0,10 a mén& ne? asi 2,5. V jednom ztvarn&ni je
index povrchové topografie alesponn asi 0,10, prednostn& asi
0,15 a prednostné&ji alespoii asi 0,20.

Jednorazovy utiraci ubrousek pFednostné& obsahuje treti
vrstvu, kde druhd vrstva je uspotfaddana mezi prvni vrstvou a
tfeti vrstvou. Tato t¥eti vrstva mise byt v podstat& stejna
jako je prvni vrstva anebo, alternativné, odlisnad od prvni
vrstvy. V jednom ztvarn&ni Jsou prvni a treti vrstva
netkanymi  strukturami v podstaté& stejného materidlu a
sestaveni, a kaZdad prvni a t¥eti vrstva je nabriana staZenim
druhé vrstvy, k zajisténi protaZenych h¥ebent na sm&rem wven

otoCenych povrdich (plochach) kazdé prvni a treti vrstvy.
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Pfrehled obrazkll na vykresech

Obr. 1 - pldorysny schematicky pohled na ztvarndni
utiraciho ubrousku predloZeného vynadlezu se tremi vrstvami,
kde druha vrstva zahrnuje ¥idky podkladovy materiil majici
vlakna, jeZ be&Zi soub&in& s bodnimi a koncovymi okraji
vyrobku, kde je od¥iznuta &ast prvni vrstvy a kde jsou pro
jasnost vynechany povrchové rysy prvni vrstvy.

Obr. 2 - zndzorné&ni utiraciho ubrousku typu uvedeného na
Obr. 1, uvadejici  alternativni  ztvarnéni prfedloZeného
vyndlezu, kde jsou vlakna druhé vrstvy ze3ikmena v Ghlu asi
45 stupnd ve vztahu k bodnim a koncovym okrajlm vyrobku.

Obr. 3 - pldorysny schematicky pohled, zndzornujici
texturu makroskopicky trojrozm&rného vnéjsiho povrchu prvni
vrstvy a obzvlasté protaZené h¥ebeny na vneéjsim povrchu prvni
vrstvy utiraciho ubrousku typu uvedeného na Obr. 1.

Obr. 4 - pohled v p¥idném tezu vyrobkem typu uvedeného
na Obr. 1, provedenym soub&Zn& s jednim z vldken druhé vrstvy
a znazornujici &asti vlakna protahujici se mezi prisediky
vlaken, &asti vlékna jsou nepripojeny k prvni vrstvé, stejné
jako Casti vldken protahujici se mezi priseciky vlaken, He?
nejsou pfipojeny ke t¥eti vrstve.

Obr. 5 - mikrosnimek zndzorfujici texturu makroskopicky
trojrozmérného povrchu prvni vrstvy vyrobku typu uvedeného na
Obr. 1, a obzvla3t& protaZené h¥ebeny povrchu. M&%itko na
Obr. 5 je v palcich (2,65 cm).

Obr. 6 - zvét3eny mikrosnimek povrchu znazorné&ného na
Obr. 5, znézorhujici protaZeny h¥eben, majici rozvdtveni

protahujici v rGznych sm&rech.




Obr. 7 - snimany elektronovy mikrosnimek, poskytujici
perspektivni pohled na makroskopicky trojrozmérny povrch
prvni vrstvy vyrobku typu uvedeného na Cbr. 1.

Obr. 8 - snimany elektronovy mikrosnimek prtfezu vyrobku
typu uvedeného na Obr. 1, znazornujici Gasti  vlaken
protahujici se mezi prlsediky vldken, kteréZto &asti vldken
jsou nepfipojeny k prvni vrstvé.

Obr. 9 - snimany elektronovy mikrosnimek vyrobku typu
uvedeného na Obr. 1, znazorfiujici pfipojeni prvni a treti
vrstvy ke druhé vrstvé v prtsedicich vlaken.

Obr. 10 - ptdorysny schematicky pohled na =ztvarndni
utiraciho ubrousku predloZeného vynalezu se tfemi vrstvami,
kde druha vrstva zahrnuje sloZeny materiél, zformovany dvémi
prekryvajicimi se vrstvami #idkého podkladového materialu
(mulu) a tvorici podkladovy material majici celkové
obdélnikové otvory rlznych velikosti, kde je odtiznuta &ast
prvni a druhé vrstvy a kde jsou pro Jjasnost vynechéany
povrchové rysy prvni vrstvy.

Obr. 11 - pldorysny schematicky pohled na ztvarné&ni
utiraciho ubrousku predloZeného vynalezu se tfemi vrstvami,
kde druhd vrstva zahrnuje kompozit, zformovany ze dvou
prekryvajicich se vrstev #¥idkého podkladového materidlu a
tvorici podkladovy material majici mnoZzstvi celkové
trojuhelnikovych otvorli rfiznych velikosti, kde je od¥iznuta
¢ast prvni a druhé vrstvy a kde jsou pro Jjasnost vynechany
povrchové rysy prvni vrstwvy.

Obr. 12 - ptdorysny schematicky pohled na ztvarnéni
utiraciho ubrousku predloZeného vynalezu se t¥emi vrstvami,
kde druh& vrstva zahrnuje foliovy materidl, kde je od#iznuta
¢ast prvni vrstvy a kde jsou pro jasnost vynechdny povrchové

rysy prvni vrstvy.
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Obr. 13 - zndzorfiuje utiraci ubrousek typu znazorné&ného
na Obr. 10, znazorfiujici alternativni ztvarnéni pfedloZeného
vynélezu, kde foliovy materidl druhé vrstvy Jje dérovanou
formovanou folii.

Obr. 14 - schematické znazornéni pristroje pro wvyrobu

utiraciho vyrobku typu zndzorné&ného na Obr. 12 a 13.

Pfiklady provedeni vynalezu

Jak se v tomto materidlu pouzivé, pojem "makroskopicky
trojrozmérny" znamend strukturu nebo vzor, které jsou snadno
viditelné pouhym okem, kdyZz je kolmd vzdalenost mezi okem
pozorovatele a rovinou prohliZeného vyrobku asi 30,48 cm.

Jinymi slovy, trojrozmérné struktury predloZeného
vynalezu jsou &istici vrstvy, které nejsou rovinné v tom, Ze
jeden nebo oba povrchy dané vrstvy existuji ve vice rovinach,
kde je rozdil prevySeni mezi td&mito rovinami pozorovatelny
normalnim pouhym zrakem, kdyZz je dand struktura pozorovana ze
vzdalenosti 30,48 cm. V protikladu s tim se pojem “rovinny"
tyka ¢&isticich wvrstev, majicich povrchové odchylky v malém
me&¥itku na jedné nebo obou Strandch, tyto povrchové odchylky
nejsou snadno viditelné pouhym okem, kdyZ je kolméd vzdalenost
mezi okem pozorovatele a rovinou prohliZeného vyrobku asi
30,48 cm anebo v&tsi. Jinymi slovy, v makrom&¥itku dany
pozorovatel nezpozoruje, Ze Jjeden nebo oba povrchy dané
vrstvy existujl ve vice rovinach, protoze jsou trojrozmé&rné.

Pojem "elasticky", zde pouzivany, znamenad Jakykoli
material, jenZ je p¥i aplikaci ze$ikmovaci sily roztaZitelny,
to jest, protaZitelny do roztazené, ze3ikmené délky, ktera je
alesponi asi 125 procent, to jest asi jednu a jednu &tvrtinu

jeho uvolnéné, nezedikmené délky, a jenZ zotavi po uvolnéni
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roztahovaci, protahovaci sily, alespoll 40 procent svého
protazeni. Hypotetickym prikladem, jenZ spliiuje tuto definici
elastického materiilu by byl vzorek s rozm&rem 2,54 cm, jenz
je protaZitelny do alespoii 3,17 cm a jenz, potom co Jje
protaZen do 3,17 cm a uvolnén, se zotavi do délky ne v&t3i
nez 2,92 cm. Mnoho elastickych materidlt mtiZe byt roztaZeno o
vice neZ o 25 procent jejich uvoln&né délky, napriklad, o 100
procent ¢&i vice, a mnoho =z nich se zotavi, po uvolnéni
roztahujici, protahujici sily, do v podstaté své pavodni
uvolneéné délky, naptiklad do 105 procent své plvodni uvolné&né
délky.

Mnoho materialli, zejména netkanych materidld, miZe byt
elastickymi v jednom sm&ru. Napfiklad, urdity material miZe
byt elasticky v p?id&ném sméru &i podélném sm&ru anebo v obou
smérech. V obou p¥ipadech je dany material povafovin za
elasticky.

Mnoho materiald m& m&nitelné elastické vlastnosti, na
zakladé mnoZstvi cykla protaZeni/uvolnéni, kterymi projdou.
Pro uCely pfedloZeného vynalezu se pouze vyZaduje aby né&jaky
material prochéazel elastickym zotavenim (t.j., navratem
k ptvodnimu stavu) pro jeden cyklus.

Mnoho material® bude mit m&nitelné elastické vlastnosti,
na zaklad& délky c¢asu protafeni a na zakladé délky doby po
uvolnéni, kdy je materidlu dovoleno se zotavit. V kontextu
mokrych ubrouskd jsou doba protazeni a doba zotaveni typicky
kratké, v ?adu né&kolika vte?in. Tudiz, bez vAazani teorii, je
celkoveé prednostni, aby doba protazeni a doba pro zotaveni
byly v rémci 10-60 vtet#in.

Jak se zde pouZiva, pojem "neelasticky" se tyka
jakéhokoli materialu, ktery nespadad pod definici "elasticky"

vyse.
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Jak se zde pouziva, pojem "zotavit se" se tykd stazZeni
roztaZeného materidlu po preruSeni plisobeni ze3ikmovaci sily
po roztazZeni daného materidlu aplikaci sily do stran.
Naptiklad, jestlize bude materidl majici uvolnénou,
nezeSikmenou délku 2,54 cm, protaZen o 50 procent rozta¥enim
do délky 3,81 cm, tento material bude protazen o 50 procent a
bude mit roztaZenou délku, jez je 150 procent jeho uvolndné
délky. JestliZe by byl tento prikladny roztaZeny material
staZen, to Jest zotaven do délky 2,79 cm, po uvoln&ni
zeSikmovaci a roztahovaci sily, tento materidl by se zotavil
na 80 procent (1,01 cm) svého protaZeni.

Obr. 1 =znazorfiuje Jjedno ztvarnéni jednorazového
utiraciho ubrousku 20 s vice vrstvami, podle predloZeného
vynélezu. Utiraci vyrobek 20 obsahuje Dboéni okraje 22 a
koncové okraje 24. Boc&ni okraje 22 se protahuji celkové
soubéZné& s daného délkou vyrobku. Vyrobek 20 miZe volitelné&
obsahovat okrajové uzavieni &i té&snéni 26, protahujici se
okolo obvodu wvyrobku. Toto okrajové uzavreni 26 miZfe byt
zformovano prost¥ednictvim zah?ati, pouzitim adheziv nebo
kombinaci oh#ivani a adheziv.

Utiraci ubrousek 20 obsahuje prvni vrstwvu 100 a druhou
vrstvu 200. Utiraci vyrobek prednostnd rovnds obsahuje treti
vrstvu 300. Druha vrstva 200 miZe byt usporadana mezi prvni
vrstvou 100 a treti vrstvou 300. Na Obr. 1 je znazorn&na Sast
prvni vrstvy 100 od¥iznuta, ke znazorndni vespodu leZicich
¢asti druhé vrstvy 200 a t¥eti vrstvy 300.

Prvni wvrstva 100 mlZe byt zformovana ze tkanych
materialdy, netkanych materiala, papirovych struktur
(pavucin), pén, roun a podobné, jak Jsou znamy v tomto oboru.
Obzvlasté prednostnimi materidly jsou netkané struktury
(pavuliny) majici  vldkna ¢i rozdélené nahodile jako

v postupech "pokladani vzduchem"™ anebo jistych postupech
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"poklédéni za mokra", &i s néjakym stupném orientace, Jjako
v urCitych "mokrych" a "mykacich" postupech. Vlakna &i
filamenty prvni vrstvy 100 mohou byt prirodnimi anebo
prirodniho pdvodu (napf¥iklad, wvlakna na bazi celuldzy jako
jsou vlékna dievéné buniciny, bavlnéné lintry, um&lé hedvabi
a bagasovd vlakna) anebo um&la (naptriklad, polyolefiny,
polyamidy ¢i polyestery) nebo jejich smési. PloSnad hmotnost
se pohybuje od asi 15 gram@l na &tveredni metr do asi 75 grami
na ctverec¢ni metr. V p¥ednostnim ztvarndni Jje plo3néd hmotnost
od asi 18 gramd do asi 33 grami na Ctveredni metr.
V pfednostné&idim ztvarn&ni je plo3nd hmotnost od asi 20 do
asi 25 gramd na C¢tveredni metr. TYeti vrstva 300 midzZe byt
v podstaté stejnd jako prvni vrstva 100 anebo, alternativng,
miZe byt z odlisného materi&lu a/nebo sestaveni.

V jednom ztvarn&ni miZe prvni vrstva 100 a tfeti vrstva
300 kaZdad obsahovat hydrosplétanou strukturu (pavudinu)
syntetickych netkanych vlédken s hodnotou velikosti, denierem,
mensim neZ asi 4,0, pfednostn& mendim ne? asi 3,0 a
p¥ednostné&ji mendim ne? asi 2,0 gramy na 9 000 metri délky
vlékna. Vhodna prvni vrstva 100 (stejné jako vhodna treti
vrstva 300) je hydrosplétand struktura polyesterovych vldken
majicich denier asi 1,5 grami na 9 000 metr délky wvlékna &i
mensi, a struktura majici ploZnou hmotnost asi 30 gram@ na
Ctvere¢ni metr. Vhodnd struktura je k dostani od firmy PGI
Nonwovens of Benson, N.C., pod oznacenim PGI 9936.

Druha wvrstva 200 je p?ipojena pferusSovanym zplsobem
k prvni vrstvé 100 a poskytuje nabirani prvni vrstvy,
naptriklad staZenim druhé vrstvy 200 ve vztahu k prvni vrstvé
100, kdyZz jsou vrstvy zahfaty a néasledné& ochlazeny. Druhéa
vrstva 200 miZe mit skrze sebe otvory.

V jednom ztvarné&ni =zahrnuje druhad vrstva 200 sitovité

usporadani vléken, které ma otvory vymezené p¥ilehlymi
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(sousednimi) vlakny. Alternativné by mohla druhd vrstva
obsahovat d&rovanou vrstwvu majici v sob& naskrz otvory, ¢&i
vytlacenou vrstvu majici povrchovéd zahloubeni namisto anebo
navic k otvor®m. Naptriklad, druha vrstva 200 by mohla byt
dérovana, vytlaCovand nebo rovinna (t.3., nedérovana,
nevytlaCovand, tekutinou nepropustnou) plastickd folie, Jjak
je podrobné&ji popsano niZe pomoci odkazu na Obr. 12.

Ve ztvarnénich znazorné&nych na Obr. 1-9, druhd vrstva
zahrnuje sitovité uspotradani vlidken obsahujicich prvni
mnoZstvi vldken 220 a druhé mnoZstvi vlaken 240. V1la&kna 220
se obecné protahuji rovnob&in& jedno s druhym, a vlakna 240
se celkové protahuji rovnob&zné jedno s druhyvm a celkové
kolmo k v1aknim 220. Dana vlakna se protahuji mezi priéseciky
260 wvlaken. Protinajici se, sousedni vlakna 220 a 240
definuji ve druhé vrstvd 200 otvory 250. Priéisediky vlaken a
otvory 250 jsou uspofadany v celkové nenahodilém, opakujicim
se mriZkovém vzoru. V jednom ztvArnéni mie byt ¥idké& sitova
podkladova vrstva (mul) v nestejnomérném vzoru, to jest, dana
m¥iZka mlZe zahrnovat vlakna majici nestejnom&rné rozmist&ni
vlédkna k vlaknu.

bruha vrstva 200 mZe zahrnovat polymerni sit (zde
nazyvanou Jjako "mulovy material"™, t.j. ¥idky &i sitovy
podkladovy materidl, pozn. prekl.). Vhodné mulové materidly
jsou popsdny v patentu US &. 4 636 419, zapracovaném zde
odkazem. Tento material miZe byt odvozen od polyolefinu jako
je polyethylen &i polypropylen, Jejich sm&sné polymery,
poly(butylen-tereftalat), polyethylentereftalét, ethylen-
vinylacetét, Nylon 6, Nylon 66 a podobné.

Druhd vrstva 200 miZe také zahrnovat vicenasobné vrstvy
sitovych materidlt a formovat sloZeny mul 265 s od sebe
odsazenymi mfiZkovymi vzory. Napt*iklad, dvé& vrstvy mulového

materialu mohou byt poloZeny na sebe s odsazenim m¥izZkovych
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vzoru tak, Ze vysledny sloZeny mulovy kompozit 265 obsahuije
nejednotné otvory 255, jak je to znazorndno na Obr. 10. Navic
k vliakntm 220 a 240, miZe mit druhy mulovy material mnoZstvi
celkové soubéZnych vlaken 221, JjeZ Jsou rovn&? celkové
rovnobézna k vlakntm 220 prvniho mulového materidlu. Podobn&
tak celkové rovnob&Znid vlakna 241 druhého podkladového
sitového materidlu mohou byt celkov& soubd%na s vlakny 240
prvniho sitového materidlu. Nestejnomérné otvory mohou vést
k vice nahodilym, neopakujicim se vzoram netkaného materidlu
vysledného utiraciho vyrobku.

ACkoli jsou na Obr. 10 znadzornény dva mulové materiédly,
které maji podobnd rozmisténi (mezer) mezi vlakny, toto
usporadani Jje ilustrativni a neomezujici. Mohou byt pouZity
vrstvy mulového materidlu, JeZ maji vldkna na mé&nicim se
rozmisténi (mezerach) vldken mezi sebou. Navic, mohou byt
pouZity vice ne? dva mulové materialy a vytvofen sloZeny
sitovy materidl, majici &etné variace ve vzdalenosti vlaken
mezi sebou a velikostech otvorfi 255. V jednom ztvarndni jsou
pouZity dva p¥ekryvajici se mulové materidly, Jak Jje to
znazornéno na Obr. 10, s jednim mulovym materidlem majicim
opakujici se wvzor s dvojndsobnou mezerou ne? druhy a
vyrovnany tak, aby vytvarel koncentrické &tverce.

Obecné& je prednostni, aby byly p?¥islud3né mulové
materialy k sob& navzajem pripojeny tak, Ze se s vytvorenym
sloZenym materidlem zachazi b&hem zpracovani a pouZiti
mokrého utiraciho ubrousku jako s jedinym mulovym materidlem.
Spojovanim miZe byt pritavenim vlaken jednoho mulového
materialu k vlakntm druhého mulového materidlu v podstaté ve
vSech kf¥iZujicich se bodech. Pro praktické uc&ely bude jediny
mulovy materidl majici vzor dvou &i vice té&chto prekrytych
mulovych materi&dld postadovat k poskytnuti mnoha vvhod

vicendsobnych mulovych materidl®. Bez vazani teorii zde viak
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miZe byt urdity prospéch navic ze dvou prekrytych mulovych
materiall, obzvla3té pokud zde neexistuje Uplné spojeni mezi
témito mulovymi materidly, takZe staZeni neni napri¢ danou
strukturou (pavucinou) stejnomérné.

V jedté jednom ztvarn&ni mohou byt dva mulové materidly
spojeny  do sloZeného mulového materialu a vytvaret
neobdélnikové otvory 255. Naptiklad, djak je znazorné&no na
Obr. 11, wvl&kna druhého mulového materidlu mohou byt
orientovana v Uhlu C k v1laknlm 220, a vlakna 241 druhého
mulového materidlu mohou byt orientovadna v podobném whlu
k vlakndm 240 prvniho mulového materialu. Timto zplUsobem
mohou byt formovany neobdélnikové otvory 255 jako jsou &etné
v podstaté trojthelnikovitd tvarované otvory 255, zndzorné&né
na Obr. 11. Jediny mulovy materidl, majici trojose
orientovanéd vlakna tak, Ze otvory Jsou v podstaté
trojdhelnikové, slouZi v podstatd stejnému uc¢elu a mohl by
eliminovat potfebu spojovat dva mulové materidly.

Mulovy materidl Jje p¥ipojen k vrstvam 100 a 300
prostfednictvim laminovédni teplem &i chemickymi prost#edky
jako jsou adheziva. Prednostnd se vlakna mulového materidlu
stahuji ve vztahu k vrstvam 100 a 300 po oh?ati a nasledném
ochlazeni, takZe staZeni druhé vrstvy 200 nabird vrstvy 100 a
300 a udéluje vnéjdim povrchlm vrstev 100 a 300 makroskopicky
trojrozmérnou strukturu, jak je podrobnéji popsano niZe.

V dalsim ztvarné&ni by mohly byt mulové materidly
nepodobnymi materidly, napriklad, "mékky" materidl pripojeny
k "pevnému" materidlu. To jest, vlakna jedné vrstvy mohou mit
rozdilné charakteristiky stahovani, takZe se velikost
stahovani odliSuje, nap¥iklad, v podélném sm&ru oproti
pfiénému sméru.

Obzvlasté vhodny mulovy materidal, uzitedny Jjako druha

vrstva 200 je teplem aktivovana vyztufovaci sitovina od firmy
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Conwed Plastics of Minneapolis, MN, jako vyztuZovaci sitovina
znaCky THERMANET, ¢&islo R05060, majici pryskyrici poly-
propylén/EVA, dvojstranné adhezivum a poltem vldken asi 0,84
vlakna na cm krat asi 1,27 vlakna na cm pfed staZenim, Jako
napfiklad prostfednictvim oh?ivani. Po ohrivani miZe mit
druhd vrstwva 200 polet vlidken mezi asi 0,72 aZz 0,56 vlakna na
cm krat mezi asi 1,0 a% 0,72 vldkna na cmn.

"Dvojstrannym adhezivem" se mini, Ze adhezivum EVA
(ethylvinylacetatové adhezivum) je pfitomno na obou stranich
vliaken. Aktivaéni teplota EVA je obecné asi 85 °C. BR&hem
laminovani vrstvy 200 k polyesterovym vlakntm vrstev 100 a
300 Jje adhezivum EVA aktivovano k zajisténi spojeni mezi
vldkny vrstvy 200 a vlékny vrstev 100 a 300. Bez omezeni
teorii se mi& za to, Ze lisovanim za relativné nizkého tlaku
(nap¥. men$iho ne? asi 345 kPa a prednostné men3iho ne? asi
172,5 kPa) po pom&rné& kratkou dobu (nap¥iklad, krat3i ne? asi
30 vtefin), nejsou vldkna vrstvy 200 spojité (nepferusovand)
pripojena k netkanym materidlém vrstev 100 a 300. Toto
prerudované spojovéani, spolu se smr3tovanim se
polypropylenovych vlaken na zakladd ohrivani, poskytuje
zvySenou strukturu na vn&jdich povriich vrstev 100 a 300.

Na Obr. 1 se vladkna 220 protahuji celkov® soub&né
s bocnimi okraji 22 a délkou vyrobku 20. Podobné tak se
vlakna 230 protahuji celkov® soub&né s koncovymi okraji a
Sitkou vyrobku 20.

Alternativné& mohou byt vlékna 220 zeSikmena v Ghlu mezi
asi 20 a asi 70 stupni, se zfetelem k délce vyrobku 20 a
bocnim okrajim 22, a prednostné mezi asi 30 stupni a asi 60
stupni. Vlakna 240 mohou byt ze3ikmena v Ghlu mezi asi 20 a
asi 70 stupni, se zfetelem k délce vyrobku 20 a Dbocnim

okrajlm 24, a pF¥ednostné& mezi asi 30 stupni a asi 60 stupni.




Ps ve o000 .o e
% % o . s e e
o oo *« o o 2T
PR T T ]
L e %! %o see
saee oo se s s

15

Obr. 2 zndzorfuje ztvArnéni predloZeného vynalezu,
v neémZ jsou vldkna 220 ze3ikmena v thlu asi 45 stupti, se
ztetelem k bodnim okrajlm 22 (thel A na Obr. 2y, a v némZ
jsou vlékna 240 zeSikmena v thlu asi 45 stupniti, se z¥retelem
ke koncovym okrajtim 24 (Ghel B na Obr. 2). Takové usporadani
poskytuje vyhodu v tom, Ze zeZikmena orientace vlaken 220 a
240, se zFretelem k délce a 8ifce vyrobku 20, dovoluje
deformaci sitové struktury 200 soubéZn& k okrajlm 22 a 24.
Takové deformace opatfuije vyrobku elastiku podobné chovani
soub&zné s délkou a 3i¥kou daného vyrobku.

"Elastiku podobnym chovanim", soubé&Znym ke sméru
vyrobku, se rozumi, Ze dany vyrobek miZe byt protaZen pod
napétim v tomto sméru a mit protaZeny rozmér m&¥eny v tomto
sméru, coZ je alespoii 120 procent plvodniho uvolné&ného
rozméru vyrobku v tomto sméru, a e po uvolnéni protahovaciho
napéti se dany vyrobek zotavi do rozmezi 10 procent svého
uvolnéného rozméru.

DileZzitym aspektem pfedloZeného vynadlezu je to, Ze prvni
vrstva 100 je pfrerudovand pripevndna k druhé vrstvé 200.
Zv1asté prvni vrstva 100 mdZe byt prerudovand pripevnéna
k druhé vrstvé 200 v priisedicich 260 vlaken, zatimco &Sasti
vlaken 220, &asti vlaken 240 nebo Sasti obou vladken 220 a 240
mezi priseCiky 260 vlaken zflstavaii nepripojeny k prvni
vrstvé 100.

Vysledkem toho neni povrchovd textura vnéjsiho povrchu
prvni vrstvy 100 omezena geometrii otvord v siti podobném
usporadani vladken, ale spise potlatena od opakujici se,
nenahodné geometrie otvorfi 250. Podobn& tak mise byt treti
vrstva 300 preruSované pripevndna ke druhé vrstve 200,
k zajisténi podobné povrchové textury vnéjsdimu povrchu treti

vrstvy 300.
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Na Obr. 1 a 2 je pro jasnost vynechana povrchova textura
prvni vrstvy 100. Povrchova textura je znazornéna na Obr. 3 -
8.

Obr. 3 poskytuje schematické zndzornéni  povrchové
textury prvni vrstvy 100, znazornéné na fotografii na Obr. 5.
Obr. 4 poskytuje znazorn&ni prifezu povrchové textury prvni
vrstvy 100 a tfreti vrstwvy 300. Obr. 5 je zv&t3eny mikrosnimek
znazornujici texturu makroskopicky trojrozm&rného povrchu
prvni vrstvy 100. Obr. 6 je mikrosnimkem znazorfiujicim
trojrozmérny povrch prvni vrstvy 100. Obr. 7 Jje snimany
elektronovy mikrosnimek, poskytujici perspektivni pohled na
trojrozmé&rny povrch prvni vrstvy 100. Obr. 8 Ie snimany
elektronovy mikrosnimek préfezu daného vyrobku.

Odkazuje na Obr. 3-8, &asti prvni vrstvy 100 dsou
nabirdny staZenim druhé vrstvy 200 ve vztahu k prvni vrstveé
100. Toto nabirani opatfuje prvni vrstvu 100 makroskopicky
trojrozmérnym povrchem, jak je znadzorné&no na Obr. 3-8.
Podobné tak treti vrstva 300 m@Ze byt nabrana stafenim druhé
vrstvy 200 a opatFit t¥eti vrstvu 300 makroskopicky
trojrozmérnym povrchem.

Trojrozmérny povrch prvni vrstwvy 100 ma pomérné vyvydené
vrcholky 105 a pomé&rn& sniZend zahloubeni 107. Treti vrstva
ma vrcholky 305 a zahloubeni 307. Na Obr. 4 Jsou vrcholky
vrstvy 100 oznaCeny referendnimi &islicemi 105A a 105B, a

zahloubeni této vrstvy jsou oznadena referendnimi ¢islicemi

107A a 107B. Podobné& tak jsou vrcholky vrstvy 300 oznadeny

jako 305A a 305B a dand zahloubeni Jjsou oznacCena jako 307A a

307B. Vrcholky 105 poskytuji protaZené h¥ebeny 120 na wven
otoCeném povrchu prvni vrstvy 100, a vrcholky 305 poskytuji
protaZené hfebeny 320 na ven otodeném povrchu tfeti vrstvy

300.
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Makroskopickd trojrozmé&rnost vnéjsiho povrchu prvni
vrstvy 100 miZe byt popsdna v souvislosti S "Rozdilem
pram&rné vysky" ndjakého vrcholku a pfilehlého zahloubeni,
stejné  jako z hlediska "Primé&rné vzdalenosti vrcholku
k vrcholku" mezi sousednimi vrcholky.

Rozdil vySky se zretelem k paru vrcholku 105A/zahloubeni
107A je vzdalenost H na Obr. 4. Vzdalenost vrcholek-vrcholek

mezi p¥ilehlym pérem vrcholkd 1052 a 105B je oznacden jako

vzdalenost D na Obr. 4. "Primé@rny rozdil vysky" a "Pramdrna
vzdalenosti vrcholku k sousednimu vrcholku" pro dany‘VYrobek
jsou mé&feny, jak je to stanoveno vyse, v &asti Zplsoby
testovani. "Index povrchové topografie"” ven oto&eného povrchu
je pomér ziskany wvyd&lenim "Primérného rozdilu vysky mezi
vrcholky a zahloubenimi"™ povrchu "Prém&rnou vzdalenosti mezi
sousednimi vrcholky".

Bez omezeni teorii se ma za to, Ze index povrchové
topografie je m&¥enim G&innosti makroskopicky trojrozm&rného
povrchu p¥i pfijiméni a zadrfovani materialu v zahloubenich
pfisludného povrchu. Pom&rnd vysoka hodnota primé&rného
rozdilu vy3ky pro danou primérnou vzdalenost vrcholku
k sousednimu vrcholku, poskytuje hlubokd a tzka zahloubeni,
jeZ mohou =zachytavat a zadrfovat dané materialy. Takové
usporadani je obzvl1astd Zadouci pro prijimdni a zadrZovani
fekalniho materidlu. Podle toho se ma za to, Ze pomé&rné
vysokéa hodnota indexu povrchové topografie naznacuje
efektivni zachycovani materidl® b&hem utirani.

Primérny rozdil vy3ky ven otodeného povrchu prvni vrstvy
100 a treti vrstvy 300 mbZe byt alespoli asi 0,5 mm,
pfednostné alespofi asi 1,0 mm a jeSté prednostné&ji alespof
asi 1,5 mm. Pr&m&rnd vzdilenost od vrcholku k vrcholku mtZe
byt alespoti asi 1,0 mm, p¥ednostné alespon asi 1,5 mm a jedté

pfednostné&ji alespoii asi 2,0 mm. V jednom ztvarndni Jje
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primérnd vzdalenost mezi sousednimi vrcholky mezi asi 2,0 az
20 mm, a konkrétné&ji mezi asi 4,0 az 12 mm. Index povrchové
topografie miZe byt alespofi 0,10 a méné& ne? asi 2,5. V jednom
ztvarnéni je index povrchové topografie alespoid asi 0,10 a
prednostné alespot asi 0,20.

Charakteristikou utiracich vyrobkd pfedloZeného vynalezu
je, Ze &&sti vldken 220, &asti vlaken 240 a Casti obou vldken
220 a 240 druhé vrstvy 200 nejsou pfipojeny k prvni vrstveé
100. Odkazuje na Obr. 4, &ast vlakna 222 protahujici se mezi

priseCikem 260A a 260B vlaken neni pfipojena k prvni vrstvé

100. Cast vlédkna 220, je? neni pfipevnéna k prvni vrstvé 100,
je oznaCena referendni &islici 220U. Mezera mezi vlaknem 220
a prvni vrstvou 100 poskytuje volny prostor 180 mezi prvni
vrstvou 100 a vlaknem 220. Podobn& tak &asti vlakna 220
protahujiciho se mezi prisediky 260 vlaken nejsou pripojeny
k treti vrstvé 300, ¢&imZ poskytuji prazdny prostor 380 mezi
tfeti vrstvou 300 a vlaknem 220.

Obr. 7 a 8 rovnéZ dokumentuji tuto charakteristiku
vyrobku 20. Na Obr. 7 jsou viditelné protazené hrebeny 120 a
130  na wvné&jsich povrsich jak prvni, tak treti vrstvy 100,
300. Na Obr. 8 je vidé&t vlakno 220 protahujici se mezi dvéma
priseciky 260 vladken. Cast vlakna protahujiciho se mezi dvéma
prisediky vlaken dje wvzdalena od, a nepfripevn&na k prvni
vrstve.

Na pldorysném pohledu na Obr. 3 a 5 jsou zndzornény
hfebeny 120. Alespoii nékteré z t&chto h¥ebenli 120 se
protahuji pfes alespoil jedno vl1akno druhé vrstvy 200. Na Obr.
4 se hreben 120, odpovidajici wvrcholku 1054, protahuje pres
alesponl jedno vlakno 220.

ProtoZe se dané h¥ebeny protahuji napf¥i¢ jedno &i vice
vldken, tyto hfebeny mohou mit délku v&tsi nez maximalni

vzdalenost mezi priisediky 260 pfilehlych vlaken (vzdalenost
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mezl sousednimi présediky vléken po staZeni vrstvy 200 a
nabrani vrstev 100 a 300). Obzvlast& délka hrebent 120 mlzZe
byt v&t3i ne? maximidlni rozm&r otvord 250 na Obr. 1 (t.j.,
veétsi neZ délka diagonalniho protaZeni pfes obdélnikové
otvory 250). Délka h¥ebenu 120 je na Obr. 3 oznadena pismenem
L. Tato délka L dje vzdalenost primé linie (84ry) mezi dvéma
zakon&enimi hrebenu 120, =zakonCenimi h¥ebenu 120 jsou ty
body, kde hreben 120 kon&i v zahloubeni 107.

Hodnota L mbZe byt alespoii asi 1,0 cm, prednostné
alespofi asi 1,5 cm pro ndkteré htebeny 120. V jednom
ztvarnéni mohou alespoll n&které hfebeny 120 mit délku L
alespori asi 2,0 cm. Délka I mtse byt alespoli dvakrat
vzdalenost mezi p#ilehlymi pruseliky vlaken.

Napfiklad, aby se ur&ila délka hrebent 120 ve wvztahu ke
vzddlenosti mezi prilehlymi priseiky vlaken, utiraci
vyrobek 20 miZe byt navlhdéen (pokud nebude zvlh&en predem) a
umistén na sv&telnou tabuli &i jiny vhodny wvzor zadniho
osvétleni. Takové zadni osvétleni, v kombinaci s navlh&enim
daného utiraciho vyrobku, miZe byt pouZito, aby se prtisediky
vliaken vrstvy 200 ucinily viditelnymi skrze vrstvu 100, takze
délky h¥ebenty 120 ve wvztahu ke vzdalenosti mezi priseliky
vlaken mohou byt mé&¥eny pomoci m&¥itka.

Protazené  hrebeny poskytuji mékké, deformovatelné
utiraci Casti pro zlep3ené odstrafiovani materialu s ¢isténého
povrchu. V protikladu s tim, pokud by wvlakna druhé vrstvy
nepretrzité& pripojena k prvni a druhé vrstvé, pak by byly
jakékoli rysy textury prvni a druhé vrstvy omezeny na plochu
sdruzenou s otvorem 250 ve druhé vrstvé 200.

Alespoll nékteré z protaZenych hrebent se protahuiji ve
sméru odlisném od alespofi nékterych =z jinych h¥ebend.

Odkazuje na Obr. 3, htebeny 120A, 120B a 120C se kaZzdy

protahuji v rlzném sm&ru. Podle toho je dany vyrobek u&innym
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ke sbéru materidlu, kdyZ se pouZzivad k utirani v rtznych
smérech.

Obr. 3 a 6 také zndzorfuji, Ze alesponl nékteré
z htebent 120 mohou mit rozvétveni, ktera se protahuji
v rlznych sm&rech. Na Obr. 3 je zndzorné&n hreben 120 majici

tfi vétve 123A, 123B a 123C, protahujici se riznymi sméry.

Podobné tak Obr. 6 znazortuje hfeben 120 majici alespon t?i

rozvétveni, oznalené jako 123A, 123B a 123C.

Prvni vrstva 100 a treti vrstva 300 jsou Dbezpedné
pripojeny ke druhé vrstve 200 v prasedicich 260 vléken. Obr.
9 znazorfuje pripevn&ni vlaken obou vrstev 100 a 300 ke druhé
vrstveé prisediku 260 vlaken.

Odkazuje na Obr. 4, 7 a 8, vrcholky 105 prvni vrstvy 100
jsou celkové& odsazeny od vrcholk 305 tfeti vrstvy v rovind
vyrobku 20. Nap¥iklad, na Obr. 4 vrcholek 305A treti vrstvy
nelezi p¥imo pod vrcholkem 105A, ale misto toho je celkovd

vyrovnam se zahloubenim 1074, sdruZenym s vrcholkem 105A.

Podle toho, vrcholky 105 prvni vrstvy 100 jsou celkové
vyrovnany se zahloubenimi 307 treti vrstvy a vrcholky 305
tfeti vrstvy jsou celkové vyrovnany se zahloubenimi 107 prvni
vrstvy.

PredloZeny vynalez také obsahuje zplsob vyroby
utiraciho ubrousku s vice vrstvami, majiciho druhou vrstwvu
sitového podkladového materialu (mulu). Je poskytnuta prvni
netkana vrstva, druha wvrstva mulu obsahujici sitovité
usporadani vlaken a t¥eti netkand vrstva. Prvni vrstva e
umisténa p¥ilehle k hornimu povrchu druhé vrstvy, ve vztahu
licnich ploch proti sob& s druhou vrstvou. Treti wvrstva Jje
umisténa pFilehle dolniho povrchu druhé vrstvy, wve wvztahu
licnich ploch proti sob& s druhou vrstvou.

Prvni vrstva a t¥eti vrstva jsou pak prerudovand

pfipojeny k samostatnym, od sebe rozmisténym &astem druhé
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vrstvy, takZe &asti vldken protahujicich se mezi prisediky
vlidken zlstavaji nepripojeny k prvni vrstvé a tak, Ze cgasti
vldken protahujicich se mezi priseciky vlaken zOstévaji
nepfipojeny k t¥eti vrstvé&. Druhi vrstva je staZena ve vztahu
k prvni vrstv®é a treti vrstve, k zajisténi nabraného
makroskopicky trojrozm&rného, ven oto&eného povrchu prvni
vrstvy, a nabraného, makroskopicky trojrozmé&rného, ven
otoleného povrchu t¥eti vrstvy. Kroky spojovani a stahovani
mohou probihat sou&asn& anebo za sebou.

Krok pferuSovaného pripojovani druhé vrstvy k prvni
vrstvé a tfeti vrstvé mife zahrnovat krok teplého lisovani
prvni vrstvy, druhé vrstvy a treti vrstvy p¥i relativné
nizkém tlaku po pom&rn& kratkou dobu, aby se prededlo
neprerusSenému p¥ipojeni druhé vrstvy k prvni vrstvé a treti
vrstveé.

V jednom ztvarnd&ni mohou byt tyto t#i wvrstvy spojeny
pouzitim rué¢niho lisu BASIX B400, vyrabéného firmou HIX Corp.
of Pittsburg, Kansas. T¥i vrstvy Jsou spojeny lisovanim v
ruc¢nim lisu za teploty asi 165,5 °c, po dobu asi 13 vte?in.
Ru¢ni 1is m& nastaveni pro mé&n&ni vile a tudiZ tlaku
poskytovaného timto lisem. Nastaveni mtse byt ménéno podle
prani, k zajisténi Zadouci textury ve vrstvach 100 a 300.

Na Obr. 12 je uvedeno je3té& jedno ztvarndni ubrousku
pfedloZeného vyndlezu. Na Obr. 12 Je cast prvni vrstvy 100
odfiznuta, aby se odkryly vespod leZici J&&sti druhé vrstvy
200, jeZ je podobné odfiznuta, aby se znadzornily vespodu
leZzici &asti treti vrstvy 300. V uvedeném ztvarné&ni je jako
druha vrstva pouZita polymerni folie 210, prerudovand
pripojend k prvni vrstveé 100 a tPeti wvrstvé 300, ke
zformovani struktury ze t¥ech vrstev. Bylo zjisténo, :Ze
pouZziti polymerni folie mi%e udélit Zadouci, nahodily,

neopakujici se vzor makroskopicky trojrozm&rné textury
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vnejsim povrchfim vrstev 100 a 300, pri zajisté&ni Jiného

zpracovani a uZivatelského uitku. Nabirani a staZeni prvni a
tfeti vrstvy formuje makroskopicky trojrozmé&rnou povrchovou
texturu, podobnou té na Obr. 3-8. Povrchovad textura prvni a
tfeti vrstvy je na Obr. 12 pro jasnost wvynechéna.

Polymerni folie 200 Jje ©prednostnd rovinna (t.3.,
nedérovana, nevytlacovandg) folie. Pouziti této folie
zajistuje uvnit? kazZzdého mokrého ubrousku vlhkosti
neprostupnou bariéru. Vlhkosti neprostupna bariéra bréni, &i
vyznamné omezuje, pohyb vlhkosti do spodni &asti vydavaci
vanicky c¢&sti béhem dlouhych ¢asovych Usekt, kdy jsou k sobg
nakupeny pred svym pouZitim. TudiZ, mokré ubrousky majici
pfedem urdené mno¥stvi vlhkosti, kdyZ Jsou vyrabény do
nakupeni vyrobkil a umistény do wvanicky pro vydavani, maiji
tendenci zlstévat déle vlhkymi.

ACkoli je rovinna folie prednostni, pro polymerni folii
200 mohou byt pouzity jiné folie s Jjinym uZitkem. Naptiklad,
vakuem zformovand &i hydroformovana, trojrozm&rna dérované
folie mlZe poskytnout dokon&enému ubrousku vé&t3i hmatnost.
Otvory vytvorené vakuem &i hydroformovanim maji typicky
z0Zené kapilary, je? zajistuji prednostni tok tekutiny, coZ
miZe p¥i pouZiti pomahat pri taZeni &astic Spiny do stredové
Casti mokrého ubrousku.

Vhodné formované polymerni folie 200 mohou byt vyrobeny
podle ugeni jakéhokoli ze spoleCné p¥idélenych patenttt US
Cisel: 4 342 314, udé&len Radelovi et al. dne 3. Srpna 1982; 4
609 518, ud&len pro Curro et al. dne 2. zAa¥i 1986; a 4 778
644, udélen pro Curro et al. dne 8. *tijna 1988; kazdy
z téchto patentt je zde zapracovan odkazem.

Polymerni folie 200 miZe byt prerulované pfipojena
k prvni vrstvé 100 a treti vrstvd 300 a pomoci tepla sta¥ena

ke zformovani makroskopicky trojrozm&rného povrchu na prvni a
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na treti vrstvé. Prerulovaného spojovani (resp. lepeni) Jje
moZno dosdhnout nanesenim vhodného adheziva na netkané vrstvy
v jednom &i ve vice spirdlovych vzorech, naptiklad, jak je to
zndzornéno na Obr. 13, pred spojovanim a pouzitim tepla ke
staZeni druhé vrstvy 200. Aby se dosahlo Z4douci nahodilosti
kone&né netkané textury, mohou byt pouZzity jiné spojovaci
zpusoby, v&etné& tavenim foukaného adheziva.

Spirdlovy vzor znazornény na Obr. 13 je predstavitelem
pfednostniho zpisobu spiralového nanddeni vazaciho lepidla.
Na Obr. 13 je na netkanou strukturu (100 ¢i 300) naneseno pé&t
spirdl lepidla ptred pripojenim k druhé vrstvé 200. Pocet a
velikost spiral 266 lepidla postihuje vysledny vzor textury
v dokonCeném ubrousku, a je moZno Jje ménit, aby se dosihlo
Zddoucich charakteristik povrchové topografie dokon&eného
ubrousku.

Ma se za to, Ze zaji%t&nim urditého poCtu pfekryti mezi
ptilehlymi spirdlami, jak je to =znizorn&no na Obr. 13, je
v dokonéeném ubrousku vytvoren nahodilejsi, neopakujici se
vzor. V jesté jednom ztvarn&ni je lepidlo nandseno zplsobem
foukéni taveniny, co? zajistuje vice ovladanou miru nanaseni.
Obecné je optimdlni mira nanideni lepidla na kaZdy netkany
material 0,465 mg/cm’. Davka lepidla mG¥e byt vysokd aZ 1,085
mg/cm?.

V prednostnim ztvarn&ni je pouZito obecné konstrukéni,
teplem tavené adhezivum jako je adhezivum Ato Findlay 2445,
k dostdni od firmy Ato Findlay of Wauwatosa, WI, a naniSeno
v mife prednostn& asi 0,54 mg/cm® na kazdy netkany material,
ve vzoru vlaken teplem taveného a foukaného adheziva ve wvzoru
2,21 cm na trysku. Lepidlo mtZe byt nanaSeno lepicim systémem
taveného foukaného adheziva, jak Jje dodavan firmou J & M
Laboratories, Inc. of Dawsonville, GA, a wvybaven tryskami

DF2, schopnymi provozu k produkci 2,21 cm vzorks lepidla
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specifikované hmotnosti na trysku zplsoby zndmymi v daném
oboru.

Vhodna polymerni folie 210 mlZe Dbyt prerudovand
pfipojena k prvni a treti vrstvé a teplem staZena podobnym
zpusobem, jenZ byl popsan  vy8e u mulovych (sitovych)
materidlt. Av3ak, v prednostnim ztvarnéni je polymerni folii
210 elasticka folie 211 pferuSované pfipojend k prvni a treti
vrstvé zatimco Je v elasticky roztaZeném stavu a poté je Ji
dovoleno se elasticky stahnout. Spojovani je dosaZeno
nanesenim vzoru lepidla na netkané vrstvy, jak je to popsano
vyS8e odkazem na Obr. 13. Jakmile jsou ptreruSovand pripojeny
k elastické folii 211, prvni a tPeti netkand vrstva se
nabiraji a stahuji po uvolnéni napeti druhé vrstvy 200.

V jednom ztvarn&ni elasticka folie 211 zahrnuje 0,127 mm
silnou, linearni polyethylénovou folii s nizkou intenzitou,
jako je folie znadky Exxon EMV685. V jedté jednom ztvarndni
elasticka folie 211 zahrnuje 0,127 mm silnou sSmés
metalocenového linearniho polyethylenu s nizkou hustotou a
vytlacdované folie s kosoltvercovym mikrovzorem polyethylenu
s nizkou hustotou jako je folie znalky Exxon EMB-685. Jako
druhd vrstva ubrousku pFredloZeného vynalezu mohou byt pouzZity
jiné elastomerni folie, jako jsou polyolefinové elastomery
(napfiklad, polymery INSIGHT® anebo ENGAGER od firmy Dow
Chemical, Midland, MI), polyesterové elastomery (napriklad,
HYTREL® a jeho sm&si), a folie EVA.

Prvni a (jsou-1li pouZity) tFfeti wvrstvy, mohou byt
elastické nebo neelastické netkané struktury (pavuliny),
majici vhodnou m&kkost a texturu pro pouziti Jjako mokry

ubrousek.

oe

V jednom ztvarn&ni netkand struktura obsahuje 100
polyesterovy, odsttedive vazany netkany material, majici

plosnou hmotnost 33 g/m?, jako je material PGI &. 9936,
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k dosténi od firmy PGI Nonwowens of Landisville, NJ. Tento
netkany materidl mé elastické vlastnosti takové, Ze potom co
je roztaZen do 125 % své ptvodni délky v p#idném sméru a
uvolnén, tento materidl se zotavuje do 109 % své pavodni
délky. V je3t& jednom ztvarnéni netkand struktura zahrnuje
vzduchem tepelné spojovanou mykanou sm&s 40 3 polypropylenu,
40 % polyethylenu a 20 % umélého hedvabi, majici plodnou
hmotnost 25 g/m?, ziskanou od firmy PGI jako produkt znacky
PGI-98~016. Tento netkany materidl mé& elastické vlastnosti
takové, Ze potom co je roztaZen do 125 % své plivodni délky
v priéném sméru a uvolnén, zotavuje se do 103 g své puavodni
délky.

V JeSté jednom ztvarnd&ni netkani struktura =zahrnuje

o

kalandrovanou tepelné spojovanou  mykanou Smés 55
polypropylenu, 25 ¢ polyethylenu a 20 % um&lého hedvabi,
majici ploSnou hmotnost 20 g/m?, ziskanou od firmy Fiber
Visions Inc., jako produkt oznaCeni HER-98-003. Tento netkany
material mé& elastické vlastnosti takové, Ze potom co Jje
roztazen do 125 % své pivodni délky v pri¢ném sméru a
uvolnén, zotavuje se do 103 3 své plvodni délky.

Vzory wvytladovani na netkanych strukturéich, pouzitych
pPro prvni vrstvu 100 a tfeti vrstvu 300, mohou byt udélovany
postupem kalandrovani av3ak ma se za to, Ze pro maximialni
mékkost je Zadouci minimalni vytlacovani. V jednom ztvarnéni
je netkand struktura tepelné spojena spojovanim pratokovym
vzduchem bez jakéhokoli vytlacovani. Struktury spojované
vzduchem maji obecnd niZ3i hustotu, coZ se p¥enasi do zvy3Seni
hmatnosti a m&kkosti v ukon&eném ubrousku.

Ubrousek ze t7i vrstev znazornény na Obr. 12, majici
elastickou polymerni vrstvu 211, miZe byt vyrabd&n zplisobem a
zarizenim, JeZ Jsou schematicky zndzorné&ny na Obr. 14,

Elastickd struktura 211 mtze byt odvijena z dodavaciho valce
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201 elastického pasového materialu. Pas 211 se pak pohybuije
ve sméru oznadeném S nim spojenou Sipkou a prochazi linii
svéru 216, formovanou nad sebou uspofadanych valci 217 a 218.
ACkoli jsou tyto valce znazornény, Jje ztejmé, Ze k aplikaci
napéti na elastickou strukturu 211 mlZe byt pouZita jakakoli
forma téchto své&rovych valcl, s ekvivalentnimi vysledky. Od
nad sebou usporadanych valct dany pas prochazi svérovou linii
(svérem) 219, vytvarenym spojovacim valcovym uspofadanim 270,
jeZz slouzi k provadéni spojovani vrstev tlakem, jak dje to
popsano podrobné&ji nize.

Prvni netkany pas 100 je odvijen z dodavaciho valce 101
a druhy netkany pas 300 je odvijen s dodavaciho valce 301.
Netkané struktury 100 a 300 se pohybuji ve sm&rech oznacenymi
s nimi spojenymi 3Sipkami, kdyZ se dodavaci vélce 101 a 301
otaceni ve sm&rech oznaCenych s nimi spojenymi Sipkami.

Na kaZdy netkany péas struktury mlZe byt nanddeno
adhezivum aplikatory 265 lepidla, které mohou nanidet lepidlo
ve spiralovych vzorech, ve vzorech foukani taveniny, &i v
jinych vzorech, které zajistuji preruSované pripojovani
netkanych vrstev k druhé vrstve 200.

Po  naneseni lepidla 7jsou netkané pasy 100 a 300
smérovany do tlakového své&ru 219 spojovaciho valcového
usporadani 27 na dvou protilehlych stranach elastické

struktury 200. Skute&nosti, Ze obvodova linearni rychlost

valcd 217 a 218 na sebe nakupeného usporadani valch je

*izena tak, aby byla men$i ne?s je obvodova line&rni rychlost
valct spojovaciho usporadani 270, elasticky péas 200 Je
roztahovan do zvoleného procentniho protaZeni a udrZovéan
v tomto roztaZeném stavu b&hem pfipojovani netkanych péast 100
a 300 Xk elastické struktute 200 béhem jejich prichodu
spojovacim valcovym uspofadanim 270. Spojovani je provadé&no

tlakem komponentnich vrstev. Je potfeba tlaku postadujiciho
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k provedeni pferu3ovaného spojovani. Uroven tlaku miZe byt
ménéna, aby se vytvarela Zadouci turovei spojovani a tudi?z,
Zadouci povrchova topologie dokondené struktury.

V jednom ztvarnéni je obvodova rychlost valcu
spojovaciho valcového usporadani 270 o od asi 20 % do asi 40
% rychlejsi, a pfednostn® o asi 25 % a? asi 30 % rychlejsi,

neZ dodavacich wvalcti 101 a 301. Prednostni trojrozmérové

textury povrchu hotového vyrobku Jje moZno  dosdhnout
udrzovanim urc¢itého procentniho roztaZeni, které zavisi na
spojené plosSné hmotnosti netkanych struktur. Bez vazani
teoril se m& za to, Ze pom&r procentniho roztafeni ke spojené
plosné hmotnosti netkanych vrstev v g/m? by mél bvt mensi neZ
0,8, prednostné& men3i neZ 0,6, a prednostnéji men3i neZ 0,5
(u vSech pomérovych jednotek %/gramd na metr &tveredni).

V pfednostnim ztvarn&ni prvni vrstva a druh& vrstva (100
a 200) zahrnuiji elastické netkané struktury. Elastické

z

netkané struktury poskytuji uZitek ze zvy3ené acinnosti
utirani, zvy3eného =zachytavani J&4stic znedisténi jako Jje
fekalni materidl, a zvySenou mé&kkost. Bez vazéni teorii se ma
za to, Ze kdy? dje dany ubrousek pouZit proti pokoZce,
trojrozmérny povrch se elasticky deformuje a umoziuje aby ve
styku s pokoZkou byla ve&t3i povrchovd plocha. Jakmile je
¢innost utiradni hotova, plocha elasticky vystaveného povrchu
se zotavuje zp&t do usporddani pred utiranim, zachytavajice
necistotu uvnit? sklad@ trojrozm&rného povrchu  tohoto
ubrousku.

Utiraci ubrousek 20 miZe byt napudtén tekutou smési,
k zajisténi pfredem  zvlhc&eného, ¢i "mokrého  utiraciho
ubrousku". Tato tekutd sm&s mi¥e byt zaloZena na vodé&
(alesponi 50 procent vahy je voda) a m%e obsahovat mnodstvi

prisad navic k vod&, obsahujicich, ale neomezenych na

konzervadéni prosttedky, aktivni povrchova ¢inidla,
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zmékCovadla, zvlhéovaci prostfedky (obsahujici, ale neomezené
na smacCedla a pokoZku kondicionujici prostredky), vané& a je
rozpouStéjici prostfedky, stejnd jako jiné prisady. Tekuta
sm&s m& prednostné pro alespon 85 procent své hmotnosti vodu.

Suchy substrat (podklad) zahrnujici t¥i vrstvy 100, 200, 300,

miZe byt nasycen asi 1,5 gramy aZz asi 4,5 gramy tekuté smé&si
na gram suchého substrdtu, a v jednom ztvarn&ni pak mezi asi
2,0 a 3,0 gramy tekuté sm&si na gram suchého substratu.

Utiraci ubrousek 200 je predem zvlh&en tekutou smési
zahrnujici alespofl 85 $ své hmotnosti vodu a adinné mnozZstvi
nejakého aktivniho povrchového Cinidla, G¢inné mnoZstvi
zmék&ovadla, G&inné mno’stvi konzervac¢niho prostfedku, G&inné
mnozstvi smaceciho prost¥edku, udinné mnoistvi néjakého aréma
a u¢inné mnozZstvi jeho rozpoudtédla.

Popsané ztvarnéni utiraciho vyrobku predloZeného
vynalezu poskytuje vyhodu v tom, Ze i kdyZ je zvlhcen tekutou
smési k zajidté&ni predem zvlh&eného ubrousku, tento ubrousek
si dokaZe udrZovat makroskopicky trojrozm&rny povrch, majici
zaddouci prumé&rny rozdil vysSky povrchu, prim&rnou vzdilenost
vrcholku k (sousednimu) vrcholku struktury, a index povrchové
topografie.

V jednom ztvarné&ni dand tekutd smés obsahuje alespon asi
95 procent hmotnosti vody. Tekutd smé&s mife rovnds obsahovat
asi 0,5-5,0 procent hmotnosti propylenglykolu, ktery miZe
slouzZit jako zmé&k&ovadlo a smacedlo; asi 0,1-3,0 procenta
hmotnosti lanolinu oznaleni PEG-75, slouZiciho jako
zmék&ovadlo; asi 0,1-3 procenta hmotnosti kakao-
amfodiacetatu, JjenZ miZe slouZit jako aktivni povrchové
¢inidlo pro o&idtovani pokozky; asi 0,1-3,0 procenta
hmotnosti Polysorbatu 20, jenZ slousi jako povrchové &inidlo
pro oc¢istovani pokoZky a jako zm&kSovadlo pro rozpousténi

aromatickych slozek; asi 0,01-0,3 procent hmotnosti
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methylparabenu, ktery miZe slouzit Jjako konzervacni
prosttedek; asi 0,005-0,10 procent hmotnosti propylparabenu,
jenZz miZe slouZit jako konzervad&ni prostfedek; asi 0,005-0,1
procent hmotnosti 2—Bromo—2—nitropropan—1,3—diolu, jenZ mizZe
slouZit jako konzerva&ni prostiedek; a asi 0,02-1,0 procenta
hmotnosti aromatické slozZzky.

V dalsSim ztvarndni mife tekutid smds obsahovat alespoi
asi 95 procent hmotnosti vodu, asi 0,01-1,0 procent hmotnosti
Tetrasodium EDTA; asi 0,05-0,8 procenta hmotnosti sorbatu
draselného; asi 0,1-5,0 procenta hmotnosti propylenglykolu;
asi 0,1-3,0 procenta hmotnosti lanolinu oznadeni PEG-75; asi
0,1-3,0 procenta hmotnosti C12-13 Parethu-7; asi 0,1-2,0
procenta hmotnosti Polysorbatu 20; asi 0,01-1,0 procent
hmotnosti disodiumfosfatu; asi 0,10-1,0 procent hmotnosti
fenoxyethanolu; asi 0,01-0,5 procent hmotnosti benzalkonium-
choridu; asi 0,01-1,0 procenta hmotnosti kyseliny citronové;
a asi 0,02~1,0 procenta hmotnosti néjaké aromatické sloZky.

Jiné tekuté sm&si, pomoci nich? mtZe byt dany substrat
navlhdcen, Jsou popsany v nasledujicich patentovych
dokumentech, jeZ jsou zde zapracovany odkazem: patent US &. 4
941 995, udéleny Richardsovi et al. dne 17. Cervence 1990;
patent US &. 4 904 524, udé&leny Yohovi dne 27. tnora 1990;
patent US ¢&. 4 772 501, ud&leny Johnsonovi et al. dne 20.
zari 1988.

Podle predloZeného vyndlezu mtfe byt jednorazovy utiraci
vyrobek (ubrousek) predem navlihden a mnozstvi téchto predem
navlh¢enych ubrousk zabaleno ve vhodném baleni. Vhodné
baleni miZe obsahovat kontejner vanidkového typu, takovy jaky
popisuje patent US &. 5 065 887, udéleny 19. listopadu 1991
pro Schuh et al., jenZ je zde zapracovan odkazem. Vani&kovy
kontejner miZe byt obalen celkove vlhkosti neprostupnym

pfebalem, jako je teplem se smr3tujici polymerni folie.




30

Prislusné baleni miZe obsahovat pokyny, vztahujici se
k pouZivani téchto predem navlhcenych utiracich ubrouskd pro
oC¢istovani t&lovych Casti, v&etn& odstrafiovani fekdlniho
materidlu s pokoZky. Tyto pokyny mohou obsahovat popis
utiradni pomoci tohoto ubrousku, v&etn& utirdni v rznych
smérech, za uCelem wvyuZiti vyhody réznych orientaci h¥ebenti
v dané struktufe, stejnd jako pocatecniho roztaZeni utiraciho
vyrobku, nasledovaného jeho staZenim, %k uchyceni danych

materiald v zahloubenich povrchll utiraciho ubrousku.

ZPUSOBY TESTOVANT :

Pri mérfeni prim&rné vzdalenosti mezi pfilehlymi vrcholky
a prumérného rozdilu vySky  povrchu (mezi  vrcholky a
zahloubenimi), se pouZiva nasledujici postup. Tento zptsob
miZe byt pouZit na méreni vzorkl, jeZ jsou suché, vzorky jez
jsou predem navlh&eny (mokré), a/nebo vzorky, které byly
ususeny (napfiklad, predem navlih&ené vzorky, jeZ Dbyly
vysuSeny) .

Pred provadénim m&Feni je na z&jmovém povrchu

~ oz

(napt¥iklad, ven otod&eném povrchu vrstvy 100) nakreslena primé

vodici &ara (ryska) pouZitim zv1Aste jemného znackovade, jako
je permanentni =znadkovad se zvI1AaSt Jemnou Spickou znacdky

z

Sharpie. Tato vodici &ara Jje nakreslena p¥i soudasném brani
ohledu na to, aby nedodlo k poruSeni méreného povrchu. Vodici
ryska miZe slouZit jako zaosttovaci pomicka p¥i provadéni
méfeni. Aby se usnadnilo m&feni roztede mezi vrcholky, mohou
byt jako dodate&na pomticka podél htebenovych vrcholk®t rovnés

nakresleny "linie h¥ebent", protinajici vodici rysku.
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Pramérnd vzdalenost mezi pfilehlymi vrcholky:

Ke zméreni primérné vzddlenosti mezi prilehlymi
(sousednimi) vrcholky, umisté&nymi podél vodici rysky, Jje
pouzit jednoduchy svételny mikroskop. Jako pomicka pro mé&reni
vzdalenosti od vrcholku k vrcholku mZe byt pouZito
jednoduché prlisvitné plastické pravitko s p¥islu3nou stupnici
(napfiklad s milimetrovou stupnici). Jako alternativa mtZe
byt pouzZit stereoskop, opatfeny mé&¥ici schopnosti (nap¥iklad,
verze Optimus, verze 4.2).

Vzdalenost mezi sousednimi  vrcholky de nejkratsi
vzdalenost mezi ka¥dym parem prilehlych vrcholkd, umisté&nych
podél dané rysky. JestliZe budou dané h¥ebeny kolmé k vodici
rysce, pak je wvzddlenost vrcholku k vrcholku mé¥ena podél
této wvodici rysky. Jestlise nebudou dané h#ebeny kolmé
k vodici rysce, pak je vzdalenost vrcholku k vrcholku métena
podél sméru, jenZ protini tuto rysku ve stredu mezi danymi
dvéma  sousednimi vrcholky a jeZ poskytuje nejkratdi
vzdalenost mezi t&mito dvdma sousednimi  vrcholky. Je
provedeno alespon 10 takovych mé&feni. Primé&rnad vzdalenost

mezi pfilehlymi vrcholky je prim&rem té&chto mé¥reni.

Primé€rny rozdil vysky vrcholkd a zahloubeni:

Tento primérny rozdil vy8ky (povrchu) je urden pouzZitim
svételného mikroskopu (napf. Zeiss Axioplan, Zeiss Company,
Némecko), opatfenym hloubku m&¥icim zarizenim (napt.
Microcode ITI, prodavanym firmou Boeckeler Instruments), ktery
poskytuje hodnoty tykajici se zmény ve vysce pro danou zmé&nu

v zaostfeni mikroskopu.
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Méfeni vySkového rozdilu Jsou provadéna podél stejné
¢asti vodici rysky, ze které Jjsou provadé&na m&reni
vzdalenosti mezi sousednimi vrcholky. Mikroskop je zaostren
na vrcholek podél vodici rysky a hloubku m&¥ici za?izeni Jje
vynulovano. Pak Jje mikroskopem pohnuto na pfilehlé zahloubeni
podél vodici rysky a mikroskop je opé&t zaost¥en na povrch
zahloubeni podél vodici rysky. Displej hloubku m&?iciho
zatrizeni uvadi pomérny vyskovy rozdil mezi parem
vrcholek/zahloubeni (vzdalenost H na Obr. 4). Celkov& budou
ziskdna dvé méreni vySky pro kaZdé méfeni vzdilenosti nezi
sousednimi vrcholky, odpovidajici sestupu z vrcholku do
zahloubeni a vzestupu =z daného zahloubeni k sousednimu
vrcholku. Toto m&¥eni de opakovano pro pary vrcholkt/
zahloubeni podél dané vodici rysky. Prim&rny rozdil vysky je
pak primérem té&chto m&¥eni.

Primérnd vzdalenost vrcholku k (sousednimu) vrcholku a
primérny rozdil vysky povrchu mohou byt vypolitany na zakladg
mé¥eni provedenych podél jakékoli prihodné vodici rysky za
predpokladu, Ze miZe byt identifikovéno alesponi 10 za sebou
nasledujicich part vrcholkd bez setkdni se s okrajovymi

efekty anebo jinymi abnormalitami.

Index povrchové topografie:

Index povrchové topografie je pomérem pramérné
vzdalenosti mezi sousednimi vrcholky a prémérného rozdilu
vy8ky od vrcholku do zahloubeni. V pfednostnim ztvarn&ni je
hodnota indexu povrchové topografie alespoii asi 0,15 a

pfednostn&ji asi 0,20.
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Priklad 1:

Utiraci vyrobek 20 podle predlofeného vynalezu obsahuje
prvni vrstvu 100, druhou vrstvu 200 a treti vrstvu 300.

Prvni wvrstva 100 a t¥eti wvrstva 300 kaZda obsahuji
hydrosplétanou strukturu (pavucinu) polyesterovych vlaken
s plo3nou hmotnosti asi 30 grami na metr d&tveredni. Druha
vrstva obsahuje vy3e popsanou, vyztuZovaci sitovinu zna&ky
THERMANET®, &islo R05060, majici pryskytici polypropylen/EVA,
oboustranné adhezivum a poCet wvldken asi 0,85 vlikna na
centimetr krat asi 2,27 vldkna na centimetr, pred staZenim
druhé vrstvy. Druhd vrstva 200 je umisténa mezi prvni vrstvou
100 a treti vrstvou 300 ve vySe popsaném rudnim lisu zZn.
BASIX B400. Tyto t¥i vrstvy jsou spojeny lisovanim v tomto
ru¢nim lisu p#i teplotd nastaveni asi 165,5 °C po dobu asi
30 vtetin.

Utiraci vyrobek m& zm&tené hodnoty wvzdalenosti mezi
sousednimi vrcholky a p¥isludného vyskového rozdilu povrchu
uvedeny v Tabulce I. Tabulka I rovnds uvadi pro p¥isludny
vzorek primérnou vzdalenost mezi sousednimi  vrcholky,
primérny rozdil vy3ky od vrcholku do zahloubeni, a prislusny
index  povrchové topografie pro dany vzorek. V tomto
konkrétnim p¥ipad& byl vzorek nejprve méren ve svém suchém
stavu. Pak byl dany vzorek navlh&en pomoci alespofi asi 1,5
grami tekuté smési, obsahujici alesponi 95 procent hmotnosti
vody na jeden gram suchého vzorku. Méfeni 'primé&rné
vzdalenosti mezi sousednimi vrcholky a prémé&rného rozdilu
vysky pak bylo opakovano podél téZe vodici rysky k ziskani
hodnot pro vlhky (mokry) vzorek.

Nakonec bylo wvzorku umoZnéno aby schnul na wvzduchu

alespofi 10 hodin p#i teploté alespoii 20 °C a relativni
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vlhkosti ne v&t3i neZ 70 procent tak, aby hmotnost uschlého
vzorku byla v rozpéti 5 procent poditedni hmotnosti suchého
vzorku. M&feni prim&rné vzdalenosti mezi sousednimi vrcholky
a primé&rného rozdilu vysky vrchol® a zahloubeni pak bylo

opakovano podél téZe vodici rysky k ziskani hodnot pro uschly

vzorek.
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TABULKA I
Suchy Vlihky Uschly
Cislo Vzdalenost Rozdil Vzdalenost Rozdil Vzdélenost Rozdil
pfilehlého | vrcholku vysky vrcholku vysky vrcholku vysky
paru k vrcholek/ k vrcholek/ k vrcholek/
vrcholkl | vrcholku | zahloubeni | vrcholku | zahloubeni | vrcholku | zahloubens
(rom) (mm) (mm) (ram) (mm) (mm)
1 5,0 1,0 4,0 0,8 4,0 0,9
1,6 1,2 1,3
2 12,0 1,8 12,0 1,6 12,0 1,6
2,2 1,6 1,8
3 5,5 1,7 5,0 0,9 5,0 1,2
1,3 1,1 1,3
4 10,5 1,7 11,0 1,5 10,5 1,5
1,6 1,7 1,9
5 11,0 1,5 11,0 1,4 11,5 1,9
2,2 2,3 1,7
6 4,0 1,4 4,0 1,3 3,5 1,1
0,4 0,3 0,1
7 6,0 2,0 6,0 2,0 6,0 2,0
2,3 2,0 1,9
8 7,0 1,8 6,0 1,5 6,5 1,5
2,4 2,1 2,2
9 8,0 1,6 8,0 1,1 8,0 1,1
2,0 1,9 1,8
10 6,0 2,6 6,0 1,7 6,0 1,8
2,4 2,6 2,6
Primér 7,5 mm 1,8 mm 7,3 mm 1,5 mm 7,3 mm 1,6 mm
Index 0,24 0,21 0,22
povrchové
topografie
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Pfiklad 2:

Utiraci vyrobek 20 podle predloZeného vynalezu obsahuje
prvni vrstvu 100, druhou vrstvu 200 a t¥eti vrstvu 300.

Prvni wvrstva 100 a tfeti vrstva 300 kaZda obsahuii
odstfedivé vazanou, elastickou netkanou strukturu (pavucinu,
sit) polyesterovych vlaken s plo3nou hmotnosti asi 33 gramt
na metr Ctvere¢ni a majici vlastnost, Ze se po roztaZeni do
125 % své plvodni délky navraci po odstranéni roztahovacich
sil do 109 % své délky. Druhd vrstva obsahuje vy3e popsanou
zahrnuje 0,127 mm silnou sm&s EXXON metalocenového linearniho
polyethylenu S nizkou hustotou a vytlacované folie
s kosoltvercovym mikrovzorem polyethylenu s nizkou hustotou
EXXON ¢. EMB-685. Druhd vrstva 200 je umist&na mezi prvni
vrstvou 100 a t¥eti vrstvou 300 a roztaZiteln® pripevnéna,
jak je to zde vy3e popsano.

Utiraci vyrobek ma zméfené hodnoty vzdalenosti mezi
sousednimi vrcholky a p¥isludny vySkovy rozdil vrcholkfl a
zahloubeni povrchu uvedeny v Tabulce II. Tabulka II rovnés
uvadi pro pPisludny vzorek pram@&rnou vzdalenost mezi
sousednimi vrcholky, Ffedeny primé&rny rozdil vySky a index
povrchové topografie.

V tomto konkrétnim p¥ipad® byl vzorek m&¥en ve svém

vlhkém stavu.
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TABULKA IT

(Vlhky vzorek)

Cislo Vzdalenost Rozdil
p¥ilehlého | vrcholku k vysky
paru vrcholku | vrcholek/
vrcholki (mm) zahloubeni
(mm)
1 4,2 0,7
1,0
2 3,7 1,0
0,6
3 5,8 0,4
1,2
4 3,8 1,2
1,0
5 5,3 1,1
0,5
6 3,4 0,8
1,5
7 5,3 1,0
0,0
8 4,9 0,9
1,5
9 4,9 1,0
0,9
10 4,0 1,8
1,5
Primér 4,5 mm | 0,98 mm
Index 0,22
povrchoveé
topografie
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Srovnavaci priklad:

Prostfednictvim p#ikladu byl za pouZiti vy3e popsanych
testovacich zplsobll popséan komeré&ni, détsky utiraci vyrobek,
détské utiraci ubrousky zna&ky "HUGGIES® Supreme Care". Tento
utiraci vyrobek je prodavan v baleni oznadeném pomoci patentu
US ¢. 4 741 944.

Dva wvzorky byly mé&feny na hodnoty vzdilenosti mezi
sousednimi vrcholky a na prisludny vydkovy rozdil vrcholkl a
zahloubeni a tyto udaje 9sou uvedeny nize v Tabulce III.
Tabulka TIII rovn&Z? uvadi pro tyto dva testované vzorky
primérnou vzdalenost mezi sousednimi vrcholky, dany prim&rny
rozdil vy8ky vrcholkt a =zahloubeni a prisludny index
povrchové topografie.

V tomto konkrétnim p¥ipad® Dbyly méfeny dva vzorky
détskych utiracich ubrouskf zna¢ky HUGGIES® Supreme Care ve

svém vlhkém stavu, tak jak byly zakoupeny.
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TABULKA III
Vzorek 1 Vzorek 2
VLHKY jak koupen VLHKY jak koupen
Cislo | Vzdalenost Rozdil Vzdélenost Rozdil
p¥ilehlého vrcholku vysky vrcholku vysky
péru k vrcholek/ k vrcholek/
vrcholkl vrcholku zahloubeni vrcholku zahloubeni
(mm) (ram) (mm) (run)
1 3,2 0,6 3,0 0,4
0,3 0,5
2 2,9 0,4 3,0 0,2
0,2 0,1
3 3,8 0,2 3,6 0,3
0,5 0,3
4 2,5 0,4 2,77 0,5
0,4 0,3
5 3,7 0,4 2,4 0,1
0,3 0,1
6 2,9 0,4 1,9 0;3
0,6 0,3
7 3,4 0,6 2,9 0,1
0,5 0,2
8 3,6 0,5 3,8 0,4
0,3 0,3
9 3,6 0,4 3,1 0,1
0,5 0,1
10 2,5 0,4 3,8 0,3
0,5 0,1
Primér 3,2 mm 0,4 mm 3,0 mm 0,3 mm
Index 0,13 0,1
povrchové
topografie
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Utiraci vyrobek (ubrousek), ktery m& prisludné uvedené
hodnoty povrchové topografie, primérné vzdalenosti mezi
sousednimi vrcholky a/nebo préimé&rny rozdil vysky vrcholkl a
zahloubeni, tak jak jsou narokovany a Jjak Jjsou vypocteny
z prislu$nych mé&feni provedenych v jeho suchém, vlhkém
(mokrém) anebo uschlém stavu, podél jakékoli zvolené vodici
rysky, Je povaZovdn za spadajici do ramce predloZeného

vynalezu.
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PATENTOVE NAROKY

1. Jednorazovy utiraci ubrousek /20/ s né&kolika vrstvami,
vvyznadcduijici se tim Ze zahrnuje:

- prvni vrstvu /100/ a

- druhou wvrstvu /200/, tato druhd vrstva zahrnuje
sloZeny, ridky podkladovy materidl z alespoii dvou
prekryvajicich se, sitovitych usporadani vldken /220; 240/,
ktera se protahuji mezi prisediky vlaken /260; 260A, 260B/,

kde prvni vrstva /100/ je pripojena ke druhé vrstve
/200/ ve vztahu naproti k sobé, a kde tato prvni vrstva ma
smérem ven makroskopicky trojrozmérny povrch zahrnujici
nahodila, neopakujici se usporaddni vrcholkd /105; 105A,
105B/ a zahloubeni /107; 107A, 107B/.

2. Jednorazovy utiraci ubrousek podle naroku 1, vvzna-
¢ujici se tim Ze prvni vrstva /100/ je pripojena
prerudovand k druhé vrstve /200/, a Ze &asti vlaken /220;
240/ mezi danymi prfisediky vlaken nejsou pripojeny k této

prvni vrstvé.

3. Jednorazovy utiraci ubrousek podle naroku 1, vvzna-
¢ u j ic i S e t i m, Ze vrcholky a zahloubeni prvni
vrstvy /100/ poskytuji protaZené, vyvySené mé&kké ht¥ebeny
/120/, a Ze alespoll n&které z té&chto htebend se protahuji

pres alespoifl jedno vlakno druhé vrstvy /200/.

4. Jednorazovy utiraci ubrousek podle naroku 3, vy zna -

¢ u j i c i S e t 1 m, Ze alespoll nékteré z fecCenych
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hfebend maji v&t3i délku, ne? je maximalni vzdalenost mezi

sousednimi pruseciky vlaken.

5. Jednorazovy utiraci ubrousek podle ndroku 3, vy zna -

(@4

u j i ¢ i s e t 1 m, Ze alespoll né&které z fecenvych
z htebenl se protahuji ve sm&ru odlidném od alesponl né&kterych

ostatnich h¥ebent.

6. Jednorazovy utiraci ubrousek podle naroku 3, vy zn a -
¢ u j ic 1 S e t 1 m, Ze alespoii ndkteré =z fecenych
hfebenl zahrnuji rozvé&tveni, kterad se protahuji v réznych

smérech.

7. Jednorazovy utiraci ubrousek podle naroku 1, vy zna —
Cujici se tim Ze makroskopicky trojrozm&rny povrch

mé& hodnotu indexu povrchové topografie alespofl asi 0,15.

8. Jednorazovy utiraci ubrousek podle naroku 7, Vy z na -
Cujici se tim ze makroskopicky trojrozm&rny povrch
ma primérny rozdil vysky mezi danymi vrcholky a zahloubenimi

alespon asi 0,5 mm.

9. Jednorazovy utiraci ubrousek podle naroku 8, vyzna-
Cujici se tim e makroskopicky trojrozm&rny povrch
ma primérnou vzdalenost mezi (sousednimi) vrcholky alespon

asi 2,0 mm.

10. Jednorézovy utiraci ubrousek podle naroku 1, vy zna -
Cujici se tim e dale zahrnuje treti vrstvu /300/,
kde druha vrstva /200/ je usporadana mezi prvni vrstvou /100/
a treti vrstvou /300/, kde tfeti vrstva /300/ je pripojena ke

druhé  vrstveé /200/, a kde prvni vrstva /100/ ma
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makroskopicky trojrozmérny  povrch zahrnujici nahodils,
neopakujici se usporadani wvrcholka /105; 105A, 105B/ a
zahloubeni /107; 107A, 107B/.

11. Jednorazovy utiraci ubrousek podle naroku 1, vy zn a -

X

ujici se tim Ze tento utiraci vyrobek m& délku a
S8ifku, a Ze prvni mnoZstvi vldken /220/ druhé vrstvy /200/ je
v podstaté rovnob&Zné s délkou vyrobku, a Ze druhé mno¥stvi
vliaken /240/ je v podstat& rovnob&iné s Sitkou tohoto

vyrobku.

12. Jednorazovy utiraci ubrousek podle naroku 1, vy zn a -

(@4

ujici se t im Ze tento utiraci vyrobek ma délku a

(9214

i¥ku, a Ze prvni mnoZstvi vlaken jednoho ze sitovitych
usporadani vlaken sloZeného, sitového podkladového materidlu
druhé vrstvy /200/ je, se zFetelem k délce tohoto vyrobku,

zeSikmeno v Ghlu mezi asi 30 stupni a asi 60 stupni.

13. Jednorazovy utiraci ubrousek podle naroku 10, vy z n a-
¢ u j i c¢c i S e t 1 m, Ze tento jednordzovy utiraci

ubrousek zahrnuje predem zvlhceny utiraci ubrousek.

14. Jednorazovy utiraci ubrousek, vy znaduijici se

t 1 m, Ze zahrnuje:

(a) elasticky sitovy material, a

(b) alespor jednu elastickou netkanou strukturu, p¥ripojenou
k FeCenému elastickému sitovému materialu v alespont dvou
oblastech, elastickd& netkana struktura je mezi témito

dvéma oblastmi nabrana.

15. Jednorazovy utiraci ubrousek podle naroku 14, v y z n a-

Cujici se tim Ze reCeny elasticky sitovy material
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zahrnuje polymerni materidl zvoleny ze skupiny, jeZ obsahuje
polyolefiny jako Jje polyethylen nebo polypropylen,
polyolefinové elastomery, polyestery, polyesterové
elastomery, poly(butylentereftalat), polyethylentereftalat,
ethylenvinylacetat &i nylon, a jejich smési a sm&sné

polymery.

16. Jednorézovy utiraci ubrousek podle naroku 14, vy z n a-
Cujici se tim ze feCeny netkany materidl obsahuje

vzduchem spojovany netkany materidl.

17. Jednorazovy utiraci ubrousek podle naroku 14, vy z n a-

> ~

Cujici se tim, 2ze eceny elasticky netkany material

(?)

18. Jednorazovy utiraci ubrousek podle naroku 14, vy z n a-
Cujici se timnm, Ze TteCeny elasticky netkany materiil
dédle zahrnuje smé&rem ven makroskopicky trojrozm&rny povrch,
majici nahodild, neopakujici se usporadani  vrcholkli a
zahloubeni, kde tento makroskopicky trojrozm&rny povrch ma

hodnotu indexu povrchové topografie alesponl asi 0,15.

19. Jednorézovy utiraci ubrousek podle naroku 18, vy z n a-
Cujici se tim Ze reCeny makroskopicky trojrozmérny
povrch m& hodnotu indexu povrchové topografie alesponl asi
0,20.

20. Jednorazovy utiraci ubrousek podle naroku 18, vy z n a-
Cujici se tim Ze feCeny makroskopicky trojrozmérny
povrch ma primérny rozdil vydky mezi danymi vrcholky a

zahloubenimi alespoft asi 0,5 mm.
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21l. Jednorazovy utiraci ubrousek podle naroku 18, vy zn a-
Cujici se tim 2e reCeny makroskopicky trojrozmérny
povrch m& primérnou vzdalenost mezi (sousednimi) vrcholky

alesponl asi 2,0 mm.

22. Jednorizovy utiraci ubrousek, v vznacujici se
t i m, Ze zahrnuje:

(a) elasticky sitovy materidal,

(b) alespofi jednu netkanou strukturu, pripojenou k Ffedenému
elastickému sitovému materidlu v alespoii dvou oblastech, tato
elastickd netkand struktura je mezi témito dvémi oblastmi
nabrana, a

(c) v némZ redend netkand struktura dile zahrnuje smérem ven
makroskopicky trojrozmérny povzrch, majici nahodila,
neopakujici se uspofadani vrcholk a zahloubeni, kde tento
makroskopicky trojrozm&rny povrch méd hodnotu indexu povrchové

topografie alesponi asi 0,15.

23. Jednorazovy utiraci ubrousek podle naroku 22, vy z n a-
¢Cujici se tim, %e Yeeny makroskopicky trojrozm&rny
povrch ma hodnotu indexu povrchové topografie alespon asi
0,20.

24. Jednordzovy utiraci ubrousek podle naroku 22, Vv y z n a-
Cujici se tim Ze Pedeny makroskopicky trojrozmérny
povrch ma primérny rozdil vy3ky mezi vrcholky a zahloubenimi

alespoitl asi 0,5 mm.

25. Jednorazovy utiraci ubrousek, podle naroku 22, v Yy z n a-
Cujilici se tim Ze teeny makroskopicky trojrozmérny
povrch ma primérnou vzdalenost mezi (sousednimi) vrcholky

alespoil asi 2,0 mm.
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