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(57) Resumo: METODO DE OBTENGAO DE EMBALAGEM COM
ACABAMENTO SUPERFICIAL APERFEICOADO E EMBALAGEM
COM ACABAMENTO SUPERFICIAL APERFEICOADO. O presente
resumo refere-se a uma patente de invengéo para método de obtengéao
de embalagem com acabamento superficial aperfeicoado e
embalagem com acabamento superficial aperfeicoado; dita
embalagem constituida: por recipiente (1) tipo pote ou copo ou outros;
e por tampa (10) e o método compreendendo, substancialmente a
obtengéo de lamninado de plastico rigido ou semi-rigido com aspecto
superficial metalizado ou espelhado usado adequadamente para
termoformar a embalagem.
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“METODO DE OBTENCAO DE EMBALAGEM COM ACABAMENTO
SUPERFICIAL APERFEICOADO E EMBALAGEM COM ACABA-
MENTO SUPERFICIAL APERFEICOADO”

O presente relatorio descritivo refere-se a uma pa-
tente de inveng#o para método de obtengdo de embalagem com acabamento
superficial aperfeicoado e embalagem com acabamento superficial aperfei-
coado, pertencentes ao campo das embalagens de plastico e que foram de-
senvolvidos para proporcionar um methor visual final para embalagem em
relagfio as suas similares.

J4 sfo conhecidas embalagens plasticas rigidas ou
semi-rigidas compreendidas, essencialmente: por recipiente de tipo pote ou
copo ou similares, que recebe o produto; e por tampa, que fecha a boca do
recipiente. Essas embalagens podem ter diversos acabamentos superficiais,
dentre os quais acabamento prateado. O acabamento prateado normalmente
é obtido através de processo de impressdio com tinta prateada ou mistura de
pigmento prateado, em forma de masterbatch, no polimero. Ocorre que esse
acabamento néo ¢ de todo satisfatério, devido, principalmente, proporcionar
um visual final relativamente opaco.

Assim, o objetivo da presente patente de invengéo,
¢ prover um método e embalagem, que superem o problema acima.

OQutro objetivo é prover um metodo e embalagem
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que além de superar o problema néo sejam por isso de realizagdo ou fabrica-
¢io com niveis de complexidade que os tornem desinteressantes em face dos
usuais.

Outro objetivo é prover um método e embalagem
de custo adequado relativamente aos usuais.

Tendo em vista, portanto, o problema acima referi-
do e no proposito de supera-lo e visando atender aos objetivos relacionados,
foram desenvolvidos método de obtenc¢io de embalagem com acabamento
superficial aperfeicoado e embalagem com acabamento superficial aperfei-
¢coado objetos da presente patente de invengéo, dito método compreendido
substancialmente por metalizacdo ou éspelha(;ﬁo feita oportunamente no ma-
terial a partir do qual a embalagem ¢€ obtida e esta, ao final da fabricacéo,
tendo acabamento superficial metalizado ou espelhado obtido pelo método.

A embalagem obtida pelo presente método fica
com acabamento superficial metalizado ou espelhado de alto brilho, o qual a
distingue das embalagens prateadas usuais cujo prateado € feito por impres-
sd0.

Outra vantagem do presente método e embalagem
€ que a metalizagdo pode ser feita com cores (dourado, vermelho metalico,
verde metdlico, azul metalico, etc,) o que real¢a a embalagem dentre as usu-

ais, destacando o produto embalado. O efeito espelhado pode também ser
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combinado com imagens holograficas.

Uma vantagem particular da presente embalagem
em relag#o as suas similares usuais € poder prover impressfes internamente,
entre as camadas de plastico, o que realga sobremaneira o seu visual final.

Apesar das grandes vantagens obtidas com o pre-
sente método e embalagem, as suas realiza¢Ses séo relativamente simples e
de custo adequado, ndo os tormando assim desinteressante em face das solu-
¢des usuais.

Os desenhos anexos referem-se ao método de ob-
tencdo de embalagem com acabamento superficial aperfeicoado e embala-
gem com acabamento superficial aperfeigoado, objetos da presente patente,
nos quais:

a fig. 1 mostra um esquema geral do método; e

as figs. 2 e 3 mostram, a titulo ilustrativo e néo res-
tritivo, duas possibilidades de realizagdo da embalagem obtida com o méto-
do,

De conformidade com o quanto ilustram as figuras
acima relacionadas, o método de obtengdo de embalagem com acabamento
superficial aperfeigoado, objeto da presente patente, destina-se a obtengdo e
previsdo de acabamento superficial metalizado ou espelhado de embalagens

plasticas rigidas ou semi-rigidas de tipo formadas, essencialmente: por reci-
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piente 1, de tipo pote ou copo, ou similares, que contém o produto; ¢ por
tampa 10, que fecha o recipiente.

Referido método € compreendido, essencialmente,
pela previsdo de bobina de filme plastico flexivel, matéria-prima para meta-

lizagdo ou espelhagdo; chapa de plastico rigido ou semi-rigido e pelas etapas

de:

1)- Desbobinar o filme plastico flexivel;

2)- Metalizar o filme plastico flexivel,

3)- Desbobinar a chapa de plastico rigido ou semi-
rigido;

4)- Laminar ou termolaminar o filme plastico fle-
xivel metalizado na superficie da chapa de plastico rigido ou semi-rigido
que ird constituir a face externa da embalagem, obtendo um laminado de
plastico com aspecto superficial metalizado ou espelhado; e

5)- Submeter o laminado de plastico com aspecto
superficial metalizado ou espelhado a processo de termoformagem para' ter-
moformar os componentes da embalagem, recipiente e/ou tampa.

Opcionalmente, antes da etapa 4 de laminagéo ou
termolaminag#o, o processo pode prever etapa 7 de impressdo interna, ou
seja, impressdo de rétulos e/ou decoragéo e/ou outros, incluindo a possibili-

dade de aplicag#o de efeito holografico sobre a superficie do filme flexivel
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(1) que ira receber a metaliza¢fio e depois laminag¢fo ou termolaminag¢do so-
bre a chapa de plastico rigido ou semi-rigido.

Opcionalmente, pode ser prevista etapa 7° de im-
presséo externa, ou seja, os rotulos e/ou decoragéo e/ou outros séo Impressos
no laminado de plastico com aspecto superficial metalizado ou espelhado,
antes da etapa de termoformagdo. A etapa de impressédo externa 7’ pode ser
feita ainda sobre superficies da embalagem ja termoformada.

Uma embalagem de plastico rigido ou semi-rigido
obtida com o método acima descrito é formada, portanto (fig. 2): por recipi-
ente de tipo pote ou copo ou outros 1 e por tampa 10 constituidos de lami-
nado de plastico com aspecto superficial metalizado ou espelhado termo-
formado, conferindo assim ao recipiente 1 e tampa 10 acabamento superfici-
al externo metalizado ou espelhado de alto brilho, diferentemente das emba-
lagens prateadas com prateado obtido por impresséio ou masterbatch, que
apresentam aspecto relativamente opaco.

Opcionalmente, a embalagem 1-10 pode ter im-
press@es internas 20 constitutivas de rotulo(s) e/ou decoragéo e/ou outros,
incluindo a possibilidade de efeito holografico, ditas impress&es incorpora-
das entre as camadas do laminado de plastico com aspecto superficial meta-
lizado ou espelhado.

Opcionalmente, a embalagem 1-10 pode ter im-
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possibilidade de efeito holografico, realizadas nas superficies externas da
embalagem ja termoformada.

Dentro da construgfo basica, acima descrita, o me-
todo e embalagem, objetos do presente patente, podem apresentar modifica-
¢Oes relativas a materiais, dimensdGes, detalhes construtivos e/ou de configu-
ragdo funcional e/ou ornamental e/ou variagfes nas etapas processuais e/ou
na seqiiéncia das mesmas, sem que fuja do éinbito da protegdo solicitada.

Dentro disso, como ja foi dito, a embalagem pode
ser de tipo pote (fig. 2) ou copo (fig. 3) ou tampa 10 e destinar-se a embalar
produtos diversos, tais como: alimenticios, bebidas e outros.

Embora o esquema do método, ilustrado, na figura
1, dé a idéia de tratar-se de um método continuo, nada impede que os pro-
cessamentos sobre o filme plastico flexivel, chapa de pléstico rigido ou se-
mi-rigido sejam, no que couber, descontinuos ou apresentarem outros arran-
10S.

Ressalta-se também que a chapa rigida ou semi-
rigida pode ser de qualquer cor e ter qualquer transparéncia, portanto, pode

ser branca, preta, colorida, transparente, opaca ou translicida.



10

15

—
s
LS

Retvindicagdes
1)- “METODO DE OBTENCAO DE EMBALAGEM COM ACABA-
MENTO SUPERFICIAL APERFEICOADO?”, caracterizado pela previsdo
de bobina de filme plastico flexivel, matéria-prima para metalizagdo ou es-
pelhagdo; chapa de plastico rigido ou semi-rigido e pelas etapas de:

1)- Desbobinar o filme plastico flexivel,

2)- Metalizar o filme pléstico flexivel;

3)- Desbobinar a chapa de plastico rigido ou semi-
rigido;

4)- Laminar ou termolaminar o filme plastico fle-
xivel metalizado na superficie da chapa de plastico rigido ou semi-rigido
que ira constituir a superficie externa da embalagem, obtendo um laminado
de plastico com aspecto superficial metalizado ou espelhado; e

5)- Submeter o laminado de plastico com aspecto
superficial metalizado ou espelhado a processo de termoformagem para ter-
moformar os componentes da embalagem, recipiente e/ou tampa.

2)- “METODO DE OBTENCAO DE EMBALAGEM. COM ACABA-
MENTO SUPERFICIAL APERFEICOADO”, conforme reivindicado em 1
caracterizado, por prever antes da etapa 4) de laminagfio, uma etapa 7) de
impresséo interna de rotulos e/ou decoragio e/ou outros, incluindo a possibi-

lidade de efeito holografico, feita sobre o filme flexivel que ird receber a
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metalizacfo, e prever etapa 4) de laminagédo feita sobre referida superficie
impressa metalizada com a superficie da chapa de plastico rigido ou semi-
rigido.

3)- “METODO DE OBTENCAO DE EMBALAGEM COM ACABA-
MENTO SUPERFICIAL APERFEICOADO”, conforme reivindicado em 1
caracterizado: por etapa 7)’ de impressfo externa de rotulos e/ou decoragdo
e/ou outros, incluindo a possibilidade de efeito holografico no laminado de
plastico com aspecto superficial metalizado ou espelhado, antes da etapa de
termoformagéo ou etapa de impressdo externa 7)* sobre superficies da emba-
lagem ja termoformada.

4)- “METODO DE OBTENGCAO DE EMBALAGEM COM ACABA-
MENTO SUPERFICIAL APERFEICOADO”, conforme reivindicado em 1
caracterizado pela chapa rigida ou semi-rigida pode ser de qualquer cor e
ter qualquer transparéncia: branca, preta, colorida, transparente, opaca ou
translucida.

5)- “EMBALAGEM COM ACABAMENTO SUPERFICIAL APERFEI-
COADO”, obtida com o método das reivindica¢Ses anteriores e compreen-
dida: por recipiente de tipo pote ou copo ou outros (1) e por tampa (10) de
laminado de plastico rigido ou semi-rigido, termoformado, caracterizada
por dito laminado de pléstico rigido ou semi-rigido ser metalizado ou espe-

lhado, conferindo acabamento superficial externo metalizado ou espelhado
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de alto brilho para o recipiente (1) e/ou tampa (10) da embalagem.

6)- “EMBALAGEM COM ACABAMENTO SUPERFICIAL APERFEI-
COADO?”, conforme reivindicado em 5, caracterizada por ter impressGes
mternas (20) de rétulo(s) e/ou decoragéo e/ou outros, incluindo a possibili-
dade de efeito holografico entre as camadas do laminado de plastico com
aspecto superficial metalizado ou espelhado que compde recipiente (1) e/ou
tampa (10), caso em que o filme plastico flexivel metalizado, que compse o
laminado, tem indice de transparén'cia. adequado para visualizagdo da im-
presséo.

7)- “EMBALAGEM COM ACABAMENTO SUPERFICIAL APERFEI-
GOADO”, conforme reivindicado em 5, caracterizada por poder ter im-
pressOes externas (20)° de rotulo(s) e/ou decoragfio e/ou outros.

8)- “EMBALAGEM COM ACABAMENTO SUPERFICIAL APERFEI-
GOADO”, conforme reivindicado em 5 ou 6 ou 7, caracterizada pelo corpo
da embalagem e/ou da tampa poder ter qualquer cor e ter qualquer transpa-

réncia: branca, preta, colorida, transparente, opaca ou transhicida.
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Resumo
“METODO DE OBTENCAO DE EMBALAGEM COM ACABAMENTO
SUPERFICIAL APERFEICOADO E EMBALAGEM COM ACABA-
MENTO SUPERFICIAL APERFEICOADO”

O presente resumo refere-se a uma patente de in-
vengdo para método de obtengdo de embalageni com acabamento superfici-
al aperfeicoado e embalagem com acabamento superﬁcial aperfei¢oado;
dita embalagem constituida: por recipiente (1) tipo pote ou copo ou 0utr0§;
e por tampa (10) e o método compreendendo, substanda]mente aobten(;ﬁo
de laminado de plastico rigido ou semi-rigido com asiaecto sup(;rﬁcial me-

talizado ou espelhado usado adequadamente para termoformar a embala-

gem.
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