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(57) 摘要

神插柚式組合件及其制作和組合方法 咳組合件包括角形枸件 ( 1) 咳枸件上役有用
插入迂按扣的透槽 ( 1 1 ) ; 角型或槽型的迂接扣 ( 3 4) , 其大小相同于角形枸件的透槽 ( 11)

在迢按扣上投有透槽 (31, 4 1) ; 角型的固定扣 (5) , 咳固定扣一面力樑形面 (51 ) 咳樑形
面用于穿址迢接川的透柚。 核細合方法用于將一介角形帕件勻另一十角形帕件迂接起未 其步
驟如下 村准一介角形枸川 勻另一介角形枸川 的透槽 然后在迭些透槽中拓入所迷注接扣 在
淫接扣的透槽中再插入所迷岡定扣。



插糟式組合件及其制作和鉀合方法

技木領域

本岌明涉及用于家居或工並上的大小工程的承托架，主要是指一神插槽式組合件及

其制作和組合方法。

背景技木

在日常生活中，元治家居或工並上的大小工程，角秩迭神材料都鋒常使用，角跌之

同的接合多采取焊接或用螺帽固定。通常在承托重物吋用焊接方法，較鞋的用螺帽，元

恰用那神方法都在施工吋遇到困雅，如在戶外焊接，有很多荼件限制，用螺帽定位則容

易返松和銹倣，兩神方法在施工迂程都影晌工件的准碗度，往往儡萬原定尺寸很近。迂

往角跌在承受重力肘多以較厚的材料焊接做支撐，迭神施工方式成本高效益低。用市面

常用的方能角跌所承受重力有限，尺寸和角度都雅准碗，螺帽的組裝亦費肘費力。

岌明內容

本友明的目的是提供一神插槽式狙合件及其制作和坦合方法，將帶有透槽的角翎重

疊一起作接合，再通迂連接扣和固定扣狙裝在一起，成力不同形狀和功能的承托架，本

友明克服了現有承托架制作迂釋存在的何題。

宴現本岌明的組合件的技木方案是 迭神組合件包括

一角形枸件，咳枸件上投有用于插入達接扣的透槽

一達接扣，咳遵接扣形狀包括角型和槽型，其大小相同于角形枸件的透槽，在達接

扣上投有透槽

一固定扣，核固定扣包括角型，其一面力樑形，咳樑形面用于插入達接扣的透槽

硝伙木



其中，所迷角形枸件占席形枸件之同達接吋，角形枸件勻角形枸件的透槽肘匝，然

后插入所迷達接扣，在遵接扣上再插入所迷固定扣。

核技木方案汪包括

所迷角形枸件的直角兩介面上分別沒有直向和橫向的透槽。

所迷角形枸件占角形枸件之阿通迂角形連接件連接，核連接件的直魚兩介面上分別

投有三荼相互交叉的透槽。

所迷魚形枸件包括角跌。

突現本岌明的狙合件的制作和銅合方法是 迭神方法包括下列步驟

制作角跌枸件，在角秩的一介面上加工出多介均布的橫向透槽，在其另一介面上加

出多介均布的扒向透槽

制作角跌和槽翎的達接扣，在連接扣上加工出勻角跌枸件上的透槽大小相同的透

槽曰．，

制作角跌固定扣，其一介面力喫形

制作角跌達接件，其兩介面上分別加工出多介均布的三餐相互交叉的透槽

組裝 把角跌枸件勻角秩枸件的端部疊加在一起，使透糟肘匝，然后將帶有透槽的

角跌遵接扣或槽鋼達接扣插迂疊加的角跌枸件的透糟，使角秩或槽卯上的透槽露在角秩

枸件的外面，然后再榴角跌圃定扣的樑形面插迸透槽，迭吋角秩枸件就被組裝在一起了，

角秩遵接件可以作力角秩枸件的延校件組裝在角秩枸件勻角跌枸件之同。

拆卸 先退出角跌固定扣，再拆下角跌遵接扣或槽翎遵接扣，即可。

本岌明具有的有益效果 本友明可在居架、支架的工程中，省即很多施工肘的不便，

元須用焊接、螺帽等工序，都可稔固而准碗地組裝尾架、支架等。 因減少施工的肘間，

和可用較鞋便的材料，市省很多人力物力。而且生芹迭套魚跌和扣件成本不高，大量生

芹作建筑材料定受使用者砍迎。



本岌明在建筑、物流、家居等大小工程中，都可迭到低成本高效益的作用。

團 1 是本岌明的組件魚跌枸件示意團。

團 2 是本炭明的坦件角跌連接件示意團。

圈 3 是本友明的坦件角秩 形 遵接扣示意圍。

團 4 是本炭明的組件槽例 形 達接扣示意團。

團 5 是本岌明的組件角跌固定扣示意團。

團 6一團 7 是本炭明的角跌枸件組裝示意團。

團 8 是本岌明的組裝人字架示意團。

團 9 是本岌明的坦裝方框架示意圍。

團中 1 角跌枸件、11 枸件透槽、2 角秩達接件、2 1 達接件透槽、3 帛秩達接扣、

3 達接扣透槽、4 槽鋼達接扣、4 1遵接扣透槽、 角跌固定扣，5 1喫形面。

具休寞施方式

下面錯合附圍肘本岌明作逆一步塊明

如團所示，本組合件包括

1．透槽 1 1 槽坑 ，將兩荼槽坑重疊一起作接合。 團 6、7

2．槽坑的排列，直橫兩面排列，其中一列侃出材料的厚度。 團 1

3， 遵接扣 2、 ，相同于遵接透槽 21 槽坑 大小的 角翎 形或 U 槽鋼 形

有槽坑扣。 圈 3、4

4．固定扣 ，樑形插扣，扣上有微微凸起的槽作倒扣效果 。 團

．接駁角，藏于角跌內占其槽坑的排列相同。 團 幻

6．接駁角的多角度槽，除橫直坑 透槽 外，逐有不同角度槽 圍 2



．槽坑 透糟 1 1 角跌，直橫兩面排列的角跌。 團 1

紅 交胡互扣，重疊組裝吋的准碗接合。 團 6、7

原理

一神新穎的裝組方法，打破估統的用焊接或螺帽、柳打等要用工具才可完成的施工

程序。元須工具，方便，易裝、稔固、准碗、可組合，是突破支架裝嵌的新技木。在相

連的金厲板弋方槽上，汁算丙件材料的厚度后，用合造的有槽達接扣套入，連接扣套入

后露出的槽剛好配合樑形的固定扣，固定扣的特定位置剛好套入連接扣的槽內。因力達

接扣填朴了槽坑的空同，加上懊形囿定扣的迫紫，所以可承受很大的重力，情況就如原

本的材料一梓可承受相同的重力。另外，用交綵的裝狙方法，使角秩炭揮最高的效能。

在角跌上沖一集仗方槽，再用相同槽坑大小的達接扣插入，連接扣上亦有槽坑，用

懊形插扣固定 。迭介方法可減少施工的肘同，加上接較角秩上的不同角度槽坑，使用肘

更天活方便，保征角度和尺寸准碗元棵。

接駁角跌上的不同角度槽坑需要精准的汁算，才可做到既稔固又美祝效果，使用吋

衰活方便，保征角度和尺寸准碗元棵。

寞施例 1，几團 制作梯形架 。

突施例 2，凡團 9 制作方形框架 。



杖 ．利 要 求

1、一神插槽式狙合件，其特征是包括

一角形枸件，核枸件上投有用于插入達接扣的透槽

一達接扣，咳連接扣形狀包括角型和槽型，其大小相同于角形枸件的透槽，在達接

扣上投有透槽

一固定扣，核固定扣包括角型，其一面力樑形，咳樑形面用于插入達接扣的透槽

其中，所述角形枸件勻角形枸件之間遵接肘，角形枸件勻角形枸件的透槽肘匝，然

后插入所迷遵接扣，在達接扣上再插入所述固定扣。

2、如杖利要求 1 所迷的插槽式坦合件，其特征是所迷角形枸件的直角兩介面上分

別沒有直向和橫同的透槽。

3、如杖利要求 1 所迷的插槽式坦合件，其特征是所述角形枸件冉角形枸件之同通

迂角形達接件連接，核遵接件的直角兩介面上分別投有三荼相互交叉的透槽。

4、如杖利要求 1所迷的插槽式組合件，其特征是所迷角形枸件包括角秩。

5、宴現叔利要求 1 的插槽式組合件的制作和組合方法，其特征是所迷方法包括下

列步驟

a， 制作角秩枸件，在角跌的一介面上加工出多介均布的橫向透槽，在其另一介面

上加工出多介均布的執向透槽

b．制作角跌和槽翎的連接扣，在連接扣上加工出丐角秩枸件上的透糟大小相同的

透槽

C．制作角跌固定扣，其一介面力樑形

d．制作角秩連接件，其兩介面上分別加工出多介均布的三荼相互交叉的透槽

e．組裝 把魚秩枸件勻角秩枸件的端部疊加在一起，使透槽肘匝，然后將帶有透



槽的魚跌達接扣或槽鋼達接扣插迂疊加的角跌枸件的透槽，使角跌或槽翎上的透槽露在

角秩枸件的外面，然后再將角跌固定扣的喫形面插迸透槽，迭吋角秩枸件就被坦裝在一

起了，角跌連接件可以作力角跌枸件的延仗件狙裝在角跌枸件勻角跌枸件之同。

拆卸 先退出角秩固定扣，再拆下魚跌遵接扣或糟鋼達接扣，即可。
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