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Descrigac referente ac modelo de uti-
lidade de McNeil-PPC, Inc., norte-
-americana, industrial e comercial,
estabelecida em Van Liew Avenue, Mill-
towa, New Jersey 08850 NJ, Estados
Unidos da América, (inventores: Dr.
Rolf Altdorf, Alex Friese, Georg,
Weihranch, residentes na Alemanha
Ocidental e Ted Foley, Raymond Hull

e Gerd Rex, residente nos E.U.A.),
para "APLICADOR DE TAMPOES CATAMENTAIS

DESCRICZAO

O presente modelo de utilidade refere-

-se a aplicadores de tampdes e, mais particularmente, a aplica

dores aperfeigoados de tampdes compactéiveis.

No passado, aplicavam-se tamples ca-
tameniais que eram utilizados com ou sem aplicadores. Por e-

xemplo, os tampOes digitais s80 inseridos manualmente na cavi

dade vaginal. Tém sido, contudo, utilizados aplicadores para
facilitar a insergdo de tampdo e para conforto e discrigsgo.
Geralmente, os aplicadores de tampdes sao constituidos por
dois tubos separados e concéntricos de pléstico ou de cartao
com uma relagdo telescldpica um em relag8o ao outro. O tubo
que possui o maior didmetro & designado como tubo exterior,
que geralmente retem o tampdo, ou o elemento absorvente. 0 tu
bo que possul o didmetro mais pequeno é o "tubo interior" e &
habitualmente posicionado dentro do tubo exterior por detrés
do tampdo. O tubo interior faz salr o tampso do aplicador du-
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rante a utilizaggo.

Os aplicadores de tampoes tém sido
produzidos com tubos interiores e exteriores separados em duas
pegcas, de forma a que os tampoes necessitam de uma montagem
quando uma senhora utiliza o tampao. Embora as embalagens se-
jam mais pequenas antes da utilizagao, essas embalagens tém a
desvantagem de necessitarem a sua montagem pela utilizadora.

Algumas concepgaes de aplicadores de
tampoes compactaveis utilizam um tampgo constituido por um ma
terial absorvente de alta densidade que possui uma forma de
abobada do tipo cogumelo na sua extremidade e que é inserida
em primeiro lugar no corpo. A superficie interior do tubo ex-
terior do tampgo contem pequenos bicos que se prolongam para
o interior e que prendem o tampao em posigao enquanto o tubo
interior é estendido. Esta construgao apresenta varias desvan
tagens. Os tampoes de alta densidade sao duros e desconforta-
veis na sua utilizacao. Alem disso, eles nao absorvem fluidos
tao rapidamente como os materiais de baixa densidade. Alem
disso, um tampao com a forma de um cogumelo nao pode ser subs
tituido no aplicador de tampoes no caso de uma ma utilizagao
da utilizadora.

Assim, e necessario um aplicador de
tampoes que seja facil de utilizar, discreto, confortavel e
suficientemente flexivel para permitir a expansao de baixa
densidade dentro dele.

E conhecido um aplicador de tampoes
de concepgao compactavel no Modelo de Utilidade Alemao N°©
7.442.182, em que o elemento de retencao consiste numa lingua
puxada para fora do corpo do tubo exterior, lingua que é to-
talmente feita de plastico integralmente com o tubo exterior
e que e levada para a posigao dobrada pretendida por um trata
mento térmico adequado.

A Patente U.S. No. 4.286.595 descre-
ve um aplicador de tampoes em que se liga uma projecgao a pa-
rede interna do tubo exterior. Esta projecggo prende-se por
baixo dos bordos longitudinais de uma fenda longitudinal no

tubo exterior do aplicador. A fenda longitudinal estende-se
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até uma certa disténcia entre a extremidade frontal e poste-
rior do tubo interior, de forma a gue o tubo interior seja

mantido fixo pela projecgdo. A extremidade frontal da projec-
gdo repousa contra a extremidade posterior de tampao, de for-

ma a que o tubo interior pode ser retirado do tubo exterior

de modo a transferir o tampdo para o tubo exterior. |
0 objectivo deste modelo de utilidade é

aperfeigoar um aplicador de tampdes do tipo genérico conhecido

mencionado no fnicio de forma a gue a transferéncia do tampao
para fora do tubo interior para o tubo exterior seja assegura-—
da quando se utiliza o aplicador de tampbes, e ao mesmo tempo
um fabrico simples e portanto econémico do aplicador de tampié,
o que permite uma produgio em massa do aplicador de tampodes. i
Por ajustamento experiente da forma do elé
mento de retengio e da fenda longitudinal no tubo interno do
produto deste modelo de utilidade, constata-se que O elemento .
de retengdo & mecanicamente retido de forma a que a sua posi-
¢d3o de contacto na extremidade do tampao seja exactamente defi
nida e possa ser mantida permanentemente. Isto assegura que,eﬂ
bora o elemento de retengao possa salr quando o tubo interno
é carregado com um tampao, ele regressa em seguida de forma
segura para a sua posigao de contacto na extremidade do tam-
pac, € assegura-se assim sempre uma transferéncia segura 4o
tampao do tubo interno para O tubo externo, atrav€s da posi-
¢80 encaixada mecanicamente segura do elemento de retengdo.
A concepgdo simples dos componentes do aplicador de tampdes,
e a possibilidade da sua montagem f4cil e répida assegura uma

produgdo em massa econémica do aplicador de tampdes. a&
0 mecanismo de fixag8o do aplicador de‘tg_

pdes deste modelo de utilidade consiste preferivelmente de p
tes que se sobrepdem mutuamente do elemento de retengao e pelo
menos um dos dois tubos, sobrepondo-se as partes uma sobre a o
tra na posigao nao bloqueada e prendendo-se uma sobre a outra
na posigdo bloqueada. Além disso, a invenggo permite um refor-
go opcional do elemento de retencdo em relagdo & espessura da
parede do tubo exterior, de forma a que O préprio elemento de

retengdo apresente uma resisténcia elevada & dobragem e empe-

=
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: no que se estende entre uma fixagao posterior, toroidal e a

no.

De acordo com uma realizagdao do modelo de!
utilidade, o elemento de retengdo pode ser bloqueado com o tu-I
bo interno, consistindo a parte bloqueante do elemento de retef

¢do numa placa de retengdo que é dimensionada com uma largura
maior do que a fenda longitudinal no tubo interno. Neste caso,

a placa de retencfo é ligada & parte posterior do tubo exter-
no de modo a poder ser dobrada. A parte posterior do tubo
externo & mantida expedientemente rigida por um rebordo exter-‘

i

extremidade posterior da abertura total do tubo externo. O

elemento de retencdo & com vantagem formando como uma conti-
nuagdo do rebordo do reforgo.

Podem dimensionar-se dois segmentos lon- |
gitudinais na parte posterior da fenda longitudinal no tubo
interno de forma mais estreita do que a haste do elemento
de retengao, repousando o segmento longitudinal entre os dois
segmentos longitudinais que possuem uma largura normal e rece-
bem a haste do elemento de retengdo no tubo externo na posi-
¢80 de introduzido do tubo interno.

Faixas de expansao podem sobressair para
o interior dos bordos longitudinais paralelos da parte poste-
rior da fenda longitudinal e reforgam a expansao da placa de
retengéo do elemento de retengdo para o interior do tubo in-
terno. |

A fenda longitudinal no tubo interno es-

tende-se para um lébio flexivel na extremidade da frente do
tubo interno, sendo este 14bio dimensionado de forma mais lar-

ga do que a abertura total para o elemento de retengao no tu-
ba externo em comparagao com outros 14bios que se estendem

com um afastamento regular sobre a periferia da extremidade
da frente do tubo interno.

Numa segunda realizagdo do modelo de uti-
lidade, o elemento de retengdo estende-se no estado nao bloque
do desde uma pinga toroidal, que forma ©O eixo de dobragem do
elemento de retengso, na extremidade posterior do tubo externo
livremente para a frente e para fora de uma abertura total no

| Lo
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tubo externo paraxialmente a ultima e que tem na sua regigo
de base uma placa de retengao como parte bloqueante que inter
actua com as partes de rebordo de uma abertura total pelo me-
nos no tubo externo como sendo a outra parte bloqueante. Nes-
te caso a placa de retengao do elemento de retengao pode ser
vantajosamente dimensionada de forma mais comprida, mas mais
estreita, do que um corte alargado associado da abertura total
no tubo externo. As ombreiras da placa de retencao e o compri
mento relativamente mais pequeno do corte e o tubo externo so
brepoem-se sobre os outros no estado nao bloqueado; no estado
bloqueado as ombreiras da placa de retencao fixam-se por bai-
xo das ombreiras do tubo externo com efeito bloqueante. As fa
ces das ombreiras voltadas uma para a outra sao expedientemen
te concebidas para serem inclinadas. Uma lingua de retencgao
estende-se para a frente a partir da placa de retengac, e es-
tende-se para o interior do tubo interno atraves da sua fenda
longitudinal.

No caso em que seja desejavel fixar
o tubo interno de forma essencialmente nao deslocavel em rela
cao ao tubo externo antes do tampao ser inserido no aplicador
de tampoes, o segmento longitudinal, que se estende para a
frente a partir do corte para a placa de retenggo, da fenda
longitudinal no tubo interno pode ser dimensionado da forma
mais estreita do que a lingua de retencao do elemento de re-
tengao do tubo exterior, de modo a que o tubo interior seja
mantido fixo com a friccao da lingua de retengao do tubo ex-
terno. Noutras circunstdncias pode ser também desejavel di-
mensionar a fenda longitudinal do tubo interno de forma mais
larga do que a placa de retengao do elemento de retencao ao
longo do seu comprimento total.

E geralmente aconselhavel proporcio-
nar, de modo por si conhecido, um aplicador de tamp5es, que
quer na extremidade da frente do tubo interno quer no tubo ex
terior, possui labios que sao dirigidos para o eixo central
longitudinal dos tubos e que sao arqueados para fora. Neste
caso, uma medida muito vantajosa consiste em proporcionar la-

bios do tubo interno com labios frontais que, na posigao em
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que o tubo interno & forgado a entrar ao tubo exterior, se
prendem por baixo da extremidade frontal dos 14bios do tubo
externo. Isto assugura que o tampdo pode apenas sair para fo-
ra do aplicador se ele tiver deixado j& anteriormente o tubo
interno completamente.

0 modelo de utilidade & explicado com [
maior detalhe a seguir com referéncia aos desenhos em diagra-:
ma das suas realizagles dadas como exemplo de um aplicador ;
de tampdes em que:

A Fig. 1 mostra uma primeira realiza- |
gio de um aplicador de tampdes numa secgao central longitu- |

dinal I-I na Fig. 2;

A Fig. 2 mostra uma vista em plano i
do aplicador de tampSes com o elemento de retengao na Fig. l;i

A Fig. 3 mostra uma secgao recta III-
-III na Fig. 2 numa escala maior;

A Fig. 4 mostra uma secgdo central
longitudinal IV-IV do tubo externo do aplicador de tampdes
na Fig. 5;

A TFig. 5 mostra uma vista em plano
do tubo externo na Fig. 4, uma representagao em corte parcial;

A Fig. 6 mostra uma secgdo recta VI-
-VI na Fig. 5;

A Fig. 7 mostra uma vista de frente

do tubo externo de acordo com a Fig. 4,
A Fig. 8 mostra o tubo interno do

aplicador de tampdes na Fig. 1l e 2 numa secgao longitudinal
VIII-VIII na Fig. 9;

A Fig. 9 mostra uma vista em plano
do tubo interno de acordo com a Fig. 83

A Fig. 10 mostra uma secgao parcial
X-X na Fig. 21 numa escala ampliada;

A Pig. 11 mostra uma vista de frente
do tubo interno na Fig. 9;

A Fig. 12 mostra uma segunda realiza-

¢80 de um amplicador de tampdes com um elemento de retengao
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numa vista plana;

A Fig. 13 mostra a placa de retencao

bloqueada na Fig. 12 numa escala ampliada;

A Fig. 14 mostra uma secgao central
longitudinal XIV-XIV na Fig. 12;

A Fig. 15 mostra a placa de retengao
bloqueada na Fig. 14 numa escala ampliada;

A Fig. 16 mostra uma secgao XVI-XVI
na Fig. 12 numa escala ampliada;

A Fig. 17 mostra uma vista de frente
do aplicador de tampoes na Fig. 12;

A Fig. 18 mostra uma vista em plano
em corte parcial do tubo externo com o elemento de retencgao
numa escala ampliada;

A Fig. 19 mostra uma secgao central
longitudinal XIX-XIX na Fig. 18, sendo o elemento de retengao

mostrado na posigao de retengao em Angulo numa representacao

aparente;

A Fig. 20 mostra uma secgao XX-XX da
Fig. 19;

A Fig. 21 mostra uma secgao XXI-XXI
na Fig. 18;

A Fig. 22 mostra uma vista em plano
do tubo interno da segunda realizagao de acordo com a Fig.
12;

A Fig. 23 mostra uma secgao central
longitudinal XXIII-XXIII na Fig. 22;

A Fig. 24 mostra uma vista como na
Fig. 13, mas com uma fenda longitudinal da mesma largura do
tubo interno.

A FIGURA 25 é uma vista em perspecti

va do aplicador de tampoes quando o tubo interno se move para

a extremidade posterior mantendo-se essencialmente dentro do

tubo externo e rodeando ainda o tampéo;
A FIGURA 26 é uma vista em perspecti
va do aplicador da FIGURA 25 representado quando o tubo inter

no esta ser retirado quase completamente do tubo externo e po
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sicionado por detras do tampao;

A FIGURA 27 e uma vista em perspecti
va do aplicador da FIGURA 25 que mostra um tamao a ser expeli
do do aplicador;

A FIGURA 28 & uma vista em perspecti
va do aplicador da FIGURA 25;

A FIGURA 29 mostra uma vista em sec-
cao tomada ao longo de 5-5 da FIGURA 25;

A FIGURA 30 é uma vista em secgao ti
rada ao longo da linha 6-6 da FIGURA 26;

A FIGURA 31 é uma vista em secgao ti
rada ao longo de 7-7 da FIGURA 27;

A Fig. 32 é uma vista em secgao tira
da ao longo da linha 8-8 da FIGURA 25.

A Fig. 33 e uma vista em perspectiva
do tubo interno que mostra a expansgo de um tampao;

A Fig. 34 é uma vista em secgao tira
da ao longo da linha 10-10 da FIGURA 33.

AS Figs. 1 a 11 ilustram uma primei-
ra realizagao de um aplicador de tampoes 50, que é constitui-
do por um tubo externo essencialmente cilindrico 51 bem como
um tubo interno essencialmente cilindrico 52 e um tampao 53
com um cordao de retirar o tampao 54 colocado no tubo inter-
no. O didmetro exterior do tubo interno 52 e dimensionado de
forma a ser mais pequeno do que o difmetro interno do tubo 51
de forma a que o tubo interno 52 seja montado de forma a ser
coaxialmente deslocavel no tubo externo 51. O tubo interno 52
esta provido com uma fenda axial longitudinal 55 que & fecha-
da na extremidade da frente e de tras. O tampao 53 € coaxial-
mente rodeado pelo tubo interno 52, o cordao para retirar o
tampao estende-se atraves do interior do tubo interno 52 e pa
ra fora da sua extremidade posterior. Uma pinga toroidal 56
na periferia da extremidade posterior do tubo interno 52 ser-
ve para prender e quase completamente retirar o tubo interno
52 para fora da extremidade posterior do tubo externo 51 de
modo a ser capaz de transferir o tampao 53 para dentro do tu-

bo externo 51, e a partir dai introduzi-lo na cavidade do cor
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De acordo com as Figs. 1 e 2, o tubo
externo 51 esti provido com um elemento de retengao com a for
ma de uma lingua 60, cuja extremidade esté ligada a metade
posterior do tubo exterior 51 e que, na sua extremidade livre,
se projecta através da fenda longitudinal 55 do tubo interno
52 para O seu interior e repousa contra a extremidade poste-
rior do tampdo 53. Quando o tubo interno 52 é retirado para

fora da extremidade posterior do tubo externo 51, o tampao 53
é consequentemente mantido em posigdo pelo elemento da reten—i
¢80 60 e transferido para o tubo externo 51.

De acordo com o modelo de utilidade, o
elemento de retengao 60 estd provido com uma parte de um meca-
nismo blogueante, sendo a outra parte formada nesta primeira
realizagdo do aplicador de tampdes pelo tubo intermo 52. As
duas partes do mecanismo do bloqueamento interactuam uma com
a outra neste local de modo a que, na sua posigao encaixada,
o elemento de retengdo 60 fica bloqueado no tubo interno 52.
A parte do mecanismo de bloqueamento formado pelo elemento de
retengao 60 no estado bloqueado sobrepde-se a parte do meca-
nismo de blogueamento formado pelo tubo interno 52 e, quando
este @ltimo estd blogqueado, prende-se por baixo da parte do
mecanismo do bloqueamento formado pelo tubo interno 52 de mo-
do a ficar bloqueado.

A parte do blogueamento do elemento
de retengdd 60 consiste, de acordo com as figs. 5 e 6, de um
segmento longitudinal do mesmo que & alargado em relagdo a
fenda longitudinal 55 no tubo interno 52 e gue forma uma pla-
ca de retengao.A placa de retengdo 65 estd colocada na extre-
midade da frente de uma haste 61 do elemento de retengdo €0,
que estéd ligada & parte posterior do tubo exterior 5l. Pode
ver-se nas Figs. 2 e 5 que a placa de retengdo 65 tem a forma
de uma espada, e as suas duas partes laterais 68, 69 projec-
tam-se lateralmente para além da largura da haste .61, fixando
com ombreiras transversais 70, 71 por baixo das extremidades
longitudinais 55a, 55b da fenda longitudinal 55 na posigao
bloqueada ilustrada na Fig. 1. & largura da haste6l é aproxi-
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madamente dimensionada tao larga como, ou ligeiramente mais
estreita do que, a largura da fenda longitudinal 55.

A parede da parte posterior do tubo
externo 51, a partir da qual o elemento de retengao 60 se pro
jecta livremente para uma abertura total 58 na parede do tubo
externo 51 paraxialmente ao eixo central longitudinal do mesmo
é reforcada em comparagao com a espessura do parede do tubo
externo de acordo com as Figs. 1 e 4. Este reforco consiste
num rebordo externo, que se estende longitudinalmente 59, e
que se estende entre uma fixacao toroidal 62 na periferia da
extremidade posterior do tubo externo 51 na extremidade pos-
terior da abertura total 58 do tubo externo 51. A largura do
rebordo de reforco 59 corresponde aproximadamente a largura
da abertura total 58 no tubo externo 51, tal como se mostra
nas Figs. 2 e 6. As faces interiores do rebordo de reforgo 59
e do elemento de retencao 60, na sua posigao nao bloqueada,
repousa contra a parede interna cilindrica do tubo exterior
51. O elemento de retencao 60 forma uma continuagao do rebor-
do de reforgo 59 e tem a mesma espessura de parede que esta
ultima. A extremidade posterior da haste 61 forma um eixo de
dobragem 57 (Figs. 1 e 2) do elemento de retencao 60. A aber-
tura total 58 e o elemento de retengao 60 podem assim ser ob-
tidos a partir de plastico por um processamento de moldagem
por injec¢ao. Como resultado da maior espessura de parede do
rebordo de reforgco 59, o elemento de retengao 60 atinge uma
resisténcia a dobragem que assegura uma retengao fiavel mas
acima de tudo também uma transferéncia fiadvel do tampao 53 pa
ra fora do tubo interno 52 para dentro do tubo externo 5l
quando o tubo interno 52 & retirado para fora da extremidade
posterior do tubo externo 51. Como resultado do bloqueamento
mecAnico do lado inferior das extremidades longitudinais 55a,
55b da fenda longitudinal 55, neste caso o elemento de reten-
cao 60 com a sua placa de retengao 65 mantem a posigao que se
mostra na Fig. 1.

As faixas de expansao 67, 67 sobres-
saiem do interior dos bordos longitudinais paralelos 55a, 55b

da parte posterior da fenda longitudinal 55, aumentando as
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faixas de expansao o 4dngulo de acgao da placa de retengao 65
do elemento de retengao 60 para o interior do tubo interior
52, como se mostra nas Figs. 1, 3, 8, 9 e 10. De acordo com
as Figs. 1 e 6, as faixas de expansao 66, 67 estendem-se essen
cialmente ao longo do comprimento da abertura total 58, isto
é a partir da parte posterior do tubo interno 52 até ligeira-
mente para além da extremidade frontal da abertura total 58.
Deve notar-se que, dependendo da altura das faixas de expan-
sao 66, 67 e/ou do comprimento da placa de retengao 65, a po-
si¢ao angular e assim a profundidade do encaixe da placa de
retencao 65 no interior do tubo interno 52 podem ser influen-
ciadas de modo a que a retengao e a saida do tampao 52 para
fora do tubo interno 52 para dentro do tubo interno 51 seja
sempre assegurada.

Tal como se mostra nas Figs. 2 e 9,
dimensionam-se 2 segmentos longitudinais 63, 64 na extremida-
de posterior da fenda longitudinal 55 do tubo interno 52 de
forma mais estreita do que a largura da haste 61 do elemento
de retencao 60. Os bordos longitudinais 55a, 55b da fenda lon
gitudinal 55 repousam em oposigao uns em relacaoc aos outros
em pares sob a forma de arcos 72, 73 e 74, 75 e provocam uma
constriccao da fenda longitudinal 55 de forma a que a haste
61 do elemento de retencao 60, que e, em contraste, mais lar-
go, que pode apenas ser movida atraves dos segmentos longitu-
dinais constrangidos com precisao 63, 64 da fenda longitudi-
nal 65 desde que venga uma resisténcia de atrito. Localizado
entre os dois segmentos longitudinais 63 e 64 existe um segmen
to longitudinal 76 que tem a largura normal da fenda longitu-
dinal 55. Este segmento longitudinal 76 acomoda a haste 51 do
elemento de retencao 60 na posiggo relativa entre o tubo ex-
terno 51 e o tubo interno 52 que se mostra nas Figs. 1 e 2.
Esta posig¢ao dos tubos 51, 52 uma em relacao a outra corres-
ponde a posicao inicial um aplicador de tampoes 50, em que o
ultimo ao fornecido ao utilizador.

As Figuras 4 e 7 mostram em particu-
lar que o tubo externo 51 esta provido na extremidade da fren

te com seis labios flexiveis 77 que estao dispostos a uma cer
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ta distdncia uma das outras na direcgao circunferencial, que
estao inclinadas para o eixo longitudinal do tubo externo 51
que sao arqueadas para fora, mas que deixam uma abertura 78
livre no meio. Estes labios flexiveis 77 sao muito arredonda-
dos em cada caso no seu bordo exterior e facilitam a introdu-
cao do tubo externo 51 do aplicador de tampoes 50 na cavidade
do corpo.

De modo semelhante, de acordo com as
Figs. 8, 9 e 11, a extremidade da frente do tubo interno 52
esta provida com varios 14bios flexiveis 79, dos quais, contyu
do, um labio 80 difere pelo facto de ser dimensionado de for-
ma mais largo do que a abertura total 58 no tubo externo, em
bora com exactamente o mesmo comprimento que 0S Outros labios
79, como se mostra na Fig. 9. Consequentemente, quando o tubo
interno 52 é deslocado, o labio 80 pode deslizar sobre a re-
giao da abertura total 58 no tubo externo 51.

A Fig. 9 mostra também que a extremi
dade da frente da fenda longitudinal 55 se estende para além
da seccao recta do tubo interno 52, a partir da qual os labios
79, 80 se projectam para a frente, para o0 labio 80. O compri-
mento do labio 80 a partir da extremidade da frente da fenda
longitudinal 55 e da extremidade da frente do labio 80 & di-
mensionado de forma a ser mais pequena do que o comprimento
da placa de retencao da frente 65 do elemento de retengao 60.
Isto assegura que a extremidade da frente da placa de retengao
65 se projecta completamente para além do labio 80 do tubo in
terno 52 quando o tubo interno 52 é retirado de novo para a
esfera da extremidade da frente da fenda longitudinal 55 na
haste 51 do elemento de retencao 60. Como consequéncia disso,
quando o tubo interno 52 e puxado para tras, o tampao 53 & com
pletamente transferido para fora do tubo interno 52 para den-
tro do tubo externo 51 e é posteriormente empurrado para fora
do tubo externo 51 com o auxilio do tubo interno 52, que ac-
tua em seguida como deslizante apés a introduggo na cavidade
do corpo.

Os labios 79, 80 do tubo interno 52

formam uma espera flexivel para a insergao da extremidade do
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tampao 53. A distdncia entre os labios flexiveis 79, 80 e a
ponta do elemento de retengao 60 que se projecta para dentro
do tubo interno 52 é dimensionada de forma a ser ligeiramente
mais pequena do que o comprimento do tampao 53, de forma a

que o tampao 53 no tubo interno 52 seja mantido em posicao pe
los labios flexiveis 79, 80 com uma pré-tensao elastica contra
o elemento de retencao 60.

As Figs. 12 a 24 mostram a segunda
realizagcao de um aplicador de tampoes 150 de acordo com a in-
vengao. O aplicador de tampoes 150 é constituido por um tubo
externo essencialmente cilindrico, um tubo interno essencial-
mente cilindrico 152 com um didmetro exterior que & dimensiona
do de forma a ser mais pequeno do que o didmetro interno do
tubo externo 151 de forma a que seja deslocavel. O tubo inter
no 152 é provido com uma fenda axial longitudianl 155, fechada
a frente e atras, com bordos longitudinais paralelos 155a,
155b. Introduz-se coaxialmente um tampao 153 com um cordao de
retirar 154 no tubo interno 152. Uma fixagao 156 na extremida
de posterior do tubo interno 152 serve para fixar e quase com
pletamente retirar o tubo interno 152 para fora da extremida-
de posterior do tubo externo 151. Liga-se um elemento de re-
tencao com a forma de uma lingua 160 com a sua extremidade
posterior a extremidade posterior do tubo externo 151, e com
o seu segmento longitudinal livre projectando-se atraves da
fenda longitudinal 155 do tubo interno 152 para dentro do seu
interior. O elemento de retengao 150 repousa contra a extremi
dade posterior do tampao 153 de forma a que, quando o tubo ip
terno 152 é retirada do tubo externo 151, o tampéo 153 seja
mantido em posigao pelo elemento de retengao 160 e seja trans
ferido para dentro do tubo externo 151, e possa ser puxado pa
ra fora deste Ultimo para dentro da cavidade do corpo por meio
do tubo interno 152.

0 elemento de retencao 160 esta pro-
vido com uma parte de um mecanismo de bloqueamento, sendo a
outra parte constituida nesta realizagao pelo tubo externo
151, interactuando as duas partes do mecanismo de bloqueamen-

to de modo a que, na sua posigao encaixada, o elemento de re-
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tencao 160 seja bloqueado no tubo interno 152 em relagao ao
tubo externo 151. A parte do mecanismo de bloqueamento consti
tuida pelo elemento de retengao 160 no estado nao bloqueado
sobrepoe-se a parte do mecanismo de bloqueamento constituido
pelo tubo externo 151 e no estado bloqueado fixa-se por baixo
da referida parte com um efeito bloqueante.

As Figs. 15 e 19 mostram que o ele-
mento de retengao 160 se estende no estado nao bloqueado a
partir do punho ou fixagao toroidal 162, formando um eixo de
dobragem flexivel 157 do elemento de retengao 160, a periferia
da extremidade posterior do tubo externo 151 livremente para
a frente e para fora de uma abertura total 158 para o elemen
to de retengao 160 no tubo externo 151 paraxialmente ao ulti-
mo. Na regiao de base, o elemento de retengao 160 esta provi-
do com uma placa de retengcao 200 como parte bloqueante que in
teractua com as partes de rebordo da abertura total 158 no tu
bo externo 151 formando a outra parte de bloqueamento de modo
a bloquear o elemento de retengao 160. O segmento longitudi-
nal da frente do elemento de retengao 160 forma uma lingua de
retencao 201 que se estende para a frente a partir do meio da
parte frontal da placa de retengao comparativamente mais lar-
ga 200 para um comprimento maior do que o tltimo. Como resul-
tado disso, a placa de retengao 200 tem na parte da frente e
em cada um dos lados e em cada caso uma ombreira 203, 204
(Fig. 18). A espessura de parede do elemento de retengao 160
¢ dimensionada de forma a ter uma espessura uniforme em todo
o seu comprimento, mas ¢ mais espessa do que a parede do tubo
externo associado 151 de forma a obter-se a resisténcia neces
saria para a dobragem e empeno, como se mostra nas Figs. 14,
15, e 19.

A abertura total no tubo externo 151,
designada geralmente pelo simbolo de referéncia 158, consiste
num segmento longitudinal posterior 202 que é dimensionado pa
ra ser mais largo e mais comprido do que a placa de retengao
200, bem como um segmento longitudinal mais estreito 211 1li-
gando o ultimo a parte da frente, que ¢ dimensionado de forma

. . . . kg g
a ser mais comprido e mais largo do que a lingua de retencgao
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201. Como é particularmente evidente nas Figs. 13, 15, 18, 19
e 24, as partes de rebordo da abertura total 158 formam ombrei
ras 205, 206 que, na posiggo inicial do elemento de retencao
160 que se mostra na Fig. 15, repousam por baixo das ombrei-
ras 203, 204 da placa de retencao 200. As faces mutuamente
opstas dos pares de ombreiras 203, 205 e 204, 204 e 206 sao,
como se mostra na Fig. 21, formadas como partes inclinadas
207, 208, que formam um &ngulo agudo com aproximadamente 45°
em relacao a horizontal de forma a que o processo de retencao
seja facilitado quando o elemento de retencao 160 & inserido
dentro do tubo interno 152.

De acordo com a Fig. 12, e em parti-
cular Fig. 13, a fenda longitudinal 155 do tubo interno 152
esta provido na regiao da sua extremidade posterior com um
alargamento 209 que ¢ dimensionado de forma a ser mais largo
e mais comprido do que o segmento longitudinal posterior 202
da abertura total 158 no tubo externo 152. O alargamento 209
continua num segmento longitudinal frontal 212 da fenda longi
tudinal 155, que & dimensionada de forma a ser mais estreita
do que a lingua de retengao 201.

Como resultado disso, para além do
interbloqueamento da placa de retencao com a ombreira 203,
204 em relacao as ombreiras 205, 206 do tubo externo 151, as
forcas de fricgao entre os bordos longitudinais 213, 214 da
1ingua de retencao 201 e os bordos longitudinais 155a, 155b
do segmento longitudinal estreito 212 da fenda longitudinal
155, tém de ser vencidas de modo a levar a lingua de retencao
201 para a posigao engatada pretendida de acordo com a Fig.
12. A vantagem desta disposigéo e de que, como resultado do
atrito de contacto entre a lingua de retenggo 201 e os bordos
longitudinais 155a, 155b do segmento longitudinal da frente
212 da fenda longitudinal 155, o tubo interno 152 fixo na sua
posigcao inserido dentro do tubo externo 151, o que constituil
a posigéo mais adequada para transportar o aplicador de tam-
pSes vazio. Ao mesmo tempo, este contacto por atrito entre a
lingua de retencao 201 e a fenda longitudinal 155 no tubo in-

terno 152 oferece a possibilidade de fazer parar o elemento
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de retencao 160 para além de, mais possivelmente também sem,
o interbloqueamento das ombreiras do elemento de retengao e
do tubo externo, na sua posigéo encaixada no tubo interno.

Como se mostra na Fig. 24, a fenda
longitudinal 155 na manga interna 152 pode, se for considera-
do adequado, ter a largura do alargamento 209 em todo o seu
comprimento. A fenda longitudinal 155 pode, contudo, ser tam-
bém restringida para o segmento longitudinal da frente 215,
cuja largura é dimensionada de forma a ser superior ao segmen
to estreito 211 da abertura total 158 que se estende para a
frente a partir do segmento longitudinal mais largo 202. Des-
te modo, a lingua de retencao 201 pode ser dobrada para den-
tro do tubo interno 152 sem resisténcia devido ao bloqueamen-
to ter apenas lugar entre a placa de retengao 200 e o tubo ex
terno 151,

De acordo com as Figs. 12, 14 e 17,
o tubo externo 151 esta provido na extremidade da frente com
seis labios flexiveis 177 que sao inclinados a um &dngulo agu-
do em relacao ao eixo longitudinal central do tubo externo
151, sao arqueadas para o exterior e sao dispostas com um
afastamento regular na periferia externa 151. Os bordos des-
tes labios 177 sao bastante arredondados. As extremidades da
frente dos labios 177 rodeiam uma abertura central 178. Estes
labios 177 podem de novo facilitar a introdugao do aplicador
de tampoes 150 na cavidade do corpo e sao dobrados flexivel-
mente para fora quando o tampao 153 é empurrado para o exte-
rior.

De acordo com as Figs. 12, 14, 17,
22 e 23, o tubo externo 152 esta provido na extremidade da
frente com quatro labios flexiveis 179 que estao dispostos a
periferia de forma equidistante uns dos outros e em cada caso
emergem para um labio frontal 161. O bordo da frente direito
159 do labio da frente 161 é dirigido de forma perpendicular
em relagao ao eixo longitudinal central do tubo interno 152.
No estado de montado do aplicador de tampSes 150, os labios
da frente 161 estendem-se para além da extremidade da frente

dos labios 177 do tubo externo 151 e fixam-se por baixo deste
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Gltimo, de modo a estenderem-se para dentro de forma essencial
mente paralela em relacao ao eixo longitudinal do aplicador
com um arqueamento ligeiro para o exterior. Esta forma dos la
bios da frente 161 assegura que, quando o tubo interno 152 é
retirado para fora do tubo extermo 151, os labios 179 podem
deslizar suavemente sobre as superficies do tampao 153. Isto
acontece mesmo se se fizer uma tentativa para empurrar o tam-
pao para fora do aplicador antes dos labios 179 repousarem
contra a extremidade posterior do tampao 153. Tal como na pri
meira realizagao, a profundidade de insercao do tubo interno
152 para dentro do tubo externmo 151 ¢ limitada pelo bater dos
seus labios da frente 179 contra o interior dos labios 177 do
tubo externo 151.

Tal como foi mencionado em ligagao
as Figs. 21 e 22, na sua posigao inicial o elemento de reten-
950 160 esta colocado coaxialmente em relagao ao tubo externo
associado 151, mas por fora da superficie cilindrica do tubo
externo 151. Como resultado disso, o tubo externo 151 pode ser
produzido sem um elemento lateral adicional e pode ser monta-
da por movimentos simples de elevacao axial e um movimento rgo
tativo continuo. O processo de encaixe do elemento de reten-
cao 160 pode ser iniciado assim por deslizamento axial de um
anel por cima do tubo externo 151. Os tubos consistem preferi
velmente em materiais de plastico, polietileno polipropileno
ou produtos semelhantes. Contudo, utiliza-se preferivelmente
um plastico que seja biodegradavel, tal como, por exemplo, mis
turas de acido polihidroxivalérico ou acido polihidroxivalérl
co ou um material que se dissolva em contacto com a agua, tal
como, por exemplo, dlcool polivinilico, para os tubos de for-
ma a que o impacto ambiental nao seja prejudicado pela utili-
zagcao do aplicador. Se desejado, os tubos podem também ser
feitos de papel ou cartao de modo conhecido pelos especialis-
tas.

Pode ver-se a partir da descrigao aci
ma efectuada que o bloqueamento mecénico da posiggo encaixada
do elemento de retencao no interior do tubo interno oferece a

fiabilidade necessaria para uma retengao isenta de problemas
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e uma transferéncia completa do tampao para fora do tubo inter
no e para dentro do tubo externo, de forma a que o tampao pos
sa ser introduzido rapidamente e com confianga na cavidade do
corpo na altura pretendida. Finalmente, os tipos dos bloquea-
mentos descritos do elemento de retencao podem ser combinados
uns com os outros se necessario.

Numa terceira realizagao preferida,
que se mostra nas Figs. 25-34, o aplicador de tampoes e cons-
tituido por um tubo externo essencialmente cilindrica possuin
do pelo menos um elemento de retencao que se estende para o
interior do tubo externo ao longo do eixo longitudinal do tu-
bo externo. A superficie interior do tubo externo pode conter
varios elementos de retencao. O tubo externo é preferivelmen-
te provido com uma parte de fixacao, que rodeia circunferencial
mente a parte detras do tubo externo, o que auxilia o posi-
cionamento do aplicador de tampoes sem deslizamento nos dedos
do utilizador. De preferéncia, a parte de fixagao tem uma for
ma de modo a proporcionar areas nao deslizantes. A parte da
frente do tubo externo contem uma drea com fendas e labios
que se estendem para o interior na direcgao do eixo longitudi
nal central do tubo externo. De preferéncia, a parte da fren-
te tem uma forma de abobada e a fenda ou fendas sao mantidas
numa configuraggo arredondada de modo a proporcionarem confor
to a utilizadora.

0 tubo interno do aplicador de tam-

paes desta realizacao preferida tem um didmetro externo que e
dimensionado de forma a ser mais pequeno que O didmetro inter
no de modo a que seja coaxialmente deslocavel com o tubo ex-
terno. O tubo interno contém pelo menos uma fenda longitudi-
nal axial ao longo do seu eixo longitudinal, fechada na parte
da frente e de tras. Os bordos longitudinais da fenda longitu
dinal aproximam-se uns dos outros na direccao da parte da fren
te do tubo interno de forma a formar uma fenda piramidal. A
fenda pode ser posicionada num d4ngulo agudo em relagao ao ei-
xo longitudinal. O tubo interno pode conter varias fendas de
forma a que a integridade da estrutura dos tubos seja manti-

da.




Um tampao com um cordao de retirada

esta coaxialmente introduzido no tubo interno. De preferéncia
o tampao é constituido por um material absorvente com uma den
sidade relativamente baixa. Geralmente, os tampaes podem ser
constituidos por um material que possui uma densidade superior
isto é cerca de 0,6 g/cm3. A nova construcao dos aplicadores
de tampoes permite a utilizacao de tampoes de baixa densidade
possuindo densidades inferiores a cerca de 0,35 g/cm3. Os tam
poes de alta densidade podem ser desconfortaveis durante a
utilizagao e podem nao absorver o fluido do corpo de forma su
ficientemente rapida para evitar manchas e fugas.

A parte da frente do tubo interno é
formada de tal modo que a configuragao que contem uma fenda
ou fendas permite que a parte da frente do tubo interno se
abra de modo a produzir a expulsao facil do tampao a partir
do tubo interno. As fendas formam labios que tém a forma de
arco em direcgao ao eixo longitudinal central do tubo interno.
0 comprimento das fendas deve estender-se em direcgao a extre
midade posterior do tubo interno para alem da ponta mais fron
tal da fenda longitudinal piramidal. Isto permite gue o tam-
pao de baixa densidade se expanda durante a armazenagem € an-
tes da utilizacao, e nao restringe o didmetro do tampao em
qualquer ponto ao longo da sua periferia ou eixo. Esta constru
cao também permite que o tampao seja expulso facilmente do tu
bo interno. Devido a sua baixa densidade, os tampaes de baixa
densidade tém a tendéncia para se expandir durante o tempo de
corrido entre o fabrico e a utilizagao. Utilizando uma cons-
trucao que permite a expanséo do tampao ao longo do comprimen
to do tampao faz com que a parte posterior do tampgo mantenha
o mesmo didmetro ou mais pequeno que as partes da frente do
tampgo e do tubo interno. Este facto permite a passagem mais
facil através da parte da frente do tubo interno do que no ca
so em que a parte de tras do tampgo tenha expandido para um
didmetro maior do que a parte da frente do tampao interno.

0 tampao é preferivelmente feito de
um material absorvente de baixa densidade tal como por exem-

plo polpa de madeira, raion, algodgo, outros produtos de celu
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loso, e_ogtros materiais absorventes. De preferéncia o tampdo
é comprimido radialmente, longitudinalmente e lateralmente de

modo a sumentar relativamente a sua densidade de forma a que
a insergdo no tubo interno seja fécil. Durante a armazenagem,

e antes da utilizagdo, o tampdo permanece no tubo interno dos
aplicador de tamples que estd coaxialmente inserido ao tubo
externo do aplicador de tampGes.

Quando a utilizadora pretende inserir
o tampdo, ela estente o tubo interno para fora do corpo, a
medida que & puxado o tubo interno para fora do corpo, O
tampdo é retido no tubo externo pelo elemento de retengso do
tubo extermno.

A fenda piramidal mantem a posigao do
tubo interno at& que se efectue a insergdo. A utilizadora
agarra em seguida o tubo externo na parte posterior e empurra
o tubo interno de modo a forgéd-lo a expelir o tampao através
das fendas da parte da frente do tubo externo e para dentro
da vagina.

As Figuras 25, 26 e 27 ilustram uma reali|
zagao preferida do aplicador de tampdes deste modelo de utili-
dade respectivamente, antes da retirada do tubo interno, apds
retirada do tubo interno e apds o acto de insergao, isto é o
puxar o tubo interno para a frente de modo a expelir o tampao.
O aplicador de tampdes 10 consiste num tubo externo 20 e npum
tubo interno.30. O tubo externo 20 tem uma parte de fixagao
29 na sua extremidade posterior. A parte de fixagdo 29 contém
um padrdo em relevo para proporcionar uma gsuperficie para fi-
xagao pela utilizadora que ndo deslize nos seus dedos. O pae-
dr3o de relevo da parte fixag8o 29 ndo se prolonga preferivel
mente para cima da periferia do tubo externo 20 ou do anel 24.
O anel 24 & ligeiramente subido acima do nf{vel do padrao do
relevo de modo a auxiliar O posicionamento dos dedos da utili
zadora no tubo externo 20. De preferéncia, o anel 24 estende-
-se apenas até & mesma altura periférica de modo a que O tubo
externo 20 auxilie' © empilhamento dos aplicadores numa produ
Gao em massSa. A parte terminal da frente 22 do tubo externo
20 consiste em varios 14bios flexiveis 23%. Os 14bios flexiveis
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| pdes deste modelo de utilidade como ele aparece apds retirada

23, Os labios flexiveis 23 tém preferivelmente uma forma de
pétala de modo a aumentar o conforto da insergao do conjunto
de tamp&o na vagina.

O aplicador de tamp&o 10 & também pro-
porcionado com um tubo interno 30. O tubo interno 30 tem
uma fenda longitudinal piramidal 37 e um anel 35 em volta da
periferia da sua extremidade posterior 34. O anel 35 & ligei-
ramente subido acima do plano da superficie do tubo interno
de modo a facilitar a fixagdo do tubo interno pela utilizado-

ra 30 antes da insergao.
Embora nio representado na Fig. 25, o

tampao é retido, durante a armazenagem, no tubo interno 30.
A Pigura 26 ilustra um aplicador de tam-

do tubo interno 30 para a parte posterior do aplicador de tam-!
pdes 20, como & indicado pela seta. A Figura 26 ilustra esfe- |
ras 39 que servem para reter o tubo interno 30 na posigao de
armazenagem e antes da utilizag&@o e para bloquear o elemento
de retengdo 28 apds a expulsdo. O tubo interno 30 é retirado
para tris, do tubo externo 20, depositando o tampdo 40 no tubo
externo 20. O tampao 40 é representado e tracejado na sua posi
¢do no tubo externo. O tampdo 40 & retido na sua posigéo peloi
elemento de retengao 28, localizado na superffcie interna do
tubo externo 20.

A fenda longitudinal piramidal 37 tem
aproximadamente a mesma largura ou é um pouco mais estreita
na sua extremidade da frente do que a largura do elemento de
retengdo 28. Esta construgdo resulta numa relagdo estivel en-
tre a fenda piramidal 37 e o elemento de retengao 28. Ela per-
mite que o tubo interno 30 se fixe na posigdo de retirada sem
oscilar. Esta construgao resulta numa inserg¢do mais suave.

A figura 7 ilustra o aplicador de tam-
pdes desta realizagao apds o acto de insergao. O tubo inter-
no 30 & puxado para a frente, como se mostra pela seta. Dado
que o perimetro do tampdo 40 é superior ao dos lébios flex{-
veis 33 do tubo internmo 30, o tampdo 40 é empurrado para a
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frente e é expelido através dos labios flexiveis23 e para fo-
ra atraves da extremidade da frente do tubo externo 20.

A Fig. 28 representa um tampao 40
possuindo uma superficie exterior 46. O tampao 40 tem um cor
dao para poder ser retirado 48. O cordao de retirar 48 pode
ser inserido através do tampao 40 transversalmente apos ter
sido formado o tampao 40.

O tubo interno tem um rebordo 35 em
torno da periferia da extremidade posterior 34 que facilita o
manuseamento do tubo interno 30 pela utilizadora. Na parte da
frente do tubo interno 30 existe pelo menos uma fenda 32. Quan
do existe apenas uma fenda 32 na extremidade da frente, o la-
bio flexivel 33 pode ter uma superficie arqueada que é cerca
de um terco, metade ou qualquer fraccao da extremidade da fren
te curvada do tubo interno. Na Fig. 28 mostram-se quatro fen-
das 32 e quatro labios flexiveis 33.

As fendas 32 que se representam na
Fig. 28 sao mais largas para a parte da frente do tubo inter-
no 30 do gque o sao nas suas extremidades posteriores. De pre-
feréncia, o comprimento das fendas 32 estende-se para alem da
extremidade mais avancada da fenda longitudinal piramidal 37.
As fendas 32 podem ter uma largura uniforme ou podem ser
mais largas nas suas extremidades posteriores. Alternativamen
te, a largura da fenda 32 pode variar de forma irregular. Nu-
ma realizacao preferida, representada na Fig. 28, as fendas
32 tém "degraus". Utilizando uma fenda com degraus esta-se a
contribuir para diminuir a forga necessaria para retirar o tu
bo interno 30 do tubo externo 20 antes do acto de insergao.

A forma rectangular das fendas 32 co
mo se mostram na Fig. 28 pode também ser alter ada. As fendas
32 podem ser triangulares, arredondadas ou com qualquer outra
forma geométrica desde que se obtenham labios flexiveis 33 e
que as fendas 32 sejam abertas na extremidade da frente do tu
bo interno 30.

Do mesmo modo, a forma e largura da
fenda longitudinal piramidal pode tambéem variar. Contudo, na

realizacao preferida, como se mostra na Fig. 28, o comprimen-

- 22 -




/

to da fenda deve estender-se ao longo de pelo menos 50% do com
primento do tubo interno. A largura da fenda longitudinal pi—>
ramidal 37 deve ser aproximadamente igual ou inferior & largu
ra do elemento de retengdo 28 do tubo externo 20. As esperas

39 estdo opcionalmente presentes na fenda longitudinal pirami-
dal 37. |

O tubo externo 20 tem uma extremida-
de da frente 22 constitufda por lébios flexfveis arqueados 23

que se Jjuntam em direcgao ao eixo longitudinal central do tu—1
bo externo 20. Na Fig. 29 representa-se a superficie interna
26 do tubo externo 20, que tem um elemento de retengao 28 que!
se estende através da fenda longitudinal piramidal 37 na sirei
¢80 do interior do aplicador. A forma do elemento de retengad
28 & preferivelmente de um paralelograma alongado que é orien4
tado num &ngulo agudo em relagdo & superficie interna 26 do }
tubo externo 20. Contudo, pode utilizar-se qualquer forma ou |
tamanho de projecgdo que seja susceptivel de se estender no
interior da fenda 37 e reter o tampdo 40 em posigso, no apli-
cador de tampSes deste modelo de utilidade.

0 tubo externo 20 pode, opcionalmen-
te, ter pelo menos uma fenda longitudinal gque pode permitir
que o tampdo 40 se espanda no espago disponivel. Contudo, as
fendas longitudinais adicionais as fendas providas para encal
xe com O elemento de retengdo 28 ndo ser jumtapostas uma com
a outra de modo a manter a integridade estrutural do tubo inter
no.

As fendas longitudinais piramidais
em cada um dos tubos interno e externo podem ser fendas longi
tudinais axiais como a que se representa nas Figs. 25, 26,
27, 28 e 33 ou podem ser orientadas num Angulo agudo em rela-
gao ao eixo longitudinal dos tubos. De facto, nas realizagles
em que as fendas estao posicionadas a um fngulo agudo em rela
G&o ao eixo longitudinal, os tubos expandir—se-éo uniformemen
te através do comprimento do aplicador dado o momento causado
por se colocar a fenda a um &ngulo em relagdo ao eixo longitu~
dinal. Nos casos em que a fenda longitudinal piramidal esté
alinhada com o eixo longitudinal como se mostra na Fig. 33, a

- 23 -




parte central do aplicador tende a expandir-se mais do que a
extremidade da frente 42 ou extremidade posterior 34. Como
tambeém se mostra na Fig. 33, as fendas 33 podem, contudo, tam
bém permitir a expansao na extremidade da frente 42. Desde
que as fendas 33 se estendem longitudinalmente para além da
extremidade mais avancada da fenda longitudinal 37, o grau de
expansao da extremidade da frente 42 sera aproximadamente igu
al a expansgo da parte central do tampgo. Com esta toleréncia
para a expans§0 na extremidade da frente do tampao, a parte
central pode ser expelida atraves do tubo interno dado que o
perimetro do tampao e o tubo interno serao aproximadamente
iguais.

0 efeito da expansao radial dos tam-
poes de baixa densidade e a interactuacao entre a expansao e
as fendas 37 e as fendas 33 ao acomodar esta expansgo é ilus-
trada pelas diferengas entre a largura da fenda longitudinal
37 na Fig. 32 e a sua largura nas Figs. 33 e 34 apos ela ter
expandido.

0 elemento de retengao 28 pode ser
mais largo do que a largura da fenda longitudinal piramidal
37, proporcionando assim outra forga que actua para forgar a
fenda longitudinal piramidal 37 para o lado, e criar mais es-—
paco no qual se pode expandir o tampgo.

As Figs. 25 e 29 mostram aplicadores
de tampoes 10 no modo de pré-insergao em que o tubo interno
30 é telescopico de forma axial para fora do tubo interno 2).
0 elemento de retencao 28 retem o tampao 40 na extremidade da
‘rente do tubo interno 30.

Quando o tubo interno 30 é puxado na
direcgao posterior tanto quanto o tubo externo O permite, a
sua extremidade da frente 32 é¢ mantida dentro do tubo interno
20 pelo mesmo elomento de retencao 28 que mantem o tampao na
extremidade da frente 22 do tubo externo das Figs. 26 e 30. O
tubo externo 30 esta agora em posiggo adequada para empurrar
o tampao 40 através dos labios flexiveis 23 da extremidade da
frente 22 do tubo externo 20.

Em seguida, como se mostra nas Figs.

- 24 -




| 40 através da extremidade da frente 22 do tubo externo 20.

30 e 31 oa labios flex{veis 33 no tubo interno 30 curvam-se
em direcgdo ao centro da extremidade posterior 44 do tampao
40 de modo a que podem ser utilizados para empurrar o tampao

REIVINDICACOCES

- la -

Aplicador de tamples catameniais ca-
racterizado por compreenders;
(a) um tubo exterior essencialmente cilindrico (151),

(b) um tubo interior essencialmente cilindrico (152) com um
difmetro exterior que é mais pequeno do que © digmetro
interior do tubo exterior, sendo o tubo interior montado
de forma a ser coaxialmente deslocdvel no tubo exterior
e provido também com uma abertura axial longitudinal (155)
que estd fechada na extremidade anterior e na extremidade
exterior.

(c) um tampdo (153) que estad coaxialmente envolvido pelo tubo
interior,

(d) um punho (152) na extremidade posterior do tubo interior
para puxar e quase totalmente retirar o tubo interior pa-
ra fora da extremidade posterior do tubo exterior,

(e) um elemento de retengdo com a forma de uma 1{ngueta (160)
que estd integralmente ligado 3 metade posterior do tubo

exterior de modo a ser desdobrével e que se projecta atra
v&s da abertura longitudinal do tubo interior para o seu
lado interior e repousa contra a extremidade posterior do
tampio de modo que, quando se retira o tubo interior da
extremidade posterior do tubo exterior. O tampao é manti-
do em posigdo pelo elemento de retengdo e transferido pa-

ra o tubo exterior,

em que uma parte de um mecanismo de fixagao (200) formado pe-

- 25 -

1o elemento de retengdo (160) mno estado de ndo engatado se sO7




brepoe a parte do mecanismo de fixagao formado por pelo menos
por um dos dois tubos e na posiggo de engatado prende a refe

rida parte de maneira fixa.

Aplicador de tampaes de acordo com
a reivindicagao 1 caracterizado por o elemento de retengao
(160) ser reforcado em relacao a espessura da parede do tubo

exterior (151).
- 32 _—

Aplicador de tampoes de acordo com

a reivindicacao 1 caracterizada por o elemento de retengao
(160) se estender na posigao livre a partir de um punho toroi
dal (162), formando o eixo de dobragem (157) do elemento de
retencao (160), na extremidade posterior do tubo exterior
(151) para frente e por fora de uma janela (158) pelo menos

no tubo exterior (151) para-axialmente em relagao a esta ulti
ma em que tem na sua regiao de base uma placa de fixagao (200)
como parte de fixagao que interactua com abas de uma janela
(158) pelo menos no tubo exterior (151) como outra parte de

fixagao.

Aplicador de tampoes de acordo com
a reiQindicagéo 3 caracterizado por a placa de fixagcao (200)
do elemento de retencao (160) ser dimensionada de forma a ser
muito mais comprida, mais estreita, do que um segmento longi-
tudinal posterior (202) da janela (158) no tubo exterior
(151).

- 52 _

Aplicador de tampoes de acordo com

- 26 -




I'Q.

a reivindicacao 3 caracterizado por uma lingueta de fixagao
(201) se estender desde a extremidade anterior da placa de fi
xacao (200), cuja lingueta de fixacao tem uma forma mais es-
treita e mais comprida do que a placa de fixacao (200) e se
estende para o interior do tubo interior (152) atraves da sua

abertura longitudinal (155).
- 62 —

Aplicador de tampoes de acordo com
a reivindicacao 3 caracterizado por os batentes (203, 204) si
tuados em ambos os lados longitudinais da placa de fixagao
(200) do elemento de retencao (160) se estenderem transversal
mente em relacao ao eixo longitudinal do elemento de retencgao
(160) e formarem o mecanismo de fixacao com os batentes (205,
206) dum segmento longitudinal posterior (202) da janela (158)

no tubo exterior (152).
- 72 -

Aplicador de tampoes de acordo com
a reivindicacao 6 caracterizado por os batentes que se sobre-
poem mutuamente (203, 204, 205, 206) da placa de fixacao (200)
do elemento de retencao (160) ou do segmento longitudinal pos
terior correspondente (202) da janela (158) no tubo exterior
(151) terem faces inclinadas que se adaptam mutuamente (207,

208).
- 82 -

Aplicador de tampoes de acordo com
a reivindicacao 7 caracterizado por a abertura longitudinal
(155) ser pelo menos parcialmente mais larga e mais comprida
do que o segmento longitudinal posterior (202) da janela (158)

no tubo exterior (151).




| o o »

..92..

Aplicador de tamples de acordo com
a reivindicagdo 8 caracterizado por se dimensionar um segmentq
longitudinal (212) cue se estende para frente desde um alarga
mento posterior (209) da abertura longitudinal (155) mo tubo
interior (152) de forma a ser mais estreito do que a lingue-
ta de fixacgdo (201) do elemento de retengao (160) do tubo ex-
terior (151) de modo a que o tubo interior (152) seja mantido
em posigdo pelo atrito contra a lingueta de fixagdo (201) do
tubo exterior (151). !

- 108 -

Aplicador de tampdes de acordo com
a reivindicagao 9 caracterizado por a extremidade anterior do .
tubo interior (152) e do tubo exterior (151) ser provida com
14bios que sao dirigidos para o eixo longitudinal central dos
tubos e que sao arqueados para fora, em que os labios (179)
do tubo interior (152) estdo providos com ldbios anteriores
(161) que, na posigdo em que o tubo interior (152) é introduzi!
do ao tubo exterior (151), fixam por baixo as extremidades a§1
teriores dos lidbios (179) do tubo exterior (151).

- 1lla -

Aplicador de tampdes de acordo com
a reivindicagdo 10 caracterizado por a extremidade anterior
dos l4bios anteriores (161) ser provida com uma face anterior
plana (159) que é aproximadamente perpendicular ao eixo longi-
tudinal do tubo interior (152).

- 1l28 -

Aplicador de tamples catameniais (10)
caracterizado por compreender:

(a) um tubo exterior essencialmente cilf{ndrico (20),

- 28 -




(b) um tubo interior essencialmente cilindrico (30) possuindo
um didmetro exterior que e mais pequeno do que o didmetro
interior do tubo exterior, sendo o referido tubo interior
coaxialmente deslocavel no referido tubo exterior e possu
indo também pelo menos uma abertura axial longitudinal
(37) que esta fechada na extremidade anterior e na parte
posterior, sendo também o referido tubo interior provido
com pelo menos uma fenda (32) na sua extremidade anterior,
sendo a referida fenda aberta na extremidade anterior e
fechada na extremidade posterior, sendo a extremidade pos
terior da referida fenda (32) localizada num ponto existen
te entre a extremidade anterior da referida abertura lon-
gitudinal (37) e a extremidade posterior do referido tubo
interior,

(c) um tampao (40) que e coaxialmente envolvido pelo tubo in-
terior (30),

(d) uma superficie de manuseamento (29) na extremidade poste-
rior do tubo interior (30) para segurar e quase totalmen-
te retirar o tubo interior do tubo exterior (20),

(e) um elemento de retengao (22) que esta integralmente liga-
do a metade posterior do tubo exterior (20) e que se pro-
jecta através da abertura longitudinal (37) interior (30)
e para o seu interior e que se repousa contra a extremida
de posterior do tampao (4) de forma a que, quando o tubo
interior (30) € retirado da extremidade posterior do tubo
exterior (20), o tampao (40) e mantido em posiggo pelo
elemento de retencao (28) e transferido para o tubo exte-

rior (20).
- 132 -
Aplicador de tampoes de acordo com

a reivindicagao 12 caracterizado por o referido tampao (40)

ter uma densidade inferior a cerca de 0,35 g/cc.

Aplicador de tampoes de acordo com

- 29 -




l-oo

a reivindicagcao 12 caracterizado por a referida abertura lon-

gitudinal (37) ser conica de forma a que a sua extremidade

posterior seja mais larga do que a sua extremidade anterior.

- 158 -

Aplicador de tampoes de acordo com
a reivindicagao 12 caracterizado por a referida abertura lon-

gitudinal (37) ser posicionada num 4dngulo agudo em relacao ao

eixo longitudinal do tubo interior (30).

Aplicador de tampoes de acordo com

a reivindicagao 12 caracterizado por o referido tubo interior

(30) conter mais do que uma abertura longitudinal (37).
- 172 -

Aplicador de tampoes de acordo com
a reivindicacao 12 caracterizada por a referida superficie de

manuseamento (29) possuir um padrao com relevo irregular,

- 182 -

Aplicador de tampoes de acordo com
a reivindicacao 12 caracterizado por as referidas fendas (32)

formarem labios flexiveis (34) que formam arcos na direcgao

do eixo longitudinal central do tubo interior (30).
- 192 -—

Aplicador de tampoes de acordo com
a reivindicac¢ao 12 caracterizado por o referido tubo exterior

(20 ter pelo menos uma abertura longitudinal.




-

- 208 -

Aplicador de tampdes de acordo com
a reivindicagdo 12 caracterizado por a largura da extremidade
anterior da referida abertura longitudinal ser mais estreita
do que a largura do elemento de retengao (28).

- 2l -

Aplicador de tampGes catameniais

(50) caracterizado por compreender:

(a) um tubo exterior essencialmente cilfndrico (51),

(b) um tubo interior essencialmente cilfndrico (52) com um
difmetro axterior que & mais pequeno do que o difmetro in
terior do tubo exterior, sendo o tubo interior montado de
forma a ser coaxialmente deslocével no tubo exterior e ser
também provido com uma abertura axial longitudinal que es-
t4 fechada na parte anterior e na parte posterior,

(¢) um tampdo (53) que & coaxialmente envolvido pelo tubo in-
terior (52),

(4) um punho (56) na extremidade posterior do tubo interior
(52) para segurar e quase totalmente retirar o tubo inte- .
rior da extremidade posterior do tubo exterior (51),

(e) um elemento de retencgdo com a forma de lingueta (60) que
est4 integralmente ligado & metade posterior do tubo exte-
rior (51) de forma a ser flexivel e que se projecta atra-
vés da abertura longitudinal (55) do tubo interior (52)
para 0 seu interior e que repousa contra a extremidade
posterior do tampdo (53) de forma a que, quando o tubo in
terior & retirado da extremidade posterior do tubo exteri-
or (51), o tampdo é mantido em posigdo pelo elemeno de Te-o
tencdo (60) e transferido para O tubo exterior (51),

em que o elemento de retengdo (60) estéd provido com uma parte

de um mecanismo de fixagdo (65), sendo a outra parte formada

por pelo menos um de dois tubos (51, 52), interactuando as
duas partes do mecanismo de fixagdo de forma a que O elemento
de retengdo esteja fixo na sua posigdo de engate dobrado no

- 31 -




tubo interior (52).

Aplicador de tampoes de acordo com

a reivindicacao 21 caracterizado por a parte de fixacao do
elemento de retencao (60) consistir numa placa de fixacao
(65) que é dimensionada de forma a ser mais larga do que a a-

bertura longitudinal (55) no tubo interior (52).

Aplicador de tampoes de acordo com
a reivindicagao 22 caracterizado por a placa de fixagao (65)
estar colocada na extremidade anterior de uma haste do elemen
to de retencao (60) que é dimensionada de forma a ser mais es
treita do que a abertura longitudinal (55) no tubo interior
(52) e que esta também ligado a parte posterior do tubo exte-

rior (51) de forma a ser dobravel.
- 248 _

Aplicador de tampoes de acordo com
a reivindicacao 23 caracterizado por aplaca de fixagao (65)

do elemento de retencao (60) ter a forma de uma espada.
- 252 _

Aplicador de tampoes de acordo com
a reivindicacao 24 caracterizado por a parte posterior do tu-
bo exterior (51) ser mantida rigida por um aro externo (59)
que se estende entre um punho posterior, toroidal (62) e a ex

tremidade posterior da janela (58) do tubo exterior (51).
- 268 -

Aplicador de tampoes de acordo com
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a reivindicagao 25 caracterizado por o elemento de retencao

ser uma continuacao do aro reforcante (59).
- 278 _

Aplicador de tampoes de acordo com
a reivindicagcao 26 caracterizado por os dois segmentos longi-
tudinais (63, 64) da parte posterior da abertura longitudinal
(55) no tubo interior (52) serem dimensionados de forma mais
estreita do que a haste (61) do elemento de retencao (60),
permanecendo o segmento longitudinal (76) entre os dois segmen
tos longitudinais (63, 64) possuindo uma largura normal e re-
cebendo uma haste (61) do elemento de retencao (60) no tubo

exterior (51) na posigao de introduzido no tubo exterior (52).

Aplicador de tampoes de acordo com
a reivindicacao 27 caracterizado por as barras guias (66, 67)
se estenderem para dentro da parte interna dos lados parale-
los longitudinais (55a 55b) da parte posterior da abertura
longitudinal e facilitarem a saida da placa de fixagao (65)
do elemento de retencao (60) no interior do tubo interior
(52).

Aplicador de tampoes de acordo com
a reivindicagao 28 caracterizado por o tubo interior estar
provido na extremidade anterior com varios labios flexiveis
conicos em relagao a parte anterior que formam um dngulo agu-
do com o eixo central longitudinal do tubo interior e que sao
arqueadas para o exterior, de forma a que a extremidade ante-
rior da abertura longitudinal (55) no tubo interior (52) se
estenda para um seu labio flexivel (80) que é dimensionado de

forma a ser mais largo que a janela (58) no tubo exterior

(51).




- %08 -

Aplicador de tampdes de acordo com
a reivindicagdo 12 caracterizado por o referido tubo exterior
(20) ter um anel (24) possuindo um difmetro exterior ndo supe

rior ao do tubo exterior (20).

- 31a -

Aplicador de tampdes de acordo com

a reivindicag8o 17 caracterizado por o referido padrao de

relevo (29) ndo ultrapassar o difmetro exterior do tubo exte-

rior (20).

- 328 -

Aplicador de tampdes de acordo com
a reivindicagio 12 caracterizado por as referidas fendas (32)

terem a forma de patamares.

A requerente reivindica as prioridades
dos pedidos de patente alemao apresentado em 31 de Margo de
19839, sob o Ne. P 39 10 458.3. e do pedido de patente norte-
—americano apresentado em 22 de Margo de 1990, sob o nimero

de série 07/495.788.

Lisboa 24 de Setembro de 1991
0 AGEXNTE OFICILL DA PROPRICDADE INDUSTRIAL
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RESUMO

"APLICADOR DE TAMPOES CATAMENIAIS"

0 modelo de utilidade refere-se a um

aplicador de tampSes catameniais que compreende:

(a)

um tubo exterior essencialmente cilfndrico (151),

(b) um tubo interior essencialmente cilfndrico (152) com um

()

(d)

(e)

difmetro exterior que & mais pequeno do que o didmetro
interior do tubo exterior, sendo o tubo interior montado
de forma a ser coaxialmente deslocavel no tubo exterior

e provido também com uma abertura axial longitudinal
(155) que estd fechada na extremidade anterior e na
extremidade posterior,

um tampado (153) que estd coaxialmente envolvido pelo tubo
interior,

um punho (152) na extremidade pesterior do tubo interior
para puxar e quase totalmente retirar o tubo interior pa-
ra fora da extremidade posterior do tubo exterior,

um elemento de retengdo com a forma de uma lingueta (160)
que estéd integralmente ligado a metade posterior do tubo
exterior de modo a ser dobrdvel e que se projecta através
da abertura longitudinal do tubo interior para o seu lado
interior e repousa contra a extremidade posterior do tam-
pdo de modo que, quando se retira o tubo interior da ex-
tremidade posterior do tubo exterior, O tampdo & mantido
em posigao pelo elemento de retengdo e transferido para

o tubo exterior,

em que uma parte de um mecanismo de fixagao (200) formado pelo
elemento de retengdo (160) no estado de nao engatado se sobre-
pSe & parte do mecanismo de fixagdo formado por pelo menos poT
um dos dois tubos e na posigdo de engatado prende a referida

parte de maneira fixa.

Fig. 12 e 14
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