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(57) Sammendrag:

Et apparat til udskiftning af modelbratter, i hvilket ldfte-
stationens lodrette akse skzrer bide langdeaksen oc dreje-
cirkelen, finder anvendelse ved fremstilling af sandstgbe-

forme pi stgberiformemaskiner. Med apparatet kan modelbrat- I
ter udskiftes uden taktafbrydelse af formemaskinen. Desuden

findes der mulighed for en positionering af modelbratdele

uden for formemaskinen. l
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Den foreliggende opfindelse angdr et apparat til
udskiftning af modelbratter i formemaskiner, i hvilket
modelbrattet af en lgftestation tilfgres en modelbratvogn
i en tilfgrselsindretning fra et drejebord eller et dreje-
kors.

Der kendes en rakke apparater til udskiftning af
modelbratter, i hvilke modelbratterne fra en lagerstation
forskydes ind i formemaskinen for eksempel med en tvarbe-
vagelse. Andre indretninger er baseret pa drejebord- eller
drejekorsprincippet, idet der fra en magasinstation udta-
ges et modelbrat, der udskiftes mod et i formemaskinen va-~
rende modelbrat under en afbrydelse af formemaskinens
funktion.

Desuden kendes indretninger, i hvilke der bruges
en mellemindretning imellem drejebordet og modelbratlager-
stationen, ved hjalp af hvilken modelbratterne overtages
fra drejebordet og bevages ind i lagerstationen.

I denne sammenhang kendes der fra DE-0S 30 22 651
et apparat, der er forsynet med en lgftecylinder, der er
fastgjort pd et stativ, og pd hvis stempelstang er anbragt
en lg¢fteramme med lodrette skillecylindre, og i modelbrat-
holderen er der i et fortrinsvis ortogonalt raster for
hvert delmodelbrat fortrinsvis anbragt fire gennemskarin-
ger, siledes at skillecylindrenes antal og rasterdimensionen
er i overensstemmelse med gennemskaringernes anbringelse.

Ulempen ved dette apparat bestédr i, at der til ud-
skiftning af modelbratter i kombination skal anvendes et
antal forskellige indretninger, der er meget bekostelige,
som skal fungere pracist sammen, og som er udsat for
forureninger f.eks. i form af formsand, som modvirker
dette pracise samvirke og forhindrer den ngjagtige anbrin-
gelse af modelbratterne.

Formilet for opfindelsen er at eliminere de navnte
ulemper og at tilvejebringe et apparat, ved hjzlp af hvil-
ket forberedte modelbratter kan udskiftes uden taktaf-
brydelse af formemaskinen, og som muligggr en anbringelse
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af modelbrztdele uden for formemaskinens omrade.

Dette form&l opnds ved hjzlp af det i den kende-
tegnende del af krav 1 angivne. Herved reduceres antallet
af dele, som skal samvirke til et minimum og dermed ogsa
mulighederne for funktionsvanskeligheder og £forurening.

Opfindelsen skal i det fglgende beskrives narmere,
idet der henvises til tegningen, der viser en skematisk 7
fremstilling af et drejebord 1, og ved en position 2 angiver
modelbrattets stilling inde i formemaskinen. Ved 3 vises
modelbrattets stilling uden for formemaskinen svarende til
beliggénheden af en lgftestation. Lgftestationen har et
1pftebord, der ved hjzlp af en cylinderanordning kan bevages
i lodret retning.

Bevagelsen kan foregd sdvel pneumatisk som hydraulisk
eller elektromekanisk. P3 lgftebordets overside er fortrins-
vis placeret ikke viste, drivbare ruller, hvis dimensionering
er tilpasset til modelbratterne. Lgftestationen har en nedre
stilling, i hvilken lgftestationens lodrette akse skarer
drejebordet l's'drejecirkel 4, Lgftestationens @vre ende-
stilling ligger i omradet for en tilfgrselsindretning for
modelbratterne. Igennem lgftestationens lodrette akse for-
lgber tilfgrselsindretningens akse 5 i vandret retning.

Tilfprselsindretningen bestdr i det vaesentlige af
mindst to modelbraztvogne 6, der er forsynet med ikke viste
ruller. Disse ruller tjener til optagelse af modelbrztterne
og er drevne. Til bevagelsen af disse modelbratvogne hen
til lgftebordets omrdade er undersiden af modelbratvognene
forsynet med en forskydningsindretning, eksempelvis et for-
skydningsstempeldrev.

Apparatets driftsmdde er den fglgende:

Under eller efter fremstillingen af en form overta-
ger lgftestationen modelbrattet, der befinder sig i lgfte-
stationens nedre stilling, og forskyder det hen til den gvre
stilling p& hg¢jde med tilfgrselsindretningens akse. Samtidig
bringes de to modelvogne ved hjalp af forskydningsstempel-
drevet hen til omr&det for den ¢vre lgftestation.
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I denne stilling bevages modelbrattet ved hjalp af de
ruller, der er placeret i lgftebordet, hen pd den tomme mo-
delvogn, som star parat.

Samtidig ruller et modelbret, der holdes parat, over

5 de drevne ruller p& den anden modelvogn hen til lpftebordets
ruller. Derefter kgrer begge modelvogne tilbage til deres
udgangsstillinger, og lgftebordet sammen med det overtagne
modelbrat saznkes til drejebordets drejningsniveau.

I denne stilling kan det i maskinen verende model-

10 brat nu udskiftes.
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Patentkrzravw.

1. Apparat til udskiftning af modelbratter i for-
memaskiner, i hvilket modelbrazttet af en lgftestation
tilfgres en modelbratvogn (6) i en tilfgrselsindretning fra
et drejebord (1) eller et drejekors, k ende tegnet
ved, at lgftestationens lodrette akse (7) skarer bade
modelbratvognens (6) langdeakse (5) og drejebordets (1)
drejecirkel (4).

2. Bpparat ifglge krav 1, k ende tegnet
ved, at lgftestationens lodrette akse (7) skarer modelbrat-
vognens (6) lzngdeakse (5) under en ret vinkel.

3. Apparat ifglge krav 1 eller 2, k en d e t e g-
n e t ved, at modelbratvognens (6) lzngdeakse (5) svarer
tii tilfgrselsindretningens langdeakse.

4. Apparat ifglge et af kravene 1-3, k e n d e~
t egnet ved, at lgftestationens lodrette akse (7)
stdr vinkelret pa drejecirkelfladen.
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