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Wynalazek niniejszy dotyczy maszyn
formierskich typu tloczniowego, wykonywu-
jacych jednoczesnie wstrzasajace i wibru-
jace ruchy i stuzace przedewszystkiem do
wyrobu pustakéw, przyczem moga byé jed-

nak zastosowane i do wyrcbu blokéw do-

wolnego rodzaju,

- Zalaczony rysunek przedstawia przy-
ktad wykonania takiej maszyny. Fig. 1
przedstawia rzut pionowy maszyny czescio-
wo w przekroju, fig. 2—przekréj poziomy
dolnej czesci maszyny, fig. 3 — podluzny
rzut picnowy maszyny, fig. 4—rzut poziomy
gornej czesci maszyny, fig, 5—szkic per-
spektywiczny wyrabianych blokéw, fig, 6-—
cze$ciowy rzut podtuzny zlcbu wozka zasi-
lajacego, ktéry doprowadza suréwke do
formy, fig. 7—widok fig. 6 z prawej strony,

fig. 8 —odmiane przyrzadu rozrzadczego
ztobu, fig, 9—inng odmiane tegoz przyrza-
du, fig. 10—mechanizm, otwierajacy i za-
mykajacy zaglebienia wozka zasilajacego,
fig. 11—przyrzad, stuzacy do napelniana
formy i do zbierania nadmiaru masy po po-
wtérnem napetnieniu, fig, 12—pionowy rzut
pedtuzny procesu odlewania blokéw w ma-
szyniie, fig, 13—czedciowy rzut pionowy fig.
12,

Maszyna formierska posiada cztery pro-
wadnice 7, poltaczone z rama wytacznikows
2. Forma posiada dwie podiuzne $§cianki 3,
jedna, przegrédke tylng 4 i jedna przednig
5. Dpo formy stanowi wymienna plyta 6,
oparta w 7 na wspornikach, stanowiacych
cze$é ramy maszyny i wchodzacych w za-
glebienia 8 podstawy podiuinych scianek



3 formy. Maszyna posiada poza tem stoja-
ki 9, wymienna glowice tloczniowa 10, rame
ttoczni 11, nieruchome cze$ci 12 * 13, przy-
rzad 14—15, dziatajacy sprezonym gazem,
cylinder ttoczniowy 16 i dzwon 17, wywo-
lujacy ruchy wstrzasajace i drgajace oraz
wylaczajace. Dzwon polaczony jest z wy-
tacznikiem 2 $ciegnami 18—19 (fig. 2).
Rozdzielczy przyrzad 15 moze byé dowol-
nego typu 1 powinien umozliwiaé ruch przy-
$pieszony przy opadaniu tloka 10,

Wytacznik obejmuje skrzynke formier-
ska, podczas procesu tloczenia i ruchéw
wstrzasajgcych, Zatrzaski 20 stanowia
lacznik tych czesci przy udziale nadlewéw
21 formy, Forma posiada ponadto madlewy
22, ktére stuza do. przenoszenia formy do
suszarni,

Forma spoczywa nadlewami 22 na ra-
mie podnos$nika 23 wézka, ktérego rama 24
posuwac si¢ moze po tréjkatnych szynach
25, przymocowanych do ramy maszyny.
Cze$¢ 23 moze si¢ w stosunku do stalej
czesei 24 podnosi¢ i do tego celu stuza do-
wolne mechaniczne, pneumatyczne albo
hydrauliczne urzadzenia, znajdujace zasto-
sowanie w wézkach do przewozenia towa-
row, o ile wozki takie zacpatrzone sa w
podnosnili,

Prety 26 tacza rdzenie 27, tworzace
préznie w blokach z wylacznikiem 2.
Skrzynka formierska pcsiada szereg we-
wnetrznych przegrédek 28,

Walec 29 stanowi rozrzad ruchéw wébz-
ka, doprowadzajacego mieszanine ze zlobu
30, zaopatrzonego w zasuwe 31 z rolkamgi
32. Kétko reczne 33 prowadzil wat 34, zao-
patrzony w éruby 35, ustawione parami i
zaopatrzone w odwrotne wzgledem siebie
skrety. Rama 39 wézka zasilajacego posia-
da lozyska 40, w ktérych wahaé sie moga
czopy 41 z ptytami 42, do ktérych przymeo-
cowane sa dalsze ptyty 43, ustawione zapo-
moca rolek na plytach 42, *

Plyty te tworza lacznie prostokatne za-
glebienia, odmierzajace dawki masy, spa-

dajace na pochylnie rozdzielcza 45. Przy-
rzad hamujacy 46 (fig, 1 i 2) dziata na pro-
wadnice tltoka, Wneki 47 na wytaczniku 2
stuzg do umocowywania ptyt, podtrzymu-
jacych rdzenie oraz wewnetrzne przegréd-
ki formy,

Maszyna formierska tego typu przed-
stawia nastepujace whasciwosci. Rozrzad
gléwny stanowi nowy sposob zastosowania
sprezonego powtietrza do trzech operacyj:
do ttoczenia, do ruchéw wstrzasajacych i
drgajacych oraz do wusuwania mndzeni.
Wiszystkie te operacje sa lacznie wykony-
wane maszyna, Do wykonywania tych pro-
cesobw sluzy cylinder 716 (tloczenie) oraz
dzwon 17 (ruchy wstrzasajace i drgajace
oraz usuwanie rdzeni), Weszystkie przyrza-
dy zajmujq mato miejsca i nie sa narazane
na zanieczyszczenia,

Do zasilania stuzy woézek, doprowadza-
jacy mase i poruszany powietrzem sprezo-
nem w kierunku poziomym zapomoca auto-
matycznego cylindra 29 (fig. 3). Wézek na-
pelnia si¢ pneumatycznie masa, przecho-
dzac pod zlobem 30 i otwierajac albo za-
mykajac jego zasuwe 31 odpowiednie-
mi zderzakami, Wézek wprawia w ruch
rolki 32 zapomocy listwy wuzebionej i
odpowiedniego kota  zebatego wytado-
wuje sie za§ automatycznie zapomo-
ca kotka 33, ktére dziala na wal ze $ru-
bami 35, naciskajacemi na dolne koficowki
plyt 42, zwierajacych si¢ lub rozwieraja-
cych si¢ odpowiednio do kierunku ruchu ob-
rotowego koétka, Ptyty 42 tacznie z plytami
43, z ktoéremi sa potaczone rolkami, stano-
wig, zasilajace komory 44, catkowicie za-
mkniete,

Zesp6t ten po odpowiedniem ustawieniu
tozysk 40 i ptyt 43 pozwala dowolnie zmie-
nia¢ pojemnoéé powierzchni zasilajacej ko-
moér 44, ktérych liczba i urzadzenie odpo-
wiada ukladowi blokéw w skrzynce for-
mierskiej,

Dziatalno§é wézka zasilajacego przed-
stawiona jest w szczeg6lach na fig. 6 i 7.



Na fig. 6 woézek przedstawiony jest pod ko-
‘niec okresu napelniania go, w chwili, w
ktérej zamyka on zpowrotem zderzakiem
80 zasuwe 31 podczas ruchu ku formie, a
-wigc podczas ruchu na prawo. Wozek wpra-
-wia w ruch rolki 60 dzieki listwie uzebionej
67 i kota zebatego 66. Na watku kola osa-
dzona jest tancza 65, przenoszaca ten ruch
na tarcze 64. Na watku tarczy 64 cosaidzone
jest kelo zebate 63; polaczone z podobne-
mi doti kotami, Wewnatrz ztobu 30 walki
tryb6éw 63 posiadaja lopatki, zachodzace
wzajemnie nia. siebie i doprowadzajace be-
ton do przestrzeni a, b, c, d ztobu (fig. 6),
ktorej pojemnoéé odpowiada pojemnosei
wozka, Pod koniec ruchu w kierunku Ztobu
woézek otwiera ponownie zasuwe 31 i znaj-
dujacy sie w ztobie w; przestrzeni a, b, ¢, d
beton spada do wézka, Podiczas ruchu wéz-
ka w kierunku formy beton rozmieszcza sie
w komorach 44 i zostaje tam wyréwnany za-
pomocy tylnej dolnej czeSci zlobu 30.
Ksztalty i uktad topatek jest tak dobrany,
. 2e beton nie moze przedostawaé sie poprzez
rolldi, o ile sa one nferuchome czyli w chwi-
li, gdy wézek zasilajacy pozostuje bez ru-
chu albo powraca w kierunku od ztobu do
formy,

Przyrzad tloczacy posiada mrzadzenie
hamujace ttok, poruszane powietrzem spre-
zonem (fig. 1 3 2). Urzadzenie skiada sie z
tloka 46, obcigzonego sprezyna i znajduja-
cego sie pod dzialaniem powietrza sprezo-
nego, ktére doplywa rura 46b, potaczona z
wydrazeniem ttoka tloczni 710, W wydraze-
niu tem przesuwaé si¢ moze drazek 46¢c,
polaczony z wylotem przyrzadu tloczni
gietka rury 46d z kurkiem, Tlok 46a dziata
‘na wahadtowy lape 46, ktéra moze sie sty-
kaé z hamujaca powierzchnia 46e. Hamo-
wanie glowicy ttoczni 10 powstaje przy do-
prowadzaniu odlotowego powielrza sprezo-
nego gietka rurks 46d.

Wysokosé pretéw 26 rdzeni 27 jest tak
dobrana, ze zapobiega powstawaniu miejsc
pustych lub mniedostatecznie stloczonych.

Glowica 10 ttoka posiada w tym celu wy-
kroje 10a, wspétdziatajace z drazkami 26 i
z przegrodami 28, Powierzchnie . thoczace -
gtowicy dzialajg dzieki temu na calkowita
powtlerzchnie masy betonu, a drazki 26 i
przegrody 28 posiadaja taka wysokosé » sa
tak ustawione, ze przed powtérnem tlocze-
niem i po ostatecznem wypefnieniu form
gorna ich powierzchnia odpowiada po-
wierzchni niestloczonego betonu, a przed
wyjeciem ndzeni dolna fich powierachnia od-
powiada wlasnie powierzchni stloczonego
betonu

Przyrzad, wytwarzajacy ruchy wstrza-
sajace lub drgajace i stuzacy jednoczesnie
do wyjmowania rdzeni i przedziatek we-
wnetrznych skrzynki formierskiej, cddzie-
lajacych poszczegélne bloki, skiada sie z
ramy 2, obejmujacej skrzynke formierska,
podczas procesu tloczenia, dopelniania
masy, podczas ruchéw wstrzasajacych i
drgajacych, polaczonej sztywno na wszyst-
kich czterech rogach z pretami 26, ktére
przechodza przez scianki skrzynki formier-
skiej zapomocy uszek, wykonanych w gér-
nej czedci Scianek, przyczem rama 2 nod-
trzymuje zapomoca katownikéw ndzenie
27 (fig. 2). Rama 2 polaczona jest jedno-
czeénie 7z wewnetrznemi przegrodami 28
skrzynki formierskiej, ktére wychodzy z tej
skrzynki przez podobne do poprzednio opi-
sanych otwory, Po obu bokach podiuznych
rama 2 polaczona jest (fig. 1) z czterema
prowadnicami 7, przesuwiajacemi sie po sto-
jakach 9, a niezaleznie od tego z drazkiem
18 (fig. 3), a za jego posrednictwem z dzwo-
nem prasy 17 i, wreszcie, zapomoca czte-
rech zatrzaskéw 20, ze skrzynka fommier-
ska, Zatrzaski 20 podczas ruchéw wistrza-
sajacych @ drgajacych w czasie tloczenia i

napetniania formy zaczepione sg o cztery

nadlewy 27 mna podluznych 4ciankach
skrzynki formierskiej (fig. 1 i 3). Wytacza-
nie zatrzaskéw mastepuje przed wyjmowa-
niem rdzeni oraz -usuwaniem 1 przewoze-

niem skrzynki formierskiej.



Przegréodka tylna 4 skrzynki formier-
skiej przymocowana jest (fig. 2) do podtuz-
nych $cian 3 (fig. 1) zapomoca zawiasow.
Przegrodka przednia 5 skrzynki moze byé
odejmowana (fig. 3).

Podtuine $chanki 3 posiadaja u podsta-
wy wyztobienie 8 (fig. 1) do zaktadania
tworzacych dno skrzynki ptyt wymiennych
6. Plyty te poza okresem tloczenia, napet-
niania i wyjmowania rdzeni spoczywajg na
-wspornikach 7 ramy maszyny. Poza iem
$ciankd te pocsiadaja dwa male nadlewy 21,
odpowiadajace, jak powiedziano wyzej, za-
trzaskom 20 (fig. 1) oraz dwa duze nadle-
wy 22, sluzace do podnoszenia skrzynki z
ramy maszyny 7 zapomoca podnoénika 23
(fig. 1) wozka 24,

Zespot ten umozliwia osiggniecie znacz-
nej oszczednosci' na pracy ludzkiej i zabez-
piecza kruche bloki cd uszkodzenia podczas
przenoszenia ich z maszyny do suszarni, za-
chowujac jednoczeénie doktadne umocowa-
nie skrzynki formierskiej na ramie maszy-
ny, czego wymaga sam proces tlocze-
nia.

Proces usuwania rdzeni 27 i wewnetrz-
nych przegrédek 28 formy odbywa sie me-
chanicznie, Otwieranie formy w suszarni
odbywa, sie recznie rozsuwaniem i usuwa-
niem polaczen, co zwieksza w znacznym
stopniu  wytrzymato$é blokéw i pozwala
zwigksza¢ pojemnoéé formy i produkcwaé
bloki o powierzchni nieréwmnej.

Najczesciej bloki wyrabiane sa jedno-
cze$nie w liczbie o$miu sztuk. Posfadaja
one diugos¢ dwa razy wieksza od szercko-
$ci i odleglo§é prézni od prézni wynosi po-
dwojng odlegtosé prézni od obrzeza bloku.

Lewa dolna i symetryczna cze$é maszy-
ny (fig. 1) przedstawia urzadzenle do cal-
kowicie mechanicznego ksztattowania na
maszynie, Urzadzenie dziata w sposéb na-
stepujacy:

Przy wyrcbie blokéw pustakowych ma~
s¢ wprowadza si¢ do formy dwa razy w
jednakowej mniej wigcej ilosci. Kazda

dawka wymaga stloczenia craz ruchéw
wstrzasajacych i drgajacych. Rdzenie zo~
staja usunigte po powtdérnem stloczeniu 1
po dcprowadzeniu blokéw do przepisanej
wysokoéci, Po mechanicznem uswnieciu
rdzeni fcrma, zawierajaca bloki, przewie-
ziona zostaje na wozku podnoénikowym 23
—24 do suszarni, Tam nastepuje otworze-
nie formy. Bloki po obnazeniu ich z formy
pozostaja na plytach 6 na odpowiedniem
pcdparciu. Po plerwszem zadaniu masy i
podczas wstrzasania formy wézek zasilaja-
cy 39—44 (fig. 3) cofa sie pod zl6b 30, o-
twiera zasuwe 31 i wprawia w ruch rolki 32,
wypelniajac w ten sposéb komory 44 ma-
sa, opadajaca ze ztobu, Powracajac nastep-
nie ponad forme¢ w celu zadania drugiej
dawki, woézek wypelniony zamyka zasuwe
31. Zawarto$é jego spada do formy przy
pomocy kétka 33, ktére dziala na $ruby 35.
Sruby te rozsuwaja si¢ i pozwalaja na roz-
suniecie sie¢ pod ciezarem masy plyt 42,

Woézek powraca pod zl6b

Nastepuje powtérnie serja ruchéw drga-
jacych formy pod dzialaniem dzwonu pra-
sy 17 i przyrzadéw 18, 19, 28, 20, 21.

Cylinder 16 i thok 10—11 odbywa drug:
proces sttaczania, Po doprowadzeniu blo-
kéw do przepisanej wysckosci, co uskutecz-
nia si¢ przy pomocy odpowiednio ustawio-
nych prowadnic 46 (fig. 2) przy unierucho-
mieniu tloka i w chwili, gdy podstawa glo-
wicy tloka 10 spoczywa mna powierzchni
stlaczanych blokéw, dzwon 17 prasy przy
pomecy przyrzadow 18, 19, 2, 26 (fig. 31 1)
usuwa rdzenie i wewnetrzne przegrody for-
my, dzialajac, jak podczas ruchéw wstrza-
sajacych i drgajacych, po wylaczeniu jed-
nak zatrzaskéw 20 i nadlewéw 21, wobec
czego forma pozostaje bez ruchu, Podczas
tego ruchu rdzenie 27 z laczn'kami 26 1
przegrodami 28 przesuwaja si¢ przez glowi-
ce 10 ttoczni az do zetkniecia sie z ramg 1.
W tym momencie padstawa rdzeni przecho-
dzi za poziom formy o kilka centymetrow,
ttok 10, 11 jest podniesiomny i nic nie stoi nu
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przeszkodzie przewiezieniu formy do su-
‘szarni na woézku 24 z podnosnikiem 23.
Do wyztobienia 8 zaktada sie nowa, pty-
te 6 i forma powraca na wozku do maszy-
ny. Kolejka szynowa 25 wozka 24 zapew-
nia dokladne ustawienie na formy wsporni-
kow 7. Rama 2, rdzenie 27 i wewnetrzne
przegrody 28 i 26 opadaja automatycznie.
Rama; 2 otacza forme, czesci 27—28 zajmu-
ja przeznaczone dla nich w formie miejsca,
a laczniki 26 zapadaja w wykroje w goér-
nej czeéci czterech przegréodek formy,
Wedtug fig. 8 wozek zasilajacy z komo-
rami 44 porusza si¢ na lewo w celu nabra-
nia $wiezej dawki masy ze ztobu 30. Listwa
uzebiona 67, ktéra moze wprawiaé w ruch
rolki (fig. 3, 6 i 7), dziata z przerwami na
ksiuk, umocowany pod zawiasowem dnem?70
ztobu 30. Dno powraca do pierwotnej pozy-
cji po kazdym wstrzasie pod wptywem od-
odpowiedniej sprezyny, Wywotane czescia-
mi 67 i 71 ruchy drgajace wywoluja sply-
wanie betonu do woézka w miare trwania
jego ruchu., Doplyw betonu regulowaé moz-
na, zmieniajac wielkc§é wahnieé 1 czestotl:-
wos¢ wsirzasow oraz pochylenie dnai 70.
Na fig. 9 dno 70° zaopatrzone w ksiuk
71°, ustawione jest na osi 72. Sprezyna cofa
dno 70' do pozycji zamknietej. W chwili,
gdy wézek rozpoczyna swéj ruch z lewej
strony na prawga, czyli od ztobu 30 do for-
my, pochyla cze§é 67° listwy 67 doprowa-
dza ksiuk 71‘ do pozycjii 71, co sprawia,
ze dno 70° znajdzie si¢ w potozeniu 70 i
beton spada do wézka. Wypadanie betonu
ulatwiaja ruchy drgajace ksiuka 71 i dna
70, odbywajace sie¢ pod wpltywem listwy 67.
Wyptyw moze byé regulowany zapomoca
pochylenia $cianek ztobu 30 i wiekszego lub
mniejszego otworzenia dolnego otworu.
Na fig. 10 przedstawione zostato urza-
‘dzenie do automatycznego otwierania i za-
mykania komér 44, W tym celu przeguby
41 pltyt 42 ustawione sa w ten sposéb, ze
sita, potrzebna mna otworzenie komér 44,
odpowiada mniej wiecej sile zywej woézka

zasilajacego pod koniec jego ruchu w kie-
runku formy, W takim razie wézek zatrzy-
muje sig w tym samym momencie, w kto-
rym zostaje oprézniony, W tym celu staly
i nieruchomy wystep 90 powoduje wznie-
sienie sie czubka 92 zespolu przegubowego
42-91-91-42 (91 oznacza ciegla, laczace
ptyty 42 z osia 92} i przesuwania go do po-
zycjt, wskazanej linjami kreskowanem?,
przy ktérej komory 44 sa otwarte. Do za-
mykania komér stuzy waga whasna zespo-
lu przegubowego w chwili, gdy woézek po-
wraca pod zl6b. Wszystkie ptyty 42 pola-
czone s3 ze sobg zapomocy ciegiel 91, kto-
re lacza wszystkie punkty przegubowe cze-
§ci 92,

Fig. 11 przedstawia dodatkowe urzadze-
nie wézka zasilajacego, ktére sklada sie z
szeregu komoér o ksztaltach écietych stoz-
kéw 57, potaczonych z graniastemi lub stoz-
kowemi rozdzielaczami 45 o podstawach,
odpowiadajacych podstawom rdzeni 27, I-
loé¢é komér i rozdzielaczy jest jednakowa
i odpowiada ilosci rdzeni, Sa one umocowa-
ne pod woézkiem zasilajacym w taki sposéb,
ze rozdzielacze 45° dostanczaja mase do
formy w dowolnych jej punktach.

Pierwsza komora 44a wézka moze byé
regulowana zapomoca plyt 42-43 i moze
zawiera¢ nieco wiecej masy, ktéra wyrzuca
na poczatku formy ma $§cianke 5. W' ten
spos6b czotowa; cze§é obwodu 56 wozka za-
silajacego, odpowiadajaca obwodowi fot-
my, zapobiega wylewaniu si¢ masy poza
forme, a jednoczesnie rozsuwa nadmiar ma-
sy po innych czeéciach formy w chwili, gdv
wozek przesuwa sie z prawej strony na' le-
wa, powracajac pod ztéb, Ostatecznie nad-
miar masy spada na pochyta phyte 58 i po-
wraca do zlobu,

W razie potrzeby, mozna na plyte 6 lub
dolng jej powierzchnig przenosi¢ pionowe
lub poziome wstrzagnienia w celu nalezyte-
go wymieszania zawartej w formie masy.
Mozna réwniez stosowaé sprezyny o wygie-
tych piérach pod platforma 23 wézka, na



ktorej spoczywa plyta 6 podczas stlacza-
nia, :
Odmiany, przedstawione na fig, 12 4 13,
rozwalajg rozbieraé forme na samej maszy-
nie, Forma sklada sig¢ z podtuznych §cianek
3‘ z zawiasami 51 ma czopach 52, ktére mo-
g3 si¢ podnosi¢ lub opadaé w prowadnicach
53, umieszczonych w podstawie maszyny.
Haczyk 54 utrzymuje o§ 52 w jej dolnej
pozycji. Scianki 4° i 5° sktadaja sig¢ z dwéch
czesci, zawieszonych przegubowo na kon-
cowkach podluznych s$cianek 3. Ttoczenie
i wytwarzanie wstrza$nieri odbywa sie w
sposéb juz powyzej opisany, po odczepieniu
haczyka 54 w celu umozliwienia pionowych
ruchéw formy,

"Wyjmowanie rdzeni odbywa sie rowniez
w spos6b juz opisany, ale rozbieranie for-
my mozliwe jest ma samej juz maszynie
dzieki temu, ze boki formy mozna odchylié
na ich zawiasach, Ruchy wstrzasajace od-
bywaé sie moga jedynie po umooowamu
plyty 6 formy w samej formie,

W razie potrzeby, forma stanowié¢ moze
z rdzeniami nierozdzielna calo§é wraz z
przegrodami i zwornikami rdzeni, Calosé
ta otrzymywaé moze od przyrzadéw 17, 18,
19 ruchy wistrzasajace, Rozbieranie formy
odbywa si¢ wéwczas na stole maszyny, Ta-
ki przyktad przedstawiony zostal na fig, 1
w dolnym lewym jej rogu,

Opis powyzszy dotyczy jednego z licz-

aych przykiadéw wykonania, ktéry bynaij-
mniej nie ogranicza zakresu zastosowania
wynalazku, Szereg zupelnie wtasciwych od-
mian, jakie stosowaéby mozna, bynajmniej
nie wplywa ma przekroczenie zasadniczych
wlasciwoéci pomystu, ktéry moze mieé licz-
ne zastosowania, Tak np.  wézek rozdziel-
czy i zasilajacy meze byé zastosowany do
potrzeb pionowych piecéw cementowni, ba-
rek z rudy i podobnych urzadzen,

Zastrzezenia patentowe,

1. Maszyna formierska, znamienna

tem, ze masa wprowadzona zostaje do for-
my, ktéra posiada ruchy wstrzasajace 1
drgajace, po ktérych nastepuje stlaczanie
masy, przyczem wszystkie te zabiegi craz
czesciowe lub catkowite rozbieranie formy
odbywa sig. zarpomoca, powietrza sprezo-
nego,

2. Maszyna wedlug zastrz 1, zna-
mienna tem; ze dodawanie masy, ruchy
wstirzasajace i stlaczanie odbywa si¢ dwu-

krotnie.

3. Maszyna wedlug zastrz 1, zna-
mienna tem, ze do napelniania formy stuzy

wbzek, poruszany: sprezonem powietrzem,

ktéry odbywa ruchy pomiedzy forma, a zto-
bem. - - ’ —_— :

4, Maszyna wedlug - zastrz. 3, zna-
mienna tem, ze wozek w czasie swego ru-
chu otwiera i zamyka zt6b, poruszajac jed-
noczesnie przyrzady mieszadlowe,

- 5, Maszyna  wedtug zastrz 3,  zna-
mienna tem, ze wozek zawiera  komory,
przyjmujace  mase, wychodzaca ze zlobu, a
utworzone pochylonemi ptytami, - posiada-
jacemi ruchy obrotowe, co pozwala masie
spadaé¢ do. formy, przyczem plyty te moga
byé przedtuzone, w razie potrzeby regulo-
waniia pojemnoéci komér, w zalleznoéci od
wymiaréw formy.

6. Maszyna wedlug =zastrz. 5, zna-
mienna tem, ze pochyle plyty przegubowe
prowadzone sa powierzchniami §rubowemt,
opartemi o wal, wprawiany w ruch odrecz-
nie i zapomoca - ciezaru - wypadajacej
masy. ‘ : :

7. Maszyna wedlug zastrz. 5, zna-
mienna tem, ze plyty przegubowe potaczo-
ne sa w gornej. czesci ze soba zapomocy
dwéch potaczonych przegubowo ze soba
ciegiel, a 0§ polaczenia moze by¢ wznoszo- -

‘na lub opuszczana zapomoca odpowiednie~

go wystepu w celu otwwrannma, albo Zamy-
kania komor,

8. Maszyna wedlug zastrz, 7, zna-
mienna tem, ze wszystkie przeguby pola-
czone sa cigglem sprzegtowem.,



9, Maszyna wedlug zastrz, 5, zna-
mienna tem, ze pod kazdg komora znajdu-
je sie zbiornik o ksztattach $cietego ostro-
stupa, wspétdziatajacy z rozdzielaczem o
ksztalcie graniastym lub stozkowym, po-
mieszczonym pod mnim, przyczem ilos¢
‘ghiottifliow i rozdzielaczy odpowiada ilosci
rdzeni, umieszczonych na wézku,

10. Maszyna wedlug zastrz, 5, zna-
mienna tem, ze najdalej od ztcbu oddalona
komora posiada nieco wieksza od innych
komér pojemno$é, wobec czego nadmiar do-
prowadzonej do formy masy zostaje roz-
dzielony w formie pedczas cofania sie¢ woz-
ka w kierunku zlobu.

11, Maszyna wedlug zastrz, 4, zna-
mienna tem, 2ze wézek przekazuje ruchy
wstrzasajace zapomocy listwy uzebionej na
ksiuk, umocowany na ptycie, obciazonei
sprezyna, ktéra otwiera i zamyka dclny o-
twér zlobu w celu regulowania wyptywu
betonu,

12, Maszyna wedlug zastrz, 1, zna-
mienna tem, ze forma sktada sie ze Scianek
podtuznych oraz ze $cianek bocznych z wy-
zlobieniami do pomieszczenia ruchomego
dna formy,

13. Maszyna wedlug zastrz. 12, zna-
mienna tem, ze podtuzne §cianki formy po-
siadaja wykroje, mieszczace zatrzaski ra-
my wstrzasajacej formy.

14, Maszyna wedlug zastrz, 1, zna-
mienna tem, ze forma zawiera przegrody,
oddzielajace bloki, oraz rdzenie, polaczo-
ne z plyta, umocowana na ramie, otaczaja-
cej forme, przyczem rama ta potaczona jest
z podstawa, co pozwala wyjmowaé prze-
grody i rdzenie z formy.:

15. Maszyna wedlug zastrz. 14, zna-
mienna tem, ze po wyjeciu rdzeni i prze-
gréd forma spoczywa na woézku z podno-
$nikiem, ktéry podnosi ja i przewozi z blo-
kami do suszarni,

16. Maszyna wedlug zastrz. 15, zna-
mienna tem, Ze otwieranie formy odbywa

sig w suszarni, gdzie nastepuje réwniez za-
lozenie do formy nowego dna, poczem for-
ma na tym samym woézku powraca do ma-
szyny. ‘
17. Maszyna wedtug zastrz, 1, ‘zna-
mienna tem, ze ustawione ma jej podstawie
stojaki posiadaja prowadnice, na ktérych
umocowana jest rama, wyjmujaca rdzenie,
a stojaki podtrzymuja cylinder tloczny,
dzialajacy na glowice, wisparta na tych sa-
mych stojakach, podczas gdy cylinder ru-
chomy lub dzwon prasy, przesuwajacy sig
po zewnetrznej powierzchni cylindra ttocz-
nego, stanowiacego do niego prowadnice,

.polaczony jest z rama, wyjmujaca rdzenie,

w celu wybtworzenia ruchéw wstrzasaja-
cych, ktére rama ta przenosi na forme, i wy-
twarzania ruchu pionowego, petrzebnego do
wyjmowania rdzeni i przegréd.

18, Maszyna wedlug zastrz. 17, zna-
mienna tem, ze glowica tloka posiada ha-
mulec, dziatajacy na stojaki prowadniko-
we i wprawiany w ruch powietrzem spre-
zcnem, uchodzacem z cylindréw thoka przy
powtérnem - sttaczaniu, w celu hamowania
ruchu opadowego glowicy.

19. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze fcrma, rdzenie, Yaczniki
rdzeni i przegrody stanowis nierozdzielna
cato$é i znajduja sie pod dziataniem cylin-
dra toka, ktéry wywoluje ruchy wstrzasa-
jace forme i wyjmowanie tych czeéci z for-

‘my w celu rozebrania jej na samej ma-

szynie,

20. Maszyna wedtug zastrz, 1 i 13,
znamienna tem, ze $cianki podiuzne formy
osadzone sa przegubowo na osiach, ktére
moga sie przesuwaé w odpowiednliich pre-
wadnicach, a $cianki boczne urzadzone sa
z dwéch czeéci, potaczonych przegubowa ze
$ciankami podtuznemi, przyczem forma po-
siada urzadzenie do sztywnego potaczenia
jej z podstawa maszyny. ,

21, Maszyna wedlug zastrz. 4, zna-
mienna tem, ze dolna cze$é zlcbu posiada



przestrzefi o pcjemncéci, cdpowiadajacej
pcjemnosci wézka zasilajacego, i ktéra to
przestrzen ograniczena jest na dole zasu-
wa, a ‘wyzej posiada szereg mieszadel o
wzajemnie przenikajacych sie lopatkach,
ktére po zatrzymaniu wstrzymujq ruch ma-
sy, w czasie za§ obrotu przy zamknietej

zasuwie powcduja wypelnianie powyzsze;

przestrzeni masa.

Pierre Anselme
Ignace Cuvelier.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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