SUOMI-FINLAND
(Fi)

Patentti- ja rekisterihallitus
Patent- och registerstyrelsen

(71) Hakija - Sokande

(B) (M) KUULUTUSJULKAISU

UTLAGGNINGSSKRIFT
cC (") oL UhL o Toanoley
Potent »212clat 25 €0 12

(51) Kv.1k.5 - Int.c1.5
D 06B 1/02
(21) Patenttihakemus - Patentansdkning
(22) Hakemispdivd - Ansdkningsdag
(24) Alkupdivid - Ldpdag
(41) Tullut julkiseksi - Blivit offentlig

(44) Niht8viksipanon ja kuul.julkaisun pvm. -
AnsSkan utlagd och utl.skriften publicerad

(86) Kv. hakemus - Int. ansdkan
(32) (33) (31) Etuoikeus - Prioritet
16.07 .85 NL 8502045 p

1. Flexline Services Ltd., 29 Stasikrates Street (101), Nicosia, Cyprus, (CY)

2. de Jager, Gui G., Erasmusweg

17, 2202 CA Noordwijk, Netherlands, (NL)

(72) Keksijd - Uppfinnare

1. de Jager, Gui G., Erasmusweg 17, 2202 CA Noordwi jk, Netherlands, (NL)

(74) Asiamies — Ombud: Oy Kolster Ab
(54) Keksinndn nimitys - Uppfinningens benimning

Menetelmi ja laite jauhemaisen materiaalin levittimis

Férfarande och anordning fdr anbringande av pulverisera

(56) Viitejulkaisut - Anforda publikationer

eksi kuiduille
t material pd fibrer

EP A 0025543 (D 04H 1/60), GB C 961989 (B 05), GB C 1259085 (D 02G 3/40),

US A 4263871 (B 05C 5/00)

(57) Tiivistelmd - Sammandrag

Menetelm4 ja laite useista filamenteista
koostuvien ja mahdollisestikudotuksikan-
kaaksi tai neuleeksi valmistettujen lan-
kojen, hahtuvien tai vastavien kdsitte-
lemiseksi kdsittelyaineella kasittda kd-
sittelyaineen suspcndoimisen yhteen tai
useampaan kaasu- tai nestevirtaan, jotka
senjdlkeen suunnataan kdsiteltdvddn ma-

teriaaliin s##dettdvén paineen alaisena.

Ett f8rfarande och en anordning f8r att
med ett behandlingsmedel behandla av
midnga filament bestdende trddar, fiber-
band eller liknande, vilka m¥jligen vé-
vas till tyg eller trikaviv, omfattar
suspendering av behandlingsmedlet i en
eller flera gas- eller vitskestrdmmar,
vilka direfter under reglerbart tryck
riktas mot det under behandling stéende

materialet.

86651

880202

18.01.88
10.07.86
18.01.88

15.06.92
NL86/00019

29.10.85 NL 8502947 P



10

15

20

25

30

35

! 86651

Menetelmd ja laite jauhemaisen materiaalin levittdmiseksi
kuiduille

Tamd keksint® koskee menetelmdd ja laitetta fila-
menteista koostuvien lankojen, hahtuvien tai vastaavien
tai sellaisia lankoja, hahtuvia tai vastaavia k&sittdvien
kankaiden tai neuleiden kdsittelemiseksi kasittelyaineella
filamenttien ollessa erotettu toisistaan

Samankaltaiset menetelmdt ja laitteet ovat yleises-
ti tunnettuja, varsinkin valmistettaessa kuumassa pehmene-
vistd tai kuumassa kovettuvista aineista koostuvia kompo-
siittimateriaaleja, joissa filamentit toimivat lujittavana
materiaalina. Esimerkiksi hollantilaisessa patenttihake-
muksessa 70 01623 on kuvattu menetelmd, jossa suuresta
filamenttimédrédstd koostuvat harsolangat erotetaan ennen-
kuin synteettinen jauhemainen hartsi levitetd&n sen p&d4dl-
le, minkd& jalkeen t&m&8 hartsi sulatetaan, minkd seuraukse-
na saadaan koossapysyvéd tuote. Harsoissa olevien filament-
tien levittdminen tapahtuu hollantilaisen patenttihakemuk-
sen mukaan antamalla filamenteille samanmerkkinen sdhko-
staattinen varaus. Erdidn toisen toteutusmuodon mukaan har-
sot viedddn 1l&8pi venturikanavan, jossa samaan suuntaan
virtaa vdliainetta suurella nopeudella. Filamenttien le-
vi&minen tapahtuu sitten virtaavan v&dliaineen rauhoittumi-
sen seurauksena vdliaineen jdttdessd venturikanavan.

Tdmd keksintd aikaansaa johdannossa mainitun kal-
taisen menetelmén, jolle on tunnusomaista, ettd kdsittely-
aine suspendoidaan yhteen tai useampaan kaasu- tai neste-
virtaan, jotka suunnataan k&siteltdvddn materiaaliin tie-
tyssd kulmassa ja sdddettdvan paineen alaisena siten, ettéa
filamenttien erottaminen ja niiden k&dsittely kdsittelyai-
neella tapahtuu samanaikaisesti, ja ettd kankaiden tai
neuleiden k&sittely tapahtuu suuntaamalla mainittu yksi
tai useampi kaasu- tai nestevirta, johon k3sittelyaine on

suspendoitu, kédsitelt8vddn materiaaliin eri puolilta lii-
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kuttamalla vdlineet, joista kaasuvirrat virtaavat kdsitel-
tdvaan materiaaliin, edestakaisin materiaalin yli.

On ilmennyt, ettd tdlld tavoin tapahtuu hyvin teho-
kas filamenttien levidminen, jonka seurauksena vdliaine-
virtoihin suspendoitu kyll&dstysaine tunkeutuu hyvin fila-
menttien vdliin ja kyll&stdd ne hyvin tasaisesti. Té&amé
johtaa lopputuotteeseen, esimerkiksi filamenteilla 1luji-
tettuun muoviarkkiin, joka on koostumukseltaan hyvin homo-
geeninen.

Keksinndn mukainen menetelmd8 on kdyttdkelpoinen
olivatpa filamentit tai kyll&dstysaine mitd tahansa.

Esimerkiksi jauhekeraamisia tuotteita ja metalli-
tuotteita pidetdsdn kylldstysaineina kuumassa pehmenevien
tai kuumassa kovettuvien materiaalien lisdksi.

Keksinndén mukainen menetelmd soveltuu my®s eri pak-
suisten kyllastysainekerrosten levittdmiseen kylldstetta-
vdn materiaalin eri puolille. Esimerkiksi kudottu kangas
tai neule, joka on yhdistetty kevyen syddnosan sisddn tai
pddlle, voidaan kyllastdd keksintda soveltamalla.

K&dsittelyaineena voidaan kaytt&did my®s hankaavaa ma-
teriaalia, joka tekee silléd kdsitellyn materiaalin kar-
keaksi, mink& seurauksena se soveltuu paremmin liisterin
tai vastaavan kiinnittymisalustaksi.

On suositeltavaa suunnata kaasuvirrat, joihin ké&-
sittelyaine on suspendoitu, Kk#siteltdvddn materiaaliin
venturiperiaatetta kédyttden.

Kdsittelyaine voidaan suspendoida kaasuvirtaan eri
tavoin, esimerkiksi sumuttamalla se kaasuvirtaan sulattee-
na tai nesteend. On myds mahdollista annostella jauhemais-
ta kéasittelyainetta kaasu- tai nestevirtaukseen suoraan
sdilidstd. On myds mahdollista suspendoida kdsittelyaine
kaasuun leijukerroksessa ja vetdd kdsiteltdvdsn materiaa-
liin suunnattavat kaasuvirrat pois leijukerroksesta imul-
la. Leijukerroksen ké&ytt®$ filamenttikimppujen kylldstdmi-

seen on sindnsd tunnettu, esimerkiksi hollantilaisen pa-



10

15

20

25

30

35

3 86651

tentin 151 928 selityksestd. Mutta tissd tunnetussa mene-
telmassa kyllastettava materiaali viedaan kyllastysainees-
ta muodostuvan leijukerroksen lapi.

Jos kuitenkin keksinndn mukaisessa menetelmdssa
kaytetdaan leijukerrosta, varsinainen kyllastdminen tapah-
tuu tamian kerroksen ulkopuolella.

Keksint® koskee myos laitetta keksityn menetelman
toteuttamiseen, jossa laitteessa on tila, jonne rei'itetyn
pohjan kautta voidaan syottéa kaasua ja jossa on sybtto-
putki jauhemaiselle kasittelyaineelle, ja mainitulle lait-
teelle on tunnusomaista, etta mainitussa tilassa on yksi
tai useampi imuputki, jotka poistopuolella avautuvat yh-
teen tai useampaan tilaan, joiden sisillsa kaasuvirrat
suunnataan kdsiteltdvaan materiaaliin, ja etta imuputket
liittyvat valineisiin, jotka ovat liikuteltavissa edesta-
kaisin poikki sen reitin, jonka kasiteltsdvd materiaali
peittaa laitteen toiminnan aikana. Jos kaasu johdetaan ka-
siteltavadn materiaaliin useilta puolilta, tulisi huoleh-
tia siita, etta kaasuvirtaukset eivat taysin tormaa toinen
toisiinsa.

On my®s mahdollista keksintbd kayttdmdlla levittda
useita kyllastysaineita, joko toinen toisensa paalle, tai
eri pinnoille, useissa toisistaan erotetuissa tiloissa,
eri kyll&dstysaineiden ei-toivotun sekoittumisen estédmisek-
si.

Keksintd selostetaan alla esimerkin avulla seuraa-
vaa kuvausta samoinkuin mukaan liitettyj4 kuvia apuna
kayttden.

Kuvio 1 on poikkileikkauskuva sivulta kaaviomaises-
ti piirretysta laitteistosta keksinndn mukaisen menetelman
toteuttamiseen,

kuvio 2 on kuva ylh&éaltapain keksinn®dn mukaisesta
laitteesta,

kuvio 3 on sivukuva samasta laitteesta,

kuvio 4 on leikkaus A-A samasta laitteesta,
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kuvio 5 on suurennettu esitys kuvioiden 2, 3 ja 4
mukaisen laitteen Olennaisesta Osasta,

kuvio 6 antaa joukon vaihtoehtoja a-e keksinnén so-
veltamisesta.

Kuten kuviossa 1 on esitetty, jatkuvat filamentti-
kimput 1 levitet#an kerim&l1l4 ne auki vaakasuuntaisilta
rullilta 2 automaattisesti ylldpidett&dvin, sdddettdvin
jénnityksen alaisena. Ohjaimen 3 kautta niput tulevat esi-
Kuumennusuuniin 4. Uunia ldmmittd4 automaattisesti sdddet-
tavd lampslshde 5. Sitten kuivatut ja esikuumennetut fila-
menttikimput viedain ohjaimien 6 kautta lampderistetyn
s$d11id6n 7 1&pi, jossa kylldstéminen tapahtuu (katso kuvi-
oita 2-6). Sen jalkeen kimput vieddsn sulatusuunin 8 kaut-
ta, jonne on sijoitettu yksi tai useampi termoparin siiti-
ma kuumennusosa. Niit4 sddtdd automaattisesti laite 9 si-
ten, ettd mésdratty lampotila sdilyy. Sen jilkeen filament-
tikimput levitetasn nauhoiksi ja kuljetetaan jdadhdytys-
laitteiden 11 14pi jadhdytettyjen muokkaustelojen 10 kaut-
ta ja kelataan kokoamisrullalle 14 siirtotelojen 12 ja
ohjaimen 13 Kkautta. T&td rullaa pySrittas sdhkbmoottori
15. Siirtotelojen 12 j8lkeen filamenttinauhaa voidaan myd&s
kdsitells lisas esimerkiksi leikkaamalla sitd pituussuun-
nassa ja/tai poikkisuunnassa.

Laitteisto menetelmin toteuttamiseen voidaan halut-
taessa tehda kokonaan tai Osittain pystysuuntaiseksi.

Kuvioiden 2-5 mukaisessa laitteessa jaetaan fila-
menttikimput la&mpderistetyssa kylldstysastiassa 7 teloille
16, jotka sijaitsevat sybttdakselien ulkopuolella.

Lis&ksi telojen 16 akselit on asennettu parittain
varren 17 ympdri kiertyviksi. T&m4 tekee mahdolliseksi
sen, ettd kimput voidaan sijoittaa keskiviivalle, kun ne
vedetddn sisdsn laitteeseen. Kimppujen levitt&minen useam-
malle kuin yhdelle telakerrokselle, t#ssi tapauksessa kah-
delle, helpottaa filamenttien parempaa jakautumista. Ohi-
tettuaan telat filamentit kyll&stet88n. Jauhemainen kyl-
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lastysaine, joka syotetaan annostelulaitteesta 18, fluidi-
soidaan kerroksessa 20 rei'itetyn pohjan 19 lipi sybtet-
tyyn kaasuun 21.

Mieluiten t&ma kKaasu on esikuumennettu. Tiloissa 22
pumppuvaikutuksesta kaasuvirtaukset, joihin kylléastysaine
on suspendoitu, imetaan sisdetylld paineella leijukerrok-
sesta kyllastyspdihin 23, joista se suunnataan jatkuvana
liikkuviin filamenttikimppuihin. Optimikyll&styksen ai-
kaansaamiseksi on lisdksi kyllidstyspdiden 23 etdisyys ja/-
tai kulma saadettdvissd ja ne kaantyvat kyllastettavaan
materiaalin ndhden.

Eri osat, jotka on viety kyllastysastiaan 7, voi-
daan yksinkertaisesti siirtaa syrjaian ja/tai vaihtaa. Esi-
merkiksi toisentyyppisia teloja ja/tai muita kylldstyspdi-
ta voidaan kayttaa erityyppisten materiaalien kyllastdmi-
seen.

Kaasuvirtaukset yhdess& niihin hienocksi jakautuneen
kyllastysaineen kanssa suunnataan mieluiten kyllastetta-
viin filamentteihin kahdesta tai useammasta kyllastyspads-
ta. Tama johtaa hyvin tasaiseen kyllastysaineen jakautumi-
seen yksittaisille filamenteille. Kuvattu kyllastysmene-
telma tekee mahdolliseksi tydskennella huomattavasti al-
haisemmalla filamenttijannitykselld Kkuin mitd on tarpeen
mekaanisessa kylléstysjérjestelméssé, jossa kyllastysaine
puristetaan filamenttien v&liin puristusteloilla. Alhai-
sempi filamenttijannitys johtaa olennaiseen filamenttien
katkeamien poisjdamiseen, joita katkeamia usein esiintyy
esimerkiksi hiilikuituja mekaanisesti kylladstettdessa.
Tamid yhdistettynd tehokkaampaan kyllastykseen tekee mah-
dolliseksi myOs suuremman kylléstysnopeuden.

Kuviossa 5 on osoitettu, etta sen kaasun imeminen,
johon kyll&stysaine on suspendoitu, tapahtuu putken 26
kautta venturiperiaatteella. Putkia 25 pitkin kaasu sy0-
tetdan saadettavalla paineella. On suositeltavaa ime& pois

pumpulla putken 25 kautta sydtetty kaasu tilasta 7.
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Sen tuloksena saadaan kaasulle kiertopumppujsrjes-
telma ja estetdin Tamp&hiiviat .

Jos el kdytetd lei jukerrosta, on edullista yhdistas
annostelulaite 18 suoraan kyll&styspdihin tai niiden syot-~
tolaitteisiin.

Kun kdytet&an kylldstysnesteitd, on suositeltavaa
ruiskuttaa neste joko suoraan kyllastysp&shan (-pdihin)
tai imed se suoraan annostelulaitteesta 18.

Kuviossa 6 on esitetty joukko kaaviokuvia useampi-
tahoisista ja/tai liikkuvista kylldstyspdista, jotka sopi-
vat jatkuvaan kyllidstimiseen filamenttinipuille, jotka 1i-
sdksi voidaan kutoa kankaaksi tai valmistaa neuleeksi. Nia-
md kimput on lis#ksi voitu levittd4 sydinkerroksille.
Nd8illd voi olla seuraavanlainen muoto:

a) suorakaide

b) lierio

c) hunajakennorakenne.

Kehdlt&an taysin sul jettujen onttojen rakenteiden,
joihin on yhdistetty filamenttimateriaaleja, sisdlta ta-
pahtuvaa kyll&stémists varten olevan menetelm&an tdytyy
olla ep&jatkuva. Silloin Kylldstyspdst voidaan viedi onte-
lotiloihin. Sitten kylléstyspditd ja/tai kyllastettavas
materiaalia voidaan siirt&ds sills tavoin, ettd saadaan ha-
luttu kylldstyminen. T&t& on kuvattu lis#& kuvioiden 6e ja
d avulla.

Kuvio 6 esitt#a lentokoneen nokan 27, jonka sisi-
puoli ja p&&lipuoli on varustettu filamenttimateriaalilla,
joka t&ytyy kyllistas. Sisdpuolelta tapahtuvaan kylldsti-
miseen kaytetaidn Kyll&styspastsa 28 ja ulkopuolelta tapah-
tuvaan kyll&stimiseen kyllastyspastsa 29. PyOrittams&l1la
nokkaa ja liikuttamalla kyllastyspdits 28 Jja 29 edestakai-
sin ohjaimien 30 ja 31 yli, saadaan haluttu kyll&dstyminen.

Kuviossa 6e numero 32 edustaa Osaa lautasantennis-
ta, jonka sis&- ja ulkopuoli on varustettu filamenttima-
teriaalilla, joka on Kyllastettdva. Tami tapahtuu kyllis-
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tyspédilla 33 ja 34, joita liikutetaan edestakaisin sdteit-
tdissuunnassa ohjaimien 35 ja 36 kautta. Jos halutaan, Ku-
vattuja liikkeitd voidaan ohjata tietokoneella, mikd tekee
mahdolliseksi monimutkaisemman materiaalin optimikyll&asta-
misen.

Jos kankaiksi kudotut tai neulotut kuitukimput yh-
distetddn syddnkerroksiin, kyllédstysaine kuumennetaan au-
toklaavissa md3drdtyssd, halutussa paineessa. Lisdksi auto-
klaaviin voidaan rakentaa lampdldhteita.

Y1llad kuvatulla tavalla kyll&stetyt filamenttikim-
put, jotka lisaksi voi olla kudottu tiettyyn muotoon, voi-
daan tyodstda lentokoneen nokiksi, tutkakuvuiksi ja muiksi
rakenteiksi. On my®6s mahdollista k&aytt&d&8 kuumentamiseen
esimerkiksi kahdesta muottipuolikkaasta muodostuvaa sula-
tusuunia.

Kylldstetyilld filamenteilla tapahtuvan kutomisen,
neulomisen ja/tai kiert&misen helpottamiseksi kimput voi-
daan erottaa kokonaan tai osittain kapeammiksi kimpuiksi.
Ndihin kapeisiin kimppuihin levitetd4n sitten ohut lisa-
kylladstyskerros keksinndén mukaista menetelmdd k&dyttden.
Tdm& varta vasten valituista Kylldstysaineista koostuva
kerros huolehtii siitd, ettd jo filamenttien vdliss& muka-
na oleva kyllastysaine pysyy paikoillaan kutomisen ja/tai
neulomisen aikana ja sen lis8ksi estd8 kosteuden adsorboi-
tumisen. T&m&n aikaansaamiseksi voidaan nauhan pintaan li-
s8ksi kohdistaa esimerkiksi la&mpdkédsittely. Varsinkin hy-
vin jaykkiad materiaaleja kylldstettdessd kutominen ja/tai
neulominen kapeilla nauhoilla, jotka eivdt ole kulkeneet
sulatusuunin l8pi, on mahdollista ilman huomattavaa kysei-
sen laitteiston muuntamista ja nopeuden menetystd. Sitten
kudottu kangas, neule ja/tai kierretty materiaali voidaan
viedd sulatusuunin 1l4pi lisdkédsittelyd varten mahdollises-

ti jadhdytettyjen muokkaustelojen kautta.



10

15

20

25

30

35

86651

Kdsittelyaineina voidaan kayttd4 esimerkiksi:
asetaalihartseja
akryylihartseja
akrylonitriilibutadieenistyreeni hartseja
alumiinia

alkydihartseja
alumiinioksidia
aryylihartseja
bismaleimidihartseja
kobolttia

kuparia

ekonolia

epoksihartseja
fluorihiilihartseja
fluorikopolymeereja

lyijya

melamiinihartseja

nikkelid

fenolihartseja
polyasetaalihartseja
polyakrylaattia

polyamidia (nylonia)
polybutadieenia
polybutyleenitereftalaattia
polykarbonaattia
aromaattisia polyestereiti
termoplastisia polyestereiti
polyeetteriketoneja
polyeetteri-imideja
polyeetterisulfoneja
polyalkeeneja
polyetyleenitereftalaatteja
polyimideja
polyoksymetyleenihartseja

modifioituja polyfenyylioksideja
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polyfenyleenisulfideja
polyfenyleeniocksideja
polyfenyylisulfoneja
polystyreenia

polysulfoneja
polytetrafluorietyleenia
polyuretaania

polyvinyylikloridia
polyvinyylideenifluoridia
modifiocitua polypropyleenioksidia
piidiocksidia

piikarbidia

piinitridia

silikonia
styreeniakrylonitriilikopolymeereja
styreenikopolymeerejéa

titaania

wolframia

ureaa

vinyyliesteria

kumeja

ja lisdaineita, kuten:

antistaattisia aineita
huokoistusaineita
vdriaineita

betonia
kiinnitysaineita
tdyteaineita

palamisen estoaineita
vaahtoja
lammdnkestadvdksi tekevid aineita
onttoja tdyteaineita
voiteluaineita
mineraaleja

pehmittimid
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valmistuksen apuaineita

silikoneja

stabiloitiaineita

supermetalliseoksia
ultraviolettisidteiden absorbointiaineita
vesiliukoisia muoveja

kuituja

Kisiteltavi materiaali voi olla esimerkiksi:

alumiinia
alumiinioksidia
aramidia
asbestia

booria

hiilta
kobolttia
kuparia

lasia

erittdin puhdasta piidioksidia ja kvartsia
litiumalumiinisilikaattia
magnesiumia
nikkelid
polyalkeenia
piidioksidia
piita
piikarbidia
piinitridia
terdsta
titaania
wolframia
sinkkid
zirkondioksidia

zirkoniumia
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmda filamenteista koostuvien lankojen,
hahtuvien tai vastaavien tai sellaisia lankoja, hahtuvia
tai vastaavia k&sittdvien kankaiden tai neuleiden k#sitte-
lemiseksi kdsittelyaineella filamenttien ollessa erotettu
toisistaan, t un n e t t u siitd, ettd kdsittelyaine
suspendoidaan yhteen tai usempaan kaasu- tai nestevirtaan
(21), jotka suunnataan k&siteltidvididn materiaaliin (1) tie-
tyssa kulmassa ja sdadettdvdn paineen alaisena siten, ettd
filamenttien erottaminen ja niiden kasittely kdsittelyai-
neella tapahtuu samanaikaisesti, ja ettd Kkankaiden tai
neuleiden kdsittely tapahtuu suuntaamalla mainittu yksi
tai useampi kaasu- tai nestevirta (21), johon kasittelyai-
ne on suspendoitu, késiteltdva&n materiaaliin eri puolilta
liikuttamalla valineet (28, 29; 33, 34), joista kaasuvir-
rat virtaavat ké8siteltdvddn materiaaliin, edestakaisin
materiaalin yli.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainenmenetelmd, t u n -

nettu siitd, ettd kaasuvirrat (21) suunnataan k#si-
teltdvaan materiaaliin venturiperiaatetta kayttden.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainenmenetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd kdsiteltdvdan materiaaliin eri puo-
lilta suunnattavat kaasuvirrat eivét tdysin tSrm&a toinen
toisiinsa.

4. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen
menetelmd, t unne t tu siitd, ettd jauhemainen késit-
telyaine suspendoidaan kaasuun leijukerroksessa ja ettd
kdsiteltdvdan materiaaliin kohdistettavat kaasuvirrat ve-
detddn pois kaasukerroksesta imulla.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 3 mukainen mene-
telmd, t unne t t u siitd, ettd kidsittelyaine sybte-
tdan annosteltuna suoraan k&siteltdvdsdn materiaaliin suun-
nattuihin kaasuvirtoihin.

6. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 4 mukainen mene-
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telmd, tunnet tu siitd, ettd kadsittelyaine suspen-
doidaan sumuttamalla sulana tai nesteend kdsiteltdviin ma-
teriaaleihin suunnattaviin kaasuvirtoihin.

7. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen
menetelmd, t unne t t u siitd, ettd kasittelyaine on
kyllastysaine.

8. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 6 mukainen mene-
telmd, tunnettu siitd, ettd kdsittelyaine on han-
kaava aine silli k&sitellyn materiaalin tekemiseksi kar-
keaksi, jotta siitd8 saataisiin sopivampi liisterin tai
vastaavan kiinnittymisalusta.

9. Laite patenttivaatimuksen 1 mukaisen menetelmén
toteuttamiseksi, jossa laitteessa on tila (7), jonne voi-
daan rei'itetyn pohjan (19) 1l8pi sybttasd kaasua (21) ja
jossa on sy®ttéputki jauhemaiselle kidsittelyaineelle,
tunne¢ttu siit4d, ettd mainitussa tilassa (7) on
yksi tai useampi imuputki (26), jotka poistopuolella avau-
tuvat yhteen tai useampaan tilaan (22), joiden sisalla
kaasuvirrat suunnataan k#sitelt#dv&sn materiaaliin (1), ja
ettd imuputket 1liittyvdt valineisiin (28, 29; 33, 34),
jotka ovat liikuteltavissa edestakaisin poikki sen reitin,
jonka k&sitelt&vd materiaali peitt#éd laitteen toiminnan

aikana.
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Patentkrav:

1. Forfarande fo6r att med ett behandlingsmedel be-
handla trddar, fiberband och liknande bestdende av olika
filament eller dylika omfattade tyger eller trikav&var, i
vilka filamenten 4r separerade, Kk 4 nne tec kna t
ddrav, att behandlingsmedlet &4r suspenderat i en eller
flera gas- eller vatskestrdmmar (21), vilka sedan under
kontrollerbart tryck och i en viss vinkel riktas mot mate-
rialet (1), som skall behandlas s&, att separeringen och
behandlingen av filamenten med behandlingsmedlet sker sam-
tidigt, och att behandlingen av tyger eller trikd&vivar
sker genom att rikta den ni&mnda gas- eller v&tskestrdmmen
(21), i vilken behandlingsmedlet &r suspenderat, mot mate-
rialet som skall behandlas frdn olika hall genom att fd&ra
organen (28; 29; 33, 34) fran vilka gasstrdmmarna flyter
mot materialet, som skall behandlas, &ver detta material i
en fram- och tillbakagdende rérelse.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, k 4 n n e -
tecknat diarav, att gasstrdmmarna (21) med anvind-
ning av venturiprincipen riktas mot materialet, som skall
behandlas.

3. Forfarande enligt patentkravet 1, k 8 nn e -
tecknat diarav, att gasstrémmarna, vilka fradn olika
hdll riktas mot materialet, som skall behandlas, ej full-
stadndigt stdter samman med varandra.

4. Forfarande enligt ndgot av de féregdende patent-
kraven, Kk a8 nne tecknat dirav, att det pulverar-
tade behandlingsmedlet suspenderas i gasen i en fluidise-
rad bddd, och att gasstrdmmarna, som skall riktas mot ma-
terialet under behandling, dras bort ur den fluidiserade
bddden med sugkraft.

5. Foérfarande enligt ndgot av patentkraven 1 - 3,
kd&dnnetecknat darav, att behandlingsmedlet &r
matat i doserade méngder direkt till gasstrdmmarna, som
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riktas mot materialet under behandling.

6. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 1 - 4,
k annetecknat dirav, att behandlingsmedlet &r
suspenderat genom atomisering i smdlt eller flytande till-
stdnd i gasstrbmmarna, som riktas mot materialet under be-
handling.

7. Forfarande enligt ndgot av de féregaende patent-
kraven, Kk 4 nne tecknat darav, att behandlings-
medlet &r ett impregneringsmedel.

8. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 1 - 8,
Kk annetecknat diarav, att behandlingsmedlet &r
ett slipmedel f6r att gdra det darmed behandlade materia-
let stravt och astadkomma ett b&ttre underlag fOr klister
eller motsvarande.

9. Anordning f&r utfdrande av forfarandet enligt
patentkravet 1 med ett utrymme (7), till vilket via en
perforerad botten (19) kan tillfOras gas (21), och med ett
tillfoérsrdr f6r pulverartat behandlingsmedel, k d n n e -
t ec knad dirav, att nadmnda utrymme (7) &r forsett
med ett eller flera sugrdr (26), vilka pd utloppssidan
utmynnar i ett eller flera utrymmen (22), i vilka gas-
strémmarna riktas mot materialet (1) under behandling, och
att sugrdren utmynnar i organ (28, 29; 33, 34), som under
anordningens funktion kan fdras fram och &ter Yver banan,

som t#dcks av materialet under behandling.
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