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Przedmiotem wynalazku jest sposéb przera-
biania zuzla martenowskiego celem odzyskania
zawartego w nim manganu, Zelaza i fasforu.

Zuzel martenowski mimo ze zawiera sze-
reg cennych skladnikéw nie znajduje w zasa-
dzie zastosowania przemystowego i z tego tez
wzgledu uwazany jest jako produkt odpadowy,
nie nadajacy sie do dalszej przer6obk: tech-
nicznej.
. Istnieje wiele sposobéw przerabiania zuzla
martenowskiego, niemniej jednak nie daja
one pelnego odzyskli zawartych w nim rsklad-
nikéw, - a - poza tym sq to sposoby kosztowlne
i dlatego nie stosowane na skale przemyqlowa

Spos6b wedlug wynalazku usuwa wady do-

tychczasowych metod i jest od nich znacznie

taﬁszy.

Typowy sklad zuzla martenowskiego za-
wiera 4—119, tlenku manganawego MnO,
15—229/, tlenku zelazawego FeO, 1,5—3%, pie- -
ciotlenku fosforu P,0O; 18—249/,, krzemionki
SiO:, 35—459%, tlenku wapnia CaO, 3—6Y, tlen-
ku glinu AlLO, oraz 6—8% t{lenku magnezu
MgO. Z zuzla o powyzszym lub podobnym
skladzie chemicznym mozna otrzymaé na ska-
le techniczna stop, zawierajacy okoto 909/, ze-
laza, okolo 6,5%, manganu i okolo 1,59, fosfo-
ru. Ponadto sposobem wediug wynalazku
ofrzymuje si¢ chlorek manganawy MnCl: oraz
niewie]kie ilo§ci chlorku zelazowego FeCl,, z
ktérych nastepnie mozna uzyskaé mangan me-
taliczny oraz zelazo, nadajace si¢ do proce-
s6w metalurgicznych,

Spos6b wediug wynalazku polega na odpo-

AkbrSf06



wiednim przygotowaniu mieszaminy Zuila, a
nastepnie poddaniu jej prazeniu w odpnwied-
nio wysokiej temperaturze,

Przygotowanic mieszaniny polega na do-
ktadnym wysuszeniu zuzla martenowskiego w
temperaturze okolo 150°C przez okres 2—3 go-
dzin zaleznie od stopnia wilgotnoSci Zuzla,
przy czym suszenie mie wymaga zadnych spe-
cjalnych urzadzen. Do wysuszonego zuzla do-

daje si¢ 3—5%, rozdrobnionego wegla, ktéry

w procesie prazenia spelnia role reduktéra oraz
20—25%, bezwednego chlorku wapnia CaCl,
jako czynnika chlorujgcego wedlug proporciji:
kg CaCl,
kg Fe + Mm)  — 12

gdzie (Fe 4+ Mn) réwna sig sumie zawarto§ci
_ ych skiadnikéw w zuzlu. '

Tak przygotowana mieszanina stanowi wsad
ktéry nastepnie poddaje si¢ dokladnemu roz-
drobnieniu oraz wymieszaniu w znanym mity-

nie kulowym, przy czym S$rednica rozdrobnio- -

nych ziarn nie powinna przekracza¢ 3 mm.
Wsad umieszcza sie¢ w znanym lecz nie uzy-

wanym do tej pory i do iego celu piecu elek-

trycznym oporowym o wylozeniu weglowym,

do ktérego podigczono aparature, stanowigcg
uklad zamkniety.
Uklad zamkniety aparatury, bezwzglednie

potriebnej do przebiegu procesu odzyskowego,
przedstawia fig. 1.

Komora reakcyjna 1 pieca elekirycznego
oporowego polaczona jest z aparafurg odpo-
wiednimi rurowymi przewodami 2, z konden-
" zatorem 3, odpylaczem 4, pompg 5 eoraz z od-
tleniaczem 6, ktérego wlot wchodzi do komo-
ry 1.

Zastosowanie pieca elektrycznego oporowe-
go do przerobienia Zuila martenowskiego we-
diug wynalazku w przeciwieiistwie do immych
znanych piecobw elekirycanych mp. lukowych,
pozwala na utrzymanie w komorze reakcyjnej
1 optymalnej i stalej temperatury w grani-
cach np. 1380—1440°C, ktGra jest bezwzgled-
nie potrzebna dla wlasciwego przebiegu reak-
c}i chemicznych. Jako elementy grzejme sto-
sowame s§ Opory weglowe.

W komorze reakcyinej 1 wsad Qoddqg sie’

praieniu ‘w temperaturze 1360—1500°C prrez
‘okres 30—60 minut, co zalezy od ilodci wsadu
1 szybkedci przeptywu gazéw - transportowych.
Przeplyw gazéw {ransportowych powoduje
rompa 5. Gazy transportowe, kraiace  w zam-

knietym ukladzie jak na fig. 1 charakteryzu-
jq sie tym, ze nie zawierajq w swym skladzie
wolnego tlenu, skutkiem czego w komorze I
panuje zawsze atmosfera redukujgca. Gazy
transportowe przenoszg lotne produkty reak-
cji, a mianowicie pary chlorku manganawego
MnCl, i chlorku zelazawego FeCl; z komory
reakcyjnej # do kondenzatora 3.

Niepozgdanemu zetkmieciu sie lotnych par
MnCl, i FeCl, z tlenem, ktory by ewentualnie
dostat si¢ do gazu transportowego na skutek
nieszczelnodei uldadu (dzikie powietrze) zapo-
biega odtleniacz 6, zawierajgcy koks nagrzany
do temperatury 800—800°C, w ktéorym tlen
wigze si¢ wedlug reakcji:

C 4 1/20 — CO

W czasie prazemia, ktére odbywa si¢ w at-
mosferze redukujacej powstaja trzy fazy, a
mianowicie faza lotna zawierajaca lotne pary
MnCl, i FeCls, faza zuzlowa zawierajaca giéw-
nie SiO,, Al:03 CaO, MgO, i CaCl, oraz faza
metaliczna, do ktérej przechodzi prawie w ca-
loSci zelazo, znaczna ilo§¢é fosforu oraz reszta
manganu. Przebieg gléwnych reakcji chemicz-
nych przedstawia sie nastepujgco:

MnO 4 CaCl, — MnCl; + CaO
FeO 4 C — — Fe + Co
P,0;+5 C —_—— P; 45 CO
FeO+4CaCl;  ——_, FeCl: 4 CaO

Reakcja pierwsza, druga i czwarta przebiega-
ja réwnolegle z tym, ze szybko§é¢ przebiegu-
reakcji drugiej jest wieksza od szybkoSci prze-
biegu reakcji czwartej, - skutkiem czego faza
lotna zawiera gléwnie MnCl, oraz niewielkie
iloSci FeCl,.

Na skutek zamknigtego obiegu gazu trans-
portowego pary MnCl; i FeCly zostaja usunie-
te z komory reakcyinej ! do kondenzatora 3,
gdzie osadzajq si¢ w postaci krystalicznej. Zre-
dukowane ielazo skutkiem naweglenia topi sie
stosunkowo latwo i splywa na dno komory
reakcyjnej 1, wyplukujge po drodze fosfor
oraz cze$é zredukowane'go manganu.

Przy podnieﬁslju koncentracyi - telaza do
30, we wsadzie W pméliczenjn ‘na PeO naste-
puje praktycznie calkowite usuaiecie.. fosforu
z #uila i razpuszczenie go w plynnym ielazie.
W wyniku przerobienia Zuila Mnorw:kiego
sposobem wedig wynalazku olrzymuje sie
nastepujgce produkty: destylat chlorkowy
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MncCl,, do keirego preechedzi 30—70%, Ma za-
wartego w zuzlu, stop zelaza, zawierajacy oko-
lo 6,59, manganu, prawie calkowita ilos¢ fos-
foru i zelaza zawartego we wsadzie oraz zuzel
bez zawartosci tych trzech skladnikéw.

Z otrzymanego tym sposobem destylatu
chlorkowego MuCl; mozna uzyskaé znanymi
sposobami koncentrat mamganu o duzej -czy-
sto§ci wedlug reakcji:

500°C

MnCl; + H;0 ———— MnO -} 2HCI

wzglednie metoda elektrolityczng mangan me-

taliczny. Otrzymany réwniez tym sposobem
stop Zelaza moze mie¢ duze zastosowamie do
niektérych proces6w metalurgicznych, np. ja-
ko dodatek stopowy do odlewow cienkonScien-
nych. :

Przyktad: do 100 kg 2uzla martenow-
skiego wysuszonego w t{emperaturze okolo
150°C i zawierajacego w swym skladzie m. in.
20,01%, Fe, (ktére w przeliczeniu na FeO wy-
nosi 25,8%,) oraz 5,13%, MnO = 3,97%, Mn do-
daje sie¢ 28,8 kg bezwodnego chlorku wapnia
CaCl, oraz 3 kg rozdrobnionego wegla, po
czym caly mieszanine poddaje sie dokladnemu
rozdrobnieniu i wymieszaniu w mlynie kulo-
wym. Tak przygotowany wsad umieszcza sié
w komorze reakcyjnej elektirycznego pieca

oporowego i poddaje sie prazeniu w tempera-

turze 1440°C przez okres 40 minut. Prazenie
odbywa si¢ w atmosferze redukujgcej, w kto-
rej powstaja fazy lotna, metahczna oraz uzlo-
wa. Tworzace sie w komorze reakcyjnej pary
MnCl], i FeCl: unoszone sg przez gaz transpor-
towy do kondenzatora, gdzie osadzajg sie w
postaci krysztatkéw, natomiast tatwo reduku-~
jace sie zelazo metaliczne splywa na dno komo-
ry reakcyjnej, wyptukujac 2z Zuzla fosfor
i cze§¢ zredukowanego manganu, W wyniku
przebiegu reakcji otrzymuje sie z podanej
iloSci zuzla okolo 6,5 kg MnCl, okolo 21,3 kg
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stopu zelaza o zawartodcl okolo 90°%, Fe, okolo
6,5% Mn i okoto 1,59, Pidraz okolo 100 kg Zu-
7la bez zawartoSci manganu, zelaza i1 fosforu.
Zasadniczymi produktami reakcji odzysko-
wych jest stop Fe-Mn-Pi'oraz technicznie czy-
sty chlorek manganawy MnCl: z niewielkg do-
mieszkg chlorku zelazawego FeCl,. Chlorek
manganawy poddany ddlszym znanym reak-
cjom chemicznym daje mangan metaliczny.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb przerabiania zuzla martenowskie-
go, znamienny tym, Ze do zuzla martenow-
skiego dodaje sig 3—5%, rozdrobnionego
wegla oraz 20—25%, bezwodnego chlorku
wapnia, po czym mieszanine dokladnie sig
rozdrabnia i miesza % znanym mlynie ku-
lowym, calo§é za§ poddaje sie prazeniu
w znanym piecu elekﬁycznym

2.Spos6b wedlug zastrz, 1, znamienny tym,
2e dla przeprowadzenia w komorze reak-
cyjnej (1) reakcji chemicznych, wymaga-
jacych optymalnej i ‘stalej temperatury
w granicach mp. 1380—1440°C, uzywa sie
pieca oporowego o w¥lozéniu weglowym,
w ktérym elementami grzemyml 53 opory
weglowe.

3.Sposéb wedlug zastrz. 1—2, ma.mimny
tym, ze w wypelnionym rozgrzanym we-
glem znanym odtleniaczu. (6), ktérego wlot
wchodzi do komory reakcyjnej (1) naste-
puje skutkiem cigglego krazemia gazu sta-
le wiazanie dostajgcego sie z zewnatrz
ukladu tlenu na tlenek wegla.

4. Spos6b wedtug zasfrz. 1—3, znamienny
tym, ze do wsadu dodaje si¢ zelazo w po-
staci tlenkowych rud zelaza,
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