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69 Garntexturiervorrichtung.

@ Die Vorrichtung enthilt einen Einsatz (50), der in die

Bohrung des Fadenfithrungselements (20) eingesetzt
ist. Der Einsatz ist als Venturi-Diise ausgebildet und ver-
stirkt die Wirkung der vom Austrittsende des Fadenfiih-
rungselements und der Eintrittsseite des Diisenblocks
(18) gebildeten Venturi-Diise, Damit wird eine verbesser-
te Ansaugwirkung, insbesondere fiir feine Fadentiter, die
vor dem Texturieren befeuchtet wurden, erreicht.
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PATENTANSPRUCHE Texturiervorrichtungen weisen gewohnlich ein rohrférmi-

1. Garntexturiervorrichtung mit einem Kérper mit einem ges Fadenfithrungselement mit konischer Spitze zur Einfiih-
Garneinlassende und einem Garnauslassende, die durch eine rung des Garns in die Vorrichtung auf, sowie eine Zutrittsoff-
mittige Bohrung verbunden sind, mit einer Einrichtung zum nung zum Einfiihren von Druckluft in einen Abschnitt, wel-
Einleiten von Druckgas durch einen Gaseinlass in die ge- 5 cher das vordere Ende des Fadenfiihrungselements umgibf,
nannte Bohrung, mit einem Diisenblock mit konischem Ein- und schliesslich eine Diise mit konischem Einlass, durch wel-
lass, der in der Bohrung am Auslassende derselben angeord- che Garn und Fluid die Texturiervorrichtung verlassen. Das
net ist, und mit einem Fadenfiilhrungselement, das die Boh- Garn wird gewéhnlich in die Texturiervorrichtung eingefiihrt,
rung am Garneinlassende des K érpers abschliesst, wobei das indem das vordere Ende des Fadenfiihrungselements nahe -
Fadenfiihrungselement einen Durchtrittskanal zur Fiihrung 10 an dem konvergierenden Einlass der Diise herangefiihrt wird,
des Garns vom Garneinlass des K orpers, vorbei am Gasein- bzw. die Diise zum Fadenfiihrungselement hin, so dass der
lass, zum Auslassende des Fadenfithrungselements und zum Stromungsquerschnitt fiir das Druckfluid zwischen diesen bei-
konischen Einlass des Diisenblocks aufweist, dadurch ge- den Elementen verkleinert wird, wodurch ein Unterdruck am
kennzeichnet, dass eine Venturi-Diise (50) im Durchtrittskanal vorderen Ende des Fadenfiihrungselements entsteht. Dadurch
(22) angeordnet ist, welche einen sich nach aussen erwei- 15 wird eine Einwirtsstromung atmosphérischer Luft durch das
ternden Einlass (54) und einen sich nach aussen erweitern- Fadenelement erzeugt, welche die Fadenaufnahme der Textu-
den Auslass (56) aufweist, die durch eine zylindrische Veren- riervorrichtung veranlasst, d.h. ein Ende des Garns in und
gung (55) miteinander verbunden sind, wobei sich der Aus- durch die Texturiervorrichtung zieht. Texturiervorrichtungen
lass (56), ausgehend von der Verengung, allmahlich erwei- dieser Bauart arbeiten im allgemeinen zufriedenstellend, je-
tert. 20 doch hat sich gezeigt, dass die Aufnahme von Garnen mit

2. Garntexturiervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch feinerem Fadentiter, die vor dem Texturieren befeuchtet wur-
gekennzeichnet, dass die Venturi-Diise (50) sich im Durch- den, Schwierigkeiten machte, weil die Geschwindigkeit der
trittskanal (22) in der N#he des Auslassendes des Fadenfiih- Luft durch das Fadenfiihrungselement nicht ausreicht, um
rungselements (20) befindet und dass sich der Auslass (56), den Zug gleichmissig zu iberwinden, welcher an den an den

ausgehend von der Verengung (55) allmihlich auf einen zy- - 25 Wénden der Garndurchtrittsoffnungen haftenden Fiden wirk-
lindrischen Abschnitt (51) des Durchtrittskanals (22) erweitert, sam ist.

der sich durch das Auslassende des Fadenfiihrungselements Der vorliegenden Erfindung liegt darum die Aufgabe zu-
(20) erstreckt. grunde, die vorstehend beschriebenen Nachteile zu beheben.

3. Garntexturiervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch Erfindungsgemiss wird diese Aufgabe mit einer Texturier-
gekennzeichnet, dass die Venturi-Diise (50) im Durchtrittska- 30 vorrichtung der eingangs genannten Art geldst, die dadurch
nal (22) in der Nihe des Einlassendes des Korpers (12) liegt. gekennzeichnet ist, dass eine Venturi-Diise im Durchtrittska-

4. Garntexturiervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch nal angeordnet ist, welche einen sich nach aussen erweitern-
gekennzeichnet, dass die Venturi-Diise (50) im Durchtritts- den Einlass und einen sich nach aussen erweiternden Aus-
kanal (22) zwischen dem Einlassende des Korpers und dem lass aufweist, die durch eine zylindrische Verengung mitein-
Auslassende des F adenfithrungselements (20”) liegt. 35 ander verbunden sind, wobei sich der Auslass, ausgehend

5. Garntexturiervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch von der Verengung, allméhlich erweitert.
gekennzeichnet, dass der sich erweiternde Auslass (56) der Die mit hohem Wirkungsgrad arbeitende Venturi-Diise
Venturi-Diise (50) einen Winkel von 6 bis 8° umschliesst. weist einen abgeschrigten Einlass und einen sich allmihlich

6. Garntexturiervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch erweiternden abgeschrigten Auslass auf, die durch eine Ver-
gekennzeichnet, dass der sich erweiternde Auslass (56) der 40 engung verbunden sind. Der beste Wirkungsgrad wird erhal-
Venturi-Diise (50) einen maximalen Querschnittsbereich auf- ten, wenn der sich allmihlich erweiternde Auslass einen Win-
weist, der das 3fache bis 9fache des Querschnittsbereichs kel von nicht mehr als 20° einschliesst und vorzugsweise
der Verengung (55) darstellt. einen Winkel im Bereich zwischen 6 und 8°.

7. Garntexturiervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch Nachfolgend werden einige bevorzugte Ausfithrungsfor-
gekennzeichnet, dass der sich erweiternde Auslass (56°) der 45 men der Erfindung mit Hilfe der Figuren beschrieben.
Venturi-Diise (50°) am Auslassende des Fadenfithrungsele- Fig. 1 stellt eine perspektivische Darstellung einer Gamn-
ments (20°) endet. texturiervorrichtung dar, wobei ein Prallelement am Auslass-

8. Garntexturiervorrichtung nach einem der Anspriiche 1 ende der Texturiervorrichtung befestigt ist,
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Auslass des am Fig. 2 stellt einen vergrosserten Schnitt lings der Linie
Garnauslassende des Korpers (12) in der Bohrung (14) ange-  so0 2-2 der Fig. 1 dar,
ordneten Diisenblocks (18) mit konischem Einlass (19) als Fig. 3 stelit einen vergrosserten Teilschnitt dar, welcher
zweite Venturi-Diise (21) ausgebildet ist. die Venturi-Diise im Fadenfiihrungselement zeigt, die in der

Nihe des Auslassendes des Fadenfithrungselements liegt,
Fig. 4 zeigt eine der Fig. 3 dhnliche Darstellung einer
55 Venturi-Diise, die sich am Auslassende des Fadenfiihrungs-

Die Erfindung betrifft eine Garntexturiervorrichtung mit elements befindet, und
einem Korper mit einem Garneinlassende und einem Garn- Fig. 5 zeigt eine der Fig. 3 dhnliche Darstellung eines Fa-
auslassende, die durch eine mittige Bohrung verbunden sind, denfiihrungselements mit einer Venturi-Diise in der Nihe des
mit einer Einrichtung zum Einleiten von Druckgas durch Einlassendes desselben.
einen Gaseinlass in die genannte Bohrung, mit einem Diisen- 60 Gemiss der in den Fig. 1 bis 3 dargestellten, bevorzugten
block mit konischem Einlass, der in der Bohrung am Auslass- Ausfiihrungsform besteht die Garntexturiervorrichtung 10 aus
ende derselben angeordnet ist und mit einem Fadenfithrungs- einem Korper 12 mit einer mittigen Bohrung 14, einem Gas-
element, das die Bohrung am Garneinlassende des Korpers einlass 13, welcher im mittleren Bereich der Bohrung in diese
abschliesst, wobei das Fadenfiihrungselement einen Durch- miindet, einem Flansch 16, der ausserhalb des Kérpers 12
trittskanal zur Fithrung des Garns vom Garneinlass des Kor- €5 am Garneinlassende des K 6rpers liegt, einem Diisenblock 18
pers, vorbei am Gaseinlass, zum Auslassende des Fadenfiih- in der Bohrung 14 am Auslassende des Korpers und einem
rungselements und zum konischen Einlass des Diisenblocks Fadenfiihrungselement 20 (das héufig auch als Gamnnadel be-

aufweist. zeichnet wird) und das am Flansch 16 befestigt ist und einen



Durchtrittskanal 22 zur Fiihrung des Garns 11 vom Garnein-
lass 15 der Texturiervorrichtung, vorbei am Gaseinlass 13,
durch das flache Austrittsende 17 des Fadenfithrungsele-
ments zum Diisenblock 18 aufweist. Der Flansch 16 hat an
seiner einen Seite eine Gegenbohrung 16a, welche einen Ge-
windebolzen 40 aufnimmt, der im K érper 12 verschraubt ist
und gegen die Schulter der Gegenbohrung 16a anliegt, um
als Anschlag beziiglich einer Bewegung des Fadenfiihrungs-
elements 20 in Richtung von der Bohrung 14 weg zu dienen,
d.h,, als Begrenzungselement zur Begrenzung der Bewegung
des Flansches 16 weg vom Einlassende des Korpers 12. Der
Aussendurchmesser des Fadenfiihrungselements 20, welcher
sich dem Innendurchmesser der Bohrung 14 annihert, ist in
der dem Gaseinlass 13 gegeniiberliegenden Bereich verrin-
gert, der in Verbindung mit einer Ringnut im Kérper 12 an
der gleichen Stelle eine Ringkammer 24 bildet, an welche
sich ein zylindrischer Abschnitt 30 anschliesst, dessen Aus-
sendurchmesser niherungsweise so gross wie der Innen-
durchmesser der Bohrung 14 im Bereich jenseits des Gasein-
lasses 13 ist. Der zylindrische Abschnitt 30 hat eine Durch-
trittsoffnung 32, die an einer dem Diisenblock 18 zugewand-
ten Fliche 31 miindet. Der vordere Abschnitt 26 des Faden-
fuhrungselements 20 weist einen weiteren Teil mit verringer-
tem Durchmesser auf, welcher einen Konuswinkel von vor-
zugsweise etwa 60° einschliesst und bis zum flachen Aus-
trittsende 17 verlduft. Der Diisenblock 18 hat einen konver-
gierenden konischen Einlass 19, der einen K onuswinkel von
vorzugsweise etwa 60° umschliesst und mit einem A ustritts-
kanal 21 verbunden ist, der aus einer zylindrischen Bohrung
mit konstanten Durchmesser bestehen kann oder vorzugswei-
se durch einen kurzen zylindrischen Abschnitt und einen
nachfolgenden konischen Abschnitt gebildet wird, welcher
gegen das Auslassende der Texturiervorrichtung mit einem
Konuswinkel von etwa 7° divergiert, um eine erste Venturi-
Diise zu bilden. Die abgeschriigte Oberfliche am Ende des
Fadenfiihrungselements 20 und der konische Einlass 19 des
Diisenblocks 18 bilden zwischen sich eine ringformige Ver-
engung B. Zwischen dem zylindrischen Abschnitt 30 und dem
stromaufwirtigen Ende des konvergierenden konischen Ein-
lasses 19 zum Diisenblock 18 ist eine ringformige Kammer 35
angeordnet.

Ein Einsatz 50 mit einer Durchtrittsoffnung 52, die als mit
hohem Wirkungsgrad arbeitende Venturi-Diise ausgebildet ist
(beispielsweise eine zweite Venturi-Diise), ist im Garnkanal
22 in der Nidhe des Auslassendes 17 des Fadenfiihrungsele-
ments angeordnet. Der Einsatz 50 ist aus einem sehr abrieb-
festen Material. Wie am besten aus Fig. 3 ersichtlich ist, be-
steht die mit hohem Wirkungsgrad arbeitende Venturi-Anord-
nung aus einem sich nach aussen erweiternden Einlass 54
und einem sich nach aussen erweiternden Auslass 56, die
durch eine zylindrische Verengung 55 verbunden sind. Der
Auslass 56 erweitert sich allméhlich ausgehend von der Ver-
engung 55 in einen zylindrischen Abschnitt 51 des Fadenfiih-
rungskanals, der durch die ebene Fliche des Auslassendes
17 durchtritt, Der sich erweiternde Einlass umschliesst einen
Winkel A zwischen etwa 20 und etwa 30°, jedoch ist dieser
Wert nicht kritisch; es ist lediglich erforderlich, dass die Be-
grenzungen des Stromungskanals fiir das Garn und die mit-
gefiihrte oder angesaugte Luft glatt und ohne ploizliche Rich-
tungsinderungen verlaufen. Der sich erweiternde Auslass 56
umschliesst vorzugsweise einen Winkel C von nicht mehr als
20° und vorzugsweise von etwa 6 bis etwa 8°. Werden Win-
kel vorgesehen, die grosser als etwa 20° sind, so tritt eine
Stromungsablosung an den Winden des sich erweiternden
Auslasses 56 ein und dieser Vorgang ist von einem sehr
grossen Energieverlust begleitet, wodurch ein Zugkraftverlust
bei der Fadenaufnahme entsteht. Das Verhiltnis des maxima-
len Querschnittsbereichs des zylindrischen Abschnitts 51 zur
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Verengung 55 ist in einem Bereich zwischen etwa 1,5 : 1 bis
etwa 16 : 1. Der grossere Wert wird dabei durch die Grosse
der Spitze des Fadenfiihrungselements begrenzt, wobei der
bevorzugte Bereich zwischen etwa 3 und etwa 9 liegt.

Am Auslassende der Texturiervorrichtung ist ein Prallele-
ment angeordnet und gemiss der Anordnung der US-PS
3 835 510 um einen Zapfen 62 schwenkbar. Der Zapfen 62
ist exzentrisch gegeniiber einem Zylinder 64 befestigt, der in
einer am Korper 12 befestigten Halterung 66 drehbar ist. Ein
Drehknopf 65 dient zur Drehung des Zylinders 64 zwecks Er-
zielung einer exzentrischen Bewegung zur Anderung der Stel-
lung des Prallelements 60 zur Optimierung der Betriebszu-
stinde. Markierungen 64a an der Halterung 66 erleichtern die
Einstellung des Prallelements in eine optimale Betriebsstel-
lung. Eine Schicht eines abriebfesten keramischen Materials
67 kann an der Fliche des Prallelements 60 aufgebracht

sein, die dem Auslassende der Texturiervorrichtung zuge-
wandt ist.

Zur Fadenaufnahme durch die Texturiervorrichtung wird
das Garn 11 dem Einlassende 15 der Texturiervorrichtung 10
zugefiihrt, Druckluft wird der Kammer 24 iiber den Einlass 13
und der ringformigen Kammer 35 iiber die Durchtrittsoffnung
32 zugefiihrt. Der Flansch 16 wird einwirts weg vom Kopf
des Gewindebolzens 40 bewegt, d.h. von einer vorgegebenen
Betriebsstellung in eine Fadenaufnahmestellung, so dass
durch einen Ansaugeffekt das Garn 11 durch den Einlass 15
und durch den Durchtrittskanal 22 gezogen wird. Sobald das
Garn vom Diisenblock 18 austritt, wird der Flansch unter der
Einwirkung des L uftdrucks gegen das Fadenfithrungselement
20 in seinem verkleinerten Durchmesserbereich gegeniiber
dem Einlass 13 in die vorgegebene Betriebsstellung zuriick-
gebracht.

Die beschriebene Texturiervorrichtung mit einer hoch-
wirksamen Venturi-Diise im Garndurchtrittskanal des Faden-
fihrungselements hat gegeniiber bekannten Vorrichtungen
ein iiberlegenes Aufnahmevermégen. Dadurch wird die Arbeit
einer Bedienungsperson betrichtlich erleichtert und der Wir-
kungsgrad einer Maschine verbessert, da Abschaltzeiten ver-
ringert werden konnen, weil das Gam schneller aufgenom-
men wird und eine geringere Gefahr besteht, dass ein Faden-
aufnahmeversuch als Folge von feuchten, an den Durchtritts-
offnungen der Texturiervorrichtung haftenden Garn verloren-
geht. Dariiber hinaus ist die Texturierqualitit mindestens der
von bekannten Texturiervorrichtungen ebenbiirtig,

Wihrend die bevorzugte Ausfiihrungsform die Venturi-Dii-
se 50 als Einsatz im Durchtrittskanal 22 in der Nihe des Aus-
lassendes des Fadenfiihrungselements enthilt, werden dhn-
lich tiberlegene Fadenaufnahmeeigenschaften erhalten, wenn
sich die Venturi-Diise an anderer Stelle im Durchtrittskanal
22 befindet. Beispielsweise ist gemiiss Fig, 4 ein Venturi-Dii-
seneinsatz 50' am Auslassende des Fadenfiihrungselements
20’ angeordnet. Insbesondere endet der sich allmihlich er-
weiternde Auslass 56’ an der ebenen Auslassfliche 17. Fig.

5 zeigt noch eine weitere Stelle fiir die Venturi-Diise, wobei
der Venturi-Diiseneinsatz 50” am Einlassende des F adenfiih-
rungselements 20” liegt. Der Auslass 56” erweitert sich all-
maéhlich von der Verengung 54” zu einem zylindrischen Ab-
schnitt 517, der sich durch das Auslassende 17” des Faden-
fiihrungselements 20” erstreckt.

Zwar wurde der mit hohem Wirkungsgrad arbeitende Dif-
fusor unter Verwendung von Einsitzen 50, 50’ und 50” erliu-
tert, die in der Durchtrittsoffnung des Fadenfithrungselements
20 liegen, jedoch konnte die Querschnittsform der Durch-
tritts6ffnung 52 auch als einstiickiger Teil des D urchtrittska-
nals 22 ausgebildet sein und durch Bearbeitungsverfahren
oder durch Pressen oder Giessen oder eine K ombination sol-
cher Verfahren erhalten werden.
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