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@ Verfahren und Vorrichtung zum Abstreifen von mit schmelzfliissigem Material beschichtetem °

Blech.

@ Zum Abstreifen von in einer Verzinkungs-oder
Feuerbeschichtungsanlage beschichtetem Blech un-
mitielbar nachdem das beschichtete Blech ein Bad
aus schmelzfllissigem Beschichtungsmaterial verlas-
sen hat, werden beide Seiten des Bleches mit einem
vorhangartigen diinnen Gasstrahl abgeblasen. Dabei
wird ein Gas, welches deutlich schwerer ais Luit ist
und im Kreislauf gefUhrt wird, benutzt, beispiels-
weise Schwefelhexafluorid oder ein dieses Gas ent-
haltendes Gasgemisch.
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. Verfahren und Vorrichtung zum Abstreifen von mit schmelzfliissigem Material beschichtetem Blech

Die Eriindung betrifit ein Verfahren zum Ab-
streifen von mit schmelzflissigem Material be-
schichtetem Blech und insbesondere zum Abstrei-
fen wvon in einer Verzinkungs-oder Feuerbe-
schichtungsanlage beschichietem Blech oder
Blechmaterial unmittelbar nachdem das be-
schichtete Blech ein Bad aus schmelzfllissigem
Beschichtungsmaterial verlassen hat, wobei beide
Seiten des streifen-oder bahnfdrmigen Bleches mit
einem vorhangartigen dinnen Gassirahl abgebla-
sen werden. Aufierdem betrifit die Erfindung eine
Vorrichtung zum Durchfiihren dieses Verfahrens
mit zwei einander gegeniiberliegend nahe Uber
dem von dem Blech durchlaufenden Bad angeord-
neten Glasdisen, die sinen vorhangartigen diinnen
Gasstrahl zum Abblasen beider Seiten des zwi-
schen ihnen hindurchiaufenden bandf&rmigen Ble-
ches oder Blechmaterials bilden.

Es ist bekannt, die Oberfidichen von Blech und
insbesondere bandférmigem Blechmaterial, das in
einer Verzinkungs-oder Feuerbeschichtungsaniage
mit schmelzfllissigemn Beschichtungsmaterial be-
schichtet worden ist, mit einem wvorhangartigen
diinnen Gasstrahl abzublasen, um {iberschiissiges
Beschichtungsmaterial abzustreifen und zu verhin-
dern, daB sich auf den Oberflichen des Bleches
Nasen oder Streifen aus dem  Be-
schichtungsmaterial bilden und dadurch nicht nur
unschdne Oberfldchen entstehen, sondern die Be-
schichiung auch an unterschiedlichen Stellen
unndtig dick wird, was einen unn&tig hohen Ver-
brauch an Beschichtungsmaterial bedeutet.

Man kann die Oberflichen des beschichieten
Bleches mit Luft abblasen. Dies flihrt jedoch zu
einer Oxidation oder sonstigen Beeinflussung des
Beschichtungsmaterials, was wiederum Fehler an
den beschichteten Oberfldchen zur Folge haben
kann. Deshalb ist man dazu Ubergegangen, zum
Abblasen der beschichieten Blechoberflichen iner-
tes Gas wie Stickstoffgas zu verwenden. Dadurch
188t sich zwar das Oxidationsproblem einigermaBen
befriedigend vermeiden, jedoch ist der Gasver-
brauch verhdlinism#Big hoch, was zu unerwiin-
schten Kostensteigerungen flihrt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das
Beschichten von in einer Verzinkungs-oder
Feuerbeschichtungsanlage beschichietem Blech
und insbesondere kontinuierlich durch eine derar-
tige Anlage hindurchlaufendem bandfGrmigen
Blechmaterial einerseits ohne unerwlinschte
Oxidationserscheinungen und andererseits so
preiswert wie mdglich durchflihren zu kGnnen.
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Zur L8sung dieser Aufgabe wird das Verfahren
der eingangs genannien Gattung dadurch ausge-
staltet, daB das Blech oder bandférmige Blechma-
terial mit einem inerten Gas, weiches deutlich -
schwerer als Luft ist und in einem Kreislauf gefiihrt
wird, abgeblasen wird. Insbesondere wird erfin-
dungsgem&B das Blech mit Schwefelhexafluorid
oder einem Gemisch desselben abgeblasen.

Ein Gas oder Gasgemisch, weiches deutlich
oder mehrfdch schwerer als Luft ist, fallt aufgrund
seines Eigengewichtes mehr oder weniger sen-
krecht nach unten. Daher kann es verhilinismaBig
leicht aufgefangen und einer erneuten Verwendung
wieder zugefiihrt werden. Die bisher zum Abblasen
von beschichteten Blechoberflichen verwendeten
inerten Gase wie Stickstoffgas sind nur
verhélinism#Big wenig schwerer als Luft und tren-
nen sich aufgrund ihres Eigengewichtes nicht ohne
weiteres und genau genug von Luft. Daher ist eine
Riickgewinnung derartiger Gase schlecht und auch
nur unvollstidndig méglich. Auch k&nnen derartige
Gase die Oberfliche der im Bad einer
Verzinkungs-oder Feuerbeschichtungsanlage be-
findlichen Schmelze des Beschichtungsmaterials
nicht ausreichend bzw. vollsindig genug gegen
die Einwirkung von Luft Sauerstoff abschirmen.

Ein Gas wie Schwefelhexafluorid ist etwa
flinfmal schwerer als Stickstoffgas und noch viel -
schwerer als Luft, so daB es sich allein aufgrund
seines Eigengewichies genau von Luft trennt und
dementsprechend auch gezielt abgesaugt und ein-
er erneuten Verwendung zugeflihrt werden kann.
Es entstehen im Grenzbereich zwischen diesem
Gas und Luft keine Zonen, in denen eine Vermi-
schung zwischen Luft und diesem Gas stattfindét
und eine Oxidation md&glich ist. Hinzu kommt, da8
das verhdlinismdBig schwere Schwefelhexafluorid
nicht nach oben sieigt und daher fir die
Riickgewinnung lediglich sichergestellt sein mus,
daB es in einer definierten Zone oder einem defi-
nierten Raum nach unten sinken kann, von wo es
sich flir eine ernesute Verwendung abfilhren und
somit rlickgewinnen 145t

Weiterhin wird die Aufgabe der Erfindung mit
einer Vorrichtung zum Absireifen von Uber-
schissigem Beschichtungsmaterial von der Ob-
erfliche von Blech gelst, bei der die beiden Uber
einem Bad aus schmelzflissigem Be-
schichtungsmaterial einander gegeniberliegend an-
geordneten Blasdiisen in einer kastenartigen Hiille
angeordnet sind, deren Seiten-und Stirnwéinde bis
wenigstens auf den Schmelzenspiegel des Bades
reichen und die an der Oberseite einer Offnung fiir
das auslaufende kontinuierliche Blechmaterial
enthélt. Diese als eine Art GehZuse anzusehende
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kastenartige Huile, die mit ihren Seiten-und
Stirmwénden bis auf den Schmelzspiegel des
Bades reicht, bildet mit der Schmelze eine Kam-
mer, aus der das aus den Blasdiisen ausgebiasene
Gas nicht unkontroliiert entweichen kann, solange
daflir gesorgt wird, daB das Gas in ausreichender
Menge aus der Hiille zur Riickgewinnung abgefiihrt
wird. Durch die an der Oberssite der Hlille vorge-
sehene Offnung flir das auslaufende Blechmaterial
entweicht daseingeblasene Gas nicht, weil es -
schwerer als Sauerst&ff ist und somit die- Tendenz
hat, nach unten zu sinken. Nur wenn das Gas aus
der Hilie nicht abgefiihrt werden wiirde, kénnte es
aus der oberen Offnung mit der Zeit ausquelien.

Um das in die Hlille eingeblasene schwere Gas
in ausreichender Menge, d.h. mindestens in der
nachstrémenden Menge abfiihren zu k&nnen, ist
nach einem weiteren Merkmal der Erfindung unter-
halb der in der Hille angeordneten Blasdiisen an
der Hulle ein AnschiuB zum Abflihren des aus den
Blasdlisen ausgeblasenen Gases vorgesehen. An
diesen AnschluB8 kann eine Saugleitung mit einem
Sauggebidse angeschlossen werden.

Damit die Hdlle stets in der richtigen Weise mit
der Schmelze im Bad in Verbindung steht, ist nach
einem weiteren Merkmal der Erfindung die Hllle an
der Unterkante mit Auftriebs-oder Schwimmkdrpern
versehen, die mit der im Bad befindlichen -Sch-
melze in Kontakt treten und sozusagen auf der
Schmelze schwimmen. Dementsprechend §lsichen
sich Schwankungen in der Schmelzenspiegelhhe
selbstatig aus. 3

Um einen solchen Ausgleich besonders
glinstig zu erm&glichen, ist nach noch einem ande-
ren Merkmal der Erfindung die Hiille innerhalb ihrer
Seiten-und Stirnwénde mit einem
Verléngerungsabschnitt versehen, der nach Art ein-
es Faltenbalges ausgebildet sein kann. Somit kann
der untere Teil der Hllle auf der Schmelze -
schwimmen, wahrend der obere Teil der Hiille an
einem Festpunkt angebracht ist. Die Lage der Hlille
in der Vorrichtung 188t sich dadurch genau fixieren,
ohne daB die Anpassbarkeit an die HShe des Sch-
melzenspiegels beeintrdchtigt wiirde.

In der Zeichnung ist schematisch in Seitenan-
sicht eine Ausflihrungsform der erfindungs-
geméfen Vorrichtung zum Absteifen von Uber-
schiissigem Beschichtungsmaterial von der Ob-
erfldche von durch diese Vorrichtung hindurchiau-
fendem bandférmigen Blech dargestellt.

In sinem Badbehilier (1) einer nicht n3her
dargesteliten Verzinkungsanlage befindet sich eine
Zinkschmelze (2), deren Spiegel (3) entsprechend
dem Verbrauch von Zinkmaterial und der
Nachflilmenge in seiner HGhe innerhalb gewisser
Grenzen variabel ist.
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In die Schmelze eingetaucht ist zumindest eine
Umienkrolie (4) gelagert, Uiber die Bandmaterial (5)
geflihrt ist, welches Blechmaterial sein kann und
weiches in Richtung eines Pfeiles (6) in nicht ndher
dargesteliter Weise durch die Vorrichtung hin-
durchiduft. Weitere Flihrungseiemente flir das
Bandmaterial (5) sind aus Grlinden der Vereinfa-
chung der Darstellung weggelassen.

Oberhalb des Badbehilters (1) befinden sich
einander gegenliberliegend zwei Blasdiisen (7 und
8) bekannter Ausflihrung, an die ein Geblise (9)
liber Leitungen (10 und 11) angeschlossen ist, um
diesen Blasdisen (7 und 8) Gas, das schwerer als
Luft ist, beispielsweise Schwefelhexafluorid, unter
Druck zufUhren. Dieses Gas wird aus den einander
zugewandten schlitzférmigen Disentffnungen (12
und 13) ausgeblasen, so daB es einen etwa horizo-
ntalen Vorhang bildet, durch den das Bandmaterial
(5) hindurchiritt. Dadurch wird Uberschlissiges Be-
schichtungsmaterial, das aus der Schmeize (2) des
Badbehdlters (1) mitgenommen worden ist, von der
Oberfidche des Bandmaterials (5) abgestreift.

Die Blasdlisen (7 und 8) sind in einer kastenar-
tigen Hulle (14) untergebracht, deren obere Wand
(15) eine verhdltnism&Big breite schlitzartige
C'jﬁnung (16) enthdlt, durch die das Bandmaterial
(5) austreten kann.

Die Seitenwénde (17 und 18) enthaiten ebenso
wie die Stirnwiinde, was in der Zeichnung nichkt im
einzeinen dargestellt - ist, faltenbalgartige
Expansions-oder Verldngerungsabschnitte (19 und
20), die es ermbglichen, daB sich die unteren Ab-
schnitte (17a und 18a) der Winde in senkrechter
Richtung relativ zu dem oberen Teil der HUile (14)
oder umgekehrt bewegen kdnnen. Am unteren
Rand der unteren Abschnitte (17a und 18a) der
Seitenwénde befindet sich ein umlaufender
Schwimmkdrper (21), der die Seitenwandabschnitte
(17a und 18a) auf der Schmelze (2) abstlitzt und
etwas unter deren Spiegel (3) untertaucht, so da8
er eine umiaufende Dichtung bildet, welche ein
Entweichen von in die Hllle (14) durch die
Blasdisen (7 und 8) eingeblasenem Gas unter dem
unteren Rand der Hllle verhindert.

In dem unteren Abschnitt (18a) der Seitenwand
(18) befindet sich ein AnschluBstutzen (22), an den
eine Leitung (23) angeschiossen ist, die zur Sau-
gseite des Gebléses (9) flhrt. Somit saugt das
Gebldse (9) das zum Beschicken der Blasdlisen (7
und 8) benutzte Gas aus dem unteren Teil der
Hille (14) ab. Da praktisch kein Gas verloren geht,
braucht allenfalls wenig zus#tziiches Gas flr die
Beschickung der Blasdlisen (7 und 8) zugeflihrt
werden.
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Das auf der Oberilache der Metalischmelze
liegende Gas. oder Gasgemisch, das schwerer ais
Luft ist, schiitzt die Schmelze gegen Korrosion. Es
ist aber auch wirmeisolierend und bietet einen
Schallschutz.

Die Erfindung ist auch flir andere Anwen-
dungsfille geeignet, in denen eine gasférmige
Isolationsschicht wilinschenswert oder zweckmiBig
ist. So kann beispielsweise ein Siphon , d.h. ein U-
férmig oder &hnlich ausgebildeter Rohrkriimmer,
an seinem tiefsten Abschnitt mit Schwefelhexa-
fluorid oder einem Gemisch desselben, das -
schwerer als Luft ist, geflillt werden, um zwei Gase,
eine Flussigkeit und ein Gas oder auch eine Metall-
schmelze von der umliegenden Aimosphire zu
trennen.

Als Mischkomponente fiir Schwefelhexafluorid
ist beispielsweise Kohlendioxyd geeignet.

Anspri.‘{che

1. Verfahren zum Abstreifen von in einer
Verzinkungs-oder Feuerbeschichtungsanlage be-
schichtetem Blech unmittelbar nachdem das be-
schichtete Blech ein Bad aus schmelzillissigem
Beschichtungsmaterial verlassen hat, wobei beide
Seiten des Bleches mit einem vorhangartigen
dinnen Gasstrahl abgeblasen werden,
dadurch gekennzeichnet, daB das Blech mit ein-
em Gas, welches deutlich schwerer als Luft ist und
im Kreislauf gefiihrt wird, abgeblasen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Blech mit Schwefelhexa-
fluorid oder einem dieses Gas enthaltenden
Gasgemisch abgeblasen wird.

3. Vorrichtung zum Absireifen von Uber-
schiissigern Beschichtungsmaterial von der Ob-
erfliche von Blech, das in einer Verzinkungs-oder
Feuerbeschichtungsanlage ein Bad aus -
schmelzillissigem Beschichtungsmaterial durchlau-
fen hat, mit zwei einander gegentiiberliegend nahe
Uber dem Bad angeordneten Blasdlsen, die einen
vorhangartigen dilnnen Gasstrahl zum Abblasen
beider Seiten des zwischen ihnen hindurchlaufen-
den bandférmigen Blechmaterials bilden, zum
Durchfiihren des Verfahrens nach Anspruch 1 oder
2,
dadurch gekennzeichnet, daB die beiden
Blasdiisen (7, 8) in einer kastenartigen Huile (14)
angeordnet sind, deren Ssitenund Stirnwande (17,
18) bis wenigstens auf den Schmelzenspiegel (3)
des Bades (2) reichen und die an der Oberseite
(15) eine Offnung (16) fir das auslaufende Blech-
material (5) enthilt.
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4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Hille (14) unterhalb der in
ihr angeordneten Blasdiisen (7, 8) sinen Anschluf -
(22) zum Abfiihren des aus den Blasdiisen ausge-
blasenen Gases aufweist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Hulle (14) an der
Unterkante mit Aufiriebs-oder Schwimmkd&rpern
(21), die mit der im Bad (1) befindlichen Schmelze
(2) in Kontakt treten, versehen ist.

6. Vorrichtung nach sinem der Anspriiche 3 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB die Hiille (14) in-
nerhalb ihrer Seiten-und Stirnwande (17, 18) einen
Veridngerungsabschnitt (19, 20) enthilt. 7

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Verldngerungsabschnitt (19,
20) nach Art eines Faltenbalges ausgebildet ist.
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