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Sposob konfekcjonowania pasow klinowych,
zwlaszcza o malych przekrojach
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Wynalazek dotyczy sposobu konfekcjonowania
pasbébw klinowych zwlaszéza o matlych przekrojach,
ktore stosowane sa do napedzania maszyn do szy-
cia.

Znany jest sposdb konfekcjonowania bezpoSred-
nio w formie wulkanizacyjnej, w rowki ktbérej
wkladana jest gumowana tkanina, nastepnie gu-
mowy wypelniacz w ksztalcie trapezu potem na-
wijane sa zwoje sznura kordowego, na ktére na-
kladana jest cienka warstwa gumy w postaci ta$-
my tak zwana kapa i nastepnie kohce gumowanej
tkaniny tak zwanej owijki sa zawijane na zwoje
sznura kordowego.

Spos6b ten ma tg zasadniczg niedogodno$é, ze
nakladana na zwoje sznurkéw kordowych kapa,
nie zabezpiecza skrajnych zwojow sznurkéw od
owijki, prowadzac do szybkiego zuzycia pasa po
starciu gumowanej tkaniny. Ponadto sposéb ten
jest bardzo pracochlonny ze wzgledu na duzg ilo§¢
operacji przy konfekcjonowaniu i przygotowaniu
oddzielnie pélfabrykatéw w postaci oddzielnie tas-
my-kapy i gumowego wypelniacza, Pasek wyko-
nany tym sposobem uzyskuje trwalo§é rzedu osiem-
dziesiat godzin pracy.

Celem wynalazku jest zmniejszenie iloSci ope-
racji przy konfekcjonowaniu, a tym samym zmniej-
szenie pracochlonno$ci konfekcjonowania i popra-
we trwaloSci paséw. -

Cel zgodnie z wynalazkiem osiggnieto przez to,

ze wystajace plaskie brzegi wypelniacza ulozone,
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sg wstepnie na koficach wystajacej gumowarnej
tkaniny i zostajq wraz z niaq kolejno zawiniete na
zwoje sznura kordowego.

Na rysunku pokazano forme wulkanizacyjng oraz
czesci skladowe paska wykonane sposobem wedtug
wynalazku.

Sposéb zgodnie z wynalazkiem przebiega naste-
pujaco: do rowkéw formy wulkanizacyjnej 1 wkla-
da sie owijke 2 nastepnie przygotowany na ka-
landrze gumowy wypelniacz 3 o 'ksztalcie trapezu,
ktérego dluzsza podstawa zakonczona jest wysta-
jacymi plaskimi brzegami o ré6inych diugosciach.
Brzegi te sa ulozone wstepnie na koncach wysta-
jacej gumowanej tkaniny 2. Nastepnie nawija sie
cztery zwoje sznura kordowego 4. Po tej operacji
konce wystajacej gumowanej tkaniny 2 wraz z
wystajacymi plaskimi brzegami wypelniacza zostaja
kolejno zawiniete na zwoje sznura kordowego 4.
Wykonany w ten sposéb pasek uzyskuje trwalo$é
ponad dwieScie godzin pracy.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb  konfekcjonowania paséw  klinowych
zwlaszcza o matlych przekrojach bezposrednio w
formie wulkanizacyjnej, w rowki ktérej wkladana
jest gumowana tkanina i gumowy wypelniacz, oraz
zwoje sznura kordowego, znamienny tym, Ze wy-
stajgce plaskie brzegi wypeilniacza uloZone wstep-

- nie na brzegach gumowanej tkaniny zostaja wraz
_z nig kolejno zawinigte na sznur kordowy.
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