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(54) VORRICHTUNG ZUM ANHEBEN UND FIXIEREN

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (100) zum
Anheben und Fixieren von z.B. Gegenstanden und
Bauteilen von Einrichtungen in einer Endposition,
etwa zum Anheben und Fixieren eines Verschlus-
selementes (202) einer Prozesskammer (200) in
einer Endposition, wobei die Vorrichtung (100) zu-
mindest ein Auflageelement (1) umfasst, welches
zumindest eine Auflageflache (la) fir den Gegen-
stand/Bauteil aufweist, sowie weiters die Vorrichtung
(100) zumindest ein feststehendes Basiselement (2)
umfasst, wobei das Auflageelement (1) in Bezug auf
das Basiselement (2) linear, vorzugsweise in verti-
kaler Richtung, bewegbar ist, wobei zum Bewegen
des Auflageelementes (1) zumindest ein Aufla-
geelement-Antrieb (3) vorgesehen ist, mittels wel-
chem zumindest einen Auflageelement-Antrieb (3)
das zumindest eine Auflageelement (1) linear in
Bezug auf das Basiselement (2) verschiebbar ist,
und wobei die Vorrichtung (100) zumindest eine
Fixiereinrichtung (4) aufweist, mittels welcher zu-
mindest einen Fixiereinrichtung (4) das Auflageele-
ment (1), nach dem Positionieren in einer Zwi-
schenposition mittels des zumindest einen Aufla-
geelement-Antriebes (3), in einer gewlinschten
Endposition, fix in Bezug auf das Basiselement (2),
gehalten ist.

Fig. 12
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (100) zum Anheben und Fixieren von z.B. Gegens-
tanden und Bauteilen von Einrichtungen in einer Endposition, etwa zum Anheben und
Fixieren eines Verschlussclementes (202) ciner Prozesskammer (200) in einer Endposition,
wobei die Vorrichtung (100) zumindest ein Auflageelement (1) umfasst, welches zumindest
eine Auflageflache (1a) fur den Gegenstand/Bauteil aufweist, sowie weiters die Vorrichtung
{100) zumindest ein feststehendes Basiselement (2) umfasst, wobei das Auflageelement (1) in
Bezug auf das Basiselement (2) linear, vorzugsweise in vertikaler Richtung, bewegbar ist,
wobei zum Bewegen des Auflageelementes (1) zumindest ein Auflageelement-Antrieb (3)
vorgeschen ist, mittels welchem zumindest einen Auflageelement-Antrieb (3) das zumindest
eine Auflageelement (1) linear in Bezug auf das Basiselement (2) verschiebbar ist, und wobel
die Vorrichtung (100) zumindest eine Fixiereinrichtung (4) aufweist, mittels welcher zumin-
dest cinen Fixiereinrichtung (4) das Auflageelement (1), nach dem Positionieren in einer
Zwischenposition mittels des zumindest einen Auflageclement-Antriebes (3), in einer ge-

wiinschien Endposition, fix in Bezug auf das Basiselement (2), gehalten ist.

Fig. 12



P12097
BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Anheben und Fixieren von 7.B. Gegenstianden
und Bauteilen von Einrichtungen in ciner Endposition, etwa zum Anheben und Fixieren

eines Verschlusselementes einer Prozesskammer in einer Endposition.

Prozessbedingt muss beispielsweise in Prozesskammern zum Reinigen von Gegenstanden
einem hohen Druck etwa von 40kN widerstanden werden. Die Prozesskammer besteht dabei
grob gesprochen aus cinem oberen und einem unteren Teil (Deckel), welche mittels einer
geeigneten Vorrichtung nach dem Einbringen des oder der Gegenstinde zusammengefiigt
werden, sodass sich eine geschlossene Kammer ergibt. In der Regel erfolgt dies dadurch,

dass der untere Teil der Kammer angehoben und gegen den oberen Teil gedriickt wird.

Zuerst wird durch eine Offnung der zu reinigende Gegenstand in die Prozesskammer
eingelegt. Anschliefend wird die Kammerdéffnung mit einem Deckel von unten verschlossen
und die Kammer unter Druck gesetzt. Nach dem beispielsweise chemischen (Reinigungs-
YProzess in der Kammer wird diese auf Umgebungsdruckniveau entliiftet, der Deckel geoff-

net und das Produkt entnommen.

Es ist eine Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung zu schaffen, mittels welcher ein Gegen-
stand oder Bauteil, wie ein Bautceil einer Prozesskammer, angehoben und in Position ge-
bracht werden kann und mittels welcher Vorrichtung der Gegenstand bzw. Bauteil schlief3-

lich in einer gewiinschten Endposition zuverlidssig gehalten werden kann.

Diese Aufgabe wird mit einer eingangs erwihnten Vorrichtung dadurch gelést, dass erfin-
dungsgemal die Vorrichtung zumindest ein Auflageelement umfasst, welches zumindest
eine Auflagefliche fiir den Gegenstand/Bauteil aufweist, sowie weiters die Vorrichtung
zumindest ein feststehendes Basiselement umfasst, wobei das Auflageelement in Bezug auf
das Basiselement linear, vorzugsweise in vertikaler Richtung, bewegbar ist, wobei zum
Bewegen des Auflageelementes zumindest ein Auflageclement-Antrieb vorgeschen ist,
mittels welchem zumindest einen Auflageelement-Antrieb das zumindest eine Auflageele-
ment linear in Bezug auf das Basiselement verschiebbar ist, und wobei die Vorrichtung

zumindest eine Fixiereinrichtung aufweist, mittels welcher zumindest einen Fixiereinrich-
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tung das Auflageelement, nach dem Positionieren in einer Zwischenposition mittels des
zumindest einen Auflageelement-Antriebes, in einer gewlinschten Endposition, fix in Bezug

auf das Basiselement, gehalten ist.

Mit der Erfindung werden der Anhebevorgang und der Fixiervorgang praktisch entkoppelt,
wodurch eine Beschddigung des zumindest einen Auflageelement-Antriebes vermeiden
lasst. Das typische, beispielhafte Eigengewicht eines Deckels einer Prozesskammer liegt bei
65 kg, wihrend die durch den in der Kammer aufgebrachten Druck erzeugten Krifte, die
von den Fixiermitteln aufgenommen werden miissen, bei etwa 40 kN liegen. Der Anhebe-
Antricb kann somit auf das anzuhebende Gewicht dimensioniert werden und muss nicht auf

das in Betrieb zu haltende Gewicht dimensioniert sein.

Der anzuhebende Teil, etwa der Deckel der Prozesskammer wird in eine Zwischenposition
gebracht, in welcher die Kammer geschlossen ist. Anschlieffend wird in der Kammer Druck
aufgebracht. Mit der Fixiereinrichtung wird der Deckel in Position gehalten, sodass die
Zwischenposition und die Endposition (Kammer unter Druck) identisch sind. In der Regel
wird sich der Deckel geringfiigig senken, sodass die Zwischenposition oberhalb der Endpo-
sition, vorzugsweise geringfiigig oberhalb, beispielsweise maximal einen 1 mm oberhalb

liegt.

Im Umfeld der Prozesskammer ist kein Einsatz von Hydraulik erlaubt, um den auftretenden
Kriften entgegen wirken zu kdnnen. Aufierdem ist der Einbauraum durch die Zu- und
Abfihrungen in dic Prozesskammer begrenzt, typische Abmessungen fiir eine zentrale

Durchfithrung in die Prozesskammer liegend bei zumindest 50 mm Durchmesser.

Es dirfen héufig, mit Ausnahme von Schrauben, nur Aluminium- und Kunststoffteile
verwendet werden und auBerdem keine mechanischen Elemente mit hohem Abricb zum
Einsatz kommen. Der Einsatz von Fett und Schmierungen (z.B. bei Spindeln) ist ebenfalls in

der Regel nicht zulassig.

Entsprechend hat es sich als glinstig erwiesen, wenn der zumindest eine Auflageclement-
Antrieb ein pneumatischer Linearantrieb ist, mit welchem die oben genannten Anforderun-

gen erfililbar sind.
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Dabei ist bei einer konkreten Ausfihrungsform vorgesehen, dass das Gehduse des pneuma-
tischen Linearantriebes am Basisclement und der bewegliche Schlitten am Aufiageelement
befestigt sind, wobei der bewegliche Schlitten mittels zumindest eines Druckluftzylinders,

vorzugsweise mittels zumindest eines Doppelkolbenluftdruckzylinders bewegbar ist.

Insbesondere ist es von Vorteil, wenn der Schlitten in dem Gehiuse mittels einer Linearku-

gelfiihrung verschiebbar gelagert ist.
Beispielsweise kommen Antriebe vom Typ ,,SMC Series MX5" zum Einsatz.

Von besonderem Vorteil ist es, wenn zwei oder mehrere, vorzugsweise drei Auflageelement-
Antriebe vorgesehen sind, wobei vorzugsweise die Auflageelement-Antriebe in einem

Horizontalschnitt gleichméBig entlang eines Kreises verteilt angeordnet sind.

Bei einer bevorzugten Variante mit drei Antrieben bedeutet dies einen Antrieb alle 120°,
Durch diese zentrische Anordnung der Antriebe werden Seitenabweichungen und aulermit-
tige Belastungen als Seitenlast in die Linearkugelfiihrungen abgeleitet und dadurch auf ein
Minimum reduziert werden. Aufierdem kann die Anhebung wie gefordert absolut zentrisch
erfolgen, da cine Schragstellung der Prozesskammer nicht erlaubt ist, damit die Dichtung am

Deckel allseitig einen gleich hohen Anpressdruck erfahrt.

Bei einer konkreten Ausgestaltung der Erfindung besteht das Basiselement aus ciner Basis-

platte und einem, vorzugsweise vertikal nach oben, abstehender Basiskorper.

Weiters ist mit Vorteil vorgesehen, dass der Basiskorper zylindrisch/zylinderformig ausge-

bildet ist.

AuBerdem ist der Basiskdrper innen hohl ausgebildet, um das Durchfiithren von Zuleitungen

in die Prozesskammer zu ermdglichen.

Entsprechend ist es auch von Vorteil, wenn die Auflagefliche des Auflageclementes eine

oder mehrere Offnungen aufweist.

Um ein gleichmifiges Anheben zu ermdgliche ist auerdem vorgesehen, das bei zwei oder

mehr, vorzugsweise drei Auflageelement-Antrieben die Antriebe synchronisiert sind.
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Der Auflagering bzw. die Auflageflache liegt normal zu den Antrieben, diese werden zeit-
gleich angesteuert und dadurch wird die Auflageflache synchron gehoben, ein Kippen kann

dadurch verhindert werden.

Weiters ist bei einer konkreten Variante vorgesehen, dass die zumindest eine Fixicreinrich-
tung zumindest ein Fixierelement aufweist, welches zumindest eine Fixierelement mittels
eines Fixierclement-Antricbes zwischen einer Ruhestellung, in welcher das Auflageelement
frei bewegbar ist, und einer Aktivstellung, in welcher das Auflageelement von dem Fixier-

element in der Endposition fixiert ist, bewegbar ist.

Bei dem zumindest einen Fixierelement handelt es beispielsweise um einen ,Unterstell-
block”, welcher unter die Auflageflache 1a untergestellt wird. Das Entgegenhalten erfolgt

somit durch eine mechanische Kraftableitung direkt in das Maschinengestell.

Das zumindest eine Fixierelement ist dabei vorzugsweise auf der Basisplatte verschiebbar

gelagert.

Dazu hat es sich als giinstig erwiesen, wenn auf der Basisplatte fiir jedes Fixicrelement ein
Gleitabschnitt bzw. eine Gleitplatte vorgesehen ist, und wobei ein Fixierelement auf einem

Gleitabschnitt bzw. einer Gleitplatte gleitend gelagert ist.

Der zumindest eine Fixierelement-Antrieb ist vorzugsweise an dem Basiselement, vorzugs-

weise an dem Basiskorper befestigt.

Aus den eingangs genannten Griinden in Bezug auf die Anforderungen an die Vorrichtung
und die iiblicherweise nicht erlaubten Ausgestaltungen hat es sich aufierdem als von Vorteil
erwiesen, wenn der zumindest eine Fixierelement-Antrieb ein pneumatischer Linearantrieb

ist.

Beispielsweise ist als Fixierelement-Antrieb ein Pneumatikantrieb vom Typ SMC Series MGP

vorgesehen.
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Beispielsweise sind zwei oder mehrere, vorzugsweise drei Fixiereinrichtungen vorgesehen,
wobet es wiederum von Vorteil ist, wenn die Fixiereinrichtungen in einem Horizontalschnitt
gleichmdfBig entlang eines Kreises verteilt angeordnet sind.

Im Folgenden ist die Erfindung an Hand der Zeichnung naher erldutert. In dieser zeigt

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer erfindungsgemifien Vorrichtung zum Anheben

und Fixieren eines Bauteils ciner Prozesskammer,

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht des Basiskorpers der Vorrichtung mit Antrieben fiir das

Auflageelement,

Fig. 3 eine Draufsicht auf den Basiskorper aus Figur 2,

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht des Auflageelementes,

Fig. 5 eine Draufsicht auf das Auflageelement aus Figur 4,

Fig. 6 cine perspektivische Ansicht des Basiskdrpers der Vorrichtung mit Fixiereinrichtun-

gen,

Fig. 7 eine Draufsicht auf den Basiskorper aus Figur 6,

Fig. 8 eine Seitenansicht des Basiskorpers aus Figur 6,

Fig. 9 eine Unteransicht des Basiskorpers aus Figur 6,

Fig. 10 eine perspektivische Ansicht der Basisplatte der Vorrichtung,

Fig. 11 eine perspektivische Ansicht der Basisplatte mit aufgesetztem Basiskorper und

Auflageelement,

Fig. 12 eine Seitenansicht der erfindungsgemifBen Vorrichtung in der Grundstellung,
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Fig. 13 einc Seitenansicht der erfindungsgeméaflen Vorrichtung in einer angehobenen Stel-

lung des Auflageelementes,

Fig. 14 eine Seitenansicht der erfindungsgemaBien Vorrichtung in der ausgefahrenen Stellung

des Auflageelementes, und

Fig. 15 eine Seitenansicht der erfindungsgemafen Vorrichtung in der Endlage des Auflage-

elementes.

Figur 1 zeigt schematisch eine Vorrichtung 100 zum Anheben und Fixieren von z.B. Gegens-
ténden und Bauteilen von Einrichtungen in einer Endposition, insbesondere zum Anheben
und Fixieren eines Verschlusselementes bzw. Deckels 202 einer Prozesskammer 200 in einer
Endposition. Durch nach oben bewegen des Deckels 202, welcher dazu auf einer ebenen
Auflagefliche la eines Auflageelementes 1 aufliegt, kann die Prozesskammer 200 geschlos-
sen werden. Weiters dargestellt ist noch eine vorzugsweise umlaufende Dichtung 203,

welche im geschlossenen Zustand die Prozesskammer nach auien hin abdichtet.

Prozessbedingt muss einem hohen Druck, beispielsweise einem Druck von 40kIN widerstan-
den werden. Die Prozesskammer besteht dabei grob gesprochen aus einem oberen und
einem unteren Teil (Deckel), welche mittels einer geeigneten Vorrichtung nach dem Einbrin-
gen zusammengefligt werden, sodass sich eine geschlossene Kammer ergibt. In der Regel
erfolgt dies dadurch, dass der untere Teil der Kammer angehoben und gegen den oberen

Teil gedriickt wird.

Zuerst wird also durch eine Offnung das zu reinigende Produkt eingelegt. Anschlieend
wird die Kammerosffnung mit einem Deckel von unten verschlossen und die Kammer unter
Druck gesetzt. Nach dem chemischen Prozess in der Kammer wird diese auf Umgebungs-

druckniveau entliiftet, der Deckel gedtfnet und das Produkt entnommen.

Betrachtet man Figur 2 und 3, so besteht die Vorrichtung (100) aus einem feststehendes
Basiselement 2, wobei das Auflageelement 1 — siehe Figur 4 und 5 - in Bezug auf das Basis-
element 2 linear, vorzugsweise in vertikaler Richtung, bewegbar ist. Der zusammengebaute

Zustand der Vorrichtung 100 ist dabei in Figur 11 dargestellt.
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Zum Bewegen bzw. Verschieben des Auflageelementes 1 sind drei Auflageelement-Antriebe
3 vorgesehen (siehe Figur 3), mittels welcher das Auflageelement 1 linear in Bezug auf das

Basiselement 2 verschiebbar ist.

Die Auflageelement-Antriebe 3 sind in einem Horizontalschnitt gleichmaig entlang eines
Kreises verteilt angeordnet, was bedeutet, dass alle 120° ein Antrieb 3 angeordnet ist. Durch
diese zentrische Anordnung der Antriebe werden Seitenabweichungen und auflermittige
Belastungen als Seitenlast in die Lincarkugelfiihrungen abgeleitet und dadurch auf ein
Minimum reduziert werden. Aulierdem kann die Anhebung wie gefordert absolut zentrisch
erfolgen, da eine Schrégstellung der Prozesskammer nicht erlaubt ist, damit die Dichtung am

Deckel allseitig einen gleich hohen Anpressdruck erfahrt.

Die Auflageelement-Antriebe 3 sind vorzugsweise pneumatische Linearantriebe.

Das Gehduse 3a der pneumatischen Linearantriebe 3 ist am Basiselement 2 befestigt. Das
Basiselement 2 besteht aus einer Basisplatte 2a (siehe Figur 11} und einem, vorzugsweise
vertikal nach oben, abstehenden Basiskorper 2b (Figuren 2, 6 — 9). Die pneumatischen Line-

arantricbe 3 sind an dem Basiskdrper 2b befestigt.

Der bewegliche Schlitten 3b ist am Auflageelement 1, namlich an der Auflagefliche 1a
befestigt. Der bewegliche Schlitten 3b cines Linearantriebes wird mittels eines Doppelkolben-

luftdruckzylinders 3c bewegt.

Der Schlitten 3b ist in dem Gehduse 3a vorzugsweise mittels einer Linearkugelfithrung

verschiebbar gelagert.

Der Auflagering bzw. die Auflagefliche 1a liegt normal zu den Antrieben 3, diese werden
zeitgleich angesteuert und dadurch wird die Auflagefldche 1a synchron gehoben, ein Kippen

kann dadurch verhindert werden.

Weiters weist die Vorrichtung 100, wie dies in den Figur 6 —9 zu erkennen ist, drei Fixierein-
richtungen 4 auf, mittels welcher das Auflageelement 1, nach dem Positionieren in einer
Zwischenposition mittels der Auflageelement-Antriebe 3, in ciner gewiinschten Endposition,

fix in Bezug auf das Basiselement 2, gehalten werden kann.
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Die Fixicreinrichtungen 4 sind in einem Horizontalschnitt gleichmidfig entlang eines Kreises

verteilt angeordnet sind, sodass alle 120° cine Fixiereinrichtung sitzt.

Der Basiskorper 2b ist innen hohl ausgebildet, um das Durchfithren von Zuleitungen in dic
Prozesskammer zu ermdglichen. Der Basiskérper 2b ist in etwa zylindrisch/zylinderférmig

ausgebildet, bzw. ist die Durchfiihrung in dem Basiskdrper 2b zylindrisch ausgebildet.

Entsprechend weist auch die Auflagefliche 1a des Auflageclementes 1 cine Offnung 1b auf

(Figur 4).

Jede Fixiereinrichtung 4 weist ein Fixierelement 4a auf (Figur 6 - 8), welches mittels eines
Fixierclement-Antriebes 4b zwischen einer Ruhestellung, in welcher das Auflageelement 1
frei bewegbar ist, und einer Aktivstellung, in welcher das Auflageelement 1 von dem Fixier-

element 4a in der Endposition fixiert ist, bewoegbar ist.

Das Gehiduse des Antriebes 4b ist an dem Basiskorper 2b befestigt, und der Antrieb 4b,
vorzugsweise ein Pneumatikantrieb bewegt das Fixierelement 4a. Die Zylinder des Antriebes

4b sind vorzugsweise gleitgefiihrt.

Bei dem zumindest einen Fixicrelement 4a handelt es beispielsweise um cinen ,,Unterstell-
block”, welcher unter die Auflagefliche 1a untergestellt wird. Das Entgegenhalten erfolgt

somit durch eine mechanische Kraftableitung direkt in das Maschinengestell.

Die Fixierelemente 4a werden normal zur Bewegungsrichtung des Auflageelementes 1
verschoben und dieses ,untergestellt”, sodass dieses in der gewiinschten Position gehalten
wird. Die gesamte Kraft, welche von der Prozesskammer 200 auf das Auflageelement 1

wirkt, wird direkt in den Basiskérper 2, insbesondere in die Basisplatte 2a, abgeleitet.

Konkret weist dabei das Auflageelement 1 drei Abstiitzkonsolen 1c auf, die mit der Auflage-
fliche 1a verbunden oder einstiickig mit dieser ausgebildet sind. Mit der Unterseite 6 der
Abstiitzkonsolen 1c Hegt das Auflageelement 1 auf der oberen Flache 4a" der Fixierelemente

4a auf.

Dic Fixicrelemente 4a sind auf der Basisplatte 2a verschiebbar gelagert.
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Dazu sind auf der Basisplatte 2a fiir jedes Fixierelement 4a Gleitabschnitte bzw. Gleitplatten

5 vorgeschen (Figur 10), auf welchen die Fixierelement 4a gleitend gelagert sind.

Die Fixierelement-Antriebe 4b sind ebenfalls an dem Basiskorper 2b befestigt. Die Fixierele-

ment-Antriebe 4b sind vorzugsweise pneumatische Linearantriebe.

An Hand der Figuren 12 — 15 ist abschlieBend noch der Vorgang des Hochhebens und

Fixierens schematisch dargestellt:

Figur 12: ,Grundstellung”: alle Antriebe sind eingefahren. Die Kompaktschlitten 3b ruhen in
ihrer mechanischen Endlage und tragen das Gewicht der auf dem Verbindungsring 1la
aufgebauten Prozesskammer. Auch die Kompaktfithrungszylinder 4c¢ sind in ihrer hinteren

Endlage. Somit kann sich die Abstiitzkonsole 1c frei bewegen.

Figur 13: ,angehobene Stellung”: Die Kompaktschlitten 3b sind vollstindig ausgefahren.
Durch eine Steuerung werden die Kompaktschlitten mit Druckluft beaufschlagt und heben
die komplette Einheit 1 in die Hohe, bei einer konkreten Ausfithrungsform um einen mag-

lich definierten Hub.

Figur 14: ,,ausgefahrene Stellung”: Die Kompaktschlitten 3b bleiben voll ausgefahren, wah-
rend die Kompaktfithrungszylinder ebenfalls angesteuert und ausgefahren werden. Sie

bringen die Unterstellblécke 4a in Position genau unterhalb der Abstiitzkonsolen 1c.

Figur 15: ,Endlage”: Die Kompaktschlitten 3b werden drucklos geschaltet. Dadurch sinkt die
ganze Einheit 1 etwas nach unten ab, beispielsweise um ca. Imm nach unten, in jhre Endlage
(mafilich definierter Hub gegeniiber der Ausgangsstellung). Zwischen Verbindungsring 1a,
Abstiitzkonsole 1c, Unterstellblock 4a, Gleitleiste 5 und Grundplatte 2a besteht somit eine
durchgingige kraftschliissige Verbindung, weliche die Belastung der jetzt unter Druck
stehenden Prozesskammer 200 ins Maschinengestell ableitet. Auf die cingesetzten Antriebe

wirkt jetzt keine Belastung,

Wien,den 15, Juni 201
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ANSPRUCHE
1. Vorrichtung (100) zum Anheben und Fixicren von z.B. Gegenstdnden und Bauteilen

von Einrichtungen in einer Endposition, etwa zum Anheben und Fixieren eines Verschluss-

elementes (202) einer Prozesskammer (200) in einer Endposition,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Vorrichtung (100)

zumindest ein Auflageelement (1) umfasst, welches zumindest eine Auflagefliche (1a) fiir

den Gegenstand /Bauteil aufweist, sowie weiters die Vorrichtung (100)

zumindest ein feststehendes Basiselement (2) umfasst, wobei das Auflageclement (1) in

Bezug auf das Basiselement (2) linear, vorzugsweise in vertikaler Richtung, bewegbar ist,

wobei zum Bewegen des Auflageelementes (1) zumindest ein Auflageelement-Antrieb (3)
vorgesehen ist, mittels welchem zumindest einen Auflageelement-Antrieb (3) das zumindest

einc Auflageelement (1) linear in Bezug auf das Basiselement (2) verschiebbar ist, und

wobei die Vorrichtung (100) zumindest eine Fixiercinrichtung (4) aufweist, mittels welcher
zumindest einen Fixiereinrichtung (4) das Auflageelement (1), nach dem Positionicren in
eciner Zwischenposition mittels des zumindest einen Auflageelement-Antriebes (3), in einer

gewiinschten Endposition, fix in Bezug auf das Basiselement (2), gehalten ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Zwischenposition
und die Endposition identisch sind oder die Zwischenposition oberhalb der Endposition,

vorzugsweise geringfiigig oberhalb, beispielsweise maximal cinen 1 mm oberhalb liegt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der zumindest

eines Auflageelement-Antrieb (3) ein pneumatischer Linearantrieb ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Gehduse (3a) des

pneumatischen Linearantricbes (3) am Basiselement (2) und der bewegliche Schlitten (3b) am
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Auflageclement (1), etwa an der Auflagefliche (1a) befestigt sind, wobei der bewegliche
Schlitten (3b) mittels zumindest eines Druckluftzylinders, vorzugsweise mittels zumindest

eines Doppelkolbenluftdruckzylinders (3c) bewegbar ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Schlitten (3b) in dem

Gehause (3a) mittels einer Linearkugelfiihrung verschiebbar gelagert ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass zwei

oder mehrere, vorzugsweise drei Auflageelement-Antricbe (3) vorgesehen sind.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Auflageelement-
Antriebe (3) in cinem Horizontalschnitt gleichméflig entlang eines Kreises verteilt angeord-

net sind.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das
Basiselement (2) aus ciner Basisplatte (2a) und einem, vorzugsweise vertikal nach oben,

abstehender Basiskorper (2b) besteht.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Basiskorper (2b)

zylindrisch / zylinderférmig ausgebildet ist.

10.  Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Basiskorper
(2b) innen hohl ausgebildet ist.

11.  Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die

Auflageflache (1a) des Auflageelementes (1) ein oder mchrere (")ffnungcn (1b) aufweist.

12.  Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass bei

zwei oder mehr Auflageelement-Antricben (3) die Antriebe synchronisiert sind.

13.  Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die
zumindest eine Fixiereinrichtung (4) zumindest ein Fixierelement (42) aufweist, welches
zumindest eine Fixierelement (4a) mittels eincs Fixierelement-Antriebes (4b) zwischen ciner

Ruhestellung, in welcher das Auflageelement (1) frei bewegbar ist, und einer Aktivstellung,
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in welcher das Auflageelement (1) von dem Fixierelement (4a) in der Endposition fixiert ist,

bewegbar ist.

14.  Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass das zumindest eine

Fixierelement (4a) auf der Basisplatte (2a) verschiebbar gelagert ist.

15.  Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass auf der Basisplatte (2a)
fur jedes Fixierclement (4a) ein Gleitabschnitt bzw. eine Gleitplatte (5) vorgesehen ist, und
wobei ein Fixierelement (4a) auf einem Gleitabschnitt bzw. einer Gleitplatte (5) gleitend

gelagert ist.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 13 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass der
zumindest eine Fixierclement-Antrieb (4b) an dem Basiselement (2), vorzugsweise an dem

Basiskorper (2b) befestigt ist.

17.  Vorrichtung nach einem der Anspriiche 13 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass der

zumindest eine Fixierelement-Antrieb (4b) ein pneumatischer Linearantrieb ist.

18.  Vorrichtung nach cinem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass zwei

oder mehrere, vorzugsweise drei Fixiereinrichtungen (4) vorgesehen sind.

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass die Fixiereinrichtungen

{4) in einem Horizontalschnitt gleichmafig entlang cines Kreises verteilt angeordnet sind.

Wien, den  [§5, Juni gy
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ANSPRUCHE
1. Vorrichtung (100) zum Anheben und Fixieren von z.B. Gegenstinden und Bauteilen

von Einrichtungen in einer Endposition, etwa zum Anheben und Fixieren eines Verschluss-

elementes (202) einer Prozesskammer (200) in einer Endposition, wobei

die Vorrichtung (100) zumindest ein Auflageelement (1) umfasst, welches zumindest eine

Auflageflache (1a) ftir den Gegenstand /Bauteil aufweist, sowie weiters die Vorrichtung (100)

zumindest ein feststehendes Basiselement (2) umfasst, wobei das Auflageelement (1) in
Bezug auf das Basiselement (2) lincar, vorzugsweise in vertikaler Richtung, bewegbar ist,

und

wobei zum Bewegen des Auflageelementes (1) zumindest ein Auflageelement-Antrieb (3)
vorgesehen ist, mittels welchem zumindest einen Auflageelement-Antrieb (3) das zumindest

eine Auflageelement (1) linear in Bezug auf das Basiselement (2) verschiebbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Vorrichtung (100) zumindest eine Fixiereinrichtung (4) aufweist, mittels welcher zumin-
dest einen Fixiereinrichtung (4) das Auflageelement (1), nach dem Positionieren in einer
Zwischenposition mittels des zumindest einen Auflageelement-Antriebes (3), in einer ge-

wiinschten Endposition, fix in Bezug auf das Basisclement (2), gehalten ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Zwischenposition
und die Endposition identisch sind oder die Zwischenposition oberhalb der Endposition,

vorzugsweise geringfiigig oberhalb, beispielsweise maximal einen 1 mm oberhalb liegt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der zumindest

eines Auflageelement-Antrieb (3) ein pneumatischer Linearantrieb ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Gehduse (3a) des
pneumatischen Linearantriebes (3) am Basiselement (2} und der bewegliche Schlitten (3b) am

Auflageelement (1), etwa an der Auflagefliche (1a) befestigt sind, wobei der bewegliche
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Schlitten (3b) mittels zumindest eines Druckluftzylinders, vorzugsweise mittels zumindest

eines Doppelkolbenluftdruckzylinders (3¢) bewegbar ist.

5.  Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Schlitten (3b) in dem

Gehduse (3a) mittels einer Linearkugelfithrung verschiebbar gelagert ist.

6.  Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass zwei

oder mehrere, vorzugsweise drei Auflageelement-Antriebe (3) vorgesehen sind.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Auflageelement-
Antriebe (3} in einem Horizontalschnitt gleichmiéfiig entlang eines Kreises verteilt angeord-

net sind.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das
Basiselement (2) aus einer Basisplatte (2a) und einem, vorzugsweise vertikal nach oben,

abstchender Basiskorper (2b) besteht.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Basiskorper (2b)
zylindrisch /zylinderférmig ausgebildet ist.

10.  Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Basiskorper

(2b) innen hohl ausgebildet ist.

11.  Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die

Auflagefliche (1a) des Auflageelementes (1) ein oder mehrere Offnungen (1b) aufweist.

12.  Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass bei

zwei oder mehr Auflageelement-Antrieben (3) die Antriebe synchronistert sind.

13.  Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die
zumindest cine Fixiereinrichtung (4) zumindest ein Fixierelement (4a) aufweist, welches
zumindest eine Fixierelement {4a) mittels eines Fixierelement-Antriebes (4b) zwischen einer
Ruhestellung, in welcher das Auflageelement (1) frei bewegbar ist, und einer Aktivstellung,
in welcher das Auflageelement (1) von dem Fixierelement (4a) in der Endposition fixiert ist,

bewegbar ist.

NACHGEREICH I
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14.  Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass das zumindest eine

Fixicrelement (4a) auf der Basisplatte {2a) verschiebbar gelagert ist.

15.  Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass auf der Basisplatte (2a}
fiir jedes Fixierelement (4a) ein Gleitabschnitt bzw. eine Gleitplatte (5) vorgesehen ist, und
wobei cin Fixierelement (4a) auf einem Gleitabschnitt bzw. einer Gleitplatte (5) gleitend

gelagert ist.

16.  Vorrichtung nach einem der Anspriiche 13 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass der
zumindest eine Fixierelement-Antrieb (4b) an dem Basiselement (2), vorzugsweise an dem

Basiskorper (2b) befestigt ist.

17.  Vorrichtung nach einem der Anspriiche 13 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass der

zumindest eine Fixierelement-Antrieb (4b) ein pneumatischer Linecarantrieb ist.

18.  Vorrichtung nach cinem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass zwei

oder mehrere, vorzugsweise drei Fixiereinrichtungen (4) vorgesehen sind.

19.  Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass die Fixiereinrichtungen

(4) in einem Horizontalschnitt gleichmiRig entlang eines Kreises verteilt angeordnet sind.

Wien, den 38, Mai 2012
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