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‘Wynalazek dotyczy sposobu naprawiania opon,
zwilaszcza samochodowych, uszkodzonych wsku-
tek pekniecia uzbrojenia metalowego, znajduja-
cego sie w obrzezach opony. Dotychczas w razie
pekniecia takiego uzbrojenia, co zachodzi nie-
kiedy przy nakladaniu opony kluczami na koto,
nowa opona stawala sie bezuzyteczna i nadawa-
la sie jedynie na odpad.

Wedlug wynalazku okdzato sie, ze tak uszko-
dzone opony mozna z latwoscia naprawié¢ przez
odpowiednie polaczenie stalowych drucikéw uz-
brojenia, ponowne otulenie naprawionego miej-
sca tkaning i pokrycie warstwa gumy, ktéra
poddaje sie wulkanizowaniu.

Przebieg postepowania zilustrowano na rysun-
ku, uwidaczniajacym przykladowo rozmaite fa-
zy postepowania w celu dokonania naprawy
opony posiadajacej uszkodzone uzbrojenie
obrzeza. CoE oy

Fig. 1 przedstawia opong z przerwanym obrze-
Zem uzbrojonym po zerwaniu warstwy gumy,
fig. 2 — spos6b 1gczenia kazdego z drucikéw

uzbrojenia, fig. 3 — blaszke mankietows, fig.
4 — faze naprawienia uszkodzonego uzbrojenia
przed zalaniem gumg, wreszcie fig. 5 — uzbro-
jenie zalane guma przed wulkanizowaniem.

W celu naprawienia opony posiadajacej ro-
zerwane uzbrojenie obrzeza, pek stalowych dru-
tow uzbrojenia obnaza sie z warstwy gumy
i plétna, jak to uwidoczniono na fig. 1, po czym
kazdy z poszczegélnych drucikéw uzbrojenia ig-
czy sie dodatkowym kawalkiem drutu, zagina-
jac mozliwie ptasko zaczepipne korce drutéw,
jak to uwidoczniono na fig. & Pod tak zwigza-
ne miejsce podklada si¢ rymienke wygieta na
ksztalt tuku z cienkiej blaszkij, jak to uwidocz-
niono na fig. 4, kiéra w miejscu zlgczenia dru-
cikéw zalewa sie najlepiej lufem lub innym do-
wolnym stopem metalowym, majlepiej niskoto-
pliwym, po czym rynienke zawija sie¢ caltkowi-
cie wokolo miejsca ztgczenia neku drutéw uzbro-
jenia, ogrzewajac jg jeszcze z zewnatrz palni-
kiem w celu spowodowania przytopienia sie lu-
tu réwniez i do blaszki. Zlgczywszy w ten spo-



s6b uzbrojenie .z drutéw stalowych, smaruje sie
teraz obnazony pek uzbrojenia i mankiet bla-
szany klejem kauczukowym, po czym owija sie
to miejsce warstwa pl6tna mnasyconego kauczu-
kiem, 1aczac je z ‘warstwami plétna opony. Na-
stepnie calo§¢ zalewa sie w formie wylkaniza-
cyjnej guma i wulkanizuje.

Opona tak naprawiona, jak to wykazaly pro-
by, posiada czas zuzycia- réwny nowej oponie,
przy czym jak to wykazaly do§wiadczalne pré-
by na rozerwanie, nowe pekniecia uzbrojenia
nigdy nie nastgpily .w. migjscu naprawy..

Zastrzezenie patentowe

Sposéb naprawiania opon,. zwiaszcza, samocho-.

dowych, w ktérych rozerwane zostalo uzbroje-
nie obrzeza w postaci peku drutéw stalowych,
znamienny tym, ze z uszkodzonego miejsca usu-
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wa sie pt6tno i gume, po czym kazdy z przerwa-
nych drucikéw uzbrojenia lgczy sie odcinkami
drutu przez zagiecie koncéw, przy czym pod tak
naprawiony pek podklada si¢ blaszang rynien-
ke, ktorg zalewa si¢ w miejscu ztaczenia drutéow
lutem lub dowolnym stopem metalowym, najle-
piej niskotopliwym, po czym po calkowitym za-
gigciu blaszki mankietowej wokolo naprawionego
uzbrojenia, ogrzewa sie ja dodatkowo w celu
przytopienia stopu do blaszanego mamnkietu, a
nastepnie uzbrojenie pokrywa sie klejem kau-
czukowym, warstwa lub warstwami gumowane-
go plétna, 13¢zac je najlepiej z. plotnem opony,
po czym miejsce zalewa si¢ w formie guma .
i wulkanizuje w.normalny sposéb.
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