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Matryca do wytlaczania wyrobéw z blachy

Przedmiotem wynalazku jest matryca do plastycznego ksztaltowania wyttoczek z blachy.

Znane s3a rozwigzania matryc, w ktorych poprzez wytworzenie promieniowych drgan ultradz-
wickowych drgania naprg¢zen uplastyczniajacych blachg¢ wytloczki, a w wyniku zmniejszenia
opordw plastycznego plynigcia i zwigkszenie odksztalcenia granicznego materiatu. Jedno z takich
rozwigzan matrycy uwidocznione w opisie wynalazku ZSRR nr 614 851 posiada pierécien ciggowy
wprowadzany w drgania ultradZzwigkowe za posrednictwem ukierunkowanych promieniowo falo-
wodéw, polaczonych z generatorem drgan. W promieniowe drgania wprowadzana jest cata
powierzchnia robocza w stylu pierscienia ciagowego z blachg, zaréwno cz¢$¢ plaska, na ktora
oddzialywuje obcigzenie dociskacza zabezpieczajgcego blache przed falowaniem jak i cz¢§é odpo-
wiadajaca tukowi przegigcia, gdzie nast¢puje plastyczne odksztatcenie plaskiego kotnierza w postaé
walcowa. W bilansie energetycznym operacji wyttaczania decydujgce znaczenie ma sifa tarcia na
promieniu zaokraglenia. Skuteczne zmniejszenie tej sity przez doprowadzenie drgan ultradZzwigko-
wych ograniczane jest ttumiacym oddziatywaniem dociskacza oraz znaczng masa pierscienia
ciggowego. Dlatego w dotychczasowych rozwiazaniach matryc osiagnigcie zamierzonego efektu
technologicznego odbywa si¢ kosztem duzej, zwigkszonej energii wytwarznia ultradrgan.

Rozwigzanie matrycy wedlug wynalazku zapewni¢ ma wyeliminowanie przedstawionych
niedogodnosci, powodujac bardziej skuteczne wykorzystanie energii ultradzwigkow. W tvm celu
cz¢$¢ powierzchni roboczej matrycy odpowiadajaca promieniowi zaokraglenia zostata konstruk-
cyjnie wydzielona i tworzy ja powierzchnia pier$cienia ksztattujgcego. Do pierscienia ksztattuja-
cego, ktory osadzony jest w korpusie matrycy na podporach, potaczone sa falowody przekazujace
drgania z generatoréw. Pozostala czg¢$¢ powierzchni roboczej matrycy stanowi powierzchnia
czolowa pierscienia stalego, ktéry potaczony jest sztywno z korpusem. Korzystnym energetycznie
ksztaltem pierscienia ksztaltujacego jest przekrdj tr6jkata rownoramiennego, ktorego wierzchotek
zaokraglony jest promieniem zaokraglenia matrycy, a falowody mocowane sa do podstawy troj-
kata w osi symetrii przekroju.

Podpory pierscienia ksztattujacego w przedstawionym rozwigzaniu powinny zapewnia¢ moz-
liwie najmniejsze tlumienie drgan, co przykladowo spetni¢ moze obwodowe podparcie dolnej
powierzchni pierscienia ksztattujacego na rolkach lub na pierscieniu $lizgowym z teflonu. Jest
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oczywistym, ze w sytuacji, gdy wezel fali drgaf wystgpuje w zakresie pierscienia i konstrukcyjnie
mozliwe jest usytuowanie w nim podpory — to ze wzglgdu na ttumienie podpora moze wtedy mie¢
nawet charakter zamocowania.

W przedstawionym rozwigzaniu fala ultradzwigkowa wzbudzana jest jedynie w pierscieniu
ksztattujgcym, ktory jest elementem o matym przekroju poprzecznym, oddziatywanie jest skoncen-
trowane na promieniu przegigcia matrycy. Skuteczno$¢ wykorzystania efektu ultradzwigkowego
dodatkowo zwigksza promieniowo — skosne ukierunkowanie drgan, zblizone do kierunku wypad-
kowej z rozkiadu sit normalnych dziatajacvch na tuku. :

Przedmiot wynalazku jest objasniony w przyktadzie wykonania na rysunku, ktéry przedsta-
wia matryce do wyttaczania wyrobdow z blachy w przekroju osiowym.

W korpusie 1 matrycy, wokol jej otworu technologicznego ustalone sa podpory 4 w postaci
rolek tozyskowanych stycznie do okrggu podparcia, na ktorych osadzony jest pierscien ksztattujacy
3. Pierscien ksztaltujacy 3 ma postaé stozkowa, jego przekrodj poprzeczny jest trojkatem rownora-
miennym, ktérego zaokraglony wierzchotek stanowi promien zaokraglenia matrycy. Powierzchnia
toczna podpér 4 rolkowych uksztattowana jest wedtug dolnej stozkowej powierzchni pierscienia
ksztattujagcego 3. Obwodowo do pierscienia ksztaltujacego 3, a $cislej do $cianki stanowiacej
podstawg jego trojkatnego przekroju poprzecznego przymocowane sg w kierunkach promienio-
wych oraz w osi symetrii przekroju falowody S, doprowadzajace z przetwornikéw drgania
ultradzwigkowe. :

Powyzej pierscienia ksztattujacego 3 znajduje si¢ pierscien staly 2 matrycy, polaczeniem
gwintowym sztywno zamocowany do korpusu 1. Mi¢gdzy powierzchnie oporowe pierscienia statego
2 i korpusu 1 wprowadzone sg podkiadki 6 umozliwiajace regulacj¢ wiasciwego polozenia
powierzchni czolowej pierscienia stalego 2 oraz tuku przegigcia pierscienia ksztaltujacego 3 —
tworzacych tacznie powierzchnig¢ robocza matrycy. Na rysunku dodatkowo wyryswano elementy
bezposrednio wspéipracujace w procesie wytlaczania z matryca, a to stempel ciagowy 7, dociskacz
8 oraz wyttoczke¢ 9.

ZastrzeZzenia patentowe

1. Matryca do wytlaczania wyrob6w z blachy z powierzchnig robocza wprowadzona w
ultradzwigkowe drgania przekazywane falowodami od promieniowo mocowanych przetworni-
kéw, znamienna tym, ze cz¢$¢ powierzchni roboczej odpowiadajaca promieniowi zaokraglenia
matrycy tworzy powierzchnia pierscienia ksztahujacego (3), ustalonego w korpusie (1) na podpo-
rach (4) i do ktérego potaczone sg falowody (5), natomiast pozostata ptaska cze§é powierzchni
roboczej stanowi powierzchnia czotowa pierscienia stalego (2), polaczonego szytwno z korpusem
(1) matrycy.

2. Matryca wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze pierscieft ksztaltujacy (3) ma w przekroju
poprzecznym ksztalt trojkata rownoramiennego, ktdrego wierzcholek zaokraglony jest promie-
niem zaokraglenia matrycy, a falowody (§) mocowane s3 w osi symetrii przekroju poprzecznego.
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