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Wynalazek dotyczy ulepszenia sposobu wytwarzania
nawijanych kulistych zbiornikéw cisnieniowych z two-
rzywa sztucznego laminowanego wioknem, na przykiad
szklanym utwardzonym zywica, na preyklad epoksydo-
wa oraz urzadzenia do stosowania tego sposobu opisa-
nych w patencie gtéwnym nr 65518.

Sposoéb wytwarzania nawijanych kulistych zbiorni-
kéw cisnieniowych z tworzywa sztucznego, znany z pa-
tentu glownego charakteryzuje si¢ tym, Ze na powierz-
chni kulistego rdzenia krzyzuja si¢ szerokie pasma wiok-
na uformowane w wyniku réwnoleglego nawinigcia obok
siebie kilku zwojow niedoprzedu.

Ruch obrotowy rdzemia zbiornika wokél osi pelnych
obrotow jest w tym urzadzeniu ciagly tylko podczas
nawijania jednego pasma, potem wrzeciono zostaje za-
trzymane dla obrdocenia rdzenia o kat podzialowy i do-
piero wtedy mawija si¢ nastgpne pasmo. Gdy wreszcie
nastapi obrocenie rdzenia zbiornika o kat 360° wokot
osi biegunowej, przestawia si¢ go wraz z trzpieniem w
nastgpne potozenie na prowadnicy tukowej i cykl po-
wtarza si¢ od poczatku. W ten sposéb wrzeciono nape-
dowe zatrzymywane jest wielokrotnie podczas nawija-
nia jednego zbiomnika.

Dla zapewnienia bandziej jednorodnej struktury $cian-
ki zbiomika i powtarzalnosci parametré6w nawijania, a
w rezultacie lepszych wlasnosci wytrzymatosciowych
zbiornika, celowym byloby wyeliminowanie przesuwu
prostoliniowego rdzenia i nawijanie zawsze na jedna-
kowym promieniu, uformowanego pojedynczego pasma
niedoprzed6w. .
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Aby wniknaé tgcznego przestawiania rdzemia i jego
czgstego zatrzymywania oraz uzyska¢ aiaglo$¢ procesu
nawijania korzystniej byloby zbudowaé bardziej wydaj-
ne urzadzenie zautomatyzowane, zapewniajace samo-
czynna synchronizacje ruchéw nawijania, wulatwienie
obstugi, a ponadto umoZliwiajace ciagla regulacje gru-
boséci jego $cianki.

Cel ten zostal osiagniety zgodnie z wynalazkiem
przez nadanie kulistemu rdzeniowi zbiornika cigglego
ruchu obrotowego wokot osi pelnych obrotow, a za kaz-
dym pelnym obrotem jego obrdécenie nastawcze wokot
osi biegunowej o wyznaczona warto§¢ kata podziato-
wego.

Umzadzenie wedtug wynalazku obejmuje zesp6l po-
dziatowy, w ktérym zastosowano podwojng, ze  skala
katowa, prowadnicg tukowa, przymocowana swa czescia
koficowa do wrzeciona napgdowego, najkorzystniej za
posrednictwem lacznika, a osadzony na tej prowadnicy
suwak wyposazono, w jego korpusie, w mechanizm jed-
nokierunkowego obrotu trzpienia, na ktérym jest osa-
dzony kulisty rdzefi zbiornika, przy czym mechanizm
ten zaopatrzono w przekladni¢ samohamowng. Koficowa
czg$¢ tego trzpienia zostala ulozyskowana obrotowo w
korpusie suwaka, najkorzystniej w dwadch tocznych lo-
zyskach.

Elementem wprawiajagcym w ruch mechanizm suwa-
ka jest, wystawiony z otworu korpusu, popychacz z osa-
dzonym na jego koficu $lizgaczem lub rolka, a drugo-
stronnie podpartym za pomocy sprezyny, majkorzystniej
Srubowej o regulowanym napigciu za pomoca wkretu.
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Popychacz ten, za kazdym pelnym obrotem podwoéi-
nej prowadnicy tukowej, zostaje waiskany z chwila zde-
rzenia si¢ odpowiednio z jednym ze zderzakow, ktore
zostaly/fuszeiregowane wzdhwz krzywizny nieruchomej
listwy lukowej, przymocowanej nieruchomo, na przy-
ktad do plyty suportu umzadzemia, W takiej pozycji, ze
geometryczny $rodek jej krzywizny jest wspdlny ze $rod-
kiem krzywizny podwojnej prowadnicy Tukowej, a zde-
rzaki zostaly skierowane ku temu $rodkowi, przy czym
zaopatrzone ome zostaly w regulacje ich wysokosci, po-
trzebna dla uzyskania cyklicznych obrécen trzpienia
(kulistego rdzenia zbiornika) o potrzebny kat podziato-
wy co odpowiada ilosci zwojow widkna nawijanych na
rdzefi zbiomika w danej warstwie, czyli grubosci tej
warstwy.

Do jednokierunkowego obrotu trzpienia jest zastoso-

wane sprzeglo wyprzedzajace rolkowe osadzone na osi
w kompusie suwaka z jego tarcza wewnetrzna zaklinowa-
na na wydhuzonej czesci piasty kota zebatego, wspol-
pracujacego z zebatka nacigta na bocznej powierzchni
popychacza. Tarcza zewmetrzma sprzegla wyprzedzaja-
cego osadzona luno swym otworem na wydhuzonej pia-
$cie tego samego kola zgbatego posiada na swym obwo-
dzie zewnetrznym uzgbienie do zazgbiania si¢ z kolem
zebatym zaklinowanym na watku $kimaka, podczas gdy
walek $limaka jest ufozyskowany obrotowo w korpusie
suwaka, a $limak wspblpracuje ze slimacznica zaklino-
wana na trzpieniu, dla powodowania obrotu tego trzpie-
nia o kat podziatowy, okreslany wielkoscia wysunigcia
zderzakow i dla przenoszenia momentu od naciagu wi6-
kien. )
Spos6éb wytwarmzania cisnieniowych kulistych zbiorni-
k6w laminowanych, wedlug niniejszego wynalazku, eli-
minuje potrzebg stosowania prostoliniowego posuwu ze-
spolu podziatowego co znacznie upraszcza budowg
urzadzenia o dzialaniu automatycznym. Nawijanie po-
jedynczymi zwojami, réwnomiernie nozmieszczonymi na
powierzchni kulistego rdzenia zbiornika, zawsze na du-
zym kole kuli, utrzymuje sile naciagu niedoprzedéw na
niezmiennej praktycznie wartosci i daje ‘w  wyniku
§cianke zbiornika o jednorodnej budowie, gladkiej po-
wierzchni i réwnomiernej grubosci i wskutek tego o
znacznie lepszych wlasno$ciach wytrzymalosciowych.

" Zastosowany mechanizm jednokierunkowego dziata-
nia umozliwia bezstopniowa regulacje kata podziatu a
w konsekwencji wygodng regulacje gruboédci Scianki wy-
twarzanego zbiornika. Urzadzenie zaopatrzone w zesp6t
podziatowy wedtug niniejszego wynalazku zapewnia do-
stateczng powtarzalno$é parametré6w nawijamia okredlo-
nej partii zbiornikéw, posiada znacznie wyisza wydaj-
no$é, a poza tym jego obstuga jest prosta i latwiejsza
wakutek eliminacyi wielu czynnoéci recznych.

Przedmiot wynalazku zostanie objasniony blizej za
pomoca tysunku, na ktérym fig. 1 ilustruje kinematyke
ruchu kulistego rdzenia; fig. 2 — przyktad wykonania

zespotu podziatowego urzadzenia w widoku z przodu;

fig. 3 — zespot podzialowy w widoku bocznym; fig. 4 —
przekréj suwaka zespotu podziatowego wzdiuz plaszczy-
zny prostopadiej do prowadmicy lukowej tego suwaka;
fig. 5 — przekréj suwaka wadtuz plaszczyzny prosto-
padiej do zlaczonego z nimi trzpienia kulistego ndzenia.

Na fig. 1 s3 widomime osie Tuchéw kotowych ku-
listego ndzenia z jego geometrycznym $rodkiem S, w
ktérym te osie przecinaja sig, a mianowicie 0§ pelnych
obrotéw X—X, o§ biegunowa 0—0 ruch6w nastawczych,
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pokrywajaca si¢ z osia trzpienia 5 (fig. 2, fig. 3, fig. 4)
i do tych osi o prostopadta Z—Z, rowniez ruchéw na-
stawczych wedbug zaznaczonych wartoéci katowych na
podwojnej prowadnicy tukowej 1 (fig. 2). Uwidoczniony
kierunek doprowadzanych widkien jest prostopadly do
osi petnych obrotow X—X.

W uwidocznionym na fig. 2 zespole podziatowym, w
jego zestawie czgéci ruchomych, podwoéjna prowadnica
lukowa 1 jest przymocowana swym koficem za posred-
nictwem lacznika 2, do koficowki wrzeciona napgdowe-
go 3. Na prowadnice t¢ jest masunigty przesuwnie kor-
pus 4 suwaka z przylaczona koficowa czedcia trzpie-
nia 5, ktory podtrzymuje osadzony sztywno na nim ku-
listy rdzefi 6, obracany wraz z trzpieniem pod dziata-
niem mechanizmu umieszczonego w korpusie tego su-
waka. 'W miejscu przymocowania podwojnej prowadni-
cy tukowej 1 do tacznika 2 jest przymocowana przeciw-
waga 7, dla wywazZenia ruchomego zestawu czesci w ze-
spole podziatowym.

Nieruchoma czg$é zespolu podziatowego stanowi li-
stwa lukowa 8 przymocowana do plyty suportu 9 ze-
spolu napgdowego urzadzenia wedlug patentu gtéwnego.
Srodek geometryczny krzywizny tej listwy jest wspolny
ze §rodkiem geometrycznym krzywizny podwdjnej pro-
wadnicy tukowej 1. Na tej nieruchomej listwie, wzdiuz
jej krzywizny, przymocowany jest komplet uszeregowa-
nych zderzakéw 10, zaopatrzonych w regulacj¢ wysoko-
ci ich wystawienia, w postaci $rub nastawczych 11 i
$rub blokujacych 12. Zderzaki te stuza do powodowa-
nia wsuni¢é popychacza 13 suwaka 4, gdy on, po pel-
nym obrocie ruchomego zestawu czesci dookofa osi pet-
nych obrotéw X—X, gdzie znajdzie si¢ naprzeciwko
jednego ze wspdlpracujacych, kolejnego zderzaka.

Popychacz 13 z osadzona, na jego wysunigtym koficu,
rolka 14, jest wodzony w otworze korpusu suwaka 4,
przy czym wysuwany jest przez umieszczona pod mim w
tym otworze sprezyne Srubowa 15 (fig. 4) o regulowa-
nym napigciu przy pomocy podpierajacego te sprezyne
wkreta 16. W wyzlobienie popychacza 13, dla ogranicza-
nia jego przesuwu i uniemozliwienia jego obrocenmia sig,
wchodzi wypust 17 przymocowany do gémej plaszczyz-
ny korpusu suwaka 4. -

Z zg¢batka nacigta na bocznej powierzchni popycha-
cza 13 wspolpracuje koto zgbate 18 osadzone luZzno na
osi 19 (fig. 5) utwierdzonej jednym koficem w korpusic
suwaka 4, a drugim w tulejce 20 wcisnigtej w pokrywe
21. Na wydtuzonej piascie kota zgbatego 18 osadzona.
jest i unieruchomiona tarcza wewngtrzna 22 sprzegla
wyprzedzajacego oraz osadzona obrotowo tarcza zew-
netrzna 23 sprzegla z uzgbieniem, nacigtym na swym
obwodzie zewnetrznym. Pomiedzy tarcza wewnetrzna 22
a tarcza zewnetrzna 23 sprzegla, w wycieciach tarczy
wewngtrznej 22, znajduja si¢ rolki 24 zabezpieczone
przed wypadaniem plytka 25.

Z uzgbieniem tarczy zewnetrznej 23 zazebia si¢ kolo
z¢bate 26 (fig. 2) osadzone sztywno na czopie watka $li-
maka 27, obracajacego si¢ w tulejce 28 osadzonej w
korpusie suwaka 4 i w tulejce 29 umocowanej wkretka
30. Poprzecznie do osi watka $limaka 27 umieszczony
jest wkret 31 dociskajacy do powierzchni watka 27 na-
kiadke hamulcowsa 32.

Ze Slimakiem 27 wspolpracuje flimacznica 33 (fig. 3)
osadzona i uvnieruchomiona wpustem 34 na tej czeéei
trzpienia 5, kt6ra utozyskowana jest w korpusie suwa-
ka 4 w dwoch lozyskach 35 dociénigtych nakretkami 36,
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przy czym nakretki 36 moouja jednoczesnie wskaznik 37
kata podziatowego obrotu trazpienia 5.

Na czgéci wystawionej z kompusu suwaka 4 trepiefi 5§
zaopatrzony jest, od strony korpusu suwaka 4, w gwin-
towang cz¢sé stozkowa a w czgdoi koficowej, w nakretke
dociskowa 38 dla zabierania i mocowania kulistego
rdzenia zbiomika 6 lub pomocniczej tarczy z podziatka
katowa przeznaczonej do ulatwienia ustawienia wysoko-
§ci zderzakow 10.

Dla ustawienia polozenia katowego suwaka 4 na pro-
wadnicy fukowej 1 przeznaczona jest podziatka katowa
naniesiona na bocznych powierzchniach prowadnicy 1
(fig. 2) odczytywana poprzez wyci¢cia w $cianach bocz-
nych 39 (fig. 3) korpusu suwaka 4, ktéry blokowany
jest w nastawionych poltozeniach $rubami dociskowy-
mi 40.

Drzialanie urzadzenia podczas nawijania wi6kna na
rdzefi zbiornika jest nastgpujace. Suwak wvstawiomy w
jednym ze swych polozefi katowych na podwéjnej pro-
wadnicy hrkowej 1 (fig. 2) i umieruchomiony na niej
$rubami 40 obracany jest wraz z prowadnica lukows 1,
przeciwwaga 7 i tacznikiem 2 przez wrzeciono napedo-
we 3 wokol osi pelnych obrotow x—x (fig. 1). W czasie
tych obrotéw, podczas kazdego obrotu, roika 14 popy-
chacza 13 toczac si¢ po nachylonej powierzchni robo-
czej zderzaka 10 wciska popychacz 13 (fig. 4) w giab
kompusu suwaka 4, Sciskajac przy tym sprezyne 1S5.

Ze¢batka nacigta na bocznej powierzchni popychacza
13 obraca wskutek przesuwu tego popychacza kolo zg-
bate 18 a tym samym i tarcz¢ wewne¢trzng 22 sprzegla
rolkowego (fig. 5) w kierunku takim, aby rolki 24 za-
kieszczaly si¢ pomiedzy wycigciami tarczy wewnetrznej
22 sprzegla i tarcza zewnetrzng 23, przenoszac w ten
spos6b obrét na uzebiona tarcze zewngtrzna 23 i zaze-
biajace si¢ z nia koto zebate 26 (fig. 2) potaczone w
spos6b trwaly z watkiem $imaka 27. Slimak 27 obraca
§limacznicg 33 (fig. 3) a zatem i zlaczony z nia wspol-
osiowy trzpiefi 37, z umocowana na nim nakretka 38,
rdzeniem zbiornika 6. .

Po zejéciu rolki 14 popychacza 13 z powierzchni zde-
rzaka 10 (fig. 2) sprezyna 15 (fig. 4) wysuwa popychacz
13 do polozenia wyjéciowego, ustalonego wystgpem 17
i obraca przy tym kolo zgbate 18 wraz z tarcza wew-
netrzng 22 (fig. 5) sprzegta rolkowego, w kierunku prze-
ciwnym niz poprzednio. Przy tym kierunku obrotéw,
rolki 24 wpadaja w glebsza czg$¢ wyciet tarczy wew-
netrznej 22 sprzggla rolkowego i nie napedzaja juz uze-
bionej tarczy zewnetrzmej 23 obciazonej, poprzez prze-
ktadni¢ Slimakowa i kolo zgbate 26, momentem od na-
ciagu nawijanych niedoprzedéw witkna. Slimak 27 i
trzpiefi 5§ pozostaja podczas wycofywania si¢ popycha-
cza 13 nieruchome. . :

W ten spos6b rdzed zbiomika 6, co jeden obrét wo-
kol osi pelnych obrotow X—X, obracany jest zawsze w
jednym kierunku o pewien kat wzgl¢dem osi bieguno-
wej 0—0 (Fig. 1) i kaady zwéj nawini¢tego wi6kna prze-
suniety jest wzgledem poprzedniego zwoju o kat po-
dziatowy, a wszystkie zwoje, krzyzujgc si¢ na tym sa-
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mym okregu ($rodek geometryczny S kulistego rdzenia -

zbiomnika pozostaje podczas nawijania nieruchomy),
tworza wok6t osi biegunowej obwiedni¢ (fragment $cian-
ki zbiorika), o odpowiedniej grubosci.

W zalezno$ci od zadamej grubodci $cianki zbiornika
w miejscach nawijania, ustala si¢ przed rozpoczeciem
nawijania ilo§¢ zwojéw, jaka ma byé nawinieta w kaz-

dym polozeniu katowym rdzemia zbiornika (suwaka), a
nastepnie oblicza si¢ wielkoé¢ kata podziatowego i usta-
la si¢ wysunigcie zderzakow.

Konstrukcja zespolu podzialowego umozliwia bez-
stopniowa regulacje kata podzialowego w gramicach
0°30'—12°, co odpowiada iloéci 720—30 zwojéw mozli-
wych do nawinigcia w kazdym potozeniu.

Zderzaki 10 wysuwa si¢ $rubami 11, po uprzednim
zluzowaniu $rub blokujacych 12, po listwie jukowej 8,
podczas fazy wstepnej nawijania, gdy zamiast rdzemia
zbiomika 6 ma trzpieniu 5 zalozona jest pomocnicza
tarcza z podzialka katowa dla sprawdzania wielkosci
uzyskiwanego kata podzialowego i gdy walek §limaka
obciazony jest momentem tarcia nakladki hamulcowej
32, dociénietej wkretem 31.

Gdy rdzef zbiornika 6 (fig. 2) wykona wokot osi bie-
gunowej 0—O pelny obrét o kat 360°, co sygnalizuje
wekaznik 37 (fig. 3), na podzialce katowej naniesionej
na gérnej plaszczyZnie korpusu suwaka 4, odmocowane
zostaja $ruby dociskowe 40 i suwak zostaje przesuniety
po prowadnicach tukowych 1 w kolejme polozenie ka-
towe tak, aby rolka 14 popychacza 13 znalazla si¢ na-
przeciw nastgpnego zderzaka 10, a obwiednia, krzyZuja-
cych si¢ na powierzchni rdzenia 6 wi6kien, wlozyla si¢
obok obwiedni powstalej w poprzednim polozeniu.

Caly cykl powtarza si¢ w kolejnych polozeniach do-
poty, dopdki cala powierzchnia rdzenia nie zostanie po-
kryta splotem przesyconych wibkien, tworzacych §cian-
k¢ o odpowiedniej gruboéci. Analogicznie w fazie
wstepnej cyki powtarza sig, przy zastosowaniu pomoc-
niczej tarczy z podziakka, az wszystkie zderzaki zostang
ustawione na odpowiednie wysunigcie. Zakres przesta-
wiania katowego suwaka 4 po prowadnicy tukowej 1
wynosi od 5° do 70°, liczac od osi prostopadiej do osi
ciagtych obrotow X—X, i moze byé stopniowany
co 5°.

Kierunek obrotu podzialowego rdzenia zbiornika jest
przeciwny do kierunku obrotéw wrzeciona napedowego,
czyli zgodny z kierunkiem sity naciagu niedoprzedow,
lecz szybko$¢ obwodowa rdzenia zbiomika w iku
obrotu podzialowego jest mniejsza od szybkosci obwo-
dowej w wyniku obrotéw wrzeciona napedowego, a po-
niewaz dzialanie zderzaka jest przy tym krétkotrwale,
wigc naciagg niedoprzedéw ulega wahaniom tylko w nie-
wielkich, dopuszczalnych granicach.

Zastrzezentia patentowe

1. Spos6b wytwarzania mawijanych kulistych zbiorni-
kéw ciénieniowych z tworzywa sztucznego wedbug pa-
tentu mr 65518 znamienny tym, ze kulistemu nrdzeniowi
zbiomika podczas nawijania nadaje sie ciagly ruch
obrotowy dookola osi pelnych obrotéw (X—X), a za
kazdym peinym obrotem powoduje si¢ jego obrécenie
nastawcze wok6l osi biegunowej (0—0) o wyznaczona
warto$¢ kata podziatowego.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedtug zastrz. 1
sktadajace si¢ z zespotu napedowego i zespolu podziato-
wego, przy czym zespdt podziatowy wyposazony jest w
przymocowana do wrzeciona napedowego podwéing
prowadnicg tukowa ze skala katowa i umieszczonym na
niej suwakiem, do ktérego jest przymocowany trzpiefi
dla osadzenia na nim kulistego rdzenia zbiornika, a geo-
metryczny $rodek krzywizny tej prowadnicy jest wspél-
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ny z geometrycznym S$rodkiem listwy lukowej zespolu
podzialowego znamienne tym, ze podwojna prowadni-
ca fukowa (1) czeScia koncowa przymocowana jest do
wrzeciona napgdowego (3), najkorzystniej za posrednic-
twem lacznika (2), a wnetrze korpusu suwaka (4) pro-
wadnicy wyposazone jest w mechanizm jednokierunko-
wych obrotow trzpienia (5) i w przektadni¢ samoha-
mowna, za$ listwa lukowa (8) jest mieruchoma, najko-
1zystniej przez sztywne jej przymocowanie do plyty su-
portu urzadzenia, przy czym na krzywiznie listwy znaj-
duja si¢ przymocowane uszeregowane zderzaki (10),
skierowane ku geometrycznemu $rodkowi (S) krzywizny,
i powodujace za kazdym obrotem podwoéjnej prowadni-
cy lukowej kolejne wsunigcia popychacza (13), ktory
wystaje z otworu w korpusie suwaka (4) i wsparty jest
na sprezynie (15), najkorzystniej od spodu na sprezynie
$§rubowej, a'z zewnatrz posiada zakonczenie toczne lub
Slizgowe 1 sprzegnigty jest z mechanizmem jednokie-
runkowych obrotow trzpienia (5) utozyskowanego obro-
towo swa koncowa cze$cia w korpusie tego suwaka, naj-
korzystniej w dwoch Yozyskach tocznych.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 2 znamienne tym, ze
mechanizm jednokierunkowego obrotu trzpienia (5)
stanowi sprzgglo wyprzedzajace rolkowe, ktérego tarcza
wewnetrzna (22) jest zaklinowana na wydluzonej czesci
piasty kola zgbatego (18) nasunigtego obrotowo na za-
mocowanej koficami osi (19), za$ obrotowo na tej wy-
dtuzonej czesci piasty jest zamocowana tarcza zewnetrz-
na (23) tego sprzegla, przy czym kolo zgbate (18) jest
zazgbione z zebatka nacig¢ta na bocznej powierzchni po-
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pychacza (13), a tarcza zewnegtrzna (23) tego sprzegla,
poprzez swe zewngtrzne uzebienie jest zazebionma z ko-
fem zgbatym (26) osadzonym sztywno na walku $lima-
ka (27) wspolpracujacego z osadzona sztywno na trzpie-
niu (5) kulistego rdzenia (6) slimacznica (33), dla powo-
dowania obrotu tego tmzpienia o kat podzialowy i prze-
noszenia momentu od naciagu widkien.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3 znamienne tym,
2e popychacz (13) posiada podtuzne prowadzenie i
ogranicznik jego przesuwu pod dziataniem sprezyny
(15), ktora posiada regulacje napigcia, najkorzystniej
przy pomocy wkreta (16), na ktérym sprezyna ta jest
podparta.

5. Urzadzenie wedtug zastrz. 3 znamienne tym, Zze
do watka §limaka (27) przylega naktadka hamulcowa
(32) dociskana za pomoca wkregconego w korpus suwa-
ka (4) wkreta (31).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, 3 i 4 znamienne tym,
ze trzpien (5), na czesci wystawionej z korpusu suwa-
ka (4), posiada od strony suwaka gwintowana cze$é
stozkowa, a w czesci konicowej nakretke dociskowa
(38), dla umocowania i zabierania kulistego rdzenia
zbiornika (6), za§ na czesci wystajacej poza korpus su-
waka (4) z drugiej jego strony posiada osadzony wskaz-
nik (37) wielkodci kata podziatowego obrotu trzpienia,
a zwlaszcza pelnego obrotu trzpienia.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 znamienne tym, e
zderzaki (10) na listwie tukowej (8) posiadaja regulacje
ich wysunigcia, najkorzystniej w postaci dwoch s$rub,
wysuwajacej (11) i blokujacej (12).
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